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सशल्प प्रसशक्षक प्रसशक्षण योजिा सशल्पकार प्रसशक्षण योजिा की शुरुआत ि ेही चालू है। पहला 
सशल्प प्रसशक्षक प्रसशक्षण िंस्थाि 1948 िें स्थावपत ककया गया था। इिके बाद, 6 और िंस्थाि, अथाात ्

प्रसशक्षकों के सलए कें द्रीय प्रसशक्षण िंस्थाि जजिे अब राष्ट्रीय कौशल प्रसशक्षण िंस्थाि 

(एि.एि.टी.आई.) कहा जाता है, लुधियािा, कािपुर, हावडा, िुंबई, चेन्िई और हैदराबाद िें 
एि.एि.टी.आई. की स्थापिा की गई। 1960 िें डी.जी.टी. द्वारा। तब िे िी.आई.टी.एि. पाठ्यक्रि 

भारत भर के िभी एि.एि.टी.आई. के िाथ-िाथ डी.जी.टी. िे िंबद्ि िंस्थािों जैि ेप्रसशक्षकों के 

प्रसशक्षण िंस्थाि ( आई.टी.ओ.टी. ) िें िफलतापूवाक चल रहा है। यह एक वर्ा की अवधि के प्रसशक्षकों 
के सलए योग्यता आिाररत पाठ्यक्रि है। "ड्राफ्ट्ििैि िैकेनिकल" िी.आई.टी.एि. रेड "ड्राफ्ट्िििै 

िैकेनिकल" िी.टी.एि. रेड के प्रसशक्षकों के सलए लागू है। 

 

कायाक्रि का िुख्य उद्देश्य प्रसशक्षकों को सशक्षाशास्त्र िें तकिीकों के ववसभन्ि पहलओु ंका पता 
लगािे और व्यावहाररक कौशल को स्थािांतररत करिे िें िक्षि बिािा है ताकक उद्योगों के सलए कुशल 

जिशजक्त का एक पूल ववकसित ककया जा िके, जजििे उिके कररयर िें वदृ्धि हो और बडे पैिािे पर 

ििाज को लाभ हो। . इि प्रकार एक ििग्र सशक्षण अिुभव को बढावा देिा जहां प्रसशक्ष ु ववशेर् ज्ञाि, 

कौशल प्राप्त करता है और िीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण ववकसित करता है और व्याविानयक प्रसशक्षण 

पाररजस्थनतकी तंत्र िें योगदाि देता है। 

यह पाठ्यक्रि प्रसशक्षकों को प्रसशक्षुओ ंको िलाह देिे, िभी प्रसशक्षुओं को िीखिे की प्रकक्रया िें 
िंलग्ि करिे और िंिाििों के प्रभावी उपयोग के प्रबिंि के सलए निदेशात्िक कौशल ववकसित करिे 
िें भी िक्षि बिाता है। यह िहयोगात्िक सशक्षा और काि करिे के िवीि तरीकों के िहत्व पर जोर 

देता है। िभी प्रसशक्ष ुपाठ्यक्रि िािग्री को िही पररप्रके्ष्य िें ििझि ेऔर व्याख्या करिे िें िक्षि होंगे, 
ताकक व े अपिे िीखिे के अिुभवों िे जुडे और िशक्त हों और िबि े ऊपर, गुणवत्तापूणा ववतरण 

िुनिजश्चत करें। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. पाठ्यक्रि अवलोकि 



 

2     
 

                                             ड्राफ्ट्समैन मैकेननकल - सीआईटीएस 

  
 
 

2.1 सामान्य 

िी.आई.टी.एि. पाठ्यक्रि राष्ट्रीय कौशल प्रसशक्षण िंस्थािों (एि.एि.टी.आई.) और 

डी.जी.टी. िे िंबद्ि िंस्थािों जैि ेप्रसशक्षकों के प्रसशक्षण िंस्थाि ( आई.टी.ओ.टी. ) िें ववतररत ककए 

जाते हैं। िी.आई.टी.एि. िें प्रवेश के िंबंि िें ववस्ततृ ददशानिदेशों के सलए डी.जी.टी. द्वारा ििय-

ििय पर जारी निदेशों का पालि करिा होगा। आगे का पूरा प्रवेश वववरण NIMI वेब पोटाल 

http://www.nimionlineadmission.in पर उपलब्ि कराया गया है । यह कोिा एक िाल की अवधि का है. 

इििें रेड टेक्िोलॉजी (व्याविानयक कौशल और व्याविानयक ज्ञाि), प्रसशक्षण पद्िनत और 

इंजीनियररगं प्रौद्योधगकी/िॉफ्टट कौशल शासिल हैं। प्रसशक्षण कायाक्रि के िफल ििापि के बाद , 

प्रसशक्ष ु क्राफ्टट प्रसशक्षक के सलए अखखल भारतीय रेड टेस्ट िें उपजस्थत होते हैं। िफल प्रसशक्ष ु को 
डी.जी.टी. द्वारा एि.िी.आई.िी. प्रिाणपत्र ि ेिम्िानित ककया जाता है। 

2.2 पाठ्यक्रम सूंरचना 

िीचे दी गई तासलका एक वर्ा की अवधि के दौराि ववसभन्ि पाठ्यक्रि तत्वों िें प्रसशक्षण घंटों के ववतरण 

को दशााती है: 

क्रमाूंक पाठ्यक्रम तत्ि साूंकेनतक प्रशशक्षण घूंटे 

1.  टे्रड प्रौद्योधगकी 
व्याविानयक कौशल (टे्रड व्यावहाररक) 480 

व्याविानयक ज्ञाि (टे्रड सिद्िांत) 270 

2.  प्रशशक्षण पद्िनत 

टीएि प्रैजक्टकल 270 

टीएि सिद्िांत  180 

 कुल 1200 

हर िाल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनिवाया ओजेटी (ऑि द जॉब रेनिगं), जहा ंउपलब्ि 

िही ंहो, वहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनिवाया है। 

 

3 ऑि द जॉब रेनिगं (ओजेटी)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 

 

 प्रसशक्ष ु240 घंटे की अवधि के वैकजल्पक पाठ्यक्रि का ववकल्प भी चुि िकते हैं। 

2.3 प्रगनत पथ 

2. प्रसशक्षण प्रणाली 

http://www.nimionlineadmission.in/
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• ककिी व्याविानयक प्रसशक्षण िंस्थाि/तकिीकी िंस्थाि िें प्रसशक्षक के रूप िें शासिल हो 

िकते हैं। 

• इंडस्रीज िें िुपरवाइजर के पद पर जुड िकत ेहैं। 

 

2.4 म ल्याूंकन एिूं प्रमाणीकरण 

िी.आई.टी.एि. प्रसशक्ष ुका िूल्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रसशक्षण कायाक्रि के अतं िें 
उिके सशक्षण कौशल, ज्ञाि और िीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण के सलए ककया जाएगा। 

 

क) प्रसशक्षण की अवधि के दौराि ितत िूल्यांकि (आंतररक) प्रत्येक िीखिे के पररणािों के सलए 

नििााररत िूल्यांकि िािदंडों के िंबंि िें प्रसशक्षक की योग्यता का परीक्षण करिे के सलए रचनात्मक 

म ल्याूंकन विधि द्िारा ककया जाएगा। प्रसशक्षण िंस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेशों के अिुरूप एक 

व्यजक्तगत प्रसशक्ष ुपोटाफोसलयो बिाए रखिा होगा। आतंररक िूल्यांकि के अंक 

www.bhartskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेदटव अिेििेंट टेम्पलेट के अिुिार होंगे। 

 

बी) अूंनतम म ल्याूंकन योगात्मक म ल्याूंकन पद्िनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक प्रिाणपत्र 

प्रदाि करि ेके सलए अखखल भारतीय टे्रड परीक्षा डी.जी.टी. के ददशानिदेशों के अिुिार वर्ा के अतं िें 
डी.जी.टी. द्वारा आयोजजत की जाएगी। िीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि 

के सलए प्रश्ि पत्र तैयार करिे का आिार होंग े। अूंनतम परीक्षा के दौरान बाहरी परीक्षक व्यावहाररक 

परीक्षा के सलए अंक देि ेिे पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ववस्ततृ अिुिार व्यजक्तगत प्रसशक्ष ुकी 
प्रोफाइल की भी जााँच करेगा। 

 

2.4.1 पास मानदूंड 

 

परीक्षा के शलए विषयों के बीच अूंकों का आिूंटन: 

रेड प्रैजक्टकल, टी.एि. प्रैजक्टकल परीक्षाओं और फॉिेदटव िूल्यांकि के सलए न्यूिति उत्तीणा 
प्रनतशत 60% है और अन्य िभी ववर्यों के सलए 40% है। कोई ग्रेि अंक िहीं होगा। 

 

2.4.2 म ल्याूंकन ददशाननदेश 

 

यह िुनिजश्चत करिे के सलए उधचत व्यवस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि 

बािा ि हो। िूल्यांकि करते ििय ववशेर् आवश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 

िूल्यांकि करते ििय, ववचार ककए जािे वाले प्रिुख कारक िािक/गैर-िािक प्रथाओ ंको शासिल 

करके ववसशष्ट्ट ििस्याओं के ििािाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टकोण हैं। 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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 िूल्यांकि करत े ििय टीि वका , स्कै्रप/अपसशष्ट्ट ि े बचाव/किी और प्रकक्रया के अिुिार 

स्कै्रप/अपसशष्ट्ट का निपटाि, व्यवहाररक दृजष्ट्टकोण, पयाावरण के प्रनत िंवेदिशीलता और प्रसशक्षण िें 
नियसितता पर भी उधचत ववचार ककया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करत ेििय ओएिएचई के 

प्रनत िंवेदिशीलता और स्व-िीखिे के रवैये पर ववचार ककया जािा चादहए। 

 

िूल्यांकि िाक्ष्य आिाररत होगा जजििें निम्िसलखखत शासिल होंगे: 
 

• सशक्षण कौशल का प्रदशाि (पाठ योजिा, प्रदशाि योजिा) 
• ररकाडा बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि पत्रक 

• प्रगनत चाटा 
• वीडडयो ररकॉडडिंग 

• उपजस्थनत और िियनिष्ट्ठा 
• िौखखक परीक्षा 
• ककया गया व्यावहाररक काया/िॉडल 

• काया 
• पररयोजिा काया 

 

आंतररक (रचिात्िक) िूल्यांकि के िाक्ष्य और ररकॉडा को आगािी वावर्ाक परीक्षा तक ऑडडट 

और ित्यापि के सलए परीक्षा निकाय द्वारा िंरक्षक्षत रखा जािा चादहए। िूल्यांकि करते ििय 

निम्िसलखखत अंकि पैटिा अपिाया जािा चादहए: 

 

पेश करिे का स्तर प्रिाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जाएगा 
िािनयक िागादशाि के िाथ सशल्प अिुदेशक के 

स्वीकाया िािक की प्राजप्त को प्रदसशात करता है 

और एक प्रसशक्षक के अच्छे गुणों का प्रदशाि 

करके छात्रों को िंलग्ि करता है। 

 
 
 

• दशाकों के िाथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यवजस्थत तरीके ि ेप्रस्तुनत देि ेऔर क्षेत्र िें 
एक ववशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के सलए 

काफी अच्छे कौशल का प्रदशाि । 

• ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेत े ििय 

िीखिे और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों 
की औित िंलग्िता। 

• प्रत्येक अविारणा को ऐि े शब्दों िें व्यक्त 

करिे िें योग्यता का काफी अच्छा स्तर जजि े

छात्र िंबंधित कर िकत े हैं, िादृश्य बिा 
िकते हैं और पूरे पाठ का िारांश प्रस्तुत कर 

िकते हैं। 

• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें ििय-ििय 
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 पर िहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जाएगा 
कि िागादशाि के िाथ सशल्प अिुदेशक के उधचत 

िािक की प्राजप्त को प्रदसशात करता है और एक 

प्रसशक्षक के अच्छे गुणों का प्रदशाि करके छात्रों 
को िंलग्ि करता है। 

 

• दशाकों के िाथ िंबंि स्थावपत करिे, 
व्यवजस्थत तरीके ि ेप्रस्तुनत देि ेऔर क्षेत्र िें 
एक ववशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के सलए 

अच्छे कौशल का प्रदशाि । 

• ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेत े ििय 

िीखिे और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों 
की िंलग्िता औित ि ेऊपर। 

• प्रत्येक अविारणा को ऐि े शब्दों िें व्यक्त 

करिे िें िक्षिता का एक अच्छा स्तर जजिे 
छात्र िंबंधित कर िकत े हैं, िादृश्य बिा 
िकते हैं और पूरे पाठ का िारांश प्रस्तुत कर 

िकते हैं। 

• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें थोडा 
िहयोग। 

(िी) िूल्यांकि के दौराि 90% ि ेअधिक की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जािा है 

 इि ग्रेड िें प्रदशाि के सलए, उम्िीदवार को 
निदेशात्िक डडजाइि िे अच्छी तरह वाककफ 

होिा चादहए, सशक्षण कायाक्रि को लाग ू करिा 
चादहए और सशक्षाधथायों का िूल्यांकि करिा 
चादहए जो न्यूिति या त्रबिा ककिी ििथाि के 

उच्च िािक के सशल्प अिुदेशक की प्राजप्त को 
प्रदसशात करता है और एक प्रसशक्षक के अच्छे गुणों 
का प्रदशाि करके छात्रों को िंलग्ि करता है। 

 

• दशाकों के िाथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यवजस्थत तरीके ि ेप्रस्तुनत देि ेऔर क्षेत्र िें 
एक ववशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के सलए 

उच्च कौशल स्तर का प्रदशाि । 

• ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेत े ििय 

िीखिे और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों 
की अच्छी भागीदारी। 

• ए प्रत्येक अविारणा को ऐि ेशब्दों िें व्यक्त 

करिे िें उच्च स्तर की योग्यता जजिि ेछात्र 

िंबंधित हो िके, िादृश्य बिा िके और पूरे 

पाठ का िारांश प्रस्ततु कर िके। 

• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें न्यिूति या 
कोई िहायता िहीं। 
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टे्रड का नाम ड्राफ्ट्समैन मैकेननकल – सी.आई.टी.एस. 

टे्रड कोड डी.जी.टी./4014 

सूंदर्ा एन.सी.ओ. 
2015 

2356.0100, 3118.0401, 3118.0402 

एन.ओ.एस. किर 

ककया गया 

िीएििी/एि9405, िीएििी/एि9413, िीएििी/एि9420, िीएििी/एि9421, 

िीएििी/एि9422, िीएििी/एि9423, िीएििी/एि9430, िीएििी/एि9431, 

िीएििी/एि9432, िीएििी/एि9433, िीएििी/एि9434, एएििी/एि9411 

एन.एस.क्य .एफ. स्तर लेवल-5 

शशल्प प्रशशक्षक 

प्रशशक्षण की अिधि 
एक वर्ा 

इकाई शक्क्त (छात्रों की 
सूंख्या) 

25 

प्रिेश योग्यता एआईिीटीई/यूजीिी िे िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय ि े

िैकेनिकल/प्रोडक्शि इंजीनियररगं िें डडग्री। 

या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी सशक्षा बोडा िे 10वी ं कक्षा के बाद 

िैकेनिकल/प्रोडक्शि इंजीनियररगं िें 03 िाल का डडप्लोिा। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिम सैनिक जिन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषम सेिा की हो एि ं 

डीिीआर िाध्यि से संबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो। 

या 
"ड्राफ्ट्ििैि (िैकेनिकल)" रेड िें 02 वर्ा की एिटीिी/एिएिी उत्तीणा के िाथ 10वी ंकक्षा  

न्य नतम आय ु शैक्षखणक ित्र के पहले ददि 16 वर्ा 

स्पेस मानदूंड 100 वगा. एि 

शक्क्त मानदूंड 1 ककलोवाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता 
1. ड्राफ्ट्समैन 

मैकेननकल – 
एआईिीटीई/यूजीिी िे िान्यता प्राप्त ववश्वववद्यालय िे िैकेनिकल/प्रोडक्शि 

इंजीनियररगं की उपयुक्त शाखाओं िें बी.वोक/डडग्री के िाथ िंबंधित क्षेत्र िें दो िाल का 

3. िािान्य जािकारी 
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 सी.आई.टी.एस. टे्रड अिुभव। 

या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त बोडा/ववश्वववद्यालय ि ेिकेैनिकल/प्रोडक्शि इंजीनियररगं की 
उपयुक्त शाखाओं िें 03 वर्ा का डडप्लोिा तथा िंबंधित क्षेत्र िें पांच वर्ा का अिुभव । 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिम सैनिक जिन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषम सेिा की हो एि ं 

डीिीआर िाध्यि से संबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो। प्राथी ि ेभारतीय सशस्त्र 

बलों के प्रमशक्षण संस्थाि से अिुदेशीय पद्धनत पाठ्यक्रि या न्यूिति 02 िषम का 
अिुभि प्राप्त ककया हो। 

या 
प्रािंधगक क्षेत्र िें िात िाल के अिुभव के िाथ ड्राफ्ट्ििैि (िैकेनिकल) रेड िें 
एिटीिी/एिएिी उत्तीणा । 

 

आिश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत ककिी भी प्रकार िें ड्राफ्ट्ििैि (िकेैनिकल) रेड िें िशेिल क्राफ्टट 

इंस्रक्टर िदटाकफकेट (एििीआईिी) । 

2. कायाशाला गणना 
एिूं कायाशाला विज्ञान 

िंबंधित क्षेत्र िें दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई/यूजीिी िे िान्यता प्राप्त 

इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय ि ेककिी भी इंजीनियररगं ववर्य िें बी.वोक /डडग्री। 

या 
ककिी भी इंजीनियररगं ववर्य िें 03 िाल का डडप्लोिा या डीजीटी ि ेप्रािंधगक एडवांस्ड 

डडप्लोिा (वोकेशिल) के िाथ िंबंधित क्षेत्र िें पांच िाल का अिुभव। 

या 
ककिी भी इंजीनियररगं रेड िें एिटीिी/एिएिी के िाथ िंबंधित क्षेत्र िें िात िाल का 
अिुभव। 

 

आिश्यक योग्यता: 
प्रािंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक प्रिाणपत्र (एििीआईिी)। 

या 
RoDA िें NCIC या DGT के अंतगात इिका कोई िंस्करण 
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3. प्रशशक्षण पद्िनत बी.वोक /डडग्री और प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें दो िाल का अिुभव। 

या 
िान्यता प्राप्त बोडा/ववश्वववद्यालय िे ककिी भी ववर्य िें डडप्लोिा के िाथ 

प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें पाचं िाल का अिुभव। 

या 
प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें िात िाल के अिुभव के िाथ ककिी भी रेड िें एिटीिी/एिएिी 
उत्तीणा । 

 

आवश्यक योग्यता: 
एिआईटीटीटीआर या ििकक्ष िे डीजीटी / बी.एड / टीओटी के तहत ककिी भी प्रकार िें 
िेशिल क्राफ्टट इंस्रक्टर िदटाकफकेट (एििीआईिी)। 
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काया र् शमकाओूं का सूंक्षक्षप्त वििरण: 

 

मैनुअल प्रशशक्षण शशक्षक/शशल्प प्रशशक्षक; आई.टी.आई./व्याविानयक प्रसशक्षण िंस्थािों िें छात्रों को 
पररभावर्त काया भूसिका के अिुिार िंबंधित रेडों िें निदेश देता है। िंबंधित रेडों और िंबंधित ववर्यों 
के औजारों और उपकरणों के उपयोग के सलए िैद्िांनतक निदेश प्रदाि करता है। कायाशाला िें टे्रड िे 
िंबंधित प्रकक्रया और िंचालि का प्रदशाि करें; छात्रों को उिके व्यावहाररक काया िें पयावेक्षण, 

िूल्यांकि और िूल्यांकि करिा। दकुािों िें उपकरणों और औजारों की उपलब्िता और उधचत 

कायाप्रणाली िुनिजश्चत करता है। 

 

ड्राफ्ट्समैन-मैकेननकल; ककए जािे वाले ड्राइंग कायों के प्रकार और जदटलता के आिार पर उपयोग 

करिे के सलए उपयुक्त उपकरण और ड्राइंग िॉफ़्टवेयर का चयि करता है और कैड सिस्टि िे जुडे 
िािग्री के त्रबल, फाइल प्रबंिि और िैक्रोज, िेि ू के उपयोग िदहत स्थावपत िॉफ़्टवेयर के िंबंधित 

अिुकूलि का उपयोग करता है। और डडफॉल्ट िेदटगं्ि। 

 

ड्राफ्टट व्यक्क्त, याूंत्रत्रक; नििााण या िरम्ित के प्रयोजिों के सलए स्केच, िो्ि, डेटा या ििूि े ि े

िशीिों, िंयंत्रों, यांत्रत्रक घटकों, उपकरणों आदद के धचत्र तैयार करता है। िैकेनिकल इंजीनियर ि ेनिदेश 

लेिा और उपलब्ि िािग्री (िो्ि, डेटा इत्यादद) या ििूि ेिे आवश्यकतािुिार आयािों की गणिा 
करिा। आवश्यक काया और िंचालि की प्रकृनत के अिुिार ववस्ततृ धचत्र, अिेंबली धचत्र, योजिा, 
ऊंचाई, अिुभागीय दृश्य आदद ददखािे के सलए धचत्र बिािा। स्पष्ट्ट तस्वीर देिे और ििझिे िें िुवविा 
के सलए आयाि, िहिशीलता, उपयोग की जािे वाली िािग्री और अन्य वववरण वप्रटं करिा (सलखिा)। 

धचत्रों की प्रनतयां बिाए रखिा और ब्लू वप्रटं बिािा। रेखाधचत्रों का पता लगा िकते हैं। िरल यांत्रत्रक 

भागों को डडजाइि कर िकते हैं। आवश्यक िािग्री और श्रि के सलए अिुिाि तैयार कर िकते हैं। 

जजग्ि और औजारों के धचत्र बिािे िें ववशेर्ज्ञता हो िकती है और तदिुिार िासित ककया जा िकता है। 
 

सूंदर्ा एनसीओ-2015: 

 

i) 2356.0100 - ििैुअल प्रसशक्षण सशक्षक/सशल्प प्रसशक्षक 

ii) 3118.0401 - ड्राफ्ट्िपिाि, िैकेनिकल 

iii) 3118.0402 - ड्राफ्ट्ििैि, िैकेनिकल 

 

सूंदर्ा एनओएस: 

i) कॉि/एि9401 

ii) िीएििी/एि9405 

iii) िीएििी/एि9413 

iv) िीएििी/एि9420 

v) िीएििी/एि9421 

vi) िीएििी/एि9422 

4. िौकरी भूसिका 
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vii) िीएििी/एि9423 

viii) िीएििी/एि9430 

ix) िीएििी/एि9431 

x) िीएििी/एि9432 

xi) िीएििी/एि9433 

xii) िीएििी/एि9434 

xiii) िीएििी/एि9435 

xiv) एएििी/एि9411 

 

 

 

 

 
 

सीखने के पररणाम एक प्रशशक्ष ु की कुल दक्षताओूं का प्रनतत्रबूंब हैं और म ल्याूंकन म ल्याूंकन 

मानदूंडों के अनुसार ककया जाएगा। 

 

5.1 टे्रड प्रौद्योधगकी 
 

1. िुरक्षक्षत काया पद्िनतयों, पयाावरण ववनियिि, हाउिकीवपगं का प्रदशाि करिा और आवश्यक 

स्पष्ट्टता के िाथ तकिीकी अंग्रेजी का िंचार करिा। (एिओएि: िीएििी/एि9435) 

2. बुनियादी बी.आई.एि. और अंतरााष्ट्रीय िािकों, िातुओं के पारंपररक प्रनतनिधित्व का प्रदशाि 

करें। (एिओएि: िीएििी/एि9405) 

3. उधचत आयाि देते हुए ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण का नििााण करें। (एिओएि: CON/N9401) 

4. अिुभागीय दृश्य और ववकाि दृश्य को आयाि के िाथ धचत्रत्रत करें। (एिओएि: 

िीएििी/एि9413) 

5. एि.पी.-46:2003 के अिुिार ववसभन्ि प्रकार के फास्टिरों के ववनिदेश बिाए ंऔर इंधगत करें। 

(एिओएि: िीएििी/एि9420) 

6. ववसभन्ि प्रकार की कीई, कॉटिा जोड, वपि और नििााण और बेल्ट, पुली, धगयर और कपसलगं 

के प्रकार का नििााण। (एिओएि: िीएििी/एि9421) 

7. टॉलरेंस डायिेंशि के िाथ ड्राइंग प्रदसशात करें, िशीनिगं और ितह खुरदरापि प्रतीक का 
िंकेत दें और कफर िूल्यांकि करें। (एिओएि: िीएििी/एि9422) 

8. िशीि के पुजों, िभी प्रकार के बयेररगं, इंजि के पुजों, पंपों, वाल्वों के पारंपररक धचन्ह और 

प्रतीक का वववरण और अिेंबली ड्राइंग धचत्रत्रत करें। (एिओएि: िीएििी/एि9423) 

9. गेज और िापक यंत्र िे िापकर िशीि के दहस्िों की ड्राइंग तैयार करें। (एिओएि: 

िीएििी/एि9432) 

5. सशक्षण के पररणाि 
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10. टॉलरेंस आयाि और उपकरणों पर बुनियादी ज्ञाि के िाथ प्रेि उपकरण भागों के प्रकार का 

नििााण करें। (एिओएि: िीएििी/एि9434) 

11. उपकरण, उपकरण और िंबद्ि टे्रड िें उिके अिुप्रयोग पर बुनियादी ज्ञाि का प्रदशाि करें। 

शीट िेटल वका , वेल्डर (जी एंड ई), कफटर, िैकेनिकल िोटर वाहि, टिार, िशीनिस्ट। 

(एिओएि: िीएििी/एि9430) 

12. कंप्यूटर अिुप्रयोग और कैड िॉफ्टटवेयर पर 2डी, 3डी ऑब्जेक्ट के नििााण, िॉसलडवका  
िॉफ्टटवेयर द्वारा िॉसलड िोजल्डगं और सरफेस िोजल्डगं के बारे िें बताए ंऔर आउटपुट का 
आकलि करें। (एिओएि: िीएििी/एि9431) 

13. िी.एि.िी. िशीिों का प्रदशाि करें और िी.एि.िी. की प्रोग्रासिगं और िंचालि के अवलोकि 

पर अभ्याि करें। (एिओएि: िीएििी/एि9433) 

14. व्यावहाररक िंचालि करिे के सलए बुनियादी गखणतीय अविारणा और सिद्िांतों का प्रदशाि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी ववज्ञाि को ििझें और ििझाएं। (एिओएि: 

एएििी/एि9411)  
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पाठ्यक्रम - ड्राफ्ट्समैन मैकेननकल (सी.आई.टी.एस.) 

टे्रड प्रौद्योधगकी 

अिधि 
सूंदर्ा शशक्षण 

पररणाम 

व्यािसानयक कौशल 

(टे्रड व्यािहाररक) 

पेशेिर ज्ञान 

(टे्रड शसद्िाूंत) 

प्रैजक्टकल 15 

घंटे 

 

सलखखत 

05 बज े

 
 

िुरक्षक्षत काया 
पद्िनतयों, पयाावरण 

ववनियिि, 

हाउिकीवपगं का 
प्रदशाि करिा और 

आवश्यक स्पष्ट्टता के 

िाथ तकिीकी अंग्रेजी 
का िंचार करिा। 

 

1. व्याविानयक िुरक्षा और 

स्वास््य हाउिकीवपगं और 

अच्छी शॉप फ्टलोर प्रथाओ ं का 
िहत्व। 

2. स्वास््य, िुरक्षा और पयाावरण 

ददशानिदेश, कािूि और 

ववनियि जो लागू हों। 

3. कपाि अपसशष्ट्ट, िात ु

धचप्ि/बिा इत्यादद जैि े

अपसशष्ट्ट पदाथों की निपटाि 

प्रकक्रया। 

4. बुनियादी िुरक्षा पररचय, 

व्यजक्तगत िुरक्षा उपकरण 

(पीपीई) 

5. बुनियादी चोट की रोकथाि, 

बुनियादी प्राथसिक धचककत्िा, 
खतरे की पहचाि और बचाव, 

खतरे के सलए िुरक्षा िकेंत, 

चेताविी, िाविािी और 

व्यजक्तगत िुरक्षा िंदेश। 

ववद्युत दघुाटिाओं के सलए 

निवारक उपाय और ऐिी 
दघुाटिाओं िें उठाए जािे वाले 

कदि। अजग्िशािक यंत्रों का 
उपयोग. 

6. तकिीकी अंग्रेजी: जािकारी 
दजा करिे के ववसभन्ि तरीकों 
िे औद्योधगक आवश्यकता के 

अिुिार ववसभन्ि प्रकार के 

दस्तावेज तैयार करें। 

प्राथसिक धचककत्िा का पररचय। 

ववद्युत िेि का िंचालि. 

पी.पी.ई. का पररचय। 

आपात्कालीि जस्थनतयों पर 

प्रनतकक्रया जैि;े त्रबजली की 
ववफलता, आग, और सिस्टि की 
ववफलता िॉफ्टट जस्कल्ि: इिका 
िहत्व और प्रसशक्षण पूरा होिे के 

बाद काया क्षेत्र। 5S अविारणा 
और उिके अिुप्रयोग का पररचय 

। िीआईटीएि पाठ्यक्रि िें 
5एि कायाान्वयि का िहत्व-

कायास्थल की िफाई, िशीि की 
िफाई, िाइिेज, उपकरणों का 
उधचत भंडारण आदद। 

तकिीकी अंग्रेजी शब्दों का 
िहत्व - (केवल िरल पररभार्ा 
िें) तकिीकी रूप, प्रकक्रया चाटा, 
गनतववधि लॉग, उद्योग के 

आवश्यक प्रारूपों िें, अििुाि, 

चक्र ििय, उत्पादकता ररपोटा, 
जॉब काडा। 

बेसिक लाइफ िपोटा 
(बी.एल.एि.):- 
िी.पी.आर. (काडड ायोपल्िोिरी 
ररिसिटेशि) िदहत डूबिे, दि 

घुटिे, त्रबजली के झटके, गदाि 

और रीढ की हड्डी िें चोट के सलए 

बुनियादी जीवि ििथाि 

(बीएलएि) तकिीक। 

6. पाठ्यक्रि िािग्री 
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7. बुनियादी जीवि ििथाि 

प्रसशक्षण: 

8. DRSABCD करिे िें िक्षि हों: 
डी: खतरे की जााँच करें 
आर: प्रनतकक्रया के सलए जााँच 

करें 
एि: िदद के सलए भेजें 
ए: वायुिागा खोलें 
बी: िािान्य श्वाि की जााँच 

करें 
िी: िीपीआर करें  (काडड ायो 
पल्िोिरी ररिसिटेशि)  

डी: यथाशीघ्र 

डडफाइत्रिलेटर/िॉनिटर 

िंलग्ि करें। 

प्रैजक्टकल 15 

घंटे 

 

सलखखत 

05 बज े

 
 

बुनियादी 
बी.आई.एि. और 

अंतरााष्ट्रीय िािकों, 
िातुओं के पारंपररक 

प्रनतनिधित्व का 
प्रदशाि करें। 

 

9. एि.पी.-46:2003, 

बी.आई.एि. और अन्य 

अंतरााष्ट्रीय िािकों के अिुिार 

पारंपररक प्रनतनिधित्व और 

अलग नियि और उिके 

ििकक्ष यािी एि.पी.-
46:2003, बी.आई.एि., 
बी.एि., डी.आई.एि., 
जे.आई.एि., ए.एि.टी.एि., 
ए.ए.आर.। 

10. दी गई ििस्या के ववसभन्ि 

प्रकार के पैिािों का नििााण। 

उद्योग के ववकाि िें टे्रड का 
िहत्व. आिुनिक उद्योग िें 
एि.पी.-46:2003, बी.आई.एि. 
और अंतरााष्ट्रीय िािकों की 
भूसिका। भारतीय िािक और 

अन्य अंतरााष्ट्रीय िािकों के प्रनत 

जागरूकता। 

स्केल का िहत्व, स्केल का 
आकार, प्रनतनिधि अंश, ड्राइंग 

शीट पर स्केल और स्केल के 

प्रकार और िहत्व। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

उधचत  
डाईिेिसोनिगं  देते 
हुए ऑथोग्राकफक 

प्रक्षेपण का नििााण 

करें। 

11. िशीि के पुजों के ऑथोग्राकफक 

प्रक्षेपण पर अभ्याि और इिके 

ववपरीत। 

12. आयाि तकिीकों और उिके 

अिुप्रयोग पर योजिा बिाएं। 

प्रक्षेपण के िािान्य सिद्िांत 

और उिके प्रकार, ििसितीय, 

धचत्रात्िक दृश्य। 

इंजीनियररगं ड्राइंग पर  
डाईिेिसोनिगं  नििाारण के 

िािान्य सिद्िांत। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

अिुभागीय दृश्य और 

ववकाि दृश्य को 
आयाि के िाथ 

13. ववसभन्ि प्रकार के िेक्शि का 
अभ्याि, पारंपररक  साइि , 

प्रतीक, िेक्शि लाइिों के 

अिुभागीय  व्यूि  का िहत्व, 

अिुभागीय  व्यूि  के प्रकार 

और उिके उपयोग। 
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 सलखखत 

10 घंटे 

 
 

धचत्रत्रत करें।  प्रकार, एिपी-46:2003 के 

अिुिार ववसभन्ि िािधग्रयों के 

सलए िंक्षक्षप्तीकरण और 

ववसभन्ि िशीि भागों पर 

िेक्शनिगं व्यू का अभ्याि। 

14. वप्रज्ि, सिलेंडर, वपरासिड, शंकु 

और उिके नछन्िक की ितह 

ड्राइंग के ववकाि का अिबुंि, 

3- पाइप कोहिी के टुकडे, 
इिके िाध्यि िे एक पाइप 

छेद, एक बाल्टी और एक 

फिल व्यािीय ड्राइंग और 

ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण। 

ववकाि की ितह की पररभार्ा 
और उद्योग िें इिकी 
आवश्यकता। ितह ववकाि की 
ववसभन्ि ववधियााँ। 

 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

एि.पी.-46:2003 के 

अिुिार ववसभन्ि 

प्रकार के फास्टिरों के 

ववनिदेश बिाएं और 

इंधगत करें।  

15. स्कू्र थे्रड और उिका 
प्रनतनिधित्व, िट, बोल्ट और 

स्टड के प्रकार, िशीि स्कू्र, कैप 

स्कू्र, ववनिदेश के अिुिार िेट 

स्कू्र, लॉककंग डडवाइि और 

फाउंडेशि बोल्ट तैयार करें। 

16. ववसभन्ि प्रकार के ररवेटेड और 

वेल्डेड जोडों का अभ्याि। 

फास्टिरों के प्रकार और उिके 

उपयोग। पेंच थे्रड, िािकरण की 
अवधि. एि.पी.-46:2003 

कन्वेंशि के अिुिार स्कू्र थे्रड के 

उपयोग के प्रकार, िट, बोल्ट और 

स्टड के प्रकार और उिका 
उपयोग, ववसभन्ि प्रकार की 
िशीि स्कू्र, कैप स्कू्र, ववनिदेश के 

अिुिार िेट स्कू्र, ववसभन्ि प्रकार 

के लॉककंग डडवाइि और 

फाउंडेशि बोल्ट और उिके 

उपयोग। 

ररवे्ि और ररवेटेड जोड के 

प्रकार. वेजल्डगं जोडों का वववरण 

और उिका प्रनतनिधित्व 

(वास्तववक और प्रतीकात्िक) 

आईएि के अिुिार ड्राइंग पर 

वेजल्डगं प्रतीकों का िंकेत। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 

ववसभन्ि प्रकार की 
कीस, कोटर जोड, 

वपि और बेल्ट, पुली, 
धगयर और कपसलगं 

का नििााण करें। 

17. कीज, कॉटर जॉइंट और वपि 

का अभ्यास। 

18. ववसभन्ि प्रकार की पुली पर 

तैयारी करें। 

19. कपसलगं और िक्कल जोड की 

कंुजी, कोटर और कोटर जोडों के 

प्रकार की पररभार्ा। 

बेल्ट, पुली, धगयर, चेि और 

कपसलगं के प्रकार द्वारा त्रबजली 
का िंचरण। 
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 वककिं ग ड्राइंग का अभ्याि। 

20. धगयर प्रोफाइल का नििााण 

(स्पर, रैक और वपनियि आदद) 

प्रैजक्टकल 15 

घंटे 

 

सलखखत 

05 बज े

 
 

टॉलरेंस डायिेंशि  

के िाथ ड्राइंग प्रदसशात 

करें, िशीनिगं और 

ितह खुरदरापि 

प्रतीक का िंकेत दें 
और कफर िूल्यांकि 

करें । 

21. तकिीकी ड्राइंग पर रैखखक और 

कोणीय  टॉलरेंसेस  के िकेंत 

पर प्रदशाि। 

22. ड्राइंग पर ज्यासितीय और  
डायिेंशिल टॉलरेंसेस  के 

प्रनतनिधित्व पर तैयारी करें। 

23. कािकाजी  ड्राइंग  पर ितह 

कफनिश प्रतीक ददखािे के 

ववसभन्ि तरीकों का अभ्याि। 

24. तकिीकी ड्राइंग पर िशीनिगं 

प्रतीकों और ितह की बिावट 

को इंधगत करिे की ववधि पर 

अभ्याि करें। 

25. ड्राइंग पर ितह के खुरदरेपि 

को दशाािे का अभ्याि। 

आई.एि. के अिुिार िीिाए,ं 

कफट और  टॉलरेंसेस , ववनििय 

क्षिता और इिकी शतें। 
ज्यासितीय एव ं  डायिेंशिल 
टॉलरेंसेस  के प्रकार। ितह 

खुरदरापि प्रणाली के सलए 

िशीनिगं प्रतीक और शब्दावली। 

तकिीकी ड्राइंग पर ितह की 
बिावट दशाािे की ववधि। 

 

व्यावहाररक 

80 घंटे 

 

सलखखत 

30 घंटे 

 
 

िशीि के पुजों, िभी 
प्रकार के बेयररगं, 

इंजि के पुजों, पंपों, 
वाल्वों के पारंपररक 

धचह्ि और प्रतीक का 
वववरण और िंयोजि 

धचत्रण करें। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

26. ववसभन्ि िशीि और िशीि 

भागों के घटकों के वववरण और 

अिेंबली ड्राइंग का अभ्याि। 

ववसभन्ि प्रकार के वववरण और 

अिेंबली ड्राइंग। उत्पादि ड्राइंग 

के तत्व 
27. िरल िहिशीलता और 

पदधचन्ह िहि करि े का 
व्यायाि। टेपर रोलर बेयररगं 

िदहत रोलर और बॉल बेयररगं 

का वववरण और अिेंबली 
ड्राइंग। 

28. ववसभन्ि प्रकार के पाइप 

लेआउट, पाइप जोड, पाइप 

कफदटगं, फ्टलैंज, यूनियि आदद 

पर प्रदशाि। ववसभन्ि पाइवपगं 

ड्राइंग अथाात 

त्रबयररगं के प्रकार, िादे और 

घर्ाणरोिी त्रबयररगं के बीच 

अंतर। िादे त्रबयररगं की तुलिा 
िें घर्ाणरोिी त्रबयररगं के लाभ। 

 

ववसभन्ि प्रकार के पाइपों और 

्यूबों का िंक्षक्षप्त वववरण, पाइप 

कफदटगं का उद्देश्य, दबाव रेदटगं, 

जोड, उिकी कफदटगं और फ्टलैंज। 

पाइप िािग्री और ववसशष्ट्टत। 

29. इंजि के दहस्िों की अिेंबल 

ड्राइंग और ववसभन्ि गनत के 

िाथ कैि और फॉलोअिा के 

नििााण की तैयारी करें। 

बॉयलर िाउंदटगं और िहायक 

उपकरण। आईिी इंजि के 

ववसभन्ि भाग और उिके 

उद्देश्य। 2-स्रोक और 4-स्रोक 
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इंजि का काया सिद्िांत। उद्योग 

िें प्रयुक्त ववसभन्ि प्रकार के कैि 

और फॉलोअिा, गनत ववस्थापि 

आरेख के प्रकार। 

30. ववसभन्ि प्रकार के पंपों 
(केन्द्रापिारक और 

प्रत्यागािी), वाल्वों और िुरक्षा 
वाल्वों की अिेंबली ड्राइंग पर 

अभ्याि। 

केन्द्रापिारक और प्रत्यागािी 
पंप का िंक्षक्षप्त वववरण और 

काया। ववसभन्ि प्रकार के वाल्व 

और उिके काया। 

31. अिेंबली का नििााण और स्कू्र 

जैक की ड्राइंग का वववरण। 

स्कू्र जैक के काया सिद्िांत और 

काया का िंक्षक्षप्त वववरण। 

32. डड्रसलगं जजग के प्रकार तैयार 

करें। 

33. सिसलगं कफक्स्चर के ववस्ततृ 

धचत्रण का अभ्याि। 

ववसभन्ि प्रकार के जजग और 

कफक्िचर। िािक झाडी का 
अिुभाग. ववसभन्ि पता लगािे के 

तरीके और क्लैंवपगं डडवाइि। 

प्रैजक्टकल 15 

घंटे 

 

सलखखत 

05 बज े

 
 

गेज और िापक यंत्र 

िे िापकर िशीि के 

दहस्िों की ड्राइंग 

तैयार करें। 

34. ववसभन्ि प्रकार के गेजों जैि े

प्लग, स्िैप, थे्रड, टेपर आदद का 
रेखाधचत्र बिािा। 

गेज के काया, ववसभन्ि प्रकार के 

गेज और उिके उपयोग। उद्योग 

िें टेम्पलेट का उपयोग. 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

टॉलरेंस डायिेंशि 

और उपकरणों पर 

बुनियादी ज्ञाि के 

िाथ प्रेि उपकरण 

भागों के प्रकार का 
नििााण करें। 

35. प्रत्येक भाग का िािकरण देत े

हुए ववसभन्ि प्रकार के प्रेि टूल 

का प्रदशाि। 

36. आरी, छेिी, रैप, प्लेि, नियि, 

राई-स्क्वायर, जस्क्रबिा और 

डडवाइडर के िाथ प्रदशाि। 

प्रेि टूल - प्रकार, भाग और काया। 

नििााण नियि और भते्त िदहत 

िुरक्षा िाविािी, वववरण 

उपयोग और हाथ उपकरण की 
देखभाल। 

प्रैजक्टकल 

135 घंटे 

 

सलखखत 

45 घंटे 

 
 

उपकरण, उपकरण 

और िंबद्ि टे्रड िें 
उिके अिुप्रयोग पर 

बुनियादी ज्ञाि का 
प्रदशाि करें। शीट 

िेटल वका , वेल्डर (जी 
एंड ई), कफटर, 

िैकेनिकल िोटर 

वाहि, टिार, 

37. हथौडे, डडंे, हथौडे, घूंि े आदद 

जैि े हाथ के औजारों का 
प्रदशाि। कािकाजी ड्राइंग ि े

ितहों का ववकाि। 

िंबद्ि टे्रड: सिकंि 

शीट िातु काया 
िािान्य उपकरणों के िाि और 

वववरण. शीट िेटल काया िें 
प्रयुक्त जोड के ववसभन्ि प्रकार 

और उपयोग। 

38. आका  वेजल्डगं और गैि वेजल्डगं, 

वेजल्डगं टॉचा, इलेक्रोड, कफलर 

तार, टे्रड िें उपयोग ककए जाि े

िंबद्ि टे्रड: सिहंावलोकि 

वेल्डर (जी एवं ई) 

बी.आई.एि. के अिुिार 
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 िशीनिस्ट। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

वाले ववसभन्ि प्रकार के 

उपकरणों पर प्रदशाि । 

ववसभन्ि प्रकार के वेजल्डगं और 

वेजल्डगं जोड और प्रतीक। वजेल्डगं 

के सलए ितह और ककिारे की 
तैयारी आवश्यक है । 

39. कफटर िंबंिी कौशल पर 

व्यायाि करें। िाककिं ग, तयैारी 
और कफदटगं िें उपयोग ककए 

जािे वाले ववसभन्ि प्रकार के 

हाथ उपकरण, काटिे के 

उपकरण और िापिे के 

उपकरण । 

िंबद्ि टे्रड: अवलोकि कफटर: 

िरल हाथ औजारों, कटाई का 
वववरण और अिुप्रयोग 

उपकरण और िाप उपकरण 

आदद । 

40. आई.िी. इंजि के ववसभन्ि 

भागों की पहचाि। स्पाका  
इजग्िशि और कम्प्रेशि 

इजग्िशि दोिों: 2-स्रोक और 

4-स्रोक इंजि । 

िंबद्ि टे्रड: अवलोकि यांत्रत्रकी। 

िोटर गाडी: 
आई.िी. इंजि और उिके भागों 
जैि े सिलेंडर ब्लॉक, वपस्टि, 

किेजक्टंग रॉड, कैि शाफ्टट, 

काबोरेटर , स्पाका  प्लग, ईंिि 

इंजेक्शि पंप, आदद का िकं्षक्षप्त 

वववरण । 

41. प्लेि, स्टेप, बोररगं और टेपर 

टनििंग, थे्रड कदटगं पर प्रदशाि । 

िंबद्ि टे्रड: सिहंावलोकि 

टिार 

खराद - इिके प्रकार, भाग, 

िहायक उपकरण, उपकरण, 

उपकरण िािग्री और ववसभन्ि 

िंचालि । 

42. सिसलगं और शेवपगं िशीि पर 

िरल ऑपरेशि पर अभ्याि 

करें । 

िंबद्ि टे्रड: सिहंावलोकि 

िशीनिस्ट: 

आकार देिे, योजिा बिािे और 

सिसलगं िशीिों, उिके दहस्िों, 
िहायक उपकरण और ववसभन्ि 

तंत्र और िंचालि का वववरण । 

व्यावहाररक 

50 घंटे 

 

सलखखत 

30 घंटे 

कंप्यूटर अिुप्रयोग 

और  कैड  िॉफ्टटवेयर 

पर 2डी, 3डी 
ऑब्जेक्ट के नििााण, 

CAD सरल आकृनतयााँ बनाएूं। 
43. कैड  किांड और ववसभन्ि िेि ू

और ववसभन्ि टूल बार का 
उपयोग। 

44. िंशोधित िेिू के अतंगात 

व्यावहाररक िंबंिी सिद्िांत 

ववसभन्ि बुनियादी  कैड  किांड ( 

ऑटोकैड ) और ववसभन्ि िेि ू

और ववसभन्ि टूल बार का 
उपयोग। 
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िॉसलडवका  
िॉफ्टटवेयर द्वारा 
िॉसलड िॉडसलगं और 

ितह िॉडसलगं के बारे 

िें बताएं और 

आउटपुट का 
आकलि करें । 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ववसभन्ि ववकल्पों का उपयोग 

करके ड्राइंग को िंपाददत करि े

का अभ्याि करें।  डायिेंशि  

िेिू की िहायता िे ड्राइंग के   

डाइिेंशन्स   बिािा। 

45. परत िेटअप पर प्रदशाि और 

अिुभागीय ड्राइंग बिािा।  

डाइिेंशन्स  बिािे और ड्राइंग 

िें टेक्स्ट जोडिे और ववसभन्ि 

परतों िें ड्राइंग बिाि े के सलए 

ववसभन्ि ववकल्पों ि े पररधचत 

होिा। 

46. ववसभन्ि पैटिा का उपयोग 

करके अिुभागीय ड्राइंग बिािा 
। गुण प्टी के िाध्यि ि े

वस्तुओ ंको िंपाददत करिा। 

47. शॉटाकट का उपयोग करके  

डायिेंशि  के िाथ स्टील 

िैकेट के ऑथोग्राकफक दृश्य 

और अिुभागीय दृश्य का 
नििााण करें। 

48. वववरण और अिेंबली ड्राइंग पर 

अभ्याि करें । 

 

49. ठोि पदाथा उत्पन्ि करिे और 

ठोि िंपादि की ववधियों पर 

प्रदशाि। ड्राइंग िीिा इकाइयों 
और पैिािे की स्थापिा। 

50. ठोि िॉडसलगं िॉफ्टटवेयर के 

िाथ 3डी िॉडसलगं का प्रदशाि। 

51. ड्राइंग फाइल को अन्य प्रारूपों 
िें िहेजिे का प्रदशाि। 

52. िरल िशीि ड्राइंग के वववरण 

और िंयोजि पर अभ्याि करें। 

लेआउट बिािा, पेज िेटअप, 

प्लॉदटगं डडवाइि का चयि 

और ड्राइंग प्लॉट करिा। 

इन्क्िेरी  ववकल्प का उपयोग 

करके ड्राइंग का ववश्लेर्ण करिा। 

ऑथोग्राकफक दृश्यों ि े

आइिोिेदरक ड्राइंग बिािा। 

ड्राइंग के गुणों का िपंादि. 

इन्िटा िेिू के अंतगात ब्लॉक 

बिािा, िंपाददत करिा और 

िजम्िसलत करिा। ठोि और 

पैरािीदरक िॉडसलगं का पररचय। 

आदेशों को िुदद्रत करिा और 

प्लॉट करिा। डडजाइि/ड्राइंग 

िंबंिी िवीिति िॉफ्टटवयेर के 

बारे िें जागरूकता। 
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53. आवश्यक िुवविाओं के िाथ 

ड्राइंग एव ं डडजाइि कायाालय 

वाले ववसभन्ि िंगठिों िें 
औद्योधगक िह अध्ययि दौरा 

54. िॉसलडवक्िा ग्राकफकल यजूर 

इंटरफेि, स्केचर, पाटा 
िॉडसलगं, अिेंबली िॉडसलगं, 

िरफेि िॉडसलगं, ड्राजफ्टटंग, 

शीट िेटल और उत्पाद डेटा 
प्रबंिि का प्रदशाि । 

व्यावहाररक िंबंधित सिद्िांत 

िॉसलडवक्िा 
ववसभन्ि बुनियादी आदेश और 

ववसभन्ि िेि ू और ववसभन्ि टूल 

बार का उपयोग। 

प्रैजक्टकल 30 

घंटे 

 

सलखखत 

15 घंटे 

 
 

िी.एि.िी. िशीिों 
का प्रदशाि करें और 

िी.एि.िी. की 
प्रोग्रासिगं और 

िंचालि के 

अवलोकि पर 

अभ्याि करें । 

55. िी.एि.िी. िशीिों पर प्रदशाि 

 

पारंपररक और िी.एि.िी. 
िशीनिगं प्रणाली के बीच अंतर. 

िी.एि.िी. िशीिों के काया 
सिद्िांत। पाटा प्रोग्रासिगं का ज्ञाि 

। 
56. िी.एि.िी. की प्रोग्रासिगं और 

िंचालि के अवलोकि पर 

अभ्याि। िास्टर िीए पर 

अविारणा। 

िी.एि.िी. िशीनिगं प्रणाली का 
पररचय। िी.एि.िी. िशीनिगं 

प्रणाली के लाभ और िी.एि.िी. 
िशीनिगं प्रणाली का कोड। (जी.-
कोड एवं एि. कोड)। 

कायाशाला गणना एिूं विज्ञान: 40 घूंटे 

पेशेवर ज्ञाि 

डब्ल्यूिीएि- 

80 घंटे 
 

व्यावहाररक िंचालि 

करिे के सलए 

बुनियादी गखणतीय 

अविारणा और 

सिद्िांतों का प्रदशाि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र 

िें बुनियादी ववज्ञाि 

को ििझें और 

ििझाएं। 

 

कायाशाला गणना:40 घूंटे 
शर्न्न: शर्न्न की अििारणा, सूंख्याएाँ, चर, अचर, 

अनुपात एिूं समानुपात :- टे्रड सूंबूंिी समस्याएाँ 
प्रनतशत: पररभार्ा, प्रनतशत को दशिलव और सभन्ि िें बदलिा और 

इिके ववपरीत। टे्रड िे िंबंधित व्यावहाररक ििस्याएाँ। 

उत्पाद का अिुिाि और लागत। 

बीजगणणत: गुणि और गुणिखंडि के सलए िौसलक बीजगखणतीय 

िूत्र। बीजगखणतीय ििीकरण, िरल एव ंयुगपत ििीकरण, द्ववघात 

ििीकरण और उिके अिुप्रयोग। 

क्षेत्रशमनत 2डी: बुनियादी ज्यासितीय पररभार्ाओं, बुनियादी ज्यासितीय 

प्रिेयों पर अविारणा। क्षेत्रफलों, त्रत्रभुजों, चतुभुाजों, बहुभुजों, वतृ्त, 

त्रत्रज्यखंड आदद के पररिापों का नििाारण। 

क्षेत्रशमनत 3डी: आयति , घि के ितह क्षेत्र, घिाकार सिलेंडर, खोखले 

सिलेंडर, गोलाकार वप्रज्ि, वपरासिड शंकु क्षेत्र, नछन्िक आदद का 
नििाारण। 
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 द्रव्यिाि, भार, आयति, घित्व, श्यािता, ववसशष्ट्ट गुरुत्व और 

िंबंधित ििस्याएं। 

त्रत्रकोणशमनत: कोणों की अविारणा, डडग्री, ग्रेड और रेडडयि िें कोणों की 
िाप और उिका रूपांतरण। त्रत्रकोणसितीय अिुपात और उिके िंबंि. 

कुछ िािक कोणों के अिुपात की ििीक्षा (0, 30,45,60,90 डडग्री), 
ऊाँ चाई और दरूरयााँ, िािारण ििस्याएाँ। 

ग्राफ़: िूल अविारणा, िहत्व। 

िरल रेखीय ििीकरण के ग्राफ का आलेखि। 

ओि के नियि, श्रृंखला-ििािांतर िंयोजि पर िंबंधित ििस्याएं। 

साूंक्ख्यकी: बारंबारता िारणी, िािान्य ववतरण, कें द्रीय प्रववृत्त का िाप - 

िाध्य, िाजध्यका और िोड। 

िंभाव्यता की अविारणा। 

पाई चाटा, बार चाटा, लाइि आरेख, दहस्टोग्राि और आववृत्त बहुभुज जैि े

चाटा। 

 

कायाशाला विज्ञान: 40 घूंटे 

इकाइयााँ और आयाि: 
इकाइयों की त्रिदटश और िीदरक प्रणाली के बीच रूपांतरण। 
एि.आई. प्रणाली िें िौसलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ, 
भौनतक िात्राओं के आयाि (एिएलटी)-िौसलक एव ंव्युत्पन्ि। 
असभयांत्रत्रकी िािधग्रयााँ: 
लौह िातुओं, अलौह िातुओं, सिश्र िातुओं आदद के वगीकरण 
गुण और उपयोग। लकडी, प्लाजस्टक, रबर, सिरेसिक औद्योधगक 
धचपकिे वाले गैर-िातुओं के गुण और उपयोग। 
ऊष्मा  और तापमान:  
अविारणाएाँ, अंतर, ऊष्ट्िा के प्रभाव, ववसभन्ि इकाइयााँ, िंबंि, 
ववसशष्ट्ट ऊष्ट्िा, तापीय क्षिता, गुप्त ऊष्ट्िा, जल िितुल्य, 
ऊष्ट्िा का यांत्रत्रक िितुल्य। 
ववसभन्ि तापिाि िापि े के पैिािे और उिके िंबंि। ऊष्ट्िा, 
चालि, िंवहि और ववककरण का स्थािांतरण। 
तापीय ववस्तार िंबंिी गणिाएाँ। 
बल और गनत : 
न्यूटि के गनत, ववस्थापि, वेग, त्वरण, िंदता, आराि और 
गनत के नियि जैि ेरैखखक, कोणीय। 
बल - इकाइयााँ, बलों की िंरचिा और िंकल्प के सलए ववसभन्ि  
नियि । 
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 गुरुत्वाकर्ाण के कें द्र और िितल िें बलों के िंतुलि पर 
अविारणा। 
जडत्व आघूणा और बलाघणूा की अविारणा. 
काया, शक्क्त एिूं ऊजाा : 
पररभार्ाएाँ, इकाइयााँ, गणिा और अिुप्रयोग। 
एचपी, आईएचपी, बीएचपी और एफएचपी की अविारणा - 
यांत्रत्रक दक्षता के िाथ िंबंधित गणिा। 
शजक्त की एिआई इकाई और उिके िंबंि। 
घषाण : 
घर्ाण की अविारणा, घर्ाण के नियि, घर्ाण को िीसित करिा, 
घर्ाण का गुणांक और घर्ाण का कोण। उदाहरण के िाथ रोसलगं 
घर्ाण और स्लाइडडगं घर्ाण। 
झुकी हुई ितहों पर घर्ाण 

स्टे्रस एंड स्टे्रन: - 

स्टे्रस - स्टे्रि ,  लचीलापि  के िापांक की अविारणाएाँ।  स्टे्रस - 

स्टे्रि वक्र. हुक का नियि,  लचीलापि  के ववसभन्ि िॉड्यूल जैि े

यंग िापांक, कठोरता िापांक,  बल्क  िापांक और उिके िंबंि। 
वपजोि अिुपात। 

सािारण मशीन: 
यांत्रत्रक लाभ की अविारणा, वेग अिुपात, दक्षता और उिके 
िंबंि। इिक्लाइंड प्लेि, लीवर, स्कू्र जैक, व्हील और एक्िल, 
डडफरेंसशयल व्हील और एक्िल, विा और विा व्हील, रैक और 
वपनियि के काया सिद्िांत। धगयर रेि। 
त्रबजली: 
ई.एि.एफ., करंट, प्रनतरोि, िंभाववत अंतर आदद जैिी बुनियादी 
पररभार्ाएाँ। त्रबजली के उपयोग। ए.िी. और डी.िी. के बीच 
अंतर. िुरक्षा उपकरण। कंडक्टर और अिाचालक और प्रनतरोिक 
के बीच अंतर, कंडक्टर, अिाचालक और प्रनतरोिक के सलए 
उपयोग की जािे वाली िािग्री। 
ओि कािूि। प्रनतरोिों का श्रृंखला, ििािांतर और श्रृंखला-
ििािांतर िंयोजि। 
िंबंधित ििस्याओं के िाथ ववद्युत काया, शजक्त और ऊजाा की 
अविारणा, पररभार्ाएाँ और इकाइयााँ। 
द्रि याूंत्रत्रकी: 
द्रव के गुण (घित्व, श्यािता, ववसशष्ट्ट भार, ववसशष्ट्ट आयति, 
ववसशष्ट्ट गुरुत्व) उिकी इकाइयों के िाथ। 
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मुख्य कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. प्रसशक्षण पद्िनत (टीएि) (िभी िी.आई.टी.एि. रेडों के सलए िािान्य) (270 घंटे + 180 घंटे) 
 

िीखिा पररणाि, आकलि िािदंड, पाठ्यक्रि और औजार िूची का िुख्य कौशल ववर्यों कौि 

िभी िीआईटीएि रेडों के सलए िािान्य है, जो अलग िे प्रदाि ककया गया है 

www.भारतजस्कल्ि.gov.in. /dgt.gov.in _ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

शशक्षण के पररणाम म ल्याूंकन के मानदूंड 

वायुिंडलीय दबाव, गेज दबाव, निरपेक्ष दबाव, निवाात और ववभेदक 

दबाव की अविारणा। 

 

7. िूल्यांकि के िािदंड 

http://www.भारतस्किल्स.gov.in./
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 टे्रड प्रौद्योधगकी 
1. िुरक्षक्षत कािकाजी प्रथाओं, 

पयाावरण ववनियिि, 
हाउिकीवपगं का प्रदशाि 
करें और आवश्यक 
स्पष्ट्टता के िाथ 
तकिीकी अंग्रेजी का 
िंचार करें । 
(एिओएि 
िीएििी/एि9435) 

व्यजक्तगत िुरक्षा उपकरण (पी.पी.ई.) के बुनियादी ज्ञाि का प्रदशाि करें। 

बुनियादी जीवि ििथाि प्रसशक्षण पद्िनत का प्रदशाि करें। 

जािकारी दजा करिे के तरीकों का उपयोग करके औद्योधगक 

आवश्यकताओं के सलए ववसभन्ि दस्तावेज तैयार करें। 

स्वास््य, िुरक्षा और पयाावरण ददशानिदेशों, कािूिों और ववनियिों की 
व्याख्या करें। 

कचरे िे बचें, निपटाि के सलए अप्रयुक्त िािधग्रयों और घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें पयाावरण की दृजष्ट्ट िे उधचत तरीके िे िंग्रदहत करें। 

िािक िािदंडों के अिुिार िुरक्षा प्रकक्रया िुनिजश्चत करें। 

 

2. बुनियादी बी.आई.एि. और 

अंतरााष्ट्रीय िािकों, िातुओं 
के पारंपररक प्रनतनिधित्व 

का प्रदशाि करें। 

(एिओएि 

िीएििी/एि9405) 

 

ड्राइंग के ववसभन्ि घटकों/भागों के ड्राइंग शीट डाइिेंशन्स के सलए आवश्यक 

गणिा या ररजक्त प्रदसशात करें। 

पारंपररक िेक अथाात के नििााण का प्रदशाि करें । शाफ्टट या गोल बार, 

पाइप, लुढका हुआ आकार, आयताकार या चौकोर क्रॉि-िेक्शि और लकडी 
की स्कैं टसलगं। 

िािान्य ववशेर्ताओ ंके पारंपररक प्रनतनिधित्व का वणाि करें । बुनियादी 
बीआईएि और अंतरााष्ट्रीय िािकों के आिार पर आंतररक थे्रड, बाहरी थे्रड 
, स्लॉटेड छेद आदद । 

एि.पी.-46:2003 के अिुिार अिुभाग रूप िें ववसभन्ि प्रकार की अिुभाग 

रेखाओं और िातु, गैर-िातु, तरल आदद के िंक्षक्षप्त रूपों के नििााण का 
िूल्यांकि करें। 

ड्राइंग शीट पर काि करते ििय िुरक्षा िाविानियों का पालि करें। 

 

3. उधचत डाइिेंशन्स देत ेहुए 
ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण का 
नििााण करें। 
(एिओएि कॉि/एि9401 ) 

ड्राइंग शीट िें ड्राइंग के सलए आवश्यक पैिाि ेिें आयाि की परंपरा का 
धचत्रण करें। 

ड्राइंग आवश्यकता की व्याख्या करें जैि ेऑथोग्राकफक प्रक्षेपण प्रतीक के 

प्रकार। 

ऊंचाई, योजिा और अंनति दृश्य ददखािे वाली ड्राइंग शीट तैयार करिे के 

सलए ड्राजफ्टटंग वप्रसंिपल का िूल्यांकि करें। 

िािक प्रथाओं के अिुिार आवश्यक ड्राइंग बिािे के सलए उधचत आयाि 

प्रणाली नियि का आकलि करें। 

ववसभन्ि प्रकार की लाइि को ििाि रूप ि ेजांचें। 
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 डाइिेंशन्स रखिे की प्रणाली और अन्य िंदभा प्रदसशात करें जो आवश्यक 

परंपराओं का पालि करते हैं। 

िुरक्षा िािदंडों का पालि करें। 

 

4. अिुभागीय दृश्य और 

ववकाि दृश्य को डाइिेंशन्स 

के िाथ धचत्रत्रत करें। 

( एिओएि: 

िीएििी/एि9413) 

अिुभाग के सलए पारंपररक िंकेतों और प्रतीकों की स्केधचगं का िूल्यांकि 

करें। 

कदटगं प्लेि और देखिे की ददशा ददखािे वाली आिन्ि वस्तु के िाथ 

अिुभागीय दृश्यों का आकलि करें । 

अिुभागीय उन्ियि, योजिाओं और अंनति दृश्यों को दशाािे वाली ड्राइंग 

शीट तैयार करि ेके सलए ड्राजफ्टटंग वप्रसंिपल का प्रदशाि करें। 

बेलि, वप्रज्ि, शंकु, वपरासिड और उिके नछन्िक की ितह के ववकाि का 
धचत्रण करें । 

अण्डाकार आिार वाले नतरछे शंकु के ववकाि की जााँच करें। 

एक-दिूरे को काटत े हुए अंतववाष्ट्ट शंकु, सिलेंडर और वपरासिड का 
ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण बिाएं। 

एि.पी.-46:2003 के अिुिार रेखा के प्रकार और आयाि प्रणाली के स्थाि 

के अिुिार ड्राइंग की जांच करें । 

 

5. एि.पी.-46:2003 के 

अिुिार ववसभन्ि प्रकार के 

फास्टिरों के ववनिदेश बिाएं 
और इंधगत करें। 
(एिओएि: 

िीएििी/एि9420 ) 

एि.पी.-46:2003 िम्िेलिों के िाथ ववसभन्ि स्कू्र थे्रड का नििााण करें। 

एि.पी.-46:2003 िम्िेलिों के अिुिार बोल्ट, स्टड, िट, वॉशर और अन्य 

फास्टिरों के प्रकार बिाएं। 

परंपरा के अिुिार िट, िशीि स्कू्र, कैप स्कू्र िेट स्कू्र की ववसभन्ि लॉककंग 

व्यवस्था का वणाि करें । 

फाउंडेशि बोल्ट का आकलि करें िैस ेआई, राग एडं लुईि। 

पारंपररक ववसशष्ट्टताओं के िाथ ररवे्ि और ररवेटेड जोडों के आयाि की 
जााँच करें। 

 

6. ववसभन्ि प्रकार की कीस, 

कोटर जोड, वपि और 

नििााण तथा बेल्ट, पुली, 
धगयर और कपसलगं के 

प्रकार का नििााण। 

(एिओएि: 

िीएििी/एि9421 ) 

परंपरा के अिुिार कीस, कॉटर जोड और वपि का धचत्रण करें । 

स्पर धगयर, रेक और वपनियि धगयर की टूथ प्रोफाइल का नििााण करें। 

ववसभन्ि प्रकार की पुली बिाएाँ। 

कपसलगं और िक्कल जोड की कायाशील ड्राइंग प्रदसशात करें। 

िािक प्रथाओं के अिुिार आवश्यक ड्राइंग बिािे के सलए उधचत डाइिेंशन्स 

प्रणाली नियि की जााँच करें । 
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 7. टॉलरेंस डाइिेंशन्स के िाथ 
ड्राइंग प्रदसशात करें, िशीनिगं 
और ितह खुरदरापि प्रतीक 
का िंकेत दें और कफर 
िूल्यांकि करें। 
(एिओएि: 
िीएििी/एि9422) 

ड्राइंग पर निरंतर और वववरण के सलए उधचत िंकेत प्रदसशात करें। 

िशीि और ितह के प्रतीक को दशाात े हुए, टॉलरेंस िीिा के भीतर 

कायाशील ड्राइंग आयाि प्रदसशात करें। 

िुनिजश्चत करें कक ड्राइंग की तैयारी के सलए िभी वववरण उपलब्ि हैं और 

क्रि िें हैं। 

ड्राइंग के अिुिार प्रोजेक्ट शीट का िूल्यांकि करें और भववष्ट्य के िंदभा के 

सलए बिाए रखें। 

ड्राइंग शीट पर काि करते ििय िुरक्षा िाविानियां िुनिजश्चत करें। 

 

8. िशीि के पुजों, िभी प्रकार 

के बेयररगं, इंजि के पुजों, 
पंपों, वाल्वों के पारंपररक 

धचन्ह और प्रतीक का 
वववरण और अिेंबली ड्राइंग 

धचत्रत्रत करें। 

(एिओएि: 

िीएििी/एि9423) 

िशीि पाटा वववरण और अिेंबली ड्राइंग के ड्राइंग शीट डाइिेंशन्स के सलए 

आवश्यक गणिा या ररजक्त का िूल्यांकि करें। 

अिुभागीय उन्ियि योजिाओं और ववसभन्ि प्रकार के दृश्यों को दशाािे वाली 
ड्राइंग शीट तयैार करि ेके सलए ड्राजफ्टटंग वप्रसंिपल का प्रदशाि करें। 

िभी प्रकार के त्रबयररगं, इंजि पा ा्ि, पंप और वाल्व वववरण और अिेंबली 
ड्राइंग का आकलि करें। 

 ड्राइंग की आवश्यकता के अिुिार ववसभन्ि भागों या घटकों के िाि, 

डाइिेंशन्स, िािग्री, िात्रा, दटप्पखणयों को दशाािे के सलए तासलका का 
ववश्लेर्ण करें । 

 

िािक प्रथाओं के अिुिार आवश्यक ड्राइंग बिािे के सलए उधचत डाइिेंशन्स 

प्रणाली नियि का प्रदशाि करें। 

एिपी-46:2003 के अिुिार ववसभन्ि प्रकार की लाइि उपयोग द्वारा ड्राइंग 

की जांच करें। 

 

9. गेज और िापक यंत्र ि े

िापकर िशीि के दहस्िों की 
ड्राइंग तयैार करें। 

(एिओएि: 

िीएििी/एि9432) 

ड्राइंग के अिुिार िशीि के दहस्िों का आकलि करें। 

ववसभन्ि गेजों द्वारा िापि के सलए उपकरणों का प्रदशाि करें। 

काया के उधचत आकार के सलए उधचत गेज चुिें। 

गेज द्वारा िापिे के सलए िािक के अिुिार िुरक्षा उपाय लागू करें। 

ड्राइंग के सलए िुरक्षा िािदंडों का पालि करें। 

 

10. टॉलरेंस आयाि और 

उपकरणों पर बुनियादी ज्ञाि 

के िाथ प्रेि उपकरण भागों 
के प्रकार का नििााण करें 
(एिओएि: 

िीएििी/एि9434 ) 

कायाात्िक अिुप्रयोग के सलए प्रेि टूल भागों का प्रदशाि करें। 

कायाक्षिता वाले हाथ उपकरण उपलब्ि करायें। 

ववसभन्ि प्रकार के प्रेि टूल भाग के वववरण और अिेंबली ड्राइंग का नििााण 

करें। 

िुनिजश्चत करें कक ड्राइंग की तैयारी के सलए िभी वववरण उपलब्ि हैं और 

क्रि िें हैं। 
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 टॉलरेंस आयाि प्लेििेंट प्रणाली और अन्य िंदभों की निगरािी करें जो 
आवश्यक परंपराओं का पालि करते हैं। 

 

11. उपकरण, उपकरण और 

िंबद्ि टे्रड िें उिके 

अिुप्रयोग पर बुनियादी 
ज्ञाि का प्रदशाि करें। शीट 

िेटल वका , वेल्डर (जी एंड 

ई), कफटर, िैकेनिकल िोटर 

वाहि, टिार, िशीनिस्ट। 

(एिओएि: 

िीएििी/एि9430) 

ववसभन्ि प्रकार के उपकरण, उपकरण और कायाात्िक अिुप्रयोग का प्रदशाि 

करें 
िशीि की कायाक्षिता की जााँच करें. 
कायाात्िक अिुप्रयोग के सलए ववसभन्ि कायों और उपकरण िारण करिे वाले 

उपकरणों की पहचाि करें। 

नििााररत िािक िीिा और िहिशीलता के अिुिार काया करें। 

िुरक्षा िािदंडों का पालि करें. 

 

12. कंप्यूटर अिुप्रयोग और कैड 

िॉफ्टटवेयर पर 2डी, 3डी 
ऑब्जेक्ट के नििााण, 

िॉसलडवका  िॉफ्टटवेयर द्वारा 
िॉसलड िॉडसलगं और ितह 

िॉडसलगं के बारे िें बताए ं

और आउटपुट का आकलि 

करें । 

(एिओएि: 

िीएििी/एि9431 ) 

एडवांि कैड किांड्ि जैि े लेयिा, ब्लॉक, इंिटा, ग्रुप, डडवाइड, िेजरिेंट, 

डडजाइि िेंटर, टेक्स्ट ग्रेडडएंट, डायिेंशि स्टाइल, लीडर, लेआउ्ि, िॉडल 

स्पेि, व्यू पो ा्ि का अिुप्रयोग िुनिजश्चत करें । 

एक्िेल वका शीट िे डेटा आयात करके ऑटोकैड िें लाइि िेगिेंट जेिरेट करें 
। 

ऑटोकैड 3डी िॉडसलगं का िंक्षक्षप्त वववरण बताएं। 

ऑटोकैड के िाध्यि िे िरल 3डी धचत्र बिाएं। 

ऑटोकैड पर 3डी िॉडसलगं द्वारा भागों का िंयोजि तयैार करें। 

3डी िॉडल ि े3 दृश्य उत्पन्ि करें। 

िॉफ़्टवेयर के वववरण के बारे िें िंक्षक्षप्त जािकारी । 

SOLIDWORKS द्वारा िरल स्केचर, पाटा िॉडसलगं बिाएं। 

िॉफ़्टवेयर की अिेंबली िॉडसलगं और ितह िॉडसलगं का वणाि करें । 

ड्राइंग व्य,ू शीट िेटल का आकलि करें और िॉसलडवक्िा िॉफ्टटवेयर का डेटा 
प्रबंिि तैयार करें । 

ड्राइंग िें वववरण प्रदाि करिे के सलए ड्राइंग की आवश्यकता के अिुिार 

प्रािंधगक और उपयुक्त प्रतीक की जांच करें। 
 

13. िी.एि.िी. की प्रोग्रासिगं 

और िंचालि के अवलोकि 

पर अभ्याि करें । 

(एिओएि: 

िीएििी/एि9433 ) 

िी.एि.िी. टनििंग और सिसलगं सिस्टि के सलए उपकरणों का प्रदशाि करें । 

िी.एि.िी. टनििंग और सिसलगं प्रणाली के फायदे बताए।ं 

िी.एि.िी. टनििंग और सिसलगं प्रणाली का वगीकरण ििझाइये। 

िी.एि.िी. टनििंग और सिसलगं सिस्टि के पाटा प्रोग्रासिगं और सििुलेशि 

का प्रदशाि करें । 

14. व्यावहाररक िंचालि करिे ववसभन्ि गखणतीय ििस्याओं को हल करें 
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 के सलए बुनियादी गखणतीय 

अविारणा और सिद्िांतों 
का प्रदशाि करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी ववज्ञाि को 
ििझें और ििझाएं। 

(एिओएि: 

एएििी/एि9411) 

अध्ययि के क्षेत्र ि ेिंबंधित बुनियादी ववज्ञाि की अविारणा को स्पष्ट्ट करें  
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ड्राफ्ट्समैन मैकेननकल के शलए उपकरणों और उपकरणों की स ची - सीआईटीएस टे्रड 

(25 उम्मीदिारों के बैच के शलए) 

क्रमाूं
क 

उपकरण एिूं उपकरण का नाम विननदेश मात्रा 

ए. प्रशशक्ष ुट ल ककट 

1.  ड्राइंग उपकरण बॉक्ि एक्ससेरीि के िाथ   26 िेट 

2.  सेट स्क्िायर िेल्युलाइड   45 (250x1.5 सििी) 26 िेट 

3.  सेट स्क्िायर िेल्युलाइड   60 (250x1.5 सििी) 26 िेट 

4.  फ़्रें च- कव्सम 20 िेल्युलाइड का िेट 26 िेट 

5.  ड्राइंग बोडा (700 x 500) आईएि:1444 26 िेट 

6.  टी-स्क्वायर (700 सििी ब्लेड) आईएि:1360 26 िेट 

7.  सििी ड्राफ्टटर  26 िेट 

बी. जनरल शॉप आउटकफट 

8.  

कंप्यूटर 

 

िीपीयू: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
िवीिति प्रोिेिर, स्पीड: 3 गीगाह ा्ज 

या उच्चतर। रैि:-4 जीबी डीडीआर-III 

या उच्चतर, वाई-फाई िक्षि। िेटवका  
काडा: एकीकृत गीगात्रबट ईथरिेट, 

यूएिबी िाउि, यूएिबी कीबोडा और 

िॉनिटर के िाथ (न्यूिति 17 इंच 

लाइिेंि प्राप्त ऑपरेदटगं सिस्टि और 

टे्रड ि े िंबंधित िॉफ्टटवेयर के िाथ 

िंगत एंटीवायरि। 

14 िग. 

9.  
िॉफ्टटवेयर: एिएि-ऑकफि 2010 या 
ऑपरेदटगं का िवीिति िसं्करण 

 14 यूिर 
लाइसेंस्ड 

10.  
पावर पैक या िवीिति िंस्करण के िाथ 

िॉफ्टटवेयर ऑटो- कैड 
 14 यूिर 

11.  
लेजर जेट वप्रटंर िवीिति िॉडल वप्रटं, कॉपी और स्कैि 

1200x1200डीपीआई, 16एिबी  
1 िं. 

12.  
य.ूपी.एस.  आवश्यकता 

अिुिार 

13.  चेस्ट ऑफ़ दरिेसम (8 दराज) 2 िग 

8. आिारभूत िंरचिा 
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14.  प्रसशक्ष ुलॉकर (8 दराज) 3 िग. 

15.  बुक सेल्फ  2 िग 

16.  स्टील  टेप 2 िीटर (पुल टाइप) 1 िग. 

17.  ड्राइंग टेबल A1 शीट 26 िग. 

18.  स्टूल (घूििे टाइप) ििायोज्य ऊंचाई  26 िग. 

19.  प्रमशक्षण अधधकारी टेबल 6ftX4ft 1 िं. 

20.  
प्रमशक्षण अधधकारी चेयर आर्मडम चेयर -
ररिॉजल्िंग 

 1 िं. 

21.  अलिारी स्टील 6 फीट ऊंचाई या अधिक  2 िग 

22.  कम्प्युटर की िेज  14 िग. 

23.  कंप्यूटर कुसिायााँ - घूििे वाली  26 िग. 

24.  वप्रटंर के सलए टेबल  1 िं. 
25.  डी.एल.पी. प्रोजेक्टर 2000 लुिेि या इििे अधिक 1 िं. 
26.  िोटर चासलत स्क्रीि प्रोजेक्टर के सलए   1 िं. 
27.  िफेद बोडा 6 फीट x 4 फीट 1 िं. 

28.  
अजग्ि शिि यंत्र  आवश्यकता 

अिुिार 

29.  प्राथसिक उपचार पेटी  1 िं. 

30.  

बी.एल.एि. (बेसिक लाइफ िपोटा) 
प्रसशक्षण आयोजजत करिे के सलए 

उपकरण (वैकजल्पक) 

 1 िेट 

सी. फनीचर 

31.  

क्लाि रूि कुसिायााँ (त्रबिा हाथ 

वाली)/डुअल डेस्क की भी अिुिनत दी जा 
िकती है 

 25/13 िं. 

32.  
क्लाि रूि टेबल्ि (3 फीट X 2 फीट)/दोहरी डेस्क की भी 

अिुिनत दी जा िकती है 

25/13 िं. 

33.  प्रसशक्षक के सलए कुिी (आर्मडम) चल  1 िं. 

34.  
प्रसशक्षक के सलए टेबल (4% फीट X 2% फीट) दराज और 

अलिारी के िाथ 

1 िं. 

35.  एलिीडी/एलईडी प्रोजेक्टर  1 िं. 

36.  

यूपीएि (.5 केवीए) के िाथ िभी िहायक 

उपकरणों के िाथ िल्टीिीडडया कंप्यूटर 

सिस्टि 

 1 िेट 

37.  कम्प्युटर की िेज  1 िग. 
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38.  िफेद बोडा (6 फीट X 4 फीट) 1 िं. 
39.  एलिीडी प्रोजेक्टर स्क्रीि   

40.  
एयर कंडीशिर  आवश्यकता 

अिुिार 

41.  दीवार घडी  1 िं. 

42.  
वॉल चाटा, ट्रांसपरेंसी और डीवीडी टे्रड िे 
िंबंधित,  

 आवश्यकता 
अिुिार 

43.  स्कैिर के िाथ लेजर वप्रटंर  1 िं. 

44.  
8 वपिि लॉकरों के िाथ स्टील की 
अलिारी 

 3 िग. 

45.  
काया बेंच 100 सििी के दो वाइि वाले 

कफटर के सलए  

 2 िग 

46.  स्टील कप्बोडम 180x90x45 िेिी 2 िग 

47.  स्टील कप्बोडम 120x60x45 िेिी 2 िग 

48.  
िल्टी ड्रॉअर टूल रैक रॉली न्यूिति 4 दराज और 20 उपकरण के 

िाथ 
04 िग. 

49.  कैपेमसटी   

50.  प्राथसिक उपचार पेटी  1 िं. 
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