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इलेक्ट्ट्रोप्लेट  (सीआईटीएस) 
 

 

 

मशल्प  प्रमशक्षक  प्रमशक्षण  योजिा  मशल्पकार  प्रमशक्षण  योजिा  की  शुरुआत  स े ही  चालू  है।  पहला 
मशल्प  प्रमशक्षक  प्रमशक्षण  संस्थाि   1948  िें  स्थावपत  ककया  गया  था।  इसके  बाद  ,6 और  संस्थाि  

स्थावपत  ककए  गए  ,अथाात ् प्रमशक्षकों  के  मलए  कें द्रीय  प्रमशक्षण  संस्थाि   ( जजस े अब  राष्ट्रीय  कौशल  

प्रमशक्षण  संस्थाि   ( एिएसटीआई  )कहा  जाता  है), लधुधयािा  ,कािपुर  ,हािडा  ,िुंबई  ,चेन्िई  और  

हैदराबाद  िें  एिएसटीआई।   1960  िें   DGT  द्िारा  स्थावपत  ककए  गए  थे।  तब  से  सीआईटीएस  पाठ्यक्रि  

भारत  भर  के  सभी  एिएसटीआई  के  साथ-साथ  डीजीटी से  संबद्ध  संस्थािों  िें  सफलतापूिाक  चल  रहा  है।  

प्रमशक्षकों  के  प्रमशक्षण  के  मलए  संस्थाि     ( आईटीओटी   ) ।  यह  एक  िर्ा  की  अिधध  का  योग्यता  आधाररत  

पाठ्यक्रि  है।  सीटीएस  के  तहत   " इलेक्रोप्लेटर  "सीआईटीएस  रेड   " इलेक्रोप्लेटर  "रेड  के  प्रमशक्षकों  के  

मलए लाग ूहै। 

 

कायाक्रि  का  िुख्य  उद्देश्य प्रमशक्षकों  को  मशक्षाशास्त्र  िें  तकिीकों  के  विमभन्ि  पहलुओ ं का  पता  
लगािे और व्यािहाररक कौशल को स्थािांतररत करि े िें सक्षि बिािा है  ताकक उद्योगों के मलए कुशल  

जिशजक्त  का  एक  पूल  विकमसत  ककया  जा  सके  ,जजससे  उिके  कररयर  िें  िदृ्धध  हो  और  बडे  पैिाि े पर  

सिाज  को  लाभ  हो।     . इस  प्रकार  एक  सिग्र  मशक्षण  अिुभि  को  बढािा  देिा  जहा ं प्रमशक्ष ु विशेर्  ज्ञाि  ,

कौशल  प्राप्त  करता  है  और  सीखिे  के  प्रनत  दृजष्ट्टकोण  विकमसत  करता  है  और  व्यािसानयक  प्रमशक्षण  

पाररजस्थनतकी तंत्र िें योगदाि देता है। 

 

यह  पाठ्यक्रि  प्रमशक्षकों  को  प्रमशक्षुओं  को  सलाह  देिे  ,सभी  प्रमशक्षुओं  को  सीखिे  की  प्रकक्रया  िें  
संलग्ि  करिे  और  संसाधिों  के  प्रभािी  उपयोग  के  प्रबंधि  के  मलए  निदेशात्िक  कौशल  विकमसत  करिे  
िें  भी  सक्षि  बिाता  है।  यह  सहयोगात्िक  मशक्षा  और  काि  करिे  के  ििीि  तरीकों  के  िहत्ि  पर  जोर  

देता है। सभी प्रमशक्ष ुपाठ्यक्रि सािग्री को सही पररप्रेक्ष्य िें सिझिे और व्याख्या करिे िें सक्षि होंगे ,
ताकक  ि े अपि े सीखिे  के  अिुभिों  स े जुडे  और  सशक्त  हों  और  सबस े ऊपर  ,गुणित्तापूणा  वितरण  

सुनिजश्चत करें। 

1. पाठ्यक्रर् अवलोकन 
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इलेक्ट्ट्रोप्लेट  (सीआईटीएस) 
 

 
 

1.1 सार्ान्य 
 

सीआईटीएस  पाठ्यक्रि  राष्ट्रीय  कौशल  प्रमशक्षण  संस्थािों   ( एिएसटीआई  )और  डीजीटी  से  
संबद्ध  संस्थािों  जैसे  प्रमशक्षकों  के  प्रमशक्षण  संस्थाि     ( आईटीओटी     ) िें  वितररत  ककए  जात े हैं।  

सीआईटीएस  िें  प्रिेश  के  सबंंध  िें  विस्ततृ  ददशानिदेशों  के  मलए  डीजीटी  द्िारा  सिय-सिय  पर  जारी  
निदेशों  का  पालि  करिा  होगा।  आग े  का  पूरा  प्रिेश  वििरण  NIMI  िेब  पोटाल  

http://www.nimionlineadmission.  inपर  उपलब्ध  कराया  गया  है ।  यह  कोसा  एक  साल  की  अिधध  का 
है  .इसिें  रेड  टेक्िोलॉजी   ( व्यािसानयक  कौशल  और  व्यािसानयक  ज्ञाि), प्रमशक्षण  पद्धनत  और  

इंजीनियररगं  प्रौद्योधगकी /सॉफ्ट  कौशल  शामिल  हैं।  प्रमशक्षण  कायाक्रि  के  सफल  सिापि  के  बाद     ,

प्रमशक्ष ु क्राफ्ट  प्रमशक्षक  के  मलए  अखखल  भारतीय  रेड  टेस्ट  िें  उपजस्थत  होते  हैं।  सफल  प्रमशक्ष ु को  डीजीटी  
द्िारा एिसीआईसी प्रिाणपत्र से सम्िानित ककया जाता है। 

 

1.2 पाठ्यक्रर् संरचना 
 

िीचे  दी  गई  तामलका  एक  िर्ा  की  अिधध  के दौराि  विमभन्ि  पाठ्यक्रि  तत्िों  िें  प्रमशक्षण  घंटों  के 

वितरण को दशााती है : 
 

क्रर्ांक पाठ्यक्रर् तत्व सांकेततक प्रशिक्षण घंटे 

1. व्यापार प्रौद्योगिकी 
व्यािसानयक कौशल )रेड प्रैजक्टकल( 480 

व्यािसानयक ज्ञाि )रेड थ्योरी( 270 

2. प्रशिक्षण पद्धतत 

टीएि प्रैजक्टकल 270 

टीएि मसद्धांत 180 

 कुल 1200 

 

हर साल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनििाया ओजेटी (ऑि द जॉब रेनिगं), जहा ंउपलब्ध 

िही ंहो, िहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनििाया है। 

 

3 ऑि द जॉब रेनिगं (ओजेटी)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 

4 िैकजल्पक पाठ्यक्रि 240 

 

 प्रमशक्षु  240 घंटे की अिधध के िैकजल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 

1.3 प्रिततपथ 

2. प्रशिक्षण प्रणाली 

http://www.nimionlineadmission.in/
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इलेक्ट्ट्रोप्लेट  (सीआईटीएस) 
 

 

• व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थाि/तकिीकी संस्थाि िें  प्रमशक्षक के रूप िें शामिल  हो सकते हैं। 

• इंडस्रीज िें सुपरिाइजर के  पद पर जुड सकत ेहैं। 

 

1.4 रू्लयांकन एवं प्रर्ाणीकरण 
 

कायाक्रि  के  अंत  िें  उसके  मशक्षण  कौशल  ,ज्ञाि  और  सीखिे  के  प्रनत  दृजष्ट्टकोण  के  मलए  ककया  
जाएगा। 

 

a) प्रमशक्षण  की  अिधध  के  दौराि  सतत  िूल्यांकि   ( आतंररक  )प्रत्येक  सीखिे  के  पररणािों  के  मलए  

निधााररत  िूल्यांकि  िािदंडों  के  संबंध  िें  प्रमशक्षक  की  योग्यता  का  परीक्षण  करि े के  मलए  रचनात्र्क  

र्ूलयांकन  ववगध  द्वारा  ककया  जाएिा।  प्रमशक्षण  संस्थाि  को  िूल्यांकि  ददशानिदेशों  के  अिुरूप  एक  

व्यजक्तगत  प्रमशक्षु  पोटाफोमलयो  बिाए  रखिा  होगा।  आंतररक  िूल्यांकि  के  अंक  

www.bhartskills.gov. inपर उपलब्ध कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट टेम्पलेट के अिुसार होंगे । 
 

b) अंनति र्ूलयांकन योिात्र्क र्ूलयांकन पद्धतत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय मशल्प  प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

प्रदाि  करि े के  मलए  अखखल  भारतीय  व्यापार  परीक्षा  डीजीटी  के  ददशानिदेशों  के  अिुसार  िर्ा  के  अंत  िें  
डीजीटी  द्िारा  आयोजजत  की  जाएगी।  सीखिे  के  पररणाि  और  िूल्यांकि  िािदंड  अंनति  िूल्यांकि  के  

मलए  प्रश्ि  पत्र  तैयार  करि ेका  आधार  होंग े ।  अंनति  परीक्षा  के  दौराि  बाहरी  परीक्षक  व्यािहाररक  परीक्षा 
के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें  विस्ततृ अिुसार व्यजक्तगत प्रमशक्षु की प्रोफाइल की  
भी जााँच करेगा। 

 

2.4.1 पास र्ानदंड 
 

परीक्षा के शलए ववषयों के बीच अंकों का आवंटन: 

रेड  प्रैजक्टकल  ,टीएि  प्रैजक्टकल  परीक्षाओ ं और  फॉिेदटि  िूल्यांकि  के  मलए  न्यूिति  उत्तीणा  प्रनतशत  

60% है और अन्य सभी विर्यों के मलए  40 % है। कोई ग्रसे िाक्सा िही ंहोंगे . 
 

2.4.2 रू्लयांकन ददिातनदेि 
 

यह  सुनिजश्चत  करिे  के  मलए  उधचत  व्यिस्था  की  जािी  चादहए  कक  िूल्यांकि  िें  कोई  कृत्रत्रि  

बाधा  ि  हो।  िूल्यांकि  करते  सिय  विशेर्  आिश्यकताओं  की  प्रकृनत  को  ध्याि  िें  रखा  जािा  चादहए।  

िूल्यांकि  करते  सिय  ,विचार  ककए  जािे  िाले  प्रिुख  कारक  िािक/गैर-िािक  प्रथाओं  को  शामिल  

करके विमशष्ट्ट सिस्याओं  के सिाधाि उत्पन्ि करिे  के दृजष्ट्टकोण हैं। 
 

िूल्यांकि  करते  सिय  टीि  िका   ,स्कै्रप/अपमशष्ट्ट  से  बचाि/किी  और  प्रकक्रया  के  अिुसार  

स्कै्रप/अपमशष्ट्ट  का  निपटाि  ,व्यिहाररक  दृजष्ट्टकोण  ,पयाािरण  के  प्रनत  संिेदिशीलता  और  प्रमशक्षण  िें 
नियमितता पर भी उधचत विचार ककया जािा चादहए।  योग्यता का आकलि करते  सिय ओएसएचई के  

प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-सीखिे के रिैये पर विचार ककया जािा चादहए। 

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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इलेक्ट्ट्रोप्लेट  (सीआईटीएस) 
 

 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत  होगा जजसिें निम्िमलखखत शामिल होंगे : 
 

• मशक्षण कौशल का प्रदशाि  ( पाठ योजिा ,प्रदशाि योजिा) 
• ररकाडा बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि पत्रक 

• प्रगनत चाटा 
• िीडडयो ररकॉडडिंग 

• उपजस्थनत और सियनिष्ट्ठा 
• िौखखक परीक्षा 
• ककया गया व्यािहाररक काया/िॉडल 

• काया 
• पररयोजिा काया 

आंतररक िूल्यांकि के साक्ष्यों को परीक्षा निकाय द्िारा ऑडडट और सत्यापि के मलए आगािी 
िावर्ाक  परीक्षा  तक  संरक्षक्षत  रखा  जािा  चादहए।  िूल्यांकि  करते  सिय  निम्िमलखखत  अंकि  पैटिा  
अपिाया जािा चादहए: 

 

परफॉरर्ेंस लेवल प्रर्ाण 

)ए( िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस  ग्रेड  िें  प्रदशाि  के  मलए  ,उम्िीदिार  को  
निदेशात्िक  डडजाइि  से  अच्छी  तरह  िाककफ  

होिा  चादहए  ,मशक्षण  कायाक्रि  लागू  करिा  चादहए  

और  मशक्षाधथायों  का  िूल्यांकि  करिा  चादहए  जो  
सार्तयक र्ािमदिमन  के  साथ  मशल्प  अिुदेशक  के  

स्वीकायम र्ानक की प्राप्प्त को प्रदशिमत करता है 

और  एक  प्रमशक्षक  के  अच्छे  गुणों  का  प्रदशाि  

करके छात्रों को संलग्ि करता है। 

• दशाकों  के  साथ  तालिेल  स्थावपत  करिे  ,

व्यिजस्थत  तरीके  स े प्रस्तुनत  देिे  और  क्षेत्र  िें  
एक  विशेर्ज्ञ  के  रूप  िें  स्थावपत  होिे  के  मलए  

काफी अच्छे कौिल का प्रदशाि । 

• विमशष्ट्ट  विर्य  पर  प्रमशक्षण  लेते  सिय  सीखिे  
और  लक्ष्यों  की  प्राजप्त  के  मलए  छात्रों  की  औसत  

संलग्िता। 

• प्रत्येक  अिधारणा  को  ऐसे  शब्दों  िें  व्यक्त  

करिे  िें  योग्यता  का  काफी  अच्छा  स्तर  जजसे  
छात्र  संबंधधत  कर  सकते  हैं  ,सादृश्य  बिा  सकते 
हैं और पूरे पाठ का सारांश प्रस्तुत कर सकत ेहैं। 

• प्रभािी  प्रमशक्षण  प्रदाि  करिे  िें  सिय-सिय  

पर सहायता। 

)बी( िूल्यांकि के दौराि 75% -90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
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इस  ग्रेड  िें  प्रदशाि  के  मलए  ,उम्िीदिार  को  
निदेशात्िक  डडजाइि  से  अच्छी  तरह  िाककफ  

होिा  चादहए  ,मशक्षण  कायाक्रि  लागू  करिा  चादहए  

और  मशक्षाधथायों  का  िूल्यांकि  करिा  चादहए  जो  
कर् र्ािमदिमन  के  साथ  मशल्प  अिुदेशक  के  

उगचत र्ानक की प्राप्प्त को प्रदशिमत करता है और  

एक  प्रमशक्षक  के  अच्छे  गुणों  का  प्रदशाि  करके  

छात्रों को संलग्ि करता है। 

• दशाकों  के  साथ  संबंध  स्थावपत  करिे  ,

व्यिजस्थत  तरीके  स े प्रस्तुनत  देिे  और  क्षेत्र  िें  
एक  विशेर्ज्ञ  के  रूप  िें  स्थावपत  होिे  के  मलए  

अच्छे कौिल का प्रदशाि । 

• विमशष्ट्ट  विर्य  पर  प्रमशक्षण  लेते  सिय  सीखिे  
और  लक्ष्यों  की  प्राजप्त  के  मलए  छात्रों  की  औसत  

स ेऊपर भागीदारी। 

• एक अच्छा स्तर जजस ेछात्र  संबंधधत कर सकते 
हैं  ,सादृश्य  बिा  सकते  हैं  और  पूरे  पाठ  का  
सारांश प्रस्तुत कर सकते हैं। 

• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें थोडा सहयोग। 

)सी( िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस  ग्रेड  िें  प्रदशाि  के  मलए  ,उम्िीदिार  को  
निदेशात्िक  डडजाइि  से  अच्छी  तरह  िाककफ  

होिा  चादहए  ,मशक्षण  कायाक्रि  को  लाग ू करिा  
चादहए  और  मशक्षाधथायों  का  िूल्यांकि  करिा  
चादहए  जो  न्यूिति  या  त्रबिा  ककसी  सिथाि  के  

उच्च  िािक  के  मशल्प  अिदेुशक  की  प्राजप्त  को  
प्रदमशात  करता  है  और  एक  प्रमशक्षक  के  अच्छे  

गुणों का प्रदशाि करके छात्रों को संलग्ि करता है। 

• दशाकों  के  साथ  तालिेल  स्थावपत  करिे  ,

व्यिजस्थत  तरीके  स े प्रस्तुनत  देि े और  क्षेत्र  िें  
एक  विशेर्ज्ञ  के  रूप  िें  स्थावपत  होिे  के  मलए  

उच्च कौिल स्तर का प्रदशाि । 

• विमशष्ट्ट  विर्य  पर  प्रमशक्षण  लेत े  सिय  

सीखिे  और  लक्ष्यों  की  प्राजप्त  के  मलए  छात्रों  की  
अच्छी भागीदारी। 

• उच्च  स्तर  की  योग्यता  जजसस े छात्र  संबंधधत  

हो  सके  ,सादृश्य  बिा  सके  और  पूरे  पाठ  का  
सारांश प्रस्तुत कर सके । 

• प्रभािी  प्रमशक्षण  प्रदाि  करिे  िें  न्यूिति  या  
कोई सहायता  िहीं। 
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व्यापार का नार् इलेक्ट्रोप्लेटर  - सीआईटी 
व्यापार कोड डीजीटी/4051 

एनसीओ  -  2015 2356.0100, 8122.0100, 8122.3500 

एनओएस कवर ककया िया सीपी/एि9401, पीएसएस /एि9450, पीएसएस/एि9421, 

सीपी/एि9402, सीपी/एि9403, सीपी/एि9405, सीपी/एि9406, 

सीपी/एि9415, सीपी/एि9416, सीपी/एि9417, एएससी/एि9410, 

एएससी/एि9411 

एनएसक्ट्यूएफ स्तर लेिल-5 

शिलप प्रशिक्षक प्रशिक्षण की 
अवगध 

 

एक िर्ा 

इकाई िप्क्ट्त (छात्रों की 
संख्या) 

25 

प्रवेि योग्यता एआईसीटीई/यूजीसी स े मान्यता प्राप्त इंजीनियर गं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय स ेकेममकल इंजीनियर गं में डिग्री। 
या 

एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त तकिीकी मिक्षा बोिड से 10िी ंकक्षा के बाद 

केममकल इंजीनियर गं में 03 साल का डिप्लोमा। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिा सैनिक जजन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िर्ा सेिा 
की हो एिं  डीजीआर िाध्यि से संबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की 
हो। 

या 
02 िर्ा की एिटीसी के साथ   10 िी ंकक्षा  " इलेक्रोप्लेटर "के व्यापार िें  
उत्तीणा । 

न्यूनतर् आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि   61 िर्ा। 

स्पेस र्ानदंड 60 िगा .एि 

िप्क्ट्त र्ानदंड 16 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शलए योग्यता 
1. इलेक्ट्रोप्लेटर-

सीआईटीएस रेड 

 
 
 
 
 
 

एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त इंजीनियर गं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय स े केममकल इंजीनियर गं में बी.िोक/डिग्री, 
संबंधित क्षेत्र में दो साल का अिुभि। 

या 
प्रासंधगक क्षेत्र में पांच साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई / मान्यता 
प्राप्त तकिीकी मिक्षा बोिड स े केममकल इंजीनियर गं में 03 साल का 

3. सार्ान्य जानकारी 
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डिप्लोमा। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिा सैनिक जजन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 
िर्ा सेिा की हो एिं  डीजीआर िाध्यि से संबंधधत क्षेत्र िें 
सिकक्षता हामसल की हो। प्राथी िे भारतीय सशस्त्र बलों के 
प्रमशक्षण संस्थाि स ेअिुदेशीय पद्धनत पाठ्यक्रि या न्यूिति 02 
िर्ा का अिुभि प्राप्त ककया हो। 

या 
प्रासंधगक  क्षेत्र  िें  सात  साल  के  अिुभि  के  साथ   " इलेक्रोप्लेटर  "रेड  िें  
एिटीसी/एिएसी उत्तीणा। 

आवश्यक योग्यता   :  

िीजीटी के तहत ककसी भी प्रका  में इलेक्ट्रोप्लेट  रेि में िेििल क्राफ्ट 

इंस्ट्रक्ट्ट  सर्टडकिकेट (एिसीआईसी) । 
2. कायमिाला िणना एवं  
ववज्ञान 

संबंधधत  क्षेत्र  िें  दो  साल  के  अिुभि  के  साथ  एआईसीटीई/यूजीसी  से  
िान्यता  प्राप्त  इंजीनियररगं  कॉलेज/विश्िविद्यालय  स े  ककसी  भी  

इंजीनियररगं िें बी.िोक   / डडग्री। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता  प्राप्त  तकिीकी  मशक्षा  बोडा  से  इंजीनियररगं  िें   03  

साल  का  डडप्लोिा  या  डीजीटी  से  प्रासंधगक  एडिांस्ड  डडप्लोिा  

(िोकेशिल )के साथ संबंधधत क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। 

या 
ककसी  भी  इंजीनियररगं  रेड  िें  एिटीसी/एिएसी  के  साथ  संबंधधत  क्षेत्र  िें  
सात साल का अिुभि। 

आवश्यक : 

प्रासंधगक व्यापार िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र  ( एिसीआईसी)। 

या 
RoDA िें   NCIC या  DGT के  अंतगात  इसका कोई संस्करण। 

3. इंजीतनयररिं ड्राइंि संबंधधत  क्षेत्र  िें  दो  साल  के  अिुभि  के  साथ  एआईसीटीई/यूजीसी  से  
िान्यता  प्राप्त  इंजीनियररगं  कॉलेज/विश्िविद्यालय  से  इंजीनियररगं  िें  
बी.िोक   / डडग्री। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता  प्राप्त  तकिीकी  मशक्षा  बोडा  स े इंजीनियररगं  िें   03  

साल  का  डडप्लोिा  या  डीजीटी  से  प्रासंधगक  एडिांस्ड  डडप्लोिा  

(िोकेशिल )के साथ संबंधधत क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं  के  अंतगात  िगीकृत  िैकेनिकल  ग्रुप     ( ग्रडे -  I  )रेडों  िें  से  
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ककसी  एक  िें  एिटीसी/एिएसी  ।  ड्राइंग'/ डी'िैि  िैकेनिकल  /  डी'िैि  

मसविल 'सात साल के अिुभि  के साथ। 

आवश्यक योग्यता : 
प्रासंधगक व्यापार िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र  ( एिसीआईसी)। 

या 
RoDA / D' man ) Mech /civil( िें  NCIC या  DGT के अतंगात इसके ककसी 
भी प्रकार िें 

4. प्रशिक्षण 

कक्रयाववगध 

एआईसीटीई/यूजीसी (AICTE/ UGC   ( स े  िान्यता  प्राप्त  

कॉलेज/विश्िविद्यालय  स े ककसी  भी  विर्य  िें  B.Voc/Degree  और  

प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें दो साल का अिुभि। 

या 
िान्यता  प्राप्त  बोडा/विश्िविद्यालय  से  ककसी  भी  विर्य  िें  डडप्लोिा  के  

साथ प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। 

या 
प्रमशक्षण/मशक्षण  क्षेत्र  िें  सात  साल  के  अिुभि  के  साथ  ककसी  भी  रेड  िें  
एिटीसी/एिएसी उत्तीणा। 

आवश्यक योग्यता : 
एिआईटीटीटीआर  या  सिकक्ष  स े डीजीटी     / बी.एड     / टीओटी  के  तहत  

ककसी भी प्रकार िें िेशिल  क्राफ्ट इंस्रक्टर सदटाकफकेट  ( एिसीआईसी)। 

5. प्रशिक्षक के शलए  

न्यूनतर् आय ु

21 साल 
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     काया भूमिकाओं  का संक्षक्षप्त  वििरण : 

 

र्ैनुअल  प्रशिक्षण  शिक्षक/शिलप  प्रशिक्षक  ;आईटीआई/व्यािसानयक  प्रमशक्षण  संस्थािों  िें  छात्रों  को  
पररभावर्त  काया  भूमिका  के  अिुसार  संबंधधत  रेडों  िें  निदेश  देता  है।  संबंधधत  रेडों  और  संबंधधत  विर्यों  
के  औजारों  और  उपकरणों  के  उपयोग  के  मलए  सैद्धांनतक  निदेश  प्रदाि  करता  है।  कायाशाला  िें  व्यापार  

स े संबंधधत  प्रकक्रया  और  संचालि  का  प्रदशाि  करें  ;छात्रों  को  उिके  व्यािहाररक  काया  िें  पयािेक्षण  ,

िूल्यांकि  और  िूल्यांकि  करिा।  दकुािों  िें  उपकरणों  और  औजारों  की  उपलब्धता  और  उधचत  

कायाप्रणाली सुनिजश्चत करता है। 
 

इलेक्ट्रोप्लेटर  ;इलेक्ट्रोप्लेटर  प्रमशक्षक  इलेक्रोलाइदटक  प्रकक्रया  द्िारा  धात ु के  दहस्सों  पर  आिश्यक  

िोटाई  के  सोिे  ,चांदी  ,निकल  ,क्रोमियि  ,तांबे  आदद  की  कोदटगं  करिे  के  मलए  प्रमशक्षण  और  पयािेक्षण  

प्रदाि  करिे  िें  सक्षि  है।  धाजत्िक  घोल  की  ताकत  की  जांच  करिा  और  घोल  िें  एिोड  प्लेट   ( पॉजजदटि  

टमिािल  )सेट  करिा।  साइड  प्लेदटगं  सिाधाि  िें  अच्छी  तरह  से  डूब े हुए  डी-ग्रीस  घटकों  को  निलंत्रबत  

करता  है  और  कैथोड   ( िकारात्िक  )को  इसस े जोडता  है।  करंट  को  नियंत्रत्रत  करता  है  और  आिश्यक  

प्लेदटगं  के  प्रकार  और  िोटाई  के  आधार  पर  घटकों  को  विमशष्ट्ट  अिधध  के  मलए  घोल  िें  डुबाए  रहिे  की  
अिुिनत  देता  है।  घटकों  को  हटाता  है  और  उन्हें  गिा  और  ठंड े पािी  के  स्िाि  िें  प्रिादहत  करता  है।  उन्हें  
चूरा  या  सेंरीफ्यूगल  एयर  ड्रायर  िें  सुखाएं।  पुमलमसगं  के  मलए  घटकों  को  अिररधगगं  रैक  या  अन्य  

निददाष्ट्ट  स्थाि  पर  स्थािांतररत  करिा।  दकुाि  पयािेक्षक  के  िागादशाि  िें  प्लेदटगं  सिाधाि  तैयार  कर  

सकते  हैं।  यदद  सोि े की  परत  चढािे  िें  लगा  हुआ  है  तो  इसे  धगल्डर  और  यदद  रंगों  िें  लगाया  जाता  है  तो  
इसे  एिोडाइजर  के  रूप  िें  िामित  ककया  गया  है  विमशष्ट्ट  रासायनिक  सिाधािों  का  उपयोग  करते  हुए  

एल्यूिीनियि और हल्के मिश्र धातु लेख। 
 

इलेक्ट्रोप्लेटर  प्रमशक्षक  उत्पाद  और  ग्राहक  की  आिश्यकता  के  अिुसार  इलेक्रोप्लेदटगं  ,पाउडर  कोदटगं  

और  एिोडाइजजंग  संचालि  का  प्रमशक्षण  आयोजजत  करिे  के  मलए  जजम्िेदार  है  ताकक  यह  सुनिजश्चत  

ककया जा सके कक धातु शरीर की सतह रसायिों  ,ििी  और अन्य टूट-फूट के प्रनत  प्रनतरोधी बि जाए। 
 

िैलवेनाइज़र  ;लौह  िस्तुओ ं को  वपघले  हुए  जस्ते  िें  डुबाकर  उि  पर  जस्ते  की  परत  चढािा।  एमसड  

(हाइड्रोक्लोररक  एमसड), फ्लक्स   ( जजंक  क्लोराइड  )और  जजंक  बाथ  की  िात्रा  ,गुणित्ता  और  तापिाि  की  
जांच  और  नियंत्रण  करता  है।  यदद  आिश्यक  हो  तो  िस्तुओ ं को  पहले  से  गरि  करें  और  उन्हें  िैन्युअल  

रूप  से  या  यंत्रित ् एमसड  ,पािी  ,फ्लक्स  और  जजंक  स्िाि  िें  नियंत्रत्रत  गनत  से  क्रमिक  रूप  से  डुबोएं  या  
पास  करें।  स्िाि  से  गंदगी  हटाता  है  और  घोल  ,तापिाि  आदद  के  आिश्यक  सिायोजि  के  साथ  संचालि 

जारी  रखता  है  ,जजससे  नियमित  और  एक  सिाि  कोदटगं  सुनिजश्चत  होती  है।  इसी  तरह  ताड  के  तेल  को  
फ्लक्स  के  रूप  िें  उपयोग  करके  दटि  कोदटगं  लागू  कर  सकते  हैं  और  दटि  प्लेटर  या  दटनिगं  िशीि  

ऑपरेटर  के  रूप  िें  िामित  ककया  जा  सकता  है।  गेज  द्िारा  और  वपघलती  धातुओ ं के  रंग  के  आधार  पर  

तापिाि को नियंत्रत्रत कर  सकता है। 

4. नौकरी भूशर्का 
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संदभम एनसीओ2015 : 
 

a) 2356. 0100 - ििैुअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प प्रमशक्षक 

b) 8122. 0100 - इलेक्ट्रोप्लेटर 

c) 8122. 3500 - िैलवेनाइज़र 

 

संदभम एनओएस : 

a) सीपी/एि9401 

b) पीएसएस/एि9450 

c) पीएसएस/एि9421 

d) सीपी/एि9402 

e) सीपी/एि9403 

f) सीपी/एि9405 

g) सीपी/एि9406 

h) सीपी/एि9415 

i) सीपी/एि9416 

j) सीपी/एि9417 

k) एएससी/एि9410 

l) एएससी/एि9411



11 

 

 

इलेक्ट्ट्रोप्लेट  (सीआईटीएस) 
 

 

 

सीखने के पररणार् एक प्रशिक्ष ुकी कुल दक्षताओं का प्रततबबबं हैं और रू्लयांकन रू्लयांकन र्ानदंडों के 

अनुसार ककया जाएिा। 

 

सीखने के पररणार् (व्यापार प्रौद्योगिकी) 
1. सुरक्षक्षत  काया  पद्धनतयों  का  कायाान्ियि  सुनिजश्चत  करिा  ,कफदटगं  घटकों  ,शीट  िेटल  जोडों  का  

उत्पादि करिा और विमभन्ि प्रकार के िेजल्डगं ऑपरेशि करिा।  ( सीपी/एि9401( 

2. विद्युत  सकका ट  की विशेर्ताओं  को  सत्यावपत  करें     , बैटररयों  की  स्थापिा  ,परीक्षण  और  रखरखाि  का  
प्रदशाि करें और िायररगं ,विद्युत सहायक उपकरण की स्थापिा करें ।  ( पीएसएस /एि9450( 

3. इलेक्रॉनिक  सकका ट  के  नििााण  का  आकलि  करें  और  कायाप्रणाली  का  परीक्षण  करें।  

(पीएसएस/एि9421( 

4. प्रयोगशाला  उपकरण  का  उपयोग  प्रदमशात  करें  और  पीएच  ,द्रव्यिाि  ,सािान्यता ,चालकता  ,विमशष्ट्ट  

गुरुत्ि आदद का अिुिाि लगाएं   ( सीपी/एि9402( 

5. उधचत  देखभाल  और  सुरक्षा  के  साथ  विमभन्ि  सिाधािों  के  संचालि  और  इलेक्रोप्लेदटगं  कायाशाला  िें  
खतरिाक  रसायिों  के  प्रिाह  उपचार  का  प्रदशाि  करिा  और  हल  सेल  प्रकक्रया  के  साथ  रासायनिक  

स्िाि का विश्लेर्ण करिा।  ( सीपी/एि9403( 

6. सतह की  तैयारी  ,यांत्रत्रक सफाई जैस ेपॉमलमशगं ,बकफंग ,ब्लाजस्टंग आदद और रासायनिक सफाई जैस े 

 इलेक्रो  क्लीनिगं  ,अल्रासोनिक  सफाई  ,िाष्ट्प  डीग्रीजजंग  ,वपकमलगं  ,ररमंसगं  ,िाजस्कंग  आदद  का 
प्रदशाि करें   ( सीपी/एन9403) 

7. विमभन्ि  तरीकों  का  उपयोग  करके  कॉपर  ,निकेल  और  क्रोमियि  प्लेदटगं  का  धचत्रण  करें  ,विमभन्ि  

दोर्ों  ,कारणों  और  उिके  उपचारों  की  जांच  करें  और  विमभन्ि  तरीकों  से  दोर्पूणा  जिा  को  हटा  दें।  

(सीपी/एि9405( 

8. विमभन्ि  तरीकों  का  उपयोग  करके  जस्ता  ,पीतल  ,कैडमियि  ,दटि  ,चांदी  ,सोिा  चढािा  प्रदमशात  करें  ,
इि  चढािा  िें  विमभन्ि  दोर्ों  ,कारणों  और  उिके  उपचारों  की  जांच  करें  और  विमभन्ि  तरीकों  स े 

दोर्पूणा जिा को हटा दें।   ( सीपी/एन9405) 

9. बैरल  विधध  द्िारा  तांबा  ,निकल  ,दटि  ,जस्ता  और  कैडमियि  की  इलेक्रोप्लेदटगं  और  इलेक्रोलेस  

विधध  द्िारा  तांबा  ,निकल  ,दटि  ,चांदी  और  सोिे  की  इलेक्रोप्लेदटगं  का  प्रदशाि  करें।     (

सीपी/एन9405) 

10. जजंकेट  डडवपगं  प्रकक्रया  के  साथ  एल्युिीनियि  पर  ताबंा  ,दटि  ,निकल  ,जजंक  ,कैडमियि  आदद  की  
प्लेदटगं  का  धचत्रण  करें     , प्लाजस्टक  जैसी  गैर-प्रिाहकीय  सतह  पर  तांबा  ,निकल  ,क्रोमियि  ,चांदी  और 

सोिे की प्लेदटगं की योजिा बिाएं और उसका प्रदशाि  करें।   ( सीपी/एन9405) 

5. सीखने के पररणार् 
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इलेक्ट्ट्रोप्लेट  (सीआईटीएस) 
 

11. तांब े ,निकल  ,दटि  ,चांदी  और  सोिे  के  साथ  िुदद्रत  सकका ट  बोडा  बिािे  और  तांबे  और  पीतल  के  मलए  

रासायनिक िक़्काशी प्रकक्रयाओं का प्रदशाि करें  ।   ( सीपी/एन9406) 

12. विमभन्ि  रंगीि  रंगों  और  इलेक्रो  कलररगं  जैसी  अन्य  विधधयों  द्िारा  एिोडाइज्ड  एल्यूिीनियि  पर  

विमभन्ि रंग तकिीकों का  प्रदशाि करें ।   ( सीपी/एन9415) 

13. एल्यूिीनियि     , िैग्िीमशयि  और  उसके  मिश्र  धातुओं  पर  विमभन्ि  रूपांतरण  कोदटगं  प्रकक्रया  का  
धचत्रण करें और  एल्यूिीनियि  पर  रासायनिक  मिमलगं  का  प्रदशाि  करें  और  स्टेिलेस  स्टील  का  
निजष्ट्क्रयकरण  करें  और  विमभन्ि  धातुओं  पर  फॉस्फेदटंग     , पाउडर  कोदटगं  और  धातुकरण  की  योजिा  
बिाएं और निष्ट्पाददत करें।    ( सीपी/एन9416) 

14. विमभन्ि  परीक्षणों  जैस े आसंजि  ,सरंध्रता  ,िोटाई  ,सकं्षारण  प्रनतरोध  ,एल्यूिीनियि  पर  एिोडडक  

कोदटगं  ,इलेक्रोलाइट्स  का  रासायनिक  विश्लेर्ण  और  जिा  की  पहचाि  आदद  का  प्रदशाि  करें  ,
इलेक्रोप्लेदटगं  प्लांट  के  लेआउट  का  िणाि  करें  ,इलेक्रोप्लेदटगं  शॉप  और  कैरीआउट  के  मलए  

आिश्यक  लागत  ,सािग्री  और  सहायक  उपकरण  का  अिुिाि  लगाएं।  इलेक्रोप्लेदटगं  दकुाि  िें  
िशीिों का नििारक और ब्रकेडाउि रखरखाि।   ( सीपी/एन9417) 

15. कायाक्षेत्र  िें  विमभन्ि  अिुप्रयोगों  के  मलए  इंजीनियररगं  ड्राइंग  को  पढें   और  लाग ू  करें।  

(एएससी/एि9410( 

16. व्यािहाररक  संचालि  करिे  के  मलए  बुनियादी  गखणतीय  अिधारणा  और  मसद्धांतों  का  प्रदशाि  करें।  

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं।  ( एएससी/एि9411(
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इलेक्ट्रोप्लेटर  - सीआईटी व्यापार के शलए पाठ्यक्रर् 

व्यापार प्रौद्योगिकी 

अवगध 
संदभम शिक्षण 

पररणार् 

व्यावसातयक कौिल 

(व्यापार व्यावहाररक) 

पेिेवर ज्ञान 

(व्यापार शसद्धांत) 

व्यािहारर
क  25 घंटे 

 

मसद्धांत  

10 घंटे 

सुरक्षक्षत काया 
पद्धनतयों का 
कायाान्ियि 

सुनिजश्चत करें, 
कफदटगं घटकों, शीट 

िेटल जोडों का 
उत्पादि करें और 

विमभन्ि प्रकार के 

िेजल्डगं ऑपरेशि 

करें । 

1. इलेक्रोप्लेटर व्यापार उपकरण 

और िशीिरी का प्रदशाि करें। 

2. अजग्िशिि  उपकरणों  के  उपयोग  

की सुरक्षक्षत विधध का प्रदशाि  

करें। 

3. खतरिाक रसायिों का िणाि  

करें। 

4. धातु  की  शीटों  िें सीधे और 

घुिािदार टुकडों को धचजनित  

करिा और काटिा   , छेद बिािा  ,
स्कू्र और ररिेदटगं द्िारा सुरक्षक्षत  

करिा प्रदमशात करिा 
 

अजग्िशिि ,व्यािसानयक 

स्िास्थ्य और सुरक्षा। 

आपात  जस्थनत  पर  प्रनतकक्रया  जैस े 

त्रबजली  की  विफलता  ,मसस्टि  की  
विफलता और आग आदद।  

खतरिाक रसायि और सुरक्षा। 

संबद्ध व्यापार ज्ञाि .बुनियादी 
कफदटगं ,िेजल्डगं ,शीट िेटल का 
काि। 

व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि  

औजारों और उपकरणों का  
पररचय। 

धातुएाँ और उिके भौनतक  और  

यांत्रत्रक गुण । 

प्रैजक्टकल  

45 घंटे 

 

मसद्धांत  

18 घंटे 

विद्युत तार जोडों 
को प्रदमशात करें, 
विद्युत सकका ट की 
विशेर्ताओं को 
सत्यावपत करें, 
बैटररयों की 
स्थापिा, परीक्षण 

और रखरखाि का 
प्रदशाि करें और 

िायररगं, विद्युत 

सहायक उपकरण 

की स्थापिा करें । 

5. मसपंल ट्विस्ट ,िैररड ,टी िेस्टिा 
यूनियि ,त्रब्रटानिया स्रेट ,

त्रब्रटानिया  टी  और  रैटेल  जॉइंट  का  
नििााण करें। 

6. जोडों/लगों की सोल्डररगं के मलए  

सेटअप। 

7. डीसी  सकका ट  िें  िी     , आई  और  आर  

के बीच संबंध खोजें । 

8. निददाष्ट्ट िोल्टेज और करंट के 

मलए कोमशकाओं का सिूहि करें  ,
बैटरी  चाजजिंग  ,बैटरी  की  ददिचयाा  ,
देखभाल और रखरखाि पर 

तैयारी और अभ्यास करें। 

9. विमभन्ि प्रकार के विद्युत   

सकका ट  किेक्शिों  का  प्रदशाि  करें  ,

विद्युत चालकों िें जोड  

सोल्डररगं की तकिीक। 

सोल्डर और फ्लक्स के प्रकार. 

 

त्रबजली के िूल मसद्धांत ,

पररभार्ाएाँ  ,इकाइयााँ  और  विद्युत  

धारा के प्रभाि। डीसी और एसी 
की तुलिा और लाभ। 

 

विद्युत िापिे के उपकरण  जैस े

िोल्टिीटर ,एिीटर और 

ओििीटर। ओि कािूि। 

विद्युत सकका ट और सिस्याएं. 
 

कोमशकाओं के प्रकार ,उिके 

अिुप्रयोग। प्राथमिक कोमशकाएाँ 

6. पाठ्यक्रर् सार्ग्री 
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एक परीक्षण बोडा को  तार दें  और  

उसका परीक्षण करें। 

10. विमभन्ि प्रकार के विद्युत  

सकका ट  किेक्शिों का प्रदशाि करें  
जैस ेएक लैंप ,दो लैंप ,दीिार 

सॉकेट के साथ तीि लैंप ,ट्यूब  

लाइट  किेक्शि सीढी केस  

िायररगं ,गोदाि िायररगं ,रेलिे 
मसग्िल  िायररगं आदद । 

और द्वितीयक कोमशकाएाँ ,
कोमशकाओं  का  सिूहि।  बैटरी  की  
चाजजिंग ,देखभाल एिं रखरखाि। 

सीलबंद  रखरखाि िुक्त बैटररयां। 

 

प्रैजक्टकल   12  

घंटे 

 
 

मसद्धांत   06  

बजे 
 
 
 

 

इलेक्रॉनिक सकका ट 

के नििााण का 
आकलि करें और 

कायाप्रणाली का 
परीक्षण करें । 

 

11. रंग कोडडगं द्िारा प्रनतरोध  

निधााररत करें। 

12. विमभन्ि  इलेक्रॉनिक  घटकों  जैस े 

प्रनतरोधक ,डायोड ,रांजजस्टर  

आदद के टमिािलों को चुिा। 

13.  डायोड की  
विशेर्ताओं  का  सत्यापि  प्रदमशात  

करें। 

14. विमभन्ि प्रकार के रेजक्टफायर  

सकका ट का नििााण करें। 

अधाचालक ऊजाा स्तर ,परिाणु 

संरचिा ,सािग्री के  प्रकार  ,पीएि-

जंक्शि। डोवपगं  ,आंतररक  और  

बानय अधाचालक। पीएि जंक्शि  

डायोड ,फॉरिडा और ररिसा  
विशेर्ताएाँ। डीसी  रेजक्टफायर  

सकका ट की व्याख्या। हाफ ििे ,

फुल िेि और त्रब्रज सकका ट।  

व्यािहाररक  

25 घंटे 

 

मसद्धांत   10  

घंटे 

प्रयोगशाला 
उपकरण का 
उपयोग प्रदमशात 

करें और पीएच, 

द्रव्यिाि, 

सािान्यता, 
चालकता, विमशष्ट्ट 

गुरुत्ि आदद का 
अिुिाि लगाएं । 

15. प्रयोगशाला उपकरण का चयि  

करें. 
16. मलटिस पेपर और अन्य तरीकों 

का  उपयोग  करके  एमसड  और  क्षार  

लागू करें । 

17. सोडडयि  हाइड्रॉक्साइड  ,सोडडयि  

काबोिेट ,पोटेमशयि  

हाइड्रॉक्साइड ,हाइड्रोक्लोररक 

एमसड ,सल्फ्यूररक एमसड  और  

ऑक्सामलक  एमसड  की  प्रनत  लीटर  

सािान्यता और द्रव्यिाि  

निधााररत करें । 

18. तरल  ििूि े के  विमशष्ट्ट  गुरुत्ि  को  
िापें और तापिाि को डडग्री 
सेंटीग्रेड िें जांचें और फारेिहाइट 

प्रयोगशाला  उपकरण  का  पररचय  .

कठोर और शीतल जल. 

 

धिायिों की प्रनतकक्रयाएाँ ।  

एक्जोधथमिाक और एंडोथमिाक 

प्रनतकक्रयाएं। िॉल्यूिेदरक 

विश्लेर्ण के मसद्धांत ,सितुल्य  

द्रव्यिाि  ,सािान्यता  ,िोलररटी     ,

संकेतक। 

 

पीएच की पररभार्ा ,पीएच स्केल ,

विद्युत धारा का रासायनिक 

प्रभाि  ,ईसीई  और  इलेक्रोमलमसस  

का मसद्धांत। 

 

फैराडे का इलेक्रोमलमसस का 
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िें बदलें। 

19. पीएच िीटर का उपयोग करके 

विमभन्ि तरल पदाथों का पीएच 

िाि निधााररत करें ,सोडडयि 

एसीटेट मिलािे पर एमसदटक 

एमसड के पीएच िें पररिताि का 
अध्ययि करें। 

20. िीटर  का  उपयोग करके विमभन्ि 

तरल पदाथों की चालकता 
निधााररत करें । 

21. शीतल जल एि ंखनिज रदहत  

जल का प्रदशाि करें  । 

22. विमभन्ि प्रकार के क्षरणों का 
प्रदशाि करें। 

नियि .एिोड और कैथोड  की 
व्याख्या. 
 
 

व्यािहाररक 

25 घंटे 

 

मसद्धांत  10  

घंटे 

इलेक्रोप्लेदटगं 

कायाशाला िें उधचत 

देखभाल और सुरक्षा 
के साथ विमभन्ि 

सिाधािों के 

संचालि और 

खतरिाक रसायिों 
के प्रिाह उपचार का 
प्रदशाि करिा और 

हल सेल प्रकक्रया के 

साथ रासायनिक 

स्िाि का विश्लेर्ण 

करिा । 

23. विमभन्ि  प्रकार  के  इलेक्रोप्लेदटगं  

सिाधािों ,साइिाइड बेस  

इलेक्रोप्लेदटगं लिण और  क्रोि 

युक्त प्रिाह को संभालत ेसिय  

बरती जाि ेिाली बुनियादी  सुरक्षा  
सािधानियों का प्रदशाि करें। 

24. प्लेदटगं शॉप िें खतरिाक  

रसायिों के अपमशष्ट्ट उपचार को  
नियोजजत करें। 

25. साइिाइड विर्ाक्तता के मलए 

प्राथमिक धचककत्सा और िारक 

का प्रदशाि करें। 

26. टैंक और किेक्शि की स्थापिा  
का विकास करें ।  

27. विमभन्ि  सिाधािों  के  ईसीई  िाि  

निधााररत करें। 

28. हल सेल प्रकक्रया के साथ  

रासायनिक स्िाि का विश्लेर्ण 

करें। 

साइिाइड विर्ाक्तता के मलए 

बरती जािे िाली सािधानियां  ,
प्राथमिक उपचार और िारक 

उपाय। 

इलेक्रोलाइट के मिश्रण की विधध ,

हाइड्रोिीटर एि ंथिाािीटर का 
उपयोग। 

स ेसंबंधधत   पयाािरण प्रदरू्ण    ,

पररणाि ,शिि एिं नियंत्रण। 

आणविक भार ,सितुल्य भार के  

बारे िें ज्ञाि। 

प्रिादहत प्रिाह के उपचार ,प्रदरू्ण 

नियंत्रण  ,अपमशष्ट्टों  के  नििाहि  को  
नियंत्रत्रत करिे िाले िािक  

नियिों से संबंधधत मसद्धांत। 

विलयिों के प्रकार ,संतपृ्त  ,

असंतपृ्त ,अनतसंतपृ्त विलयि  ,

ठोस  पदाथों  की  घुलिशीलता  ,हल  

सेल प्रकक्रया के साथ रासायनिक 

स्िाि का विश्लेर्ण। 
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व्यािहाररक 

25 घंटे 

 

मसद्धांत  10  

घंटे 

सतह की तैयारी, 
यांत्रत्रक सफाई जैस े

पॉमलमशगं, बकफंग, 

ब्लाजस्टंग आदद 

और रासायनिक 

सफाई जैसे इलेक्रो 
क्लीनिगं, 

अल्रासोनिक 

सफाई, िाष्ट्प 

डीग्रीजजंग, 

वपकमलगं, ररमंसगं, 

िाजस्कंग आदद का 
प्रदशाि करें। 

29. सतह  तैयार करि ेकी प्रकक्रया िें  
उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि 

पॉमलमशगं पदहयों और यौधगकों 
का प्रदशाि करें ।   गोंद और  

एिरी व्हील बाइंडडगं  तैयार  करें। 

30. एमसड सफाई ,पॉमलमशगं ,बकफंग 

और ब्लास्ट सफाई सदहत  

लौह/अलौह मिश्र धातुओं की 
सतह की  तैयारी ददखाएं। 

31. लोहे  और  स्टील  की  सतह  स े पपडी  
हटािे के मलए उपयुक्त डडप्स 

और अचार तैयार करें। 

32. टम्बमलगं बैरल के िाध्यि  स े

सफाई करें। 

33. दगुाि स्थािों जैस ेदरारों ,अंधे 

नछद्रों  और  धगयर  के  दांतों  आदद  स े 

मिट्टी हटािे के मलए 

अल्रासोनिक  सफाई  का  संचालि  

करें। एिोडडक  / कैथोडडक सफाई 

का अभ्यास करें। 

34. काबानिक विलायक यािी  
टीसीई/पीसीई को शामिल करिे  
के मलए डीग्रीजजंग  ( िाष्ट्प और  

विसजाि )प्रकक्रया का प्रदशाि करें। 

35. टैंकों की सफाई करिा ,उपयुक्त  

घोल तैयार करिा और िाजस्कंग 

के तरीके अपिािा। 

36. तांबे  ,पीतल  ,निकल  और  चादंी  की  
िस्तुओं  पर  ऑक्सीकरण  के  दागों  
की सफाई करें। 

पदहयों की तैयारी के मलए उपयोग  

ककए जािे िाले अपघर्ाक  और  

धचपकिे िाले पदाथा। पॉमलमशगं  

और बकफंग के मलए विमभन्ि  

यौधगकों का उपयोग ककया  जाता  
है। 

 

सिाई का महत्ि, इसके प्रका , 
उदा. 
क) यांत्रत्रक/ ासायनिक। 
बी) पॉमलमिगं/बकिंग 

ग) अपघर्डक सिाई िीग्रीज ंग, 

अचा  बिािा, गमड क्षा ीय सिाई 

औ  अंनतम सिाई। 
िाष्ट्प डीग्रीजजंग ,अल्रासोनिक 

सफाई ,क्षारीय इलेक्रो सफाई  

आदद द्िारा रासायनिक सफाई 

विधधयां। 

 

लौह और अलौह धातुओ ंके  मलए 

अलग-अलग चढािा तकिीकें । 

प्लेदटगं बाथ ,इलेक्रोप्लेदटंग टैंक 

और लाइनिगं की सािान्य  

देखभाल और रखरखाि। 

िाजस्कंग के विमभन्ि तरीके 

व्यािहाररक 

70 घंटे 

 

मसद्धांत  

विमभन्ि तरीकों का 
उपयोग करके 

कॉपर, निकेल और 

क्रोमियि प्लेदटगं 

37. अम्ल स्िाि स ेविमभन्ि लौह  

धातुओं पर  तांबा चढािा। 

38. साइिाइड घोल द्िारा विमभन्ि 

लौह धातुओं पर तांबे के विद्युत  

तांबा ,निकल और क्रोमियि के  

गुण ,तांबा ,निकल ,क्रोमियि 

चढािा के अिुप्रयोग और  

उपयोग। 
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28 घंटे का धचत्रण करें, 
विमभन्ि दोर्ों, 
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करें और विमभन्ि 

तरीकों से दोर्पूणा 
जिा को हटा दें । 

जिाि का अभ्यास करें और 

प्रदशाि करें। 

39. लौह धातु से दोर्पूणा  तांबे के 

जिाि को विसजाि और  

इलेक्रोलाइदटक तरीकों से  हटा 
दें। 

40. लोहे से बिी िस्तओु ंिें निकल 

चढािा। 

41. तांबे  स ेबिी िस्तुओ ंिें निकल 

चढािा । 

42. पीतल से बिी िस्तुओं िें निकल 

चढािा। 

43. और  इलेक्रोलाइदटक तरीकों स े 

विमभन्ि धातुओं स ेदोर्पूणा 
निकल जिाि को हटािे का  
अभ्यास करें ।  

44. निकल सिाधाि का काबाि  

उपचार  और  अन्य  रखरखाि  करें ।
 

45. लोहे से बिी िस्तओु ंपर  

चिकदार क्रोमियि चढािा करें। 

46. तांबे स ेबिी िस्तुओ ंपर  

चिकदार क्रोमियि चढािा करें। 

47. लोहे से बिी िस्तओु ंपर कठोर  

क्रोमियि चढािा। 

48. तांबे स ेबिी िस्तुओ ंपर कठोर  

क्रोमियि चढािा करें। 

49. विसजाि और इलेक्रोलाइदटक 

तरीकों से विमभन्ि धातुओं  स े

दोर्पूणा 
क्रोमियि  जिा  को  हटा  दें। 

तांबा ,निकल और क्रोमियि 

चढािा के मलए उपकरण ,

विमभन्ि प्रकार के सिाधाि ,

उिकी संरचिा और संचालि की  
जस्थनत ,उिकी तैयारी और  

रखरखाि। 

एमसड और साइिाइड स्िाि िें  
तांबा चढािा के प्रसंस्करण चरण। 

पीएच िाि ,घित्ि  ,हलचल और  

निस्पंदि का िहत्ि और  

रखरखाि। 

काबाि उपचार और निस्पंदि  

द्िारा अशुद्धधयों को हटािा। 

निकल चढािा के प्रसंस्करण 

चरण। विमभन्ि प्रकार के निकल 

विलयि जैस ेफीका ,चिकीला ,
काला आदद। 

सुरक्षा सािधानियां और निकास ,

क्रोमियि  चढािा  सिाधाि  स े धुए ं 

को हटािे के मलए नििारक  

तरीके। 

क्रोमियि चढािा सिाधािों का 
पुिजािि ,उधचत रखरखाि ,

अनतररक्त सल्फेट को हटािा    ,

त्रत्रसंयोजक क्रोमियि का सुधार। 

विमभन्ि प्रकार के चिकीले 

क्रोमियि सिाधाि जैस े

नियमित ,स्ि-विनियिि  और  

काले क्रोमियि ,उिकी 
रासायनिक संरचिा ,संचालि की  
जस्थनत और उिकी तैयारी। 

उज्ज्िल क्रोमियि चढािा के 

प्रसंस्करण चरण। 

हाडा क्रोमियि प्लेदटगं के 
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अिुप्रयोग और उपयोग। 

नियमित ,उच्च गनत और स्ि-

विनियिि क्रोमियि जैस े 

विमभन्ि प्रकार के कठोर  

क्रोमियि सिाधाि ,उिकी 
रासायनिक संरचिा ,संचालि की  
जस्थनत और उिकी तैयारी। 

हाडा क्रोमियि चढािा के 

प्रसंस्करण चरण। 

तांबा ,निकल और क्रोमियि 

चढािा िें आि तौर पर पाए जािे  
िाले विमभन्ि दोर् ,इि दोर्ों के 

कारण और उिके उपचार। 

विमभन्ि धातुओं से तांबा ,निकल 

और क्रोमियि ,जिाि को हटािे 
की विमभन्ि विधधयााँ 

प्रैजक्टकल  

90 घंटे 

 

मसद्धांत  35  

घंटे 

विमभन्ि  तरीकों  का  
उपयोग  करके  

जस्ता  ,पीतल  ,

कैडमियि  ,दटि  ,

चांदी  ,सोिा  चढािा  
प्रदमशात  करें  ,इि  

चढािा  िें  विमभन्ि  

दोर्ों  ,कारणों  और  

उिके  उपचारों  की  
जांच  करें  और  

विमभन्ि  तरीकों  से  
दोर्पूणा  जिा  को  

हटा दें। 

50. अम्ल स्िाि िें विमभन्ि लौह  

और अलौह धातुओं पर जस्ता  
चढािा और विमभन्ि रंगों स े

निजष्ट्क्रय करिा । 

51. साइिाइड और क्षारीय जस्ता  
स्िाि िें विमभन्ि लौह और 

अलौह धातुओं पर जस्ता चढािा 
और विमभन्ि रंगों के साथ  

निजष्ट्क्रय करिा । 

52. विसजाि और इलेक्रोलाइदटक 

तरीकों से विमभन्ि धातुओं  स े

दोर्पूणा जस्ता जिा को हटा दें। 

53. विमभन्ि  लौह  और  अलौह  धातुओ ं 

पर कैडमियि चढािा और  

विमभन्ि रंगों स ेनिजष्ट्क्रय करिा । 

54. दोर्पूणा  कैडमियि जिा को 
विसजाि और इलेक्रोलाइदटक 

तरीकों से हटा दें। 

जस्ता ,पीतल ,कैडमियि ,दटि ,

चांदी ,सोिा के गुण ,अिुप्रयोग  

और उपयोग। 

एमसड स्िाि और साइिाइड 

स्िाि िें जस्ता चढािा के मलए 

उपकरण। एमसड स्िाि और 

साइिाइड  स्िाि  के  मलए  विमभन्ि  

प्रकार के जस्ता सिाधाि  ,उिकी 
संरचिा  और  संचालि  की  जस्थनत  ,

उिकी तैयारी और रखरखाि।  

एमसड स्िाि और साइिाइड 

स्िाि िें जस्ता चढािा के  

प्रसंस्करण चरण। 

जस्ता जिा को निजष्ट्क्रय करिे के  

मलए विमभन्ि रंग सिाधाि  । 

एमसड और साइिाइड स्िाि िें  
जजंक चढािे िें आि तौर पर आि े 

िाले विमभन्ि दोर् ,इि दोर्ों के 
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55. विमभन्ि  लौह  और  अलौह  धातुओ ं 

पर दटि चढािा। 

56. विसजाि और इलेक्रोलाइदटक 

तरीकों से विमभन्ि धातुओं  स े

दोर्पूणा दटि जिा को हटा दें। 

57. विमभन्ि  लौह  और  अलौह  धातुओ ं 

पर चांदी चढािा। 

58. विसजाि और इलेक्रोलाइदटक 

तरीकों से विमभन्ि धातुओं  स े

दोर्पूणा चांदी जिा को हटा  दें। 

59. विमभन्ि  लौह  और  अलौह  धातुओ ं 

पर सोिा चढािा। 

60. विसजाि और इलेक्रोलाइदटक 

तरीकों से विमभन्ि धातुओं  स े

दोर्पूणा सोिे के जिाि को  हटा 
दें। 

61. विमभन्ि  लौह  और  अलौह  धातुओ ं 

पर पीतल चढािा। 

62. विसजाि और इलेक्रोलाइदटक 

तरीकों से विमभन्ि धातुओं  स े

दोर्पूणा पीतल के जिाि को हटा 
दें। 

कारण और उिके उपचार। 

विमभन्ि धातुओं से जस्ता  जिा 
हटािे की विधधयााँ ।  

चांदी ,पीतल ,कैडमियि ,दटि  

और सोिा चढािे के मलए  

उपकरण। विमभन्ि प्रकार के 

सिाधाि ,उिकी संरचिा और  

संचालि की जस्थनत ,उिकी 
तैयारी और रखरखाि। 

चांदी ,पीतल ,कैडमियि ,दटि  

और सोिा चढािा के प्रसंस्करण 

चरण। 

चांदी ,पीतल ,कैडमियि ,दटि  

और  सोिा  चढािा  िें  आि  तौर  पर  

पाए जािे िाले विमभन्ि दोर् ,इि  

दोर्ों के कारण और उिके  

उपचार। 

विमभन्ि धातुओं से उिका निक्षेप 

हटािे की विधधयााँ। 

व्यािहारर
क  25 घंटे 

 

मसद्धांत  

10 घंटे 

इलेक्रोलेस विधध 

द्िारा तांबा, निकल, 

दटि, चांदी और सोिे 
की इलेक्रोप्लेदटगं 

का प्रदशाि करें । 

63. छोटी िस्तुओं पर तांब ेकी परत  

चढािे का काया बैरल और  

इलेक्रोलेस विधध से करें। 

64. इलेक्रोलेस विधध द्िारा छोटी 
िस्तुओं पर निकल चढािा  करें । 

65. छोटी िस्तुओं पर बैरल और 

इलेक्रोलेस विधध से दटि चढािा 
करें। 

66. बैरल विधध द्िारा छोटी िस्तुओ ं 

पर जजंक चढािा करें। 

67. बैरल विधध द्िारा छोटी िस्तुओ ं 

पर कैडमियि चढािा करें। 

इलेक्रोप्लेदटगं उद्योग िें बैरल 

प्लेदटगं के अिुप्रयोग। 

बैरमलगं के मलए उपयोग ककए 

जािे िाले बैरल के प्रकार ।  

आधुनिक उद्योग िें स्िचामलत  

बैरल चढािा संयंत्र। 

बैरल प्लेदटगं से पहले लेखों  की 
तैयारी। बरैल प्लेदटगं सिाधाि 

और तांबे ,निकल ,दटि ,जस्ता  
और कैडमियि की बैरल प्लेदटगं 

के मलए उपयोग की जािे िाली 
पररचालि जस्थनतयााँ। 
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68. इलेक्रोलेस विधध से मसल्िर 

प्लेदटगं करें । 

69. इलेक्रोलेस  विधध  स े सोिा  चढािा   

बैरल प्लेदटगं िें सािान्य दोर् ,

उिके कारण और नििारण। 

इलेक्रोप्लेदटगं उद्योग िें 
इलेक्रोलेस प्लेदटगं के अिुप्रयोग 
। 

इलेक्रोलेस प्लेदटगं से पहले 

लेखों की तैयारी । 

तांब े,निकल ,दटि ,चांदी और  

सोिे के इलेक्रोलेस प्लेदटगं 

सिाधाि और उिकी पररचालि  

जस्थनतयां। 

इलेक्रोलेस प्लेदटगं िें सािान्य 

दोर् ,उिके कारण और उपचार । 

प्रैजक्टकल  

25 घंटे 

 

मसद्धांत  

10 घंटे 

जजंकेट डडवपगं 

प्रकक्रया के साथ 

एल्युिीनियि पर  

तांबा ,दटि ,निकल  ,

जजंक ,कैडमियि 

आदद की प्लेदटगं का 
धचत्रण करें   ,

प्लाजस्टक जैसी गैर-

प्रिाहकीय सतह पर  

तांबा ,निकल  ,

क्रोमियि  ,चांदी  और  

सोिे की प्लेदटगं की 
योजिा बिाएं और  

उसका प्रदशाि करें। 

66. एल्युिीनियि की िस्तुओ ं पर  

तांबा चढािा । 

67. एल्युिीनियि की िस्तुओ ं पर  

निकल चढािा । 

68. एल्युिीनियि की िस्तुओ ं पर  

दटि चढािा । 

69. एल्युिीनियि की िस्तुओ ं पर  

जजंक चढािा । 

70. एल्युिीनियि की िस्तुओ ं पर  

कैडमियि चढािा । 

71. एबीएस प्लाजस्टक पर कॉपर  

चढािा करें। 

72. एबीएस प्लाजस्टक पर निकल 

चढािा करें। 

73. एबीएस प्लाजस्टक पर क्रोमियि  

चढािा करें ।  

74. एबीएस प्लाजस्टक पर मसल्िर  

प्लेदटगं करें। 

75. एबीएस प्लाजस्टक पर सोिा 
चढाएं। 

एलयूर्ीतनयर्  पर  इलेक्ट्रोप्लेदटिं  

के अनुप्रयोि । 

प्लेदटिं से पहले एलयूर्ीतनयर्  

वस्तुओ ंकी तैयारी । 

प्जंकेट डडवपिं प्रकक्रया के 

सर्ाधान की  संरचना ,तैयारी  
और संचालन की प्स्थतत । 

एलयूर्ीतनयर् पर तांबा ,तनकल ,

दटन ,जस्ता और कैडशर्यर् 

चढाना के प्रसंस्करण चरण । 

एलयुर्ीतनयर् की परत चढाने र्ें  
सार्ान्य दोष ,उनके कारण  और  

उपचार । 

एलयूर्ीतनयर् वस्तुओं स े तांबा ,
तनकल ,दटन ,जस्ता और  

कैडशर्यर् जर्ा को हटाना  । 

इलेक्ट्रोप्लेदटिं के अनुप्रयोि 

प्लाप्स्टक और िैर-प्रवाहकीय  

सतहों पर । एबीएस प्लाप्स्टक के 

िुण। 

चढाना से पहले एबीएस  
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प्लाप्स्टक की तैयारी। सर्ाधान 

संरचना  ,प्लाप्स्टक  प्रकक्रयाओं  पर  

चढाना की तैयारी और पररचालन 

की प्स्थतत। 

एबीएस प्लाप्स्टक पर तांबा  ,
तनकल ,क्रोशर्यर् ,चांदी और  

सोना चढाना के प्रसंस्करण चरण 

। 

िैर-प्रवाहकीय सतहों की प्लेदटिं 

र्ें सार्ान्य दोष ,उनके कारण 

और उपचार। 

एबीएस प्लाप्स्टक सतहों से 
कोदटिं हटाना। 

व्यािहारर
क  25 घंटे 

 

मसद्धांत  

10 घंटे 

तांबे, निकल, दटि, 

चांदी और सोिे के 

साथ िुदद्रत सकका ट 

बोडा बिािे और तांब े

और पीतल के मलए 

रासायनिक िक़्काशी 
प्रकक्रयाओं का प्रदशाि 

करें । 

 

76. तांबे स ेवप्रटेंड सकका ट बोडा बिाएं। 

77. निकेल से वप्रटेंड सकका ट बोडा 
बिाएं। 

78. दटि से वप्रटेंड सकका ट बोडा बिाएं। 

79. चांदी से वप्रटेंड सकका ट बोडा बिाएं। 

80. सोिे से वप्रटेंड सकका ट बोडा बिाएं। 

81. रासायनिक िक़्काशी प्रकक्रया  
द्िारा तांबे की धातु पर पत्र  िुद्रण 

बिािा। 

82. रासायनिक िक़्काशी प्रकक्रया  
द्िारा पीतल धातु पर पत्र िदु्रण 

बिािा । 

इलेक्रॉनिक उद्योग िें िुदद्रत 

सकका ट बोडों के अिुप्रयोग।  

पीसीबी की आधार सािग्री  के 

प्रकार. 

लेआउट िाककिं ग के तरीके .

विसजाि  तांबा और  

िक़्काशी सिाधाि और  

पररचालि की जस्थनत। 

तांबा ,निकल ,दटि ,चांदी और  

सोिे स ेपीसीबी बिाि ेके मलए 

प्रसंस्करण चरण। 

पीसीबी के नििााण िें सािान्य 

दोर् ,उिके कारण और उपचार। 

सिाधाि  संरचिा ,संचालि 

की जस्थनत और पीतल िक़्काशी 
के प्रसंस्करण चरण। 

व्यािहारर
क   25 घंटे 

 

मसद्धांत  

10 घंटे 

विमभन्ि तरीकों से 
धातु की सतह को 
सजािटी दटकाऊ 

और संक्षारण 

प्रनतरोधी िें 

83. सल्फ्यूररक एमसड स्िाि िें  
एल्यूिीनियि एिोडाइजजंग का 
प्रदशाि और अभ्यास करें 

84.  क्रोमिक एमसड का उपयोग 

करके एिोडाइजजंग प्रदमशात करें। 

एल्यूिीनियि  के  गुण  और  इसका  
संक्षारण। एिोडाइजजंग के  

अिुप्रयोग और उपयोग। 

एिोडाइजजंग स ेपहले  

एल्यूिीनियि  िस्तुओं  की  तैयारी  
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पररिनतात करि ेके 

मलए एिोडाइजजंग 

का प्रदशाि करें और 

अलग-अलग रंग के 

रंगों और इलेक्रो 
कलररगं जैसी अन्य 

विधधयों द्िारा 
एिोडाइज्ड 

एल्यूिीनियि पर 

विमभन्ि रंग 

तकिीकों का 
प्रदशाि करें। 

 

85.  ऑक्सामलक एमसड का  
उपयोग करके एिोडाइजजंग  का 
प्रदशाि करें। 

86.  एल्यूिीनियि िस्तुओ ंस े 

एिोडाइज्ड कफल्ि को हटािे का  
प्रदशाि करें । 

87. रंग सिाधािों का उपयोग  करके 

एिोडाइज्ड  

एल्यूिीनियि िस्तु पर रंग  

प्रदमशात करें । 

88. विमभन्ि रंगों के रंगों के साथ 

एिोडाइज्ड एल्यूिीनियि  िस्तु 
पर इलेक्रो कलररगं का प्रदशाि  

करें। 

89. एिोडाइज्ड कफल्ि पर हिला 
ककए त्रबिा रंग हटाएं। 

।   एिोडाइजजंग सिाधाि के  

प्रकार ,तैयारी और पररचालि की  
जस्थनत। 

एिोडाइजजंग प्रकक्रया के  

प्रसंस्करण चरण। एिोडाइजजंग 

के उपचार के बाद। 

एल्यूिीनियि के एिोडाइजजंग िें  
सािान्य दोर् ,उिके कारण और  

उपचार । 

एल्यूिीनियि िस्तुओं स े 

एिोडाइज्ड कफल्ि को हटािा । 

एिोडाइज्ड रंग के अिुप्रयोग और  

उपयोग   । 

विमभन्ि रंगाई तकिीकों की 
विधधयााँ। 

एिोडाइज्ड एल्यूिीनियि  

िस्तुओ ंके मलए विमभन्ि रंग  

सिाधािों की तैयारी और  

संचालि की जस्थनत।  रंग भरिे  
के मलए प्रसंस्करण चरण ।  रंग  

भरिे के उपचार के बाद    .

एिोडाइज्ड भागों के रंग िें  
सािान्य दोर् ,उिके कारण और  

उपचार । एिोडाइज्ड  

एल्यूिीनियि िस्तुओं से रंगीि  

कफल्ि को हटािा । 

व्यािहारर
क   25 घंटे 

 

मसद्धांत  

10 घंटे 

एल्यूिीनियि, 

िैग्िीमशयि और 

उसके मिश्र धातुओं 
पर विमभन्ि 

रूपांतरण कोदटगं 

प्रकक्रया का धचत्रण 

करें और 

एल्यूिीनियि पर 

90. एल्यूिीनियि और िैग्िीमशयि  

भागों पर रूपांतरण कोदटगं का 
प्रदशाि करें । 

91. आधार  धातु  पर  हिला  ककए  त्रबिा  
रूपांतरण कोदटगं हटा दें। 

92. एल्यूिीनियि पर रासायनिक 

मिमलगं का प्रदशाि करें । 

93. स्टेिलेस स्टील पर निजष्ट्क्रयता  

रूपांतरण  कोदटगं  ,पाउडर  कोदटगं  ,

फॉस्फेदटगं और धातुकरण  के 

मलए गुण और अिुप्रयोग । 

उपरोक्त के मलए सिाधाि  और  

संचालि की जस्थनत की तैयारी। 

एल्यूिीनियि पर रूपांतरण 

कोदटगं के प्रसंस्करण  चरण । 

रूपांतरण कोदटगं को हटािा. 



23 

 

 

इलेक्ट्ट्रोप्लेट  (सीआईटीएस) 
 

रासायनिक मिमलगं 

का प्रदशाि करें और 

स्टेिलेस स्टील का 
निजष्ट्क्रयकरण करें 
और विमभन्ि 

धातुओं पर 

फॉस्फेदटगं , पाउडर 

कोदटगं और 

धातुकरण की 
योजिा बिाएं और 

निष्ट्पाददत करें । 

 

प्रदमशात करें । 

94. विमभन्ि धातुओं पर फॉस्फेदटगं 

की योजिा बिाएं और उसे  
कक्रयाजन्ित करें । 

95. विमभन्ि धातुओं पर पाउडर 

कोदटगं करिा और उसका 
अभ्यास करिा। 

96. विमभन्ि धातुओं पर धातुकरण 

करिा और अभ्यास करिा  । 

रासायनिक  मिमलगंि 

एल्यूिीनियि  का  अिुप्रयोग  और  

उपयोग । 

सिाधाि की तैयारी और  

पररचालि की जस्थनत। 

एल्यूिीनियि पर रासायनिक 

मिमलगं के प्रसंस्करण चरण । 

स्टेिलेस स्टील पर निजष्ट्क्रयता  
का अिुप्रयोग और उपयोग  ।  

स्टेिलेस  स्टील  पर  निजष्ट्क्रयता  के  

मलए सिाधाि और पररचालि  

जस्थनतयों की तैयारी । स्टेिलेस 

स्टील पर निजष्ट्क्रयता के मलए 

प्रसंस्करण चरण । 

फॉस्फेदटगं   , पाउडर कोदटगं और  

धातुकरण के प्रसंस्करण 

 चरण और उिके बाद का  
उपचार 

िेटलाइजजंग  िशीिों  की  सािान्य  

देखभाल और रखरखाि । 

प्रैजक्टकल  

38 घंटे 

 

मसद्धांत  

13 घंटे 

विमभन्ि परीक्षणों 
जैस ेआसंजि  ,

सरंध्रता ,िोटाई  ,

संक्षारण प्रनतरोध  ,

एल्यूिीनियि पर  

एिोडडक कोदटगं ,

इलेक्रोलाइट्स का 
रासायनिक 

विश्लेर्ण और जिा  
की पहचाि आदद का 
प्रदशाि करें  ,
इलेक्रोप्लेदटगं  प्लांट  

के लेआउट का िणाि  

करें ,इलेक्रोप्लेदटगं 

97. ककसी भी दोर् के मलए विमभन्ि 

इलेक्रोप्लेटेड िस्तुओं का दृश्य  

निरीक्षण करें ।  

98. विमभन्ि तरीकों से आसंजि  

परीक्षण करें। 

99. विमभन्ि तरीकों से सरंध्रता  
परीक्षण करें। 

100. विमभन्ि तरीकों से संक्षारण 

प्रनतरोध परीक्षण करें ।  

101. विमभन्ि तरीकों से स्थािीय 

िोटाई निधााररत करिे के मलए 

विमभन्ि प्लेटेड जॉब्स का  
परीक्षण करिे का अभ्यास  करें। 

102. िोटाई और इन्सुलेशि  

इलेक्रोप्लेदटगं दकुािों िें 
गुणित्ता नियंत्रण। 
उपजस्थनत के आधार पर प्लेटेड 

सतहों का निरीक्षण और  

िाइक्रोिीटर ,बीएिएफ जेट 

परीक्षण विधधयों ,अल्रासोनिक 

िोटाई परीक्षक आदद का उपयोग  

करके िोटाई का परीक्षण करिा  
और बनिामशगं परीक्षण ,िोड 

परीक्षण ,उठािे का परीक्षण ,

प्रभाि परीक्षण ,पीसिे जैस े 

विमभन्ि तरीकों से आधार  

धातुओं पर आसंजि की जांच 

करिा व्हील टेस्ट ,बेककंग टेस्ट 
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शॉप और कैरीआउट  

के मलए आिश्यक  

लागत ,सािग्री  और  

सहायक  उपकरण  का  
अिुिाि लगाएं।  

इलेक्रोप्लेदटगं 

दकुाि िें िशीिों का  
नििारक और  

ब्रेकडाउि रखरखाि 

। 

 

निधााररत करिे के मलए  

विमभन्ि एिोडाइज्ड  िौकररयों  
का परीक्षण करिे का अभ्यास 

करें। 

103. प्लांट िशीिरी और तकिीकी 
विमशष्ट्टताओं के वििरण के 

साथ इलेक्रोप्लेदटगं दकुाि  का 
पूरा लेआउट तैयार करें। 

104. विस्ततृ इलेक्रोप्लेदटगं 

लेआउट तैयार करिा और  

दकुाि की अिुिानित लागत  

की गणिा करिा। 

105. इलेक्रोप्लेदटगं दकुािों का 
नििारक रखरखाि करिा ।
  

106. इलेक्रोप्लेदटगं संयंत्र के 

नििााण के मलए आिश्यक  

सािग्री और िात्रा का अिुिाि  

लगाएं ।  

आदद। 

 

विमभन्ि संक्षारण प्रनतरोध  

परीक्षण।  फेरी  साइिाइड  परीक्षण  ,

गिा पािी का परीक्षण ,ििक स्प्रे 
परीक्षण ,हाइड्रोजि पेरोक्साइड  

ििक परीक्षण आदद।  

एल्यूिीनियि पर एिोडडक  

कोदटगं के परीक्षण के तरीके।  

विमभन्ि चढािा इलेक्रोलाइट्स 

का रासायनिक विश्लेर्ण। 

इलेक्रोप्लेदटगं दकुाि  लेआउट , 

विशेर्ताएाँ ,अपमशष्ट्ट निपटाि।  

इलेक्रोप्लेदटगं दकुािों के मलए 

िशीिरी की स्थापिा। उपकरण 

की उपयुक्तता और चयि  ,

फायदे ,िुकसाि और  तकिीकी 
विमशष्ट्टताएाँ। एिोड की खपत  ,

अिुिाि सािग्री और नििााण 

और िक़्काशी ,प्लेदटगं िैट  ,

सफाई आदद के मलए आिश्यक 

िात्रा से संबंधधत गणिा। 

उपकरण के फायदे और िुकसाि 

की उपयुक्तता का चयि। 

इंजीतनयररिं ड्राइंि :40 घंटे। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी - 40 

घंटे। 

काया क्षेत्र िें 
विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
पढें और लागू करें 
। 

इंजीतनयररिं ड्राइंि : 

• रीडडगंऑफड्राइंगऑफ  िट    , बोल्ट ,स्कू्रथे्रड ,विमभन्ि प्रकार के लॉककंग  

डडिाइस   , डबलिट ,कैसलिट ,वपि ,आदद । 

• रीडडगंऑफफाउंडेशिड्राइंग 

• पढिा ररिेट्सैंडड्राइिजॉइंट्स ,िेल्डेडजॉइंट्स 

• ड्राइंगऑफ का िाचि पाइप्सएंडपाइपजॉइंट्स 

जॉबड्राइंग   , सके्शिल व्यू  और असेंबलीव्यू पढिा 
कायमिाला िणना एवं ववज्ञान :40 घंटे। 

पेशेिर ज्ञाि व्यािहाररक कायमिाला िणना एव ंववज्ञान : 
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डब्ल्यूसीएस - 

40 घंटे। 

 
 

संचालि करिे के 
मलए बुनियादी 
गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का 
प्रदशाि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 

 

टकराव 

घर्ाण - फायदे और िुकसाि ,घर्ाण के नियि ,घर्ाण का गुणांक ,

घर्ाण का कोण ,घर्ाण से संबंधधत सरल सिस्याएं 
घर्ाण - स्िेहि 

घर्ाण - कायाशाला अभ्यास िें घर्ाण का सह-कुशल ,अिुप्रयोग और 
घर्ाण का प्रभाि 

ग्रैववटी कें द्र 

गुरुत्िाकर्ाण का कें द्र - गुरुत्िाकर्ाण का कें द्र और इसका 
व्यािहाररक अिुप्रयोग 

कटी हुई तनयशर्त सतहों का क्षेत्रफल और अतनयशर्त सतहों का 
क्षेत्रफल 

कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रफल - ितृ्त ,खंड और ितृ्त का 
त्रत्रज्यखंड 

कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंधधत सिस्याएं - ितृ्त  ,

खंड और ितृ्त का सेक्टर 

अनियमित सतहों का क्षेत्रफल और दकुाि की सिस्याओं से 
संबंधधत अिुप्रयोग 

लोच 

लोच - प्रत्यास्थता ,प्लाजस्टक सािग्री ,तिाि ,तिाि और उिकी 
इकाइयााँ और युिा िापांक 

लोच - परि तिाि और कािकाजी तिाि 

उष्र्ा उपचार 

गिी उपचार और लाभ 

हीट रीटिेंट - विमभन्ि हीट रीटिेंट प्रकक्रया - हाडानिगं ,टेम्पररगं  ,

एिीमलगं ,सािान्यीकरण और केस हाडानिगं 

अनुर्ान और लाित 

अिुिाि और लागत - व्यापार पर लागू होिे िाली सािग्री आदद 
की आिश्यकता का सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सिस्याएाँ 
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रु्ख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रर् 

1. प्रमशक्षण पद्धनत  ( सभी रेडों के मलए सािान्य( )270 घंटे   + 180 घंटे) 
 

उपरोक्त िुख्य कौशल विर्यों के सीखिे के पररणाि ,िूल्यांकि िािदंड ,पाठ्यक्रि और टूल सूची ,जो 
रेडों के एक सिूह के मलए सािान्य हैwww ,.bhartskills.gov. inिें अलग से प्रदाि की गई है। 

http://www.bharatskills.gov.in/
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शिक्षण के पररणार् र्ूलयांकन के र्ानदंड 

व्यापार प्रौद्योगिकी 
1. सुरक्षक्षत काया पद्धनतयों का 

कायाान्ियि सुनिजश्चत करें, 
कफदटगं घटकों, शीट िेटल जोडों 
का उत्पादि करें और विमभन्ि 

प्रकार के िेजल्डगं ऑपरेशि करें ।  

(एिओएस :सीपी/एि9401( 

इलेक्रोप्लेटर व्यापार उपकरण और िशीिरी का प्रदशाि करें। 

अजग्िशिि उपकरणों के उपयोग की सुरक्षक्षत विधध का प्रदशाि  

करें। 

खतरिाक रसायिों की पहचाि करें. 
धातु  की  शीटों  िें सीधे और घुिािदार टुकडों को धचजनित करिा  
और काटिा   , छेद बिािा ,स्कू्र और ररिेदटगं द्िारा सुरक्षक्षत  

करिा प्रदमशात करिा। 

 

2. विद्युत तार जोडों को प्रदमशात 

करें, विद्युत सकका ट की 
विशेर्ताओं को सत्यावपत करें, 
बैटररयों की स्थापिा, परीक्षण 

और रखरखाि का प्रदशाि करें और 

िायररगं, विद्युत सहायक 

उपकरण की स्थापिा करें । 

(एिओएस :पीएसएस/एि9450( 

सरल िोड ,वििादहत ,टी िेस्टिा यूनियि ,त्रब्रटानिया स्रेट ,

त्रब्रटानिया टी और रैट टेल जॉइंट का प्रदशाि करें। 

जोडों/लगों की सोल्डररगं का प्रदशाि। 

ओि  के  नियि  का  सत्यापि  प्रदमशात  करें  और  डीसी  सकका ट  िें  
िी   , आई  और आर के बीच  संबंध स्थावपत करें। 

निददाष्ट्ट िोल्टेज और करंट  के मलए सेलों का सिूहीकरण प्रदमशात  

करें ,बैटरी चाजजिंग ,बैटरी की ददिचयाा ,देखभाल और रखरखाि 

का प्रदशाि करें। 

विमभन्ि  प्रकार  के  विद्युत  सकका ट  किेक्शिों  का  प्रदशाि  करें  ,एक  

परीक्षण बोडा को  तार दें और  उसका परीक्षण करें। 

विमभन्ि प्रकार के विद्युत  सकका ट किेक्शि स्थावपत करें जैस े

एक लैंप ,दो लैंप ,दीिार सॉकेट के साथ तीि लैंप ,ट्यूब  लाइट 

किेक्शि सीढी केस िायररगं ,गोदाि िायररगं  ,रेलिे मसग्िल  

िायररगं आदद। 

 

3. इलेक्रॉनिक सकका ट के नििााण का 
आकलि करें और कायाप्रणाली का 
परीक्षण करें । 

एिओएस :पीएसएस/एि9421( 

रंग कोडडगं द्िारा प्रनतरोध निधााररत करें। 

विमभन्ि  इलेक्रॉनिक  घटकों  जैस े प्रनतरोधक  ,डायोड  ,रांजजस्टर  

आदद के टमिािलों की पहचाि करें। 

डायोड की विशेर्ताओ ंका  सधचत्र सत्यापि करें । 

रेजक्टफायर सकका ट का नििााण करें। 

 

4. प्रयोगशाला उपकरण का उपयोग 

प्रदमशात करें और पीएच, द्रव्यिाि, 

सािान्यता, चालकता, विमशष्ट्ट 

प्रयोगशाला उपकरण की पहचाि करें. 
मलटिस पेपर और अन्य तरीकों का उपयोग  करके  एमसड और  

क्षार की पहचाि प्रदमशात करें । 

7. आकलन र्ानदंड 
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गुरुत्ि आदद का अिुिाि लगाएं । 

(एिओएस :सीपी/एि9402( 

 

सोडडयि हाइड्रॉक्साइड ,सोडडयि काबोिेट  , पोटेमशयि  

हाइड्रॉक्साइड ,हाइड्रोक्लोररक एमसड ,सल्फ्यूररक एमसड और  

ऑक्सामलक एमसड की प्रनत  लीटर सािान्यता और द्रव्यिाि 

निधााररत करें । 

तरल ििूि ेके विमशष्ट्ट गुरुत्ि को िापें और  तापिाि  को डडग्री  
सेंटीग्रेड िें जांचें और फारेिहाइट िें बदलें। 

पीएच  िीटर  का  उपयोग  करके  विमभन्ि  तरल  पदाथों  का  पीएच  

िाि  निधााररत  करें  ,सोडडयि  एसीटेट  मिलािे  पर  एमसदटक  

एमसड के पीएच िें पररिताि का अध्ययि करें। 

िीटर  का  उपयोग  करके  विमभन्ि  तरल  पदाथों  की  चालकता  
निधााररत करें । 

शीतल जल और खनिज रदहत जल की पहचाि प्रदमशात  करें । 

विमभन्ि प्रकार के क्षरणों का िणाि कीजजए। 

 

5. इलेक्रोप्लेदटगं कायाशाला िें 
उधचत देखभाल और सुरक्षा के 

साथ विमभन्ि सिाधािों के 

संचालि और खतरिाक रसायिों 
के प्रिाह उपचार का प्रदशाि करिा 
और हल सेल प्रकक्रया के साथ 

रासायनिक स्िाि का विश्लेर्ण 

करिा । 

(एिओएस :सीपी/एि9403( 

विमभन्ि  प्रकार  के  इलेक्रोप्लेदटगं  सिाधािों  ,साइिाइड  बेस  

इलेक्रोप्लेदटगं  लिण  और क्रोि  युक्त  प्रिाह  को  संभालते  सिय 

बरती जािे िाली  बुनियादी  सुरक्षा सािधानियों का प्रदशाि करें। 

प्लेदटगं  शॉप  िें  खतरिाक  रसायिों  के  अपमशष्ट्ट  उपचार  का  
प्रदशाि करें। 

साइिाइड  विर्ाक्तता  के  मलए  प्राथमिक  धचककत्सा  और  िारक  का  
प्रदशाि करें। 

प्लेदटगं टैंकों और किेक्शिों की स्थापिा को नियोजजत करें। 

विमभन्ि सिाधािों के ईसीई िाि निधााररत करें। 

हल सेल प्रकक्रया के साथ रासायनिक स्िाि का सधचत्र विश्लेर्ण 

करें। 

 

6. सतह की तैयारी, यांत्रत्रक सफाई 

जैस ेपॉमलमशगं, बकफंग, ब्लाजस्टंग 

आदद और रासायनिक  सफाई 

जैस ेइलेक्रो क्लीनिगं, 

अल्रासोनिक सफाई, िाष्ट्प 

डीग्रीजजंग, वपकमलगं, ररमंसगं, 

िाजस्कंग आदद का प्रदशाि करें। 

(एिओएस :सीपी/एि9403( 

विमभन्ि  पॉमलमशगं  पदहयों  और  यौधगकों  का  प्रदशाि  करें  ।  गोंद  

और एिरी व्हील बाइंडडगं तयैार करें। 

एमसड  सफाई  ,पॉमलमशगं  ,बकफंग  और  ब्लास्ट  सफाई  सदहत  

लौह/अलौह मिश्र धातुओं की सतह  की  तैयारी  का प्रदशाि । 

लोहे और स्टील की सतह स ेपपडी  हटािे के मलए उपयुक्त डडप्स  

और अचार बिािे की  तैयारी का प्रदशाि करें। 

टम्बमलगं बैरल के िाध्यि  से सफाई प्रदमशात करें। 

दगुाि स्थािों जैस े दरारों ,अंधे नछद्रों और धगयर के दांतों आदद से 
मिट्टी  हटािे  के  मलए  अल्रासोनिक  सफाई  का  प्रदशाि  करें।  

एिोडडक  / कैथोडडक सफाई का अभ्यास करें। 
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काबानिक  विलायक  यािी  टीसीई/पीसीई  को  शामिल  करिे  के  

मलए  डीग्रीजजंग    ( िाष्ट्प  और  विसजाि  )प्रकक्रया  को  व्यिजस्थत  करें  
। 

टैंकों की सफाई ,उपयुक्त घोल तैयार करिा और िाजस्कंग के  

तरीकों को व्यिजस्थत करिा । 

तांबे ,पीतल ,निकल और चादंी की िस्तुओं पर ऑक्सीकरण के  

दागों की सफाई का प्रदशाि  करें। 

 

7. विमभन्ि तरीकों का उपयोग करके 

कॉपर, निकेल और क्रोमियि 

प्लेदटगं का धचत्रण करें, विमभन्ि 

दोर्ों, कारणों और उिके उपचारों 
की जांच करें और विमभन्ि तरीकों 
स ेदोर्पूणा जिा को हटा दें । 

(एिओएस :सीपी/एि9405( 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

अम्ल  स्िाि  स े विमभन्ि  लौह  धातुओ ं पर  तांब े की  परत  चढािे  
का प्रदशाि करें। 

सायिाइड  घोल  द्िारा  विमभन्ि  लौह  धातुओं  पर  तांबे  का  
विद्युत जिाि प्रदमशात करें। 

विसजाि और इलेक्रोलाइदटक तरीकों से लौह धात ुसे  दोर्पूणा 
तांबे के जिाि को हटािे का  प्रदशाि करें। 

लोहे से बिी िस्तओु ंिें निकल चढािा प्रदमशात करें। 

तांबे  से बिी िस्तुओ ंिें निकल चढािा प्रदमशात करें । 

पीतल स ेबिी िस्तुओं िें निकल चढािा प्रदमशात करें। 

और  इलेक्रोलाइदटक  तरीकों  से  विमभन्ि  धातुओं  से  दोर्पूणा  
निकल जिाि को हटािे का  प्रदशाि । 

काबाि  उपचार  और  निकल  सिाधाि  के  अन्य  रखरखाि  का  
प्रदशाि करें ।  

लोहे  स े बिी  िस्तुओ ं िें  चिकीली  क्रोमियि  परत  चढािे  का  
धचत्रण करें। 

तांबे से बिी िस्तुओ ंिें चिकदार क्रोमियि चढािा ददखाएाँ। 

लोहे से बिी िस्तओु ंिें कठोर क्रोमियि चढािा प्रदमशात करें। 

तांबे से बिी िस्तुओ ंिें कठोर क्रोमियि चढािा ददखाएाँ। 

विसजाि और इलेक्रोलाइदटक तरीकों से विमभन्ि धातओुं स े 

दोर्पूणा  क्रोमियि  जिा  को  हटाि े का  प्रदशाि। 
 

8. विमभन्ि  तरीकों  का  उपयोग  करके  

जस्ता ,पीतल ,कैडमियि ,दटि ,

चांदी ,सोिा चढािा प्रदमशात करें  ,
इि चढािा िें विमभन्ि दोर्ों ,
कारणों और उिके उपचारों की 
जांच करें और विमभन्ि तरीकों से 
दोर्पूणा जिा को हटा दें। 

एमसड  स्िाि  िें  विमभन्ि  लौह  और  अलौह  धातुओं  पर  जस्ता  
चढािा प्रदमशात करें और विमभन्ि रंगों के साथ निजष्ट्क्रय करें । 

साइिाइड  और  क्षारीय  जस्ता  स्िाि  िें  विमभन्ि  लौह  और  

अलौह धातुओ ंपर जस्ता चढािा प्रदमशात करें और विमभन्ि रंगों  
के साथ निजष्ट्क्रय करें । 

विसजाि  और  इलेक्रोलाइदटक  तरीकों  से  विमभन्ि  धातुओं  से  
दोर्पूणा जस्ता जिा को हटािे का उदाहरण दें। 
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(एिओएस :सीपी/एन9405) विमभन्ि  लौह  और  अलौह  धातुओं  पर  कैडमियि  चढािा  प्रदमशात  

करें और विमभन्ि रंगों के साथ निजष्ट्क्रय करें । 

विसजाि  और  इलेक्रोलाइदटक  तरीकों  से  विमभन्ि  धातुओं  से  
दोर्पूणा कैडमियि जिा को हटािे का उदाहरण दें। 

विमभन्ि लौह और अलौह धातुओं पर दटि चढािा प्रदमशात करें। 

विसजाि  और  इलेक्रोलाइदटक  तरीकों  से  विमभन्ि  धातुओं  से  
दोर्पूणा दटि जिा को हटािे का उदाहरण दें 
विमभन्ि लौह और अलौह धातुओं पर चांदी चढािा प्रदमशात करें। 

विसजाि  और  इलेक्रोलाइदटक  तरीकों  से  विमभन्ि  धातुओं  से  
दोर्पूणा चांदी जिा को हटािे का उदाहरण दें। 

विमभन्ि लौह और अलौह धातुओं पर सोिा चढािा प्रदमशात करें। 

विसजाि और इलेक्रोलाइदटक तरीकों से विमभन्ि धातओुं स े 

दोर्पूणा सोिे के जिाि को  हटािे का उदाहरण दें। 

विमभन्ि लौह और अलौह धातुओं पर पीतल चढािा प्रदमशात करें। 

विसजाि और इलेक्रोलाइदटक तरीकों से विमभन्ि धातओुं स े 

दोर्पूणा पीतल के जिाि को हटािे का िणाि करें। 

 

9. इलेक्रोलेस विधध द्िारा तांबा, 
निकल, दटि, चांदी और सोिे की 
इलेक्रोप्लेदटगं का प्रदशाि करें । 

(एिओएस :सीपी/एि9405( 

बैरल  और  इलेक्रोलेस  विधध  द्िारा  छोटी  िस्तुओ ं पर  तांबा  
चढािा प्रदमशात करें। 

इलेक्रोलेस  विधध  द्िारा  छोटी  िस्तुओं  की  निकल  चढािा  

प्रदमशात करें 
इलेक्रोलेस  विधध  द्िारा  छोटी  िस्तुओ ं पर  दटि  चढािा  प्रदमशात  

करें  
बैरल विधध द्िारा छोटी िस्तुओं पर जजंक चढािा प्रदमशात करें। 

बैरल विधध द्िारा छोटी िस्तुओं पर कैडमियि चढािा ददखाएाँ। 

इलेक्रोलेस विधध द्िारा मसल्िर प्लेदटगं का प्रदशाि करें । 

इलेक्रोलेस विधध द्िारा सोिा चढािा प्रदमशात करें । 

 

10. जजंकेट डडवपगं प्रकक्रया के साथ 

एल्युिीनियि पर तांबा, दटि, 

निकल, जजंक, कैडमियि आदद 

की प्लेदटगं का धचत्रण करें , 
प्लाजस्टक जैसी गैर-प्रिाहकीय 

सतह पर तांबा, निकल, 

क्रोमियि, चांदी और सोिे की 
प्लेदटगं की योजिा बिाएं और 

एल्युिीनियि की िस्तुओ ं पर तांबा चढािा प्रदमशात करें । 

एल्यूिीनियि िस्तुओं पर निकल चढािा प्रदमशात करें । 

एल्युिीनियि की िस्तुओ ं पर दटि चढािे का धचत्रण करें । 

एल्यूमिनियि िस्तुओ ंपर  जस्ता चढािा प्रदमशात करें । 

एल्यूिीनियि िस्तुओ ंपर  कैडमियि चढािा प्रदमशात करें । 

एबीएस प्लाजस्टक पर कॉपर प्लेदटगं का धचत्रण करें। 

एबीएस प्लाजस्टक पर निकल चढािा प्रदमशात करें। 

एबीएस प्लाजस्टक पर क्रोमियि  चढािा  प्रदमशात करें । 
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उसका प्रदशाि करें। 

(एिओएस :सीपी/एि9405( 

एबीएस प्लाजस्टक पर चांदी चढािा धचत्रत्रत करें। 

एबीएस प्लाजस्टक पर सोिा चढािा प्रदमशात करें। 

 

11. तांब,े निकल, दटि, चांदी और सोिे 
के साथ िुदद्रत सकका ट बोडा बिािे 
और तांबे और पीतल के मलए 

रासायनिक िक़्काशी प्रकक्रयाओं 
का प्रदशाि करें । 

(एिओएस :सीपी/एि9406( 

तांबे से िुदद्रत सकका ट बोडा  का नििााण करें। 

निकल स ेिुदद्रत सकका ट बोडा विकमसत करें। 

दटि के साथ िुदद्रत सकका ट बोडा का उत्पादि करें। 

चांदी से िुदद्रत सकका ट बोडा का नििााण करें। 

सोिे से िुदद्रत सकका ट बोडा बिाएं। 

रासायनिक  िक़्काशी  प्रकक्रया  द्िारा  तांबे  की  धातु  पर पत्र  िुद्रण  

का उत्पादि करिा। 

रासायनिक िक़्काशी प्रकक्रया द्िारा पीतल धात ुपर अक्षर िुद्रण 

का विकास करिा। 

 

12. विमभन्ि तरीकों से धातु की सतह 

को सजािटी दटकाऊ और संक्षारण 

प्रनतरोधी िें पररिनतात करि ेके 

मलए एिोडाइजजंग का प्रदशाि करें 
और विमभन्ि रंगीि रंगों और 

इलेक्रो कलररगं जैसी अन्य 

विधधयों द्िारा एिोडाइज्ड 

एल्यूिीनियि पर विमभन्ि रंग 

तकिीकों का प्रदशाि करें । 

(एिओएस :सीपी/एि9415( 

सल्फ्यूररक एमसड स्िाि िें  एल्यूिीनियि एिोडाइजजंग का 
प्रदशाि करें 
क्रोमिक एमसड का उपयोग करके एिोडाइजजंग प्रदमशात करें। 

ऑक्सामलक एमसड का उपयोग करके एिोडाइजजंग प्रदमशात करें। 

एल्यूिीनियि िस्तुओ ंस ेएिोडाइज्ड कफल्ि को हटािे  का 
उदाहरण दें । 

रंग  सिाधािों  का  उपयोग  करके  एिोडाइज्ड  एल्यूिीनियि  

िस्तु पर रंग प्रदमशात करें  । 

विमभन्ि  रंगों  के  रंगों  के  साथ  एिोडाइज्ड  एल्यूिीनियि  िस्तु  
पर इलेक्रो कलररगं प्रदमशात करें। 

एिोडाइज्ड  कफल्ि  पर  हिला  ककए  त्रबिा  रंग  हटाि े का  प्रदशाि  

करें। 

 

13. एल्यूिीनियि, िैग्िीमशयि और 

उसके मिश्र धातुओं पर विमभन्ि 

रूपांतरण कोदटगं प्रकक्रया का 
धचत्रण करें और एल्यूिीनियि पर 

रासायनिक मिमलगं का प्रदशाि 

करें और स्टेिलेस स्टील का 
निजष्ट्क्रयकरण करें और विमभन्ि 

धातुओ ंपर फॉस्फेदटगं , पाउडर 

कोदटगं और धातुकरण की योजिा 
बिाएं और निष्ट्पाददत करें । 

एल्यूिीनियि और िैग्िीमशयि भागों पर रूपांतरण  कोदटगं का  
धचत्रण करें । 

आधार धातु पर हिला ककए त्रबिा रूपांतरण कोदटगं को  हटािे 
का प्रदशाि करें। 

एल्यूिीनियि पर रासायनिक मिमलगं का प्रदशाि करें । 

स्टेिलेस स्टील पर निजष्ट्क्रयता प्रदमशात करें । 

विमभन्ि धातुओं पर फॉस्फेदटगं प्रदमशात करें । 

विमभन्ि धातुओं पर पाउडर कोदटगं का प्रदशाि करें। 

विमभन्ि धातुओं पर धातुकरण प्रदमशात करें । 
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(एिओएस :सीपी/एि9416( 

 

14. विमभन्ि परीक्षणों जैस ेआसंजि ,

सरंध्रता ,िोटाई ,संक्षारण  

प्रनतरोध ,एल्यूिीनियि पर 

एिोडडक कोदटगं ,इलेक्रोलाइट्स 

का रासायनिक विश्लेर्ण  और  

जिा की पहचाि आदद का प्रदशाि 

करें ,इलेक्रोप्लेदटगं प्लांट  के 

लेआउट का िणाि करें  ,
इलेक्रोप्लेदटगं शॉप और  

कैरीआउट के मलए आिश्यक 

लागत ,सािग्री  और सहायक 

उपकरण का अिुिाि लगाएं।  

इलेक्रोप्लेदटगं दकुाि िें िशीिों  
का नििारक और ब्रेकडाउि  

रखरखाि। 

(एिओएस :सीपी/एन9417) 

ककसी भी दोर् के मलए विमभन्ि इलेक्रोप्लेटेड िस्तुओं  के दृश्य 

निरीक्षण का िणाि करें। 

विमभन्ि तरीकों स ेआसंजि परीक्षणों को िान्य करें। 

विमभन्ि तरीकों स ेसरंध्रता  परीक्षण का आकलि करें। 

विमभन्ि तरीकों स ेसंक्षारण प्रनतरोध परीक्षण प्रदमशात  करें। 

विमभन्ि तरीकों स ेस्थािीय िोटाई निधााररत करिे के मलए 

विमभन्ि प्लेटेड जॉब्स का प्रदशाि परीक्षण। 

िोटाई और इन्सुलेशि निधााररत करिे के मलए विमभन्ि 

एिोडाइज्ड िौकररयों का परीक्षण िान्य करें। 

संयंत्र िशीिरी और  तकिीकी विमशष्ट्टताओं के वििरण के साथ 

इलेक्रोप्लेदटगं दकुाि का पूरा लेआउट बिाएं ।  

विस्ततृ इलेक्रोप्लेदटगं लेआउट की जांच करें और दकुाि की 
अिुिानित लागत की गणिा करें। 

इलेक्रोप्लेदटगं दकुािों का प्रदशाि नििारक रखरखाि ।  

इलेक्रोप्लेदटगं संयंत्र के नििााण के मलए आिश्यक सािग्री और  

िात्रा का अिुिाि लगाएं। 

 

15. कायाक्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों  
के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग  को 
पढें  और लागू करें 
(एिओएस :एएससी/एन9410) 

 

धचत्रों  पर  दी  गई  जािकारी  को  पढें   और  उसकी  व्याख्या  करें  और  

व्यािहाररक काया निष्ट्पाददत करिे िें उसे लागू करें। 

सािग्री  की  आिश्यकता  ,उपकरण  और  असेंबली /रखरखाि  

पैरािीटर  का  पता  लगािे  के  मलए  विनिदेश  पढें   और  उसका  
विश्लेर्ण करें 
गुि/अनिददाष्ट्ट  िुख्य  जािकारी  िाले  धचत्रों  का  साििा  करें  और  

काया  को  पूरा  करिे  के  मलए  छूटे  हुए  आयाि/पैरािीटरों  को  भरिे  
के मलए स्ियं की गणिा करें। 

 

16. व्यािहाररक संचालि करिे  के 

मलए बुनियादी गखणतीय  

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और  

सिझाए ं

(एिओएस :एएससी/एन9411) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 

अध्ययि  के  क्षेत्र  स े संबंधधत  बुनियादी  विज्ञाि  की  अिधारणा  को  
स्पष्ट्ट करें  
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इलेक्ट्रोप्लेटर के शलए उपकरणों और उपकरणों की सूची  ) सीआईटीएस( 

25 उम्र्ीदवारों के बैच के शलए 

ए .प्रशिक्ष ुटूल ककट 

एस 

नहीं। 

उपकरण एवं उपकरण का नार् ववतनदेि र्ात्रा 

1.  सरौता संयोजि 150 मििी 5 िग 

2.  प्लायसा साइड कदटगं 150 मििी 5 िग 

3.  पेंचकस 100 मििी 5 िग 

4.  पेंचकस 150 मििी 5 िग 

5.  किेक्टर ,स्कू्र ड्राइिर इंसुलेटेड हैंडल पतला  
तिा 

100 मििी 5 िग 

6.  पंच कें द्र 150 मििी  X 9 मििी 5 िग 

7.  चाकू डबल ब्लेड इस्पात 5 िग 

8.  नियॉि परीक्षक अत्यधधक दटकाऊ 5 िग 

9.  इस्पात नियि 300 मििी 5 िग 

10.  हथौडा ,हैंडल के साथ क्रॉस  पीि 300  ग्राि 5 िग 

11.  हैंडल के साथ हथौडा ,बॉल पीि 300  ग्राि 5 िग 

12.  ब्रैडॉल िािक आकार 5 िग 

13.  धचिटा 150 मििी 5 िग 

14.  फ्लैट फाइल करें 150 मििी ,धचकिा 5 िग 

15.  फाइल त्रत्रकोणीय 150 मििी ,धचकिा 5 िग 

16.  आधा राउंड फाइल करें 150 मििी ,धचकिा 5 िग 

17.  फाइल राउंड 150 मििी ,धचकिा 5 िग 

18.  फ्लैट फाइल करें 200 मििी ,खुरदरुा 5 िग 

19.  ऐंठिे िाला उपकरण िध्यि आकार 5 िग 

20.  िायर जस्रपर 20 सेिी 5 िग 

बी .दकुान उपकरण ,उपकरण और सहायक उपकरण 

21.  डीसी के साथ सिायोज्य प्रनतरोध बोडा 
डडजजटल एिीटर और िाल्टिीटर 

0-20V,0-100A 10 िग 

22.  पुश बटि स्टाटार और व्हील गाडा के  

साथ ,हेिी ड्यूटी सीआई स्टैंड िें  
स्थावपत पेडस्टल बकफंग िशीि 

3चरण ,3एचपी ,3000आरपीएि  

2 िग 

23.  औद्योधगक पेडस्टल पॉमलमशगं िशीि 2 एचपी 2 िग 

 8. इंफ्रास्रक्ट्चर 
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धूल संग्राहकों के साथ 

24.  लचीली शाफ्ट पॉमलमशगं िशीि 0. 5 एचपी ,2 िीटर शाफ्ट  लंबाई  ,

2800 आरपीएि। 

1 िं . 

25.  ब्लास्ट सफाई के मलए बेड ब्लास्टर िशीि िािक आकार 1 िं . 
26.  पारस्िनिक िाजाक मििी कॉम्पैक्ट टेबल टॉप ,3.5 

लीटर 

क्षिता 

1 िं . 

27.  िाष्ट्प कि करिे िाला मििी कॉम्पैक्ट टेबल टॉप ,3.5 

लीटर 

क्षिता 

1 िं . 

28.  नछदद्रत डडवपगं टोकरी टाइटेनियि या पीपी ,6x5 इंच 

ऊंचाई 

4 िग 

29.  टाइटेनियि एिोड टोकरी 4.5x 6 इंच ऊंचाई 4 िग 

30.  ढली हुई बाजल्टयााँ पीपी ,10 लीटर क्षिता 4 िग 

31.  ढली हुई बाजल्टयााँ पीपी ,5 लीटर क्षिता 4 िग 

32.  डडजजटल पीएच िीटर उपकरण टेबल टॉप प्रकार ,0-14 रेंज 2 िग 

33.  डडजजटल पीएच िीटर कलि का प्रकार 2 िग 

34.  पोटेबल एंगल ग्राइंडर हाथ  प्रकार 1चरण,230V/5A 5 िग 

35.  रेजक्टफायर रांसफािार डीसी 
त्रबजली की आपूनता 

3चरण ,415V,300A 1 िं . 

36.  इलेक्रोप्लेदटगं रेजक्टफायर 1 चरण  230 V  ,डीसी आउटपुट 

लगभग  100 A  ,30V 

1 िं . 

37.  इलेक्रोप्लेदटगं रेजक्टफायर छोटा आकार ,1 चरण  230 V ,DC 

आउटपुट लगभग  25 ए  ,12िी 
1 िं . 

38.  इलेजक्रक विसजाि हीटर  ( मसमलका ,
स्टेिलेस स्टील ,सीसा ,टाइटेनियि और 

कााँच ) 

0.5KW ,लंबाई   10 -12'' प्रत्येक  

2 िग 

39.  एसएस स्टैंड के साथ प्लेदटंग टैंक एल-2 फीट ,बी-1.5 फीट एचटी-1.5 

फीट पॉलीप्रोपाइलीि  ( पीपी )स ेबिा  
है 

15 िग 

40.  लघु पूरी  तरह स ेडूबा हुआ पोटेबल 

डीसी िोटर के साथ चढािा बैरल 

नछदद्रत ,पीपी ,7x5 इंच बैरल 

आकार ,2 ककलो क्षिता तक 

2 िग 

41.  टैंक और पूणा सेटअप के साथ 

सबिमसाबल प्लेदटगं बैरल 

7 ककलो क्षिता  ,12x8 इंच  बरैल 

आकार, 

0. 125 एचपी िोटर 

1 िं . 
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42.  िोटर और के साथ ओजब्लक टम्बमलगं बैरल 

पूरा सेटअप 

3. 5 लीटर क्षिता ,275 मििी गहराई 

बैरल 

1 िं . 

43.  सफाई टैंक एल-2 फीट ,बी-1.5 फीट ,एचटी-1.5 

फीट पॉलीप्रोपाइलीि  ( पीपी )स ेबिा  
है 

15 िग 

44.  सिाधाि कफल्टर इकाई डडस्क प्रकार ,पीपी कफल्टर  चैम्बर , 

सीआई पदहयों पर स्थावपत ,1 

एचपी ,65 डब्ल्य ू

2 िग 

45.  औद्योधगक जल कूलर कंप्रेसर पािर ,1000W 1 िं . 
46.  जल विखनिजीकरण   , मिधश्रत प्रणाली डी श्रृंखला ,1 चरण ,230 िी 1 िं . 
47.  प्रत्यक्ष चढािा िोटाई िाप 

िीटर 

गैर वििाशकारी ,डडजजटल 2 िग 

48.  आद्राता कक्ष ,आद्राता नियंत्रक ,जल स्तर  

नियंत्रक ,अभ्रक प्लेट हीटर ,तापिाि  

संकेतक ,न्यूिति  0 . 5 लीटर प्रनत घंटे का  
कफल्टर ककया हुआ ििक घोल फीड ,130 

लीटर ििक घोल भंडार ,क्रमिक ितृ्तों िें  
मसकुडिेिाला पंप ,घंटा काउंटर ,नियंत्रण 

कक्ष ,कंप्रेसर इकाई ,दबाि  के साथ ििक 

स्प्रे उपकरण िाल्ि ,प्रिाह  िीटर आदद को 
विनियमित करिा। 

बाजार िें न्यूिति साइज  

उपलब्ध है 

 
 
 
 

1 िं . 

49.  गरि हिा का ओिि 600x600x 900 मििी ,6 ककलोिाट 1 िं . 
50.  होट प्लैट 12 इंच व्यास .डडजजटल तापिाि  

नियंत्रक 

1 िं . 

51.  साइड चैिल ब्लोअर 0. 5 एचपी 2 िग 

52.  केन्द्रापसारक ड्रायर 5 ककलो क्षिता  ,10x8 इंच टोकरी 
का आकार 

1 िं . 

53.  हल सेल उपकरण  ( हिा आंदोलि  ,

विसजाि हीटर ,थिोस्टेदटक नियंत्रण  ,

एिएस और पीतल कैथोड  ,तार जक्लप  ,

हल सेल एिोड ,गिा पािी स्िाि नियंत्रण  ,

0-60 िीटर टाइिर ,ग्लास  थिाािीटर  ,

डीसी रेजक्टफायर  0 - 12 िी  ,0-10 ए जैसी  
कफदटगं के साथ ) ) 

बाजार िें न्यूिति साइज  

उपलब्ध है 

 
 
 

1 िं . 

54.  डीसी रेजक्टफायर के साथ पिे प्लेदटगं टच 

अप प्लेदटगं यूनिट ,डडजजटल डडस्प्ले ,

पूरा सिुच्चय  

1 िं . 
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एिोड दटप्ड पेि ,टच अप िल्टी िेटल के  

मलए लीड िायर कैथोड। 

55.  पाउडर कोदटगं िशीि  ( पूरा  सेट )  1 िं . 
56.  गोंद का बताि 5 ककलो क्षिता 2 िग 

57.  डडजजटल िोल्टिीटर ए.सी 10-750V 2 िग 

58.  डडजजटल िोल्टिीटर डीसी 0-100V 2 िग 

59.  डडजजटल एिीटर डीसी 0- 100 ए 2 िग 

60.  डडजजटल एिीटर एसी 0-50ए 2 िग 

61.  पररितािीय ऑटो रांसफािार 1 चरण 2 िग 

62.  बैटरी चाजार 10A,48 V DC आउटपुट 1 िं . 
63.  थिाािीटर  0सCे 0  100  2 िग 

64.  थिाािीटर डडजजटल कलि का प्रकार 2 िग 

65.  हाइड्रोिीटर भारी तरल पदाथों के मलए 2 िग 

66.  मसररजं के साथ हाइड्रोिीटर बैटरी परीक्षण के मलए 2 िग 

67.  पोटेबल डडजजटल घित्ि िीटर प्रयोगशाला उपयोग 2 िग 

68.  िजि संतुलि डडजजटल 0. 05 ग्राि सटीकता के साथ  10  

ककग्रा क्षिता 
2 िग 

69.  चालकता िीटर डडजजटल टेबल टॉप ,एलईडी डडस्प्ले ,230V 2 िग 

70.  िाइक्रोिीटर  ( डडजजटल डडस्प्ले ) 0-1”/25मििी रेंज 2 िग 

71.  बेंच ग्राइंडर 150 मििी  ,250W 1 िं . 
72.  पाइप िाइस िािक आकार 2 िग 

73.  धचसेल  कोल्ड  फ्लैट  12 मििी 5 िग 

74.  िैलेट  हाडा  िुड  0. 50 ककग्रा 5 िग 

75.  हैिर  एक्सरैक्टर  टाइप  0. 40 ककग्रा 5 िग 

76.  हैक्साि  फे्रि  अडजस्टेबले  300 मििी 5 िग 

77.  राई स्क्िायर 150 मििी ब्लेड 5 िग 

78.  सरौता सपाट िाक 150 मििी 5 िग 

79.  धचिटा गोल िाक 100 मििी 5 िग 

80.  धचिटी 100 मििी 5 िग 

81.  सीधे और िुडे हुए काटें  150 मििी 5 िग 

82.  डीई स्पैिर  12 टुकडों का सटे 6x 7 से  25 x28 2 िग 

83.  स्िूधथगं कटर के साथ जैक  प्लेि 50 मििी 5 िग 

84.  िािक तार गेज िािक आकार 5 िग 

85.  फाइल रास्प 200 मििी 5 िग 

86.  सोल्डररगं आयरि 25W ,220V 5 िग 
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87.  डी सोल्डररगं गि 30W ,220V 2 िग 

88.  बेंच िाइस 100 मििी जबडा 6 िग 

89.  िल्टी िीटर  ( एिालॉग ) 0 से  1000 एि ओि ,2.5 से   500 िी 2 िग 

90.  डडजजटल िल्टीिीटर एसी  4 -750V ,40mA-10A और  DC  

400mV-1000V, 40mA-10A 

2 िग 

91.  एसी िोल्टिीटर एिआई 0 -500V एसी 2 िग 

92.  मिल्ली िोल्टिीटर कें द्र शून्य 100  - 0 - 100 िीटर िोल्ट 2 िग 

93.  डीसी मिल्ली एिीटर 0 - 500 िी ए 2 िग 

94.  एिीटर एि.सी 0- 5 ए ,0-25 ए 2 िं .प्रत्येक 

95.  एसी एिीटर एिआई 0-5ए  ,0-25 ए 2 िं .प्रत्येक 

96.  रहोस्टेट (Rheostat) 0 - 1 ओि  ,5 एजम्पयर 

0 - 10 ओि ,5 एजम्पयर 

0- 25 ओि ,1 एजम्पयर 

0- 300 ओि ,1 एजम्पयर 

प्रत्येक  2 िग 

97.  हाथ िाइस 50 मििी जबडा 5 िग 

98.  स्पैिर एडजस्टेबल 300 मििी 5 िग 

99.  हैिी ड्यूटी स्कू्र ड्राइिर 200 मििी 5 िग 

100.  स्कू्र ड्राइिर पतला स्टेि इंसलेुटेड हैंडल 250 मििी 5 िग 

101.  िजबूत छेिी 25 मििी  X  200 मििी 5 िग 

102.  हाथ की लकडी की आरी 15 इंच 5 िग 

103.  पोटेबल इलेजक्रक डड्रमलगं िशीि 6 मििी क्षिता 2 िग 

104.  वपलर इलेजक्रक डड्रल िशीि 12 मििी क्षिता 1 िं . 
105.  सरौता संयोजि 150 मििी 7 िग 

106.  प्लायसा साइड कदटगं 150 मििी 7 िग 

107.  पेंचकस 100 मििी 7 िग 

108.  पेंचकस 150 मििी 7 िग 

109.  किेक्टर ,स्कू्र ड्राइिर इंसुलेटेड 

पतले तिे को संभालें 
100 मििी 7 िग 

110.  पंच कें द्र 150 मििी  X 9 मििी 7 िग 

111.  चाकू डबल ब्लेड इस्पात 7 िग 

112.  नियॉि परीक्षक अत्यधधक दटकाऊ 7 िग 

113.  इस्पात नियि 300 मििी 7 िग 

114.  हथौडा ,हैंडल के साथ क्रॉस  पीि 300  ग्राि 7 िग 

115.  हैिर ,बॉल पीि हैंडल के साथ 300  ग्राि 7 िग 
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116.  ब्रैडॉल िािक आकार 7 िग 

117.  धचिटा 150 मििी 7 िग 

118.  फ्लैट फाइल करें 150 मििी ,धचकिा 7 िग 

119.  फाइल त्रत्रकोणीय 150 मििी ,धचकिा 7 िग 

120.  आधा राउंड फाइल करें 150 मििी ,धचकिा 7 िग 

121.  फाइल राउंड 150 मििी ,धचकिा 7 िग 

122.  फ्लैट फाइल करें 200 मििी ,खुरदरुा 7 िग 

123.  ऐंठिे िाला उपकरण िध्यि आकार 7 िग 

124.  िायर जस्रपर 20 सेिी 7 िग 

सी .व्यापार शसद्धांत और व्यापार व्यावहाररक के शलए  फनीचर ,सहायक उपकरण  और ऑडडयो ववजुअल  

एड्स 

125.  प्रमशक्षक की िेज सागौि की लकडी ,एक दराज और  

इित्रबल्ट ताले के साथ एक  शेल्फ के  

साथ 

2 िग 

126.  प्रमशक्षक की कुसी टीकिुड ,सशस्त्र 2 िग 

127.  लकडी का स्टूल िािक आकार 2 िग 

128.  लकडी की िेज सागौि की लकडी ,3 फीट  x 2 फीट 2 िग 

129.  लैपटॉप ििीिति विन्यास 1 िं . 
130.  मििी प्रोजेक्टर  ( उच्च ररजॉल्यूशि डडस्प्ले ) टेबल टॉप ,ििीिति कॉजन्फगरेशि 1 िं . 
131.  लेजर वप्रटंर रंग ,ििीिति विन्यास 1 िं . 
132.  लकडी की अलिारी  ( 10 दराज सदहत) 

अंतनिामिात ताले ) 

सागौि की लकडी ,िािक  आकार 5 िग 

133.  लकडी की अलिारी सागौि की लकडी ,2.5x1.20x0.5 

िी 
2 िग 

134.  सफेद बोडा अल फे्रि के साथ िािक आकार 2 िग 

135.  शोकेस  ( िॉडल प्रदमशात करिे के मलए) 

चढाया हुआ लेख) 

िािक आकार 1िहीं. 

136.  लकडी का रैक  ( प्रमशक्ष ुको रखिे के मलए 

जूते और बगै) 

सागौि की लकडी ,100x150x45 

सेिी 
2 िग 

137.  लकडी का रैक  ( रसायिों के  

भंडारण के मलए) 

सागौि की लकडी ,2x2x0.5 िी 5 िग 

138.  लकडी का स्टैंड  ( िदी लटकािे के मलए) सागौि की लकडी ,िािक  आकार 1 िं . 
139.  काया बेंच 2x 0. 5 x 1. 5 िी एचटी 5 िग 

140.  काया पीठ 2. 5 एिएक्स  1 . 20 एिएक्स  0 . 75  

िीटर 

5 िग 
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141.  आग बुझािे का यंत्र सीओ2  2 िग 

142.  मसगंल स्टैंड के साथ  4 फायर बकेट इसे लाल रंग स ेरंगा गया  है  और  

सफेद रंग से   'FIRE ' शलखा  िया है 

1 िं . 

दटप्पणी  :-  

1.  सभी उपकरण और उपकरण बीआईएस विनिदेश के  अिुसार खरीदे जािे हैं। 

2.  क्लास रूि िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािे की इच्छा है. 
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