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सशल्प प्रसशक्षक प्रसशक्षण योजिा सशल्पकार प्रसशक्षण योजिा की शुरुआत ि ेही चालू है। पहला 
सशल्प प्रसशक्षक प्रसशक्षण िंस्थाि 1948 िें स्थावपत फकया गया था। इिके बाद, 6 और िंस्थाि 

स्थावपत फकए गए, अथाात ् प्रसशक्षकों के सलए कें द्रीय प्रसशक्षण िंस्थाि (जजि े अब राष्ट्रीय कौशल 

प्रसशक्षण िंस्थाि (एिएिटीआई) कहा जाता है), लधुियािा, कािपुर, हावडा, िुंबई, चेन्िई और 

हैदराबाद िें एिएिटीआई। 1960 िें DGT द्वारा स्थावपत फकए गए थे। तब ि ेिीआईटीएि पाठ्यक्रि 

भारत भर के िभी एिएिटीआई के िाथ-िाथ डीजीटी िे िंबद्ि िंस्थािों िें ििलतापूवाक चल रहा है। 

प्रसशक्षकों के प्रसशक्षण िंस्थाि (आईटीओटी)। यह एक वर्ा की अवधि का योग्यता आिाररत पाठ्यक्रि 

है। "फिटर" िीआईटीएि रेड "फिटर" रेड के प्रसशक्षकों के सलए लागू है। 

 

क्राफ्ट प्रसशक्षक प्रसशक्षण कायाक्रि का िुख्य उद्देश्य प्रसशक्षकों को सशक्षाशास्त्र िें तकिीकों के 

ववसभन्ि पहलुओं का पता लगािे और व्यावहाररक कौशल को स्थािांतररत करिे िें िक्षि बिािा है 

ताफक उद्योगों के सलए कुशल जिशजक्त का एक पूल ववकसित फकया जा िके, जजििे उिके कररयर िें 
वदृ्धि हो और बडे पैिािे पर ििाज को लाभ हो। . इि प्रकार एक ििग्र सशक्षण अिुभव को बढावा देिा 
जहा ंप्रसशक्ष ुववशेर् ज्ञाि, कौशल प्राप्त करता है और िीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण ववकसित करता है और 

व्याविानयक प्रसशक्षण पाररजस्थनतकी तंत्र िें योगदाि देता है। 

यह पाठ्यक्रि प्रसशक्षकों को प्रसशक्षुओ ंको िलाह देिे, िभी प्रसशक्षुओ ंको िीखिे की प्रफक्रया िें 
िंलग्ि करिे और िंिाििों के प्रभावी उपयोग के प्रबिंि के सलए निदेशात्िक कौशल ववकसित करिे 
िें भी िक्षि बिाता है। यह िहयोगात्िक सशक्षा और काि करिे के िवीि तरीकों के िहत्व पर जोर 

देता है। िभी प्रसशक्ष ुपाठ्यक्रि िािग्री को िही पररप्रके्ष्य िें ििझि ेऔर व्याख्या करिे िें िक्षि होंगे, 
ताफक व े अपिे िीखिे के अिुभवों िे जुडे और िशक्त हों और िबि े ऊपर, गुणवत्तापूणा ववतरण 

िुनिजश्चत करें। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. पाठ्यक्रि अवलोकि 
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2.1 सामान्य 
 

िीआईटीएि पाठ्यक्रि राष्ट्रीय कौशल प्रसशक्षण िसं्थािों (एिएिटीआई) और डीजीटी ि े

िंबद्ि िंस्थािों जैि े प्रसशक्षकों के प्रसशक्षण िंस्थाि (आईटीओटी) िें ववतररत फकए जाते हैं। 

िीआईटीएि िें प्रवेश के िंबंि िें ववस्ततृ ददशानिदेशों के सलए डीजीटी द्वारा ििय-ििय पर जारी 
निदेशों का पालि करिा होगा। आगे का पूरा प्रवेश वववरण NIMI वेब पोटाल 

http://www.nimionlineadmission.in पर उपलब्ि कराया गया है । यह कोिा एक िाल की अवधि का 
है. इििें रेड टेक्िोलॉजी ( व्याविानयक कौशल और व्याविानयक ज्ञाि), प्रसशक्षण पद्िनत और 

इंजीनियररगं प्रौद्योधगकी/िॉफ्ट कौशल शासिल हैं। प्रसशक्षण कायाक्रि के ििल ििापि के बाद, 

प्रसशक्ष ुक्राफ्ट प्रसशक्षक के सलए अखखल भारतीय रेड टेस्ट िें उपजस्थत होत ेहैं। ििल प्रसशक्ष ुको डीजीटी 
द्वारा एििीआईिी प्रिाणपत्र िे िम्िानित फकया जाता है। 

2.2 पाठ्यक्रम संरचना 
 

िीचे दी गई तासलका एक वर्ा की अवधि के दौराि ववसभन्ि पाठ्यक्रि तत्वों िें प्रसशक्षण घंटों के 

ववतरण को दशााती है: 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्ि सांकेनतक प्रशशक्षण घंटे 

1.  व्यापार प्रौद्योधगकी 
व्याविानयक कौशल (रेड प्रैजक्टकल) 480 

व्याविानयक ज्ञाि (रेड थ्योरी) 270 

2.  प्रशशक्षण पद्िनत 

टीएि प्रैजक्टकल 270 

टीएि सिद्िांत  180 

 कुल 1200 

 

हर िाल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनिवाया ओजेटी (ऑि द जॉब रेनिगं), जहा ंउपलब्ि 

िही ंहो, वहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनिवाया है। 

 

3 ऑि द जॉब रेनिगं (ओजेटी)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 

4 वैकजल्पक पाठ्यक्रि 240 

 

 प्रसशक्ष ु240 घंटे की अवधि के वैकजल्पक पाठ्यक्रि का ववकल्प भी चुि िकते हैं। 

2.3 प्रगनत पथ 

2. प्रसशक्षण प्रणाली 

http://www.nimionlineadmission.in/


 

3 

                                                                                                                                         फिटर-सिट्ि   

 

• फकिी व्याविानयक प्रसशक्षण िंस्थाि/तकिीकी िंस्थाि िें प्रसशक्षक के रूप िें शासिल 
हो िकते हैं। 

• इंडस्रीज िें िुपरवाइजर के पद पर जुड िकते हैं। 

 

2.4 मूल्यांकन एिं प्रमाणीकरण 

िीआईटीएि प्रसशक्ष ुका िलू्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रसशक्षण कायाक्रि के अतं िें उिके 

सशक्षण कौशल, ज्ञाि और िीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण के सलए फकया जाएगा। 

क) प्रसशक्षण की अवधि के दौराि ितत िूल्यांकि (आंतररक) प्रत्येक िीखिे के पररणािों के सलए 

नििााररत िूल्यांकि िािदंडों के िंबंि िें प्रसशक्षक की योग्यता का परीक्षण करन ेके शलए रचनात्मक 

मूल्यांकन विधि द्िारा फकया जाएगा। प्रसशक्षण िंस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेशों के अिुरूप एक 

व्यजक्तगत प्रसशक्ष ु पोटािोसलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िलू्यांकि के अंक 

www.bhartskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेदटव अिेििेंट टेम्पलेट के अिुिार होंग े

बी) अंनतम मूल्यांकन योगात्मक मूल्यांकन पद्िनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक प्रिाणपत्र 

प्रदाि करिे के सलए अखखल भारतीय व्यापार परीक्षा डीजीटी के ददशानिदेशों के अिुिार वर्ा के अंत िें 
डीजीटी द्वारा आयोजजत की जाएगी। िीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के 

सलए प्रश्ि पत्र तैयार करि ेका आिार होंगे । अंनतम परीक्षा के दौरान बाहरी परीक्षक व्यावहाररक परीक्षा 
के सलए अंक देि ेि ेपहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ववस्ततृ अिुिार व्यक्क्तगत प्रशशक्षु की प्रोफाइल की 
भी जााँच करेगा । 

  

2.4.1 पास मानदंड 
 

 

परीक्षा के शलए विषयों के बीच अंकों का आिंटन: 

रेड प्रैजक्टकल, टीएि प्रैजक्टकल परीक्षाओं और िॉिेदटव िूल्यांकि के सलए न्यूिति उत्तीणा 
प्रनतशत 60% है और अन्य िभी ववर्यों के सलए 40% है। कोई ग्रेि अंक िहीं होगा। 
 

2.4.2 मूल्यांकन ददशाननदेश 
 

यह िुनिजश्चत करिे के सलए उधचत व्यवस्था की जािी चादहए फक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते ििय ववशेर् आवश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। िूल्यांकि करते ििय, ववचार फकए जािे वाले प्रिुख कारक िािक/गैर-िािक 
प्रथाओं को शासिल करके ववसशष्ट्ट ििस्याओं के ििािाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टकोण हैं। 

 

िूल्यांकि करते ििय टीि वका , स्कै्रप/अपसशष्ट्ट िे बचाव/किी और प्रफक्रया के 
अिुिार स्कै्रप/अपसशष्ट्ट का निपटाि, व्यवहाररक दृजष्ट्टकोण, पयाावरण के प्रनत िंवेदिशीलता 
और प्रसशक्षण िें नियसितता पर भी उधचत ववचार फकया जािा चादहए। योग्यता का आकलि 

http://www.bharatskills.gov.in/
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करते ििय ओएिएचई के प्रनत िंवेदिशीलता और स्व-िीखिे के रवैये पर ववचार फकया 
जािा चादहए। 

 

िूल्यांकि िाक्ष्य आिाररत होगा जजििें निम्िसलखखत शासिल होंगे: 
 

• सशक्षण कौशल का प्रदशाि (पाठ योजिा, प्रदशाि योजिा) 
• ररकाडा बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि पत्रक 

• प्रगनत चाटा 
• वीडडयो ररकॉडडिंग 

• उपजस्थनत और िियनिष्ट्ठा 
• िौखखक परीक्षा 
• फकया गया व्यावहाररक काया/िॉडल 

• काया 
• पररयोजिा काया 

आंतररक (रचिात्िक) िूल्यांकि के िाक्ष्य और ररकॉडा को आगािी वावर्ाक परीक्षा तक 
ऑडडट और ित्यापि के सलए परीक्षा निकाय द्वारा िंरक्षक्षत रखा जािा चादहए। िूल्यांकि 
करते ििय निम्िसलखखत अंकि पैटिा अपिाया जािा चादहए: 

 

परिॉरमेंस लेिल  प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की िीिा िें वेटेज आवंदटत फकया जाएगा 
सामनयक मागादशान  के  िाथ  सशल्प  अिुदेशक  के  

स्िीकाया मानक की  प्राजप्त  को  प्रदसशात  करता  है  

और  एक  प्रसशक्षक  के  अच्छे  गुणों  का  प्रदशाि  करके  

छात्रों को िंलग्ि करता है। 

 
 
 

• दशाकों के िाथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यवजस्थत तरीके िे प्रस्तुनत देिे और 
क्षेत्र िें एक ववशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत 
होिे के सलए कािी अच्छे कौशल का 
प्रदशाि । 

• ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेते ििय 
िीखिे और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए 
छात्रों की औित िंलग्िता। 

• प्रत्येक अविारणा को ऐिे शब्दों िें 
व्यक्त करिे िें योग्यता का कािी अच्छा 
स्तर जजिे छात्र िंबंधित कर िकते हैं, 
िादृश्य बिा िकते हैं और पूरे पाठ का 
िारांश प्रस्तुत कर िकत ेहैं। 

• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें ििय-

ििय पर िहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की िीिा िें वेटेज आवंदटत फकया जाएगा 
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कम मागादशान  के  िाथ  सशल्प  अिुदेशक  के  उधचत 

मानक की  प्राजप्त  को  प्रदसशात  करता  है  और  एक  

प्रसशक्षक  के  अच्छे  गुणों  का  प्रदशाि  करके  छात्रों  को  
िंलग्ि करता  है। 

 

• दशाकों के िाथ िंबंि स्थावपत करिे, 
व्यवजस्थत तरीके िे प्रस्तुनत देिे और 
क्षेत्र िें एक ववशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत 
होिे के सलए अच्छे कौशल का प्रदशाि । 

• ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेते ििय 
िीखिे और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए 
छात्रों की िंलग्िता औित िे ऊपर। 

• एक अच्छा स्तर जजिे छात्र िंबंधित कर 
िकते हैं, िादृश्य बिा िकते हैं और पूरे 
पाठ का िारांश प्रस्तुत कर िकते हैं। 

• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें थोडा 
िहयोग। 

(िी) िूल्यांकि के दौराि 90% िे अधिक की िीिा िें वेटेज आवंदटत फकया जािा है 

 इि  ग्रेड  िें  प्रदशाि  के  सलए  ,उम्िीदवार  को  

निदेशात्िक  डडजाइि  िे  अच्छी  तरह  वाफकि  होिा  
चादहए  ,सशक्षण  कायाक्रि  को  लागू  करिा  चादहए  

और  सशक्षाधथायों  का  िूल्यांकि  करिा  चादहए  जो  
न्यूनतम या बबना फकसी समथान के उच्च मानक के  

सशल्प  अिुदेशक  की  प्राजप्त  को  प्रदसशात  करता  है  

और  एक  प्रसशक्षक  के  अच्छे  गुणों  का  प्रदशाि  करके  

छात्रों को िंलग्ि करता है। 

 

• दशाकों के िाथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यवजस्थत तरीके िे प्रस्तुनत देिे और 
क्षेत्र िें एक ववशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत 
होिे के सलए उच्च कौशल स्तर का 
प्रदशाि । 

• ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेते ििय 
िीखिे और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए 
छात्रों की अच्छी भागीदारी। 

• उच्च स्तर की योग्यता जजििे छात्र 
िंबंधित हो िके, िादृश्य बिा िके और 
पूरे पाठ का िारांश प्रस्तुत कर िके । 

• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें न्यूिति 
या कोई िहायता िहीं। 
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व्यापार का नाम फिटर-शसट्स 

व्यापार कोड डीजीटी/4003 

एनसीओ - 2015 7233.0100, 7233.0200, 2356.0100 

एनओएस किर फकया 
गया 

िीएििी/एि9489, िीएििी/एि9490, िीएििी/एि9491, 

िीएििी/एि9411, िीएििी/एि9433, िीएििी/एि9496, 

िीएििी/एि9497, िीएििी/एि9498, िीएििी/एि9499, 

िीएििी/एि9431, एएििी/एि9410, एएििी/एि9411 

एनएसक्यूएि स्तर लेवल-4.5 

शशल्प प्रशशक्षक प्रशशक्षण 
की अिधि 

एक वर्ा 

इकाई शक्क्त (छात्रों की 
संख्या) 

25 

प्रिेश योग्यता एआईसीटीई/यूजीसी स े मान्यता प्राप्त इंजीनियर गं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से मैकेनिकल/प्रोडक्शि इंजीनियर गं में डडग्री 
या 

एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त तकिीकी शशक्षा बोडड स े 10िी ं कक्षा के बाद 

मैकेनिकल/प्रोडक्शि इंजीनियर गं में 03 साल का डडप्लोमा। 

या 
भारतीय िशस्त्र बलों के पवूा िैनिक जजन्होिें िंबंधित क्षेत्र िें 15 वर्ा िेवा की 
हो एवं  डीजीआर िाध्यि ि ेिंबंधित क्षेत्र िें ििकक्षता हासिल की हो। 

या 
"फिटर" रेड िें 02 वर्ा की एिटीिी/एिएिी उत्तीणा के िाथ 10वी ंकक्षा  

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक ित्र के पहले ददि 16 वर्ा। 

स्पेस मानदंड 120 वगा. एि 

शक्क्त मानदंड 10 फकलोवाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता 
1. फिटर-सीआईटी टे्रड एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय से 

मैकेनिकल/प्रोडक्शि इंजीनियर गं में बी.िोक./डडग्री के साथ संबंधित क्षेत्र में 
दो साल का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त बोडड/विश्िविद्यालय स ेमैकेनिकल/प्रोडक्शि 
इंजीनियर गं में 03 िर्ड का डडप्लोमा औ  संबंधित क्षेत्र में पांच िर्ड 
का अिुभि। 

3. िािान्य जािकारी 
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या 
भारतीय िशस्त्र बलों के पवूा िैनिक जजन्होिें िंबंधित क्षेत्र िें 15 वर्ा िेवा की 
हो एवं  डीजीआर िाध्यि िे िंबंधित क्षेत्र िें ििकक्षता हासिल की हो। प्राथी 
िे भारतीय िशस्त्र बलों के प्रसशक्षण िंस्थाि िे अिुदेशीय पद्िनत 

पाठ्यक्रि या न्यिूति 02 वर्ा का अिुभव प्राप्त फकया हो। 

या 
िंबंधित क्षेत्र िें िात िाल के अिुभव के िाथ फिटर रेड िें 
एिटीिी/एिएिी उत्तीणा । 

 

आिश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत फकिी भी प्रकार िें फिटर रेड िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर 

िदटाफिकेट (एििीआईिी) । 

2. कायाशाला गणना एिं 
विज्ञान 

िंबंधित क्षेत्र िें दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई/यूजीिी ि ेिान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय िे फकिी भी इंजीनियररगं िें 
बी.वोक./डडग्री । 

या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी सशक्षा बोडा िे फकिी भी इंजीनियररगं 

िें 03 िाल का डडप्लोिा या डीजीटी ि े प्रािंधगक एडवांस्ड डडप्लोिा 
(वोकेशिल) के िाथ िंबंधित क्षेत्र िें पांच िाल का अिुभव। 

या 
फकिी भी इंजीनियररगं रेड िें एिटीिी/एिएिी के िाथ िंबंधित क्षेत्र िें िात 

िाल का अिुभव। 

 

आिश्यक योग्यता : 

प्रािंधगक व्यापार िें राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक प्रिाणपत्र (एििीआईिी)। 

या 
RoDA िें NCIC या DGT के अंतगात इिका कोई िंस्करण । 

3. इंजीननयररगं ड्राइंग िंबंधित क्षेत्र िें दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई/यूजीिी ि ेिान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय िे इंजीनियररगं िें 
बी.वोक./डडग्री । 

या 
इंजीनियररगं िें 03 िाल का डडप्लोिा या डीजीटी ि े प्रािंधगक एडवांस्ड 

डडप्लोिा (वोकेशिल) के िाथ िंबंधित क्षेत्र िें पांच िाल का अिुभव। 

या 
इंजीनियररगं के अंतगात वगीकृत 'िैकेनिकल ग्रुप (ग्रेड-I) रेडों िें ि ेफकिी एक 

िें एिटीिी/एिएिी। ड्राइंग'/डी'िैि िैकेनिकल/डी'िैि सिववल' िात िाल के 

अिुभव के िाथ। 
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आिश्यक योग्यता : 
प्रािंधगक व्यापार िें राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक प्रिाणपत्र (एििीआईिी)। 

या 
आरओडीए/डी'िैि (िेक/सिववल) िें एििीआईिी या डीजीटी के तहत इिके 

फकिी भी प्रकार। 

4. प्रशशक्षण पद्िनत एआईिीटीई /यूजीिी िे िान्यता प्राप्त कॉलेज/ववश्वववद्यालय िे फकिी भी 
ववर्य िें बी.वोक./डडग्री के िाथ प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें दो िाल का 
अिुभव। 

या 
िान्यता प्राप्त बोडा/ववश्वववद्यालय िे फकिी भी ववर्य िें डडप्लोिा के िाथ 

प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें पाचं िाल का अिुभव। 

या 
प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें िात िाल के अिुभव के िाथ फकिी भी रेड िें 
एिटीिी/एिएिी उत्तीणा । 

 

आिश्यक योग्यता : 
एिआईटीटीटीआर या ििकक्ष ि ेडीजीटी/बी.एड/टीओटी के तहत फकिी भी 
प्रकार िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर िदटाफिकेट (एििीआईिी)। 

 

5. प्रशशक्षक के शलए न्यनूतम 

आयु 
21 िाल 
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काया भूशमकाओ ंका संक्षक्षप्त वििरण: 
 

िैिुअल प्रसशक्षण सशक्षक/सशल्प प्रसशक्षक; आईटीआई/व्याविानयक प्रसशक्षण िंस्थािों िें छात्रों को 
पररभावर्त काया भूसिका के अिुिार िंबंधित रेडों िें निदेश देता है। िंबंधित रेडों और िंबंधित ववर्यों 
के औजारों और उपकरणों के उपयोग के सलए िैद्िांनतक निदेश प्रदाि करता है। कायाशाला िें व्यापार 

ि े िंबंधित प्रफक्रया और िंचालि का प्रदशाि करें; छात्रों को उिके व्यावहाररक काया िें पयावेक्षण, 

िूल्यांकि और िूल्यांकि करिा। दकुािों िें उपकरणों और औजारों की उपलब्िता और उधचत 

कायाप्रणाली िुनिजश्चत करता है। 

 
 

फिटर जनरल; िशीिों या अन्य िातु उत्पादों के उत्पादि या िरम्ित के सलए हाथ के औजारों का 
उपयोग करके उन्हें फिट करिे और फिट करि ेके सलए िातु के दहस्िों को आकार देिा। बिाए जाि ेवाले 

ववसभन्ि दहस्िों, फिदटगं या अिेंबल की ववसशष्ट्टताओं और उिके कायों को ििझिे के सलए धचत्रों का 
अध्ययि करिा। काटिे, काटिे, िाइल करिे, पीििे, डड्रसलगं छेद, स्कू्र कदटगं, स्कै्रवपगं आदद 

प्रफक्रयाओं द्वारा आवश्यक भागों के आयािों और ववसशष्ट्टताओं को काटिा और आकार देिा, ररवेदटगं, 

स्कू्रजंंंग, वपनिगं आदद द्वारा भागों को जोडिा। ताफक ड्राइंग के अिुिार पूरी इकाई बिाई जा िके। 

हाथ के औजारों का उपयोग करके नघि-ेवपटे, टूटे हुए या ख़राब दहस्िों को तोडिा या हटािा और उिके 

स्थाि पर िरम्ित फकए गए या िए दहस्िे लगािा। िही प्रदशाि िुनिजश्चत करिे के सलए पूणा लेख का 
परीक्षण करें। िशीिों पर भागों को िरल रूप ि ेिोडिा, योजिा बिािा और आकार देिा तथा वेजल्डगं, 

टांकिा आदद काया कर िकते हैं। 

एिीसलगं, िख्त करिा, तडका लगािा और, िंचालि की तरह। ववशेर् प्रकार की िशीि या उत्पाद िें 
ववशेर्ज्ञता हो िकती है और तदिुिार िासित फकया जा िकता है। 

 
 

फिटर, बेंच: वाइििैि िििूे या तैयार घटकों को बिािे के सलए हाथ के औजारों का उपयोग करके िातु 
को आवश्यक आयाि िें िटीक रूप िे काटिे, छीलिे, िाइसलगं आदद द्वारा आकार देता है। बिाए जाि े

वाले दहस्ि ेके आयािों को ररकॉडा करिे के सलए ड्राइंग का अध्ययि करिा या िििूा िापिा। निददाष्ट्ट 

िािग्री को वाइि िें रखिा और उिे काटिे, छीलिे और िाइसलगं की प्रफक्रयाओं द्वारा आकार देिा। 

िुट रूल, कैलीपिा, गेज आदद का उपयोग करके काि करते ििय वस्त ुको िापिा और वगा के िाथ 

िही िाइसलगं की जांच करिा। आिी-अिूरी वस्तुओ ंको धचजनित करता है या आवश्यक िटीकता के 

आिार पर िेि प्लेट, िाफकिं ग ब्लॉक, स्क्राइबर, वनिायर हाइट गेज, वाइि-ब्लॉक, एंगल प्लेट, िाइि 

प्लेट, जस्लप गेज, कॉजम्बिेशि िेट आदद का उपयोग करके गाइड लाइि को इंधगत करता है। तयैार 

आकार, डड्रल फकए जाि ेवाले छेद और वपच कें द्र, काटे जािे वाले िागे और ड्राइंग या ििूि ेिें निददाष्ट्ट 

अन्य कािकाजी वववरण। क्लैंप ऑब्जेक्ट को वाइि िें िही जस्थनत िें िुरक्षक्षत रूप िे रखता है और इिे 
पंच िाका  और गाइड लाइि के अिुिार आवश्यक आयािों िें िाइल करता है, इिे बार-बार कैसलपिा, 
िाइक्रोिीटर, वनिायर कैसलपिा, गेज इत्यादद के िाथ िापता है। हैंड डड्रल के िाथ छेद डड्रल करता है, िल 

के िाथ िागे काटता है और यह िुनिजश्चत करता है फक वे िर जाते हैं वगााकार हैं या आिार िे अपेक्षक्षत 

4. िौकरी भूसिका 
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कोण पर हैं। तैयार वस्त ुको नििााररत िटीकता के अिुिार डायल इंडडकेटर, िाइक्रोिीटर, वनिायर 

कैलीपिा, ऊंचाई गेज, स्कू्र गेज, प्लग गेज, िाइि प्लेट जस्लप गेज आदद िे िापें। भागों को अलग-

अलग बिा िकते हैं और उन्हें निददाष्ट्ट अिुिार स्कू्र, ररवेट्ि, वपि आदद के िाथ जोड िकते हैं। छाया 
ग्राफ़ के िाथ आयाि की जााँच कर िकते हैं। काया की प्रकृनत के अिुिार इिे फिटर टूल रूि या िाइलर 

के रूप िें िासित फकया जा िकता है। 

 

संदभा एनसीओ 2015: 

a) 2356.0100-िैन्युअल प्रसशक्षण सशक्षक/सशल्प प्रसशक्षक 

b) 7233.0100 - फिटर जिरल 

c) 7233.0200 - फिटर, बेंच 

 

संदभा एनओएस: 

(i) िीएििी/एि9489 

(ii) िीएििी/एि9490 

(iii) िीएििी/एि9491 

(iv) िीएििी/एि9411 

(v) सीएससी/एन9433 

(vi) िीएििी/एि9496 

(vii) िीएििी/एि9497  

(viii) िीएििी/एि9498 

(ix) िीएििी/एि9499 

(x) िीएििी/एि9431 

(xi) एएििी/एि9410 

(xii) एएििी/एि9411 

  



 

11 

                                                                                                                                         फिटर-सिट्ि   

 

 

सीखने के पररणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं हैं और मूल्यांकन मूल्यांकन मानदंडों के 

अनुसार फकया जाएगा। 

 

5.1व्यापार प्रौद्योधगकी 
 

1. िुरक्षक्षत कािकाजी प्रथाओं, पयाावरण ववनियिि, हाउिकीवपगं के कायाान्वयि की 
निगरािी करें और वास्तववक ितहों को बिािे के सलए छेिी, हैकिॉ का उपयोग करके 
ववसभन्ि उपकरणों और िंचालि की पहचाि और अिुप्रयोग का प्रदशाि करें। 
(एिओएि: िीएििी/एि9489) 

2. आयािों को धचजनित करिा िुनिजश्चत करें, ब्लाइंड होल को डड्रल और टैप करें, टूटे 
हुए िल को हटािे के सलए काउंटर बोर का उपयोग करके डड्रल होल के आकार की 
जांच करें। (एिओएि: िीएििी/एि9490) 

3. ववसभन्ि िागा िाप उपकरणों का उपयोग करिे की योजिा बिाएं और डडजजटल 
प्रणाली के िाप उपकरणों को उन्ित तरीके िे िंचासलत करिे की व्याख्या करें। 
(एिओएि: िीएििी/एि9491) 

4. ववसभन्ि वेजल्डगं प्रथाओं का िूल्यांकि करें। (एिओएि: िीएििी/एि9411) 

5. ववसभन्ि िीएििी टनििंग प्रथाओं की जााँच करें। ( िीएििी/एि9433) 

6. ववसभन्ि प्रकार के गेजों की फिदटगं और उपयोग तथा गेजों पर ताप उपचार पर 
पररयोजिा के िाथ ववसभन्ि ररवेटेड जोडों की पहचाि की निगरािी करें। (एिओएि: 

िीएििी/एि9496) 

7. निददाष्ट्ट गहराई पर ब्लाइंड होल पर टैवपगं करि ेके ववकल्प का िूल्यांकि करें और 
डड्रल जजग की उिके काया और िरल प्रेि और उिके िंरचिात्िक भागों की पहचाि 
करें। (एिओएि: िीएििी/एि9497) 

8. ब्रोधचगं िशीि पर ब्रोधचगं ऑपरेशंि, लैवपगं ऑनिगं ऑपरेशंि और ववसभन्ि पावर 
रांिसिशि जोडों का िूल्यांकि करें। (एिओएि : िीएििी/एि9498) 

9. ववसभन्ि प्रकार के तुलनित्रों, िाइि बार, डायल परीक्षण िंकेतक, ववसभन्ि डडजजटल िाप 
उपकरणों के उपयोग और अिुप्रयोग की जााँच करें और ििन्वय िापिे वाली िशीि 
पर िंचालि का प्रदशाि करें। (एिओएि: िीएििी/एि9499) 

10. ववसभन्ि वाल्वों और पाइप जोडों, हाइड्रोसलक और वायवीय प्रणासलयों के िंयोजि और 
निराकरण की योजिा बिाएं और िशीि भागों पर बीयररगं के रखरखाव की निगरािी 
करें। (एनओएस: िीएििी/एि9501) 

5. सीखने के पररणाम 
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11. ऑटो िीएडी 2डी और 3डी िॉडसलगं के िाध्यि िे धचत्रों की जांच करें । 

(िीएििी/एि9431) 

12. कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि अिुप्रयोगों के सलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 
(एिओएि: एएििी/एि9410) 

13. व्यावहाररक िंचालि करिे के सलए बुनियादी गखणतीय अविारणा और सिद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी ववज्ञाि को ििझें और ििझाएं। 
(एिओएि: एएििी/एि9411) 
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फिटर-शसटटे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

व्यापार प्रौद्योधगकी 

अिधि संदभा शशक्षण पररणाम 
व्यािसानयक कौशल 

(व्यापार व्यािहाररक) 

पेशेिर ज्ञान 

(व्यापार शसद्िांत) 

व्यावहाररक 

80 घंटे 

 

सलखखत 

30 घंटे 

 
 

िुरक्षक्षत कािकाजी 
प्रथाओं, पयाावरण 

ववनियिि, हाउिकीवपगं 

के कायाान्वयि की 
निगरािी करें और 

वास्तववक ितहों को 
बिािे के सलए छेिी, 
हैकिॉ का उपयोग करके 

ववसभन्ि उपकरणों और 

िंचालि की पहचाि और 

अिुप्रयोग का प्रदशाि 

करें। 

1. व्याविानयक िुरक्षा एवं 
स्वास्थ्य का पररचय। 

2. हाउिकीवपगं और अच्छी शॉप 
फ्लोर प्रथाओं का िहत्व। 

3. लागू होिे पर स्वस्थ, िुरक्षा 
और पयाावरण ददशानिदेश 
कािूि और ववनियिों का 
पररचय। 

4. अपसशष्ट्ट पदाथों के निपटाि 
की प्रफक्रया का पररचय, जैिे 
कपाि अपसशष्ट्ट, िातु 
धचप्ि/बिा आदद। 

5. बुनियादी िुरक्षा पररचय, 

व्यजक्तगत िुरक्षा उपकरण 
(पीपीई) का पररचय। 

6. बुनियादी चोट की रोकथाि, 

बुनियादी प्राथसिक धचफकत्िा, 
खतरे की पहचाि और बचाव 
का िहत्व, खतरे के सलए 
बुनियादी िुरक्षा िंकेत। 

7. चेताविी, िाविािी एवं 
व्यजक्तगत िरुक्षा िंदेश का 
िहत्व। 

8. ववद्युत दघुाटिाओं के सलए 
निवारक उपायों का पररचय 
और ऐिी दघुाटिा िें उठाए 
जािे वाले कदि। 

9. अजग्िशािक यंत्रों का उपयोग 
करिा। 

10. तकिीकी अंग्रेजी का िहत्व. 

प्राथसिक धचफकत्िा का पररचय. 

ववद्युत िेि का िंचालि. 

पीपीई का पररचय. आपात्कालीि 

जस्थनतयों पर प्रनतफक्रया जैि;े 

त्रबजली की वविलता, आग, और 

सिस्टि की वविलता 
िॉफ्ट जस्कल्ि: इिका िहत्व और 

प्रसशक्षण पूरा होिे के बाद काया क्षेत्र। 

5S अविारणा और उिके अिुप्रयोग 

का पररचय। पूरे िीआईटीएि 

पाठ्यक्रि िें 5एि कायाान्वयि का 
िहत्व- कायास्थल की ििाई, िशीि 

की ििाई, िाइिेज, उपकरणों का 
उधचत भंडारण आदद। 

उद्योग िें प्रयुक्त तकिीकी अंग्रेजी 
शब्दों का िहत्व- (केवल िरल 

पररभार्ा िें) तकिीकी रूप, प्रफक्रया 
चाटा, गनतववधि लॉग, उद्योग के 

आवश्यक प्रारूपों िें, अििुाि, चक्र 

ििय, उत्पादकता ररपोटा, जॉब 

काडा। 

बेसिक लाइि िपोटा (बीएलएि):- 

िीपीआर (काडड ायोपल्िोिरी 
ररिसिटेशि) िदहत डूबिे, दि 

घुटि,े त्रबजली के झटके, गदाि और 

रीढ की हड्डी िें चोट के सलए बेसिक 

लाइि िपोटा (बीएलएि) तकिीक। 

6. पाठ्यक्रम सामग्री 
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11. जािकारी दजा करिे के 
ववसभन्ि तरीकों िे उद्योगों 
की आवश्यकता के अिुिार 
ववसभन्ि प्रकार के दस्तावेज 
तैयार करें। 

12. बुनियादी जीवि ििथाि 
प्रसशक्षण का पररचय और 
डीआरएिएबीिीडी करिे िें 
िक्षि होिा। (डी: खतरे की 
जांच करें, आर: प्रनतफक्रया की 
जांच करें, एि: िदद के सलए 
भेजें, ए: हवाई रास्ता खोलें।) 

13. कौशल ग्रेडडगं चाटा का िहत्व. 

14. कौशलों की िूची को शासिल 
करते हुए ग्रेड अभ्याि को 
डडजाइि करिा। 

15. कच्चे िाल के िंरक्षण की 
अविारणा का पररचय। 

16. कच्चे िाल के िंरक्षण की 
अविारणा पर प्रदशाि। 

व्यापार के अंतगात फकये जािे वाले 

काया के प्रकार. 

एक प्रसशक्षक के कौशल और ज्ञाि 

को हस्तांतररत करिे की ददशा िें 
क्राफ्ट इंस्रक्टरसशप प्रसशक्षण 

योजिा का िहत्व, एक प्रसशक्षक के 

कताव्य और जजम्िेदाररयााँ। एक 

प्रसशक्षण कायाक्रि तैयार करिा, 
पाठ्यक्रि िािग्री को 
इकाई/पाठ/ववर्य के अिुिार 

ववभाजजत करिा। 

17. हल्के स्टील और कच्चे लोहे 
के ब्लॉकों पर एक िपाट और 
क्रॉि कट छेिी के िाथ एक 
िपाट ितह को काटिे का 
अभ्याि करें। 

18. पीिकर चपटी छेिी बिािे 
का अभ्याि करें। 

19. िितल ितह को ििकोण 
पर दाखखल करिे का अभ्याि 
करें। 

20. कच्चा लोहा ितह प्लेट पर 
स्कै्रवपगं अभ्याि पर अभ्याि 
करें। 

ववसभन्ि प्रकार के उपकरण जैि े

डडजजटल िाप उपकरण-उिका 
नििााण और ववनिदेश बीआईएि के 

अिुरूप हैं। फ़ाइलें- तत्वों का 
वगीकरण, िािग्री और फ़ाइल के 

प्रकार, उिके ग्रेड, कट आदद और 

उपयोग। िटीक भरिे, देखभाल और 

रखरखाव की ववधि 

छेिी और हैकिॉ की ववसशष्ट्टता, 
प्रकार और प्रकार, नििााण और 

काया। 
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21. िितल अिर वाली ितह की 
स्कै्रवपगं और उिकी फिदटगं। 

22. िूल्यांकि योजिा और 
प्रफक्रया ±0.02 सििी 
िहिशीलता के िाथ अंकि 
योजिा के अिुिार 
काया/व्यायाि की जांच कैिे 
करें। 

23. िुरक्षा िाविानियों के िाथ 
काया को पूरा करिे की 
प्रफक्रया के िाथ काया/अभ्याि 
के अिुक्रि िंचालि को 
सलखें। 

व्यावहाररक 

65 घंटे 

 

सलखखत 

24 घंटे 

 
 

आयािों को धचजनित 

करिा िुनिजश्चत करें, 
ब्लाइंड होल को डड्रल और 

टैप करें, टूटे हुए िल को 
हटािे के सलए काउंटर बोर 

का उपयोग करके डड्रल 

होल के आकार की जांच 

करें। 

 

24. व्यायाि की जदटल प्रोिाइल 
की योजिा बिािा और 
िूल्यांकि करिा। 

25. ड्राइंग के अिुिार कच्चे लोहे 
िे वी-ब्लॉक बिािा। 

26. ड्राइंग के अिुिार िाइल्ड 
स्टील िे वी-ब्लॉक बिािा। 

27. गलत तरीके िे जस्थत डड्रल 
फकए गए छेद को 
स्थािांतररत करिा और 
वास्तववक डड्रसलगं के सलए 
िांद्रता और आयाि की जांच 
करिा। 

28. ±0.10 सििी की जस्थनतगत 
िटीकता के सलए लौह और 
अलौह िातुओं पर डड्रसलगं 
और ब्लाइंड छेद का अभ्याि 
करें। 

29. ट्ववस्ट डड्रल को पीििे और 
त्रबिा अटैचिेंट के और गेज 
के िाथ कोण की जांच करिे 
पर व्यावहाररक/अभ्याि। 

30. स्टड और बोल्ट के अिुरूप 

ववसभन्ि िािधग्रयों को काटिे के 

सलए उपयुक्त कदटगं और क्लीयरेंि 

एंजेल। छेिी को काटिे और तेज 

करिे की ववधि। छेिी को काटते और 

तेज करते ििय बरती जािे वाली 
िाविानियां। 

डड्रसलगं िशीि के प्रकार-वपलर, 

रेडडयल-उिकी िंरचिा एव ं

ववसशष्ट्टताएाँ। 

ववसभन्ि कायों के सलए वका  होजल्डगं 

और टूल होजल्डगं डडवाइि। ववसभन्ि 

प्रकार के डड्रल, डड्रल िािकरण, 

काटिे का कोण, आकार और िीिे 

और टेपर शैंक दोिों डड्रल को पकडि े

की ववधि और उिके अिुप्रयोग। 
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टैवपगं थू्र और ब्लाइंड होल 
पर व्यायाि करें। 

31. काउंटर बोर, काउंटर सिकं, 

स्पॉट िेसिगं रीसिगं होल पर 
प्रदशाि और अभ्याि - डॉवेल 
वपि के िाथ तीि पीि 
फिदटगं। 

32. पुिरीक्षण एवं आंतररक 
िूल्यांकि। 

33. थू्र होल और ब्लाइंड होल िे 
टूटे हुए िल या स्टड को 
हटािे का प्रदशाि। 

34. डाई और लुत्रब्रकें ट का उपयोग 
करके बाहरी थे्रडडगं पर 
व्यायाि करें। 

35. िल और डाइज का उपयोग 
करते ििय देखभाल और 
रखरखाव। 

काटिे की गनत, फ़ीड, कट आरपीएि 

की गहराई और उिकी गणिा की 
पररभार्ाएाँ। डड्रल ग्राइंडडगं की ववधि, 

िािान्य दोर् और उिके उपचार। 

डड्रसलगं िशीि िें डड्रल चक, चाबी, 
डड्रफ्ट, िॉकेट, स्लीव्ि और उिके 

उधचत उपयोग का वववरण। 

बेंच/पैडस्टल ग्राइंडर का ज्ञाि। 

िशीि ि ेग्राइंडडगं व्हील की ड्रेसिगं 

लोडडगं, ग्लेजजंग, ट्रूइंग, िाउंदटगं 

और डडस्िेंटसलगं की पररभार्ा। 

टैवपगं-टैप्ि और टैवपगं का पररचय: 

टैप्ि- वववरण, ववसशष्ट्टता, टैवपगं थू्र 

और ब्लाइंड होल, टेवपगं के सलए 

धचकिाई। िल टूटि ेका कारण एव ं

निवारण. टैवपगं के सलए टैप डड्रल 

आकार की गणिा की ववधि। डाईज 

की ववसशष्ट्टता. 
(आईएिओ/बीआईएि िािक।) 

व्यावहाररक 

52 घंटे 

 

सलखखत 

20 घंटे 

 
 

ववसभन्ि िागा िाप 

उपकरणों का उपयोग 

करिे की योजिा बिाएं 
और डडजजटल प्रणाली के 

िाप उपकरणों को उन्ित 

तरीके िे िंचासलत करि े

की व्याख्या करें। 

 
 

36. थे्रड िाइक्रोिीटर द्वारा 
ववसभन्ि तरीकों िे थे्रड 
आयाि को िापिा। 

37. थे्रड िाइक्रोिीटर और उिके 
अिुप्रयोगों पर डेिो। 

38. इि अभ्याि िें िितल 
ितहों िें िे एक को िास्टर 
के रूप िें तैयार करिा और 
निकटवती दो भुजाओं को 
िितल और वगााकार बिाकर 
तैयार करिा शासिल है। 

39. ववसभन्ि प्रकार के स्िेहक 
और शीतलक के अिुप्रयोग 
पर डेिो। 

40. न्यूिति बुनियादी 

टैप ररचं और डाई स्टॉक के बीच 

अंतर. डाइि के उपयोग की ववधि. 

चलिे के सलए उपयोग फकया जािे 
वाला स्िेहक। स्कू्र वपच गेज ि े

जांच की जा रही है। रीिर (हाथ, 

िशीि) - ववसशष्ट्टता, प्रकार, भाग 

और उिके उपयोग रीसिगं प्रफक्रया 
के सलए छेद के आकार का 
नििाारण। 

स्िेहक और शीतलक (िंक्षेप िें) 
प्रकार और उिके अिुप्रयोग। 
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व्यावहाररक कौशल की 
भागीदारी के िाथ फकिारों को 
चौकोर और ितह को िपाट 
बिािे के सलए िाइसलगं का 
अभ्याि करें। 

41. डडजजटल ऊंचाई गेज और 
अिुप्रयोगों के उपयोग पर 
डेिो। 

42. डडजजटल िंकेतक और बोर 
गेज और उिके अिुप्रयोगों 
पर डेिो। 

43. िंयोजि िेट और भागों तथा 
उिके कायों पर डेिो। 

44. बिािे, दाखखल करिे आदद पर 
उन्ित अभ्याि पर अभ्याि 
करें। 

45. डड्रसलगं, काउंटर सिफंकंग, टैवपगं 
आदद पर अधग्रि अभ्याि 
करें। 

46. भागों को इकट्ठा करिा और 
एक ििािांतर क्लैंप की जााँच 
करिा और तैयार करिा। 

47. ददए गए धचत्र के अिुिार 
वगााकार फिदटगं, स्टेप फिदटगं 
आदद पर अभ्याि करें। 

48. ±5 सििट की िटीकता के 
भीतर स्लाइडडगं और कोण 
फिदटगं पर अभ्याि करें और 
उिका िूल्यांकि करें। 

पररशुद्िता िापिे वाले उपकरण 

जैि े वेनियर कैसलपर, ऊंचाई गेज, 

िाइक्रोिीटर (ववसभन्ि प्रकार) 

गहराई गेज आदद पर चचाा। उिके 

काया सिद्िांत, नििााण, भाग, 

स्िातक रीडडगं, उपयोग, देखभाल 

और रखरखाव। 

डायल टेस्ट इंडडकेटर, बोर गेज, 

बेवेल प्रोरैक्टर, कॉजम्बिेशि िेट 

आदद उिके नििााण, पाटा, 
ग्रेजुएशि, रीडडगं उपयोग, देखभाल 

और रखरखाव पर चचाा जारी रही। 
(अंग्रेजी और िैदरक दोिों) 
िातु के िािान्य गुण, िातु और 

अिातु के बीच अंतर 

लौह एवं अिात ु के ववर्य िें चचाा। 

आयरि काबााइड आरेख(Fe-Fe3c) 

िातुओं के भौनतक, यांत्रत्रक एव ं

रािायनिक गुणों की चचाा। 

व्यावहाररक 

22 घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

ववसभन्ि  वेजल्डगं  प्रथाओं  
का िूल्यांकि करें। 

49. उद्योग और उपयोग िें आका  
वेजल्डगं का िहत्व। 

50. एआरिी वेजल्डगं रांििािार 
और उिके िहायक उपकरण 
के दहस्िों की पहचाि। 

51. बुनियादी िातु एआरिी 
वेजल्डगं प्रफक्रया पर अभ्याि 

ववसभन्ि प्रकार की वेजल्डगं िशीि 

और िहायक उपकरण का अध्ययि 

- आका  वेजल्डगं का सिद्िांत, आका  
वेजल्डगं प्रफक्रया, ववसभन्ि प्रकार की 
आका  वेजल्डगं। 

गैि वेजल्डगं का पररचय-गैि 

वेजल्डगं िहायक उपकरण का 
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करें। 

52. टीआईजी वेजल्डगं अभ्याि। 

53. गैि वेजल्डगं िंयंत्र और 
अिुप्रयोगों की स्थापिा पर 
अभ्याि करें। 

54. लौ िेदटगं पर अभ्याि - 

पतली शीट और गैि काटिे 
वाली िातुओं की वेजल्डगं पर 
अभ्याि करें। 

अध्ययि, देखभाल और रखरखाव। 

टीआईजी का पररचय. उपयुक्त 

श्रव्य दृश्य िहायता की िहायता ि े

स्लॉटर, सिसलगं और जजग बोररगं 

िशीिों के बुनियादी भागों का 
अध्ययि। 

व्यावहाररक 

22 घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

ववसभन्ि  िीएििी  टनििंग  

प्रथाओं की जााँच करें। 

55. िीएििी प्रौद्योधगकी का 
पररचय. 

56. डायरेक्ट न्यूिेररकल कंरोल 
(डीएििी) िशीि और 
ऑपरेटर कंिोल की कंुजी 
और जस्वच पर अभ्याि करें। 

57. िीएििी लेथ िशीि पर 
अभ्याि करें और िंबंधित 
िशीि की प्रणासलयों का 
ििन्वय करें। 

िीएििी खराद/टनििंग का पररचय। 

िीएििी प्रणाली/िशीि के लाभ। 

िीएििी प्रणाली का वगीकरण. 

अक्षों का पदिाि. 

पाटा प्रोग्रासिगं िीएििी (टनििंग)। 

व्यावहाररक 

38 घंटे 

 

सलखखत 

14 घंटे 

 
 

ववसभन्ि प्रकार के गेजों 
की फिदटगं और उपयोग 

तथा गेजों पर ताप उपचार 

पर पररयोजिा के िाथ 

ववसभन्ि ररवेटेड जोडों की 
पहचाि की निगरािी करें। 

58. फिदटगं व्यायाि पर प्रोजेक्ट 
काया। जैिे कठोर जोड/ररवेट 
जोड आदद। 

इंटरचेंज की अविारणा-क्षिता। 

िीिा फिट, िहिशीलता और भत्ता-
उद्योग िें उिकी पररभार्ा और 

व्यावहाररक अिुप्रयोग। पाठ 

योजिा, िूचिा पत्र और 

अिाइििेंट शीट आदद की तैयारी। 

59. ± 0.02 सििी की िटीकता के 
िाथ त्रत्रज्या, तार, स्िैप, प्लग, 

ररगं और टेलीस्कोवपगं गेज 
का उपयोग करके ववसभन्ि 
गेज तैयार करिे का अभ्याि 
करें। 

60. जजतिा िंभव हो िके दकुाि 
के िशा पर प्रदशाि का 
अभ्याि करें। 

61. ± 0.02 सििी की िटीकता के 
िाथ त्रत्रज्या, तार, स्िैप, प्लग, 

गेज: रेडडयि, तार, स्िैप, प्लग, 

ररगं, टेलीस्कोवपक गेज आदद का 
पररचय, आवश्यकता, ववसभन्ि 

प्रकार, वववरण और उपयोग 

वका शॉप गेज, इंस्पेक्शि और 

िास्टर गेज के बीच अंतर स्पष्ट्ट 

करें। देखभाल और रखरखाव 

निरीक्षण और गुणवत्ता नियंत्रण का 
पररचय 

ववसभन्ि प्रकार के लॉफकंग डडवाइि, 

ववसभन्ि िट (यािी कैिल िट, 



 

19 

                                                                                                                                         फिटर-सिट्ि   

 

ररगं आदद का उपयोग करके 
ववसभन्ि गेज तैयार करिे 
और ववसभन्ि तरीकों िे उिके 
ताप उपचार अभ्याि और 
कठोरता परीक्षण पर अभ्याि 
करें। 

स्लॉटेड िट आदद) ववसभन्ि प्रकार 

के वॉशर (जस्प्रंग वॉशर, िाइबर 

वॉशर, टैब वॉशर आदद) के बारे िें 
चचाा करें। 

व्यावहाररक 

46 घंटे 

 

सलखखत 

18 घंटे 

 
 

निददाष्ट्ट गहराई पर 

ब्लाइंड होल पर टैवपगं 

करिे के ववकल्प का 
िूल्यांकि करें और डड्रल 

जजग की उिके काया और 

िरल प्रेि और उिके 

िंरचिात्िक भागों की 
पहचाि करें। 

62. डड्रसलगं और टैवपगं (थू्र और 
ब्लाइंड होल दोिों) को बहुत 
करीब िीिा तक करिे, स्टड 
फिट करिे, काउंटर ििक हेड 
स्कू्र आदद पर व्यायाि करें। 

63. बेलिाकार ितह और कोणीय 
ितह पर डड्रसलगं। 

64. ररवेदटगं, लैप और बट जोड के 
सलए छेदों को धचजनित करिे 
और उिके स्थाि पर व्यायाि 
करें, ररवेदटगं हेड बिािे के 
सलए डॉली और स्िैप का 
उपयोग करें। 

65. चात्रबयााँ बिािा और चरखी 
और शाफ्ट िे चात्रबयााँ भरिे 
और हटािे की ववधि। चात्रबयााँ 
और चात्रबयााँ तरीकों के सलए 
बीआईएि ववनिदेश। 

ररवेट्ि और ररवेट्ि, ररवटे्ि का 
उद्देश्य और प्लेटों की िोटाई, 

ररवेट्ि की वपच। कीलक के प्रकार 

और उिके उपयोग. ररवेदटगं की 
ववधि, ररवेट जोड की ववसशष्ट्टता। 

ररवेदटगं के गुण एव ं दोर्. कीलक 

जोडों की वविलता और उपचार। 

ड्राइव के ववसभन्ि तरीके, बेल्ट 

धगयर, चेि, क्लच और कपसलगं 

आदद द्वारा पावर रांिसिशि। 

66. एक िािारण डड्रसलगं जजग 
पर तैयारी करिे, भागों की 
अिेंबली और उिकी िटीकता 
की जांच करिे का अभ्याि 
करें। 

67. वेजल्डगं, ट्यूनिगं, सिसलगं, 

फिक्स्चर और टेम्पलेट की 
तैयारी पर अभ्याि करें और 
घटकों को आजिाएं। 

68. िरल प्रेि टूल की तैयारी पर 
अभ्याि करें और घटक का 
परीक्षण करें। 

जजग्ि, फिक्स्चर और टेम्पलेट्ि 

की पररभार्ा। जजग्ि और 

फिक्स्चर, जजग्ि और फिक्स्चर के 

ववसभन्ि प्रकार और तत्वों के बीच 

अंतर करें 
प्रेि का पररचय, उिके प्रकार, पावर 

प्रेि के िुख्य भाग 

ववसभन्ि प्रकार के प्रेि टूल 

िंचालि। डाई और पंच वववरण 

और िहायक उपकरण। डाई और 

पंच और िंबंधित कोण के बीच 

क्लीयरेंि, जस्रप लेआउट, काटिे 
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वाले बलों और पररधि की गणिा 
खाली करिे और छेदिे का काया। 

व्यावहाररक 

46 घंटे 

 

सलखखत 

18 घंटे 

 
 

ब्रोधचगं  िशीि  पर  ब्रोधचगं 

ऑपरेशंि  ,लैवपगं  ऑनिगं  

ऑपरेशंि  और  ववसभन्ि  

पावर  रांिसिशि  जोडों  का  
िूल्यांकि करें। 

 

69. श्रव्य एवं दृश्य िहायता 
द्वारा ब्रोधचगं िशीि िंचालि 
पर प्रदशाि। 

70. पुिरीक्षण एवं आंतररक 
िूल्यांकि। 

ब्रोधचगं िशीि की िंरचिा, 
ववसभन्ि प्रकार, भाग, ब्रोधचगं 

प्रफक्रया, ब्रोधचगं ववधि आदद। 

ब्रोधचगं टूल्ि और ब्रोधचगं टूल्ि का 
वगीकरण। 

71. पुरुर् एवं िदहला फिदटगं पर 
व्यायाि करें। 

72. िरल हैंड लैवपगं, ऑनिगं 
ऑपरेशि का अभ्याि करें। 

73. ववद्युत पारेर्ण प्रणाली 
(यूनिविाल, जस्लप आदद) िे 
िंबंधित ववसभन्ि जोडों की 
तैयारी 

74. ितह पररष्ट्करण िाप पर 
डेिो। 

लैवपगं और ऑनिगं: लैवपगं और 

ऑनिगं के अिुप्रयोग के बारे िें 
बताएं। लैवपगं और ऑनिगं 

उपकरण, आकार, ग्रेड और 

अपघर्ाक प्रयुक्त टम्बसलगं, 

फ्रॉजस्टंग, इिका उद्देश्य और 

प्रदशाि के तरीके। 

तैयार ितहों की िुरक्षा की ववधि. 

ितही फिनिश की आवश्यकता, 
फिनिश की डडग्री, फिनिसशगं प्रतीक 

और उिके िूल्य के बारे िें चचाा 
करें। ितह की फिनिश िापिे की 
ववधियााँ। िीएलए खुरदरापि. 

व्यावहाररक 

42 घंटे 

 

सलखखत 

18 घंटे 

 
 

ववसभन्ि  प्रकार  के  

तुलनित्र  ,िाइि  बार  ,

डायल  परीक्षण  िंकेतक  ,

ववसभन्ि  डडजजटल  िाप  

उपकरणों  और  ििन्वय  

िापिे  वाली  िशीि  के  

उपयोग  और  अिुप्रयोग  

की जााँच करें। 

 

75. िाइि बार और उिके 
अिुप्रयोगों पर प्रदशाि। 

76. डायल टेस्ट िंकेतक और 
उिके उपयोग पर प्रदशाि। 

77. जस्लप गेज और तुलनित्र और 
उिके अिुप्रयोगों पर प्रदशाि। 

जस्लप गेज के अिुप्रयोग के िाथ 

िाइि बार और डायल टेस्ट 

िंकेतक का नििााण और काया 
सिद्िांत। 

78. डडजजटल कैसलपर और उिके 
अिुप्रयोग पर प्रदशाि। 

79. डडजजटल िाइक्रोिीटर और 
उिके अिुप्रयोगों पर प्रदशाि 

80. बॉल और रोलर गेज का 
उपयोग करके टेपर की जााँच 
करिे का अिुप्रयोग 

81. एंगल गेज ब्लॉक के उपयोग 
पर प्रदशाि 

82. पुिरीक्षण एवं आंतररक 

बॉल और रोलर गेज का उपयोग 

करके टेपर की जााँच करिा। 

देखभाल और रखरखाव। कोण गेज 

ब्लॉक का उपयोग करके कोण का 
िापि। 
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िूल्यांकि। 

83. जांच के चयि, ििन्वय 
िापिे वाली िशीि के 
िंचालि और उिके वववरण 
पर प्रदशाि। 

84. ििन्वय िापिे वाली िशीि 
की जांच की स्थापिा और 
ऑडडयो-ववजुअल िहायता के 
िाथ ववसभन्ि घटकों के िाप 
पर प्रदशाि। 

ििन्वय िापिे वाली िशीि का 
पररचय, इिका अिुप्रयोग और 

उपयोग। ववसभन्ि प्रकार की जांच 

और उिके अिुप्रयोग निरीक्षण 

और निरीक्षण के प्रकार। 

गुणवत्ता नियंत्रण और इिकी 
अविारणा। 

व्यावहाररक 

45 घंटे 

 

सलखखत 

18 घंटे 

 
 

ववसभन्ि वाल्वों और 

पाइप जोडों, हाइड्रोसलक 

और वायवीय प्रणासलयों 
के िंयोजि और 

निराकरण की योजिा 
बिाएं और िशीि भागों 
पर बीयररगं के रखरखाव 

की निगरािी करें। 

 

85. ववसभन्ि वाल्वों, स्टॉप कॉक्ि, 

त्रबयररगं, पुलिा आदद को 
तोडिे और जोडि े का 
अभ्याि और निरीक्षण, और 
ररिाव की जााँच करिा। 

86. पाइप कदटगं, पाइप फिदटगं, 

पाइप बेंडडगं, पाइप थे्रडडगं 
आदद पर अभ्याि करें। 

87. पाइप बदलिे और ववसभन्ि 
पाइप कायों की िरम्ित पर 
अभ्याि करें  

88. पाइप, पाइप झुकिे वाली 
िशीिों आदद के सलए थे्रड 
कदटगं डाई जैिे उपकरणों के 
उपयोग पर दकुाि के िशा 
का प्रदशाि। 

89. हाइड्रोसलक और वायवीय 
प्रणाली के बुनियादी 
भागों/उपकरणों पर ववस्तार 
िे अभ्याि और प्रदशाि। 

90. आिुनिक िशीिों िें 
हाइड्रोसलक और वायवीय 
प्रणाली पर अभ्याि और 
प्रदशाि और हाइड्रोसलक और 
वायवीय प्रणासलयों पर 
अभ्याि। 

िािग्री हैंडसलगं प्रणाली: िािग्री 
हैंडसलगं उपकरण और िहायक 

उपकरण के प्रकार और उिके 

अिुप्रयोग और उपयोग 

आिुनिक िशीिों िें हाइड्रोसलक 

और वायवीय प्रणाली का 
अिुप्रयोग। 

हाइड्रोसलक और वायवीय, िंपीडडत 

हवा, हाइड्रोसलक पावर पैक का 
पररचय। 

हवा कंप्रेिर। 

एक्चुएटिा, वाल्व, िंचायक और 

कंपसलगं्ि। 

हाइड्रोसलक और वायवीय घटकों के 

धचत्रिय प्रतीक। 
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91. ववसभन्ि िातुओं पर ववसभन्ि 
ितहों को िाइल करिा और 
स्कै्रप करिा। 

92. नघि-ेवपटे बेयररगं िॉिा शाफ्ट 
को हटािे और उिे िए िे 
बदलिे का अभ्याि करें। 

93. शाफ्ट पर िीिे नियंत्रण 
त्रबयररगं की स्कै्रवपगं और 
फिदटगं पर दकुाि के िशा का 
प्रदशाि। 

94. शाफ्ट और त्रबयररगं पर तेल 
खांचे तैयार करिे और उिके 
िंरेखण की जांच करिे पर 
दकुाि के िशा का प्रदशाि। 

त्रबयररगं: पररचय, वगीकरण, प्रकार 

और उपयोग त्रबयररगं की ववसभन्ि 

िािधग्रयां, त्रबयररगं के प्रकार और 

उपयोग। 

स्िेहक और शीतलक (िंक्षेप िें) 
प्रकार और उिके अिुप्रयोग। 

व्यावहाररक 

22 घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 
 

ऑटो िीएडी 2डी और 

3डी िॉडसलगं के िाध्यि 

िे धचत्रों की जांच करें। 

95. यांत्रत्रक घटकों के सलए 
2Dधचत्र बिािे के सलए CAD 

िॉफ़्टवेयर पर अभ्याि करें। 

96. ऑटो िीएडी िॉफ्टवेयर का 
उपयोग करके ववसभन्ि 
यांत्रत्रक भागों पर 2डी और 
3डी िॉडसलगं पर अिेंबली 
ड्राइंग अभ्याि । 

97. 3डी िॉडल पर एिोटेशि और 
आयािीकरण का अभ्याि। 

िीएडी का पररचय, इिका िहत्व। 
बाजार िें अलग-अलग िॉफ्टवेयर 

उपलब्ि हैं. ड्राइंग की तैयारी िें 2डी 
और 3डी अिुप्रयोग की अविारणा। 

इंजीननयररगं ड्राइंग: 40 घंटे। 

व्याविानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे। 

कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि 
अिुप्रयोगों के सलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें और लागू करें। 

 

ितृ्त, स्पशारेखा और दीघाितृ्त: दी गई वतृ्त-रेखाओं पर स्पशारेखा बिािे के 
सलए व्यावहाररक अिुप्रयोग प्रफक्रया - लूप पैटिा - स्पशारेखा वतृ्त - 

बाहरी स्पशारेखा - आंतररक स्पशारेखा दीघावतृ्त 

परिलनयक िक्र, अनतपरिलय: इन्वॉल्व - गुण और उिका अिुप्रयोग। 
परवलनयक वक्र-अनतपरवलनयक वक्र-घुलिशील वक्र के नििााण की 
प्रफक्रया। एवपिाइक्लोइड्ि, हाइपोिाइक्लोइड्ि, इिवॉल्यूट्ि, स्पाइरल 
और आफका सिडीज स्पाइरल 

घटकों के दहस्सों की तकनीकी ड्राइंग/स्केधचगं: वस्तु के दृश्य 
तकिीकी स्केधचगं का िहत्व-स्केच के प्रकार-आइिोिेदरक ड्राइंग 
स्केधचगं-ओजब्लक ड्राइंग स्केधचगं। 

अनुमान : अिुिािों का सिद्िांत (ववस्ततृ िैद्िांनतक निदेश), िंदभा 
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वविाि, ऑथोग्राफफ़क अिुिाि अविारणा पहला कोण और तीिरा 
कोण, त्रबदंओुं का अिुिाि, रेखाओं का अिुिाि-िही लंबाई और 
झुकाव का नििाारण। िितल का प्रक्षेपण, वास्तववक आकार का 
नििाारण। लुप्त ितहों और दृश्यों पर अभ्याि। ऑथोग्राफफ़क धचत्रण 
या ववचारों की व्याख्या। ठोि पदाथों के प्रथि कोण प्रक्षेपण का 
पररचय। 

आइसोमेदट्रक दृश्य : आइिोिेदरक अिुिािों के िूल सिद्िांत 
(िैद्िांनतक अिुिाि) 2 ि े3 ददए गए ऑथोग्राफफ़क दृश्य आइिोिेदरक 
दृश्य। कायाशाला िें तैयार ििीचर वस्तुओं जैिे टेबल, स्टूल और 
फकिी भी काया की िरल कायाशील ड्राइंग तैयार करिा। 

अनुभागीय दृश्य: िहत्व और िुख्य ववशेर्ताएं, अिुभागों का 
प्रनतनिधित्व करिे के तरीके, ववसभन्ि िािधग्रयों के पारंपररक 
अिुभाग, अिुभागों का वगीकरण, अिुभागीकरण िें पारंपररक। पूणा 
खंड, आिे खंड, आंसशक या टूटे हुए खंड, ऑििेट खंड, घूिे हुए खंड 
और हटाए गए खंडों का धचत्रण। अिुभाग िें िािधग्रयों के सलए 
ववसभन्ि िम्िेलिों का धचत्रण, शाफ्ट, पाइप, आयताकार, वगा कोण, 

चैिल, रोल्ड अिुभागों के सलए पारंपररक ब्रेक। ववसभन्ि वस्तुओं के 
अिुभागीय दृश्य पर अभ्याि। - 

विकास और प्रनतच्छेदन: ितहों का ववकाि-ितह के प्रकार- ववकाि के 
तरीके-प्रनतच्छेदि- प्रनतच्छेदि रेखाएं खींचिे के तरीके-िहत्वपूणा त्रबदं ु
या िुख्य त्रबदं।ु 

िास्टनर : स्कू्र थे्रड के तत्वों के स्केच, स्टड के स्केच, कैप स्कू्र िशीि 
स्कू्र, िेट स्कू्र, लॉफकंग डडवाइि, बोल्ट, हेक्िागोिल और स्क्वायर िट 
और िट बोल्ट और वॉशर अिेंबली। िादे जस्प्रंग लॉक, दांतेदार लॉक, 

वाशर, कैप िट, चेक िट, स्लॉटेड िट, कैिल िट, िॉि िट, ववगं िट, 

आई ब्लॉट, टी बोल्ट और िाउंडेशि बोल्ट के रेखाधचत्र। ववसभन्ि 
प्रकार के कीलक सिरों के रेखाधचत्र (स्िैप- पैि-शंक्वाकार-काउंटरिंक) 

चात्रबयों के रेखाधचत्र (िाँिे, िपाट, काठी, धगब सिर, वडु्रि) छेद और 
शाफ्ट अिेंबली के रेखाधचत्र। 

विस्ततृ ड्राइंग और असेंबली ड्राइंग: िशीि ड्राइंग का वववरण - 

अिेंबली ड्राइंग - ितह की गुणवत्ता - ितह खत्ि िािक - िािान्य 
इंजीनियररगं ड्राइंग के सलए ितह खुरदरापि इंधगत करिे की ववधि - 

ितह खुरदरापि के िंकेत के सलए उपयोग फकए जािे वाले प्रतीक - 

त्रबछािे की ददशा के सलए प्रतीक। ज्यासितीय िहिशीलता. 
पूणा आयाि, िहिशीलता, िािग्री और ितह खत्ि ववनिदेशों के िाथ 
निम्िसलखखत का ववस्ततृ धचत्रण 
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1. यूनिविाल कपसलगं 

2. बॉल बेयररगं और रोलर बेयररगं। 

3. तेज और ढीली चरखी। 

4. स्टेप्ड और वी बेल्ट पुली। 

5. फ़्लैंज्ड पाइप जोड, ििकोण िोड। 

6. लेथ िशीि का टूल पोस्ट. 

7. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 

8. स्टेप्ड और वी बेल्ट पुली। 

9. फ़्लैंग्ड पाइप जोड, ििकोण िोड। 

10. लेथ िशीि का टूल पोस्ट. 

11. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 

िीिा, आकार, फिट, िहिशीलता, िशीनिगं प्रतीकों और अिेंबली ड्राइंग 
आदद को पढिे, आईएिओ िािकों पर ब्लू वप्रटं पढिे का अभ्याि। 

इंजीननयररगं ड्राइंग की रीडडगं: ब्लू वप्रटं और िशीि ड्राइंग रीडडगं 
अभ्याि। 

ग्राफ और चाटा : प्रकार (बार, पाई, प्रनतशत बार, लॉगररदसिक), ग्राफ़ 
और चाटा की तैयारी और व्याख्या। 

ऑटो सीएडी: इंजीनियररगं ड्राइंग िें ऑटोकैड एजप्लकेशि िे पररधचत 
होिा। ड्रा और िंशोधित किांड का उपयोग करके ऑटोकैड पर 
अभ्याि करें। ड्रा, िंशोधित, पूछताछ किांड का उपयोग करके 
आयताकार स्िैप के िाथ ऑटोकैड पर अभ्याि करें। टेक्स्ट 
डायिेंशनिगं और डायिेंशनिगं शैसलयों का उपयोग करके ऑटोकैड पर 
अभ्याि करें  
िट, बोल्ट और वॉशर बिािे के सलए ऑटोकैड पर अभ्याि करें। 

ििसितीय दृश्य-वगााकार, टेपर और रेडडयल ितह के िाथ ििसितीय 
दृश्य-िरल और जदटल दृश्य। पररप्रेक्ष्य ववचार. आइिोिेदरक धचत्र 
बिािे के सलए आइिोिेदरक स्िैप का उपयोग करके ऑटोकैड पर 
अभ्याि करें  
हैच किांड और एजप्लकेशि का उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्याि करें। 

यूिीएि (यूजर को-ऑडडािेट सिस्टि) के िाथ 3डी वप्रसिदटव का उपयोग 

करके ऑटोकैड पर अभ्याि करें। 

कायाशाला गणना एिं विज्ञान: 40 घंटे। 

पेशेवर ज्ञाि 

डब्ल्यूिीएि- 

40 घंटे। 

 

व्यावहाररक िंचालि 
करिे के सलए बुनियादी 
गखणतीय अविारणा 
और सिद्िांतों का 

कायाशाला गणना: 
शभन्न: सभन्ि की अविारणा, िंख्याएाँ, चर, अचर, 

अनुपात एि ंसमानुपात :- व्यापार िंबंिी ििस्याएाँ 
प्रनतशत  :पररभार्ा  ,प्रनतशत को दशिलव और सभन्ि िें बदलिा और 
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 प्रदशाि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी 
ववज्ञाि को ििझें और 
ििझाएं। 

 

इिके ववपरीत। व्यापार िे िंबंधित व्यावहाररक ििस्याएाँ। 

उत्पाद का अिुिाि और लागत. 

बीजगणणत: गुणि और गणुिखंडि के सलए िौसलक बीजगखणतीय िूत्र। 

बीजगखणतीय ििीकरण, िरल एवं युगपत ििीकरण, द्ववघात ििीकरण 

और उिके अिुप्रयोग। 

क्षेत्रशमनत 2डी: बुनियादी ज्यासितीय पररभार्ाओं, बुनियादी ज्यासितीय 

प्रिेयों पर अविारणा। क्षेत्रिलों, त्रत्रभुजों, चतुभुाजों, बहुभुजों, वतृ्त, त्रत्रज्यखंड 

आदद के पररिापों का नििाारण। 

क्षेत्रशमनत 3डी: आयतन , घन के सतह क्षेत्र, घनाकार शसलेंडर, खोखले 

सिलेंडर, गोलाकार वप्रज्ि, वपरासिड शंकु क्षेत्र, नछन्िक आदद का नििाारण। 

द्रव्यिाि, भार, आयति, घित्व, श्यािता, ववसशष्ट्ट गुरुत्व और िंबंधित 

ििस्याएं। 

बत्रकोणशमनत: कोणों की अविारणा, डडग्री, ग्रेड और रेडडयि िें कोणों की 
िाप और उिका रूपांतरण। त्रत्रकोणसितीय अिुपात और उिके िंबंि. 

कुछ िािक कोणों के अिुपात की ििीक्षा (0, 30,45,60,90 डडग्री), 
ऊाँ चाई और दरूरयााँ, िािारण ििस्याएाँ। 

ग्राफ: िूल अविारणा, िहत्व। 

िरल रेखीय ििीकरण के ग्राफ़ का आलेखि। 

ओि के नियि, श्रृंखला-ििािांतर िंयोजि पर िंबंधित ििस्याएं। 

सांक्ख्यकी: बारंबारता िारणी, िािान्य ववतरण, कें द्रीय प्रववृत्त का िाप - 

िाध्य, िाजध्यका और िोड। 

िंभाव्यता की अविारणा. 
पाई चाटा, बार चाटा, लाइि आरेख, दहस्टोग्राि और आववृत्त बहुभुज जैि े

चाटा। 

 

कायाशाला विज्ञान: 

इकाइयााँ और आयाम: 

इकाइयों की त्रब्रदटश और िीदरक प्रणाली के बीच रूपांतरण। एिआई प्रणाली 
िें िौसलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ, 
भौनतक िात्राओं के आयाि (एिएलटी)-िौसलक एवं व्युत्पन्ि। 

अशभयांबत्रकी सामधग्रयााँ: 
लौह िातुओं, अलौह िातओुं, सिश्र िातुओं आदद के वगीकरण गुण और 

उपयोग। लकडी, प्लाजस्टक, रबर, सिरेसिक औद्योधगक धचपकिे वाले गैर-

िातुओं के गुण और उपयोग। 

गमी और तापमान: 

अविारणाएाँ, अंतर, ऊष्ट्िा के प्रभाव, ववसभन्ि इकाइयााँ, िंबंि, ववसशष्ट्ट 
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ऊष्ट्िा, तापीय क्षिता, गपु्त ऊष्ट्िा, जल िितुल्य, ऊष्ट्िा का यांत्रत्रक 

िितुल्य। 

ववसभन्ि तापिाि िापिे के पैिािे और उिके िंबंि। ऊष्ट्िा, चालि, िंवहि 

और ववफकरण का स्थािांतरण। 

तापीय ववस्तार िंबंिी गणिाएाँ। 

बल और गनत : 

न्यूटि के गनत, ववस्थापि, वेग, त्वरण, िंदता, आराि और गनत के नियि 

जैि ेरैखखक, कोणीय। 

बल - इकाइयााँ, बलों की िंरचिा और िंकल्प के सलए ववसभन्ि कािूि। 

गुरुत्वाकर्ाण के कें द्र और िितल िें बलों के िंतुलि पर अविारणा। 

जडत्व आघूणा और बलाघूणा की अविारणा. 
काया, शक्क्त एि ंऊजाा : 
पररभार्ाएाँ, इकाइयााँ, गणिा और अिुप्रयोग। 

एचपी, आईएचपी, बीएचपी और एिएचपी की अविारणा - यांत्रत्रक दक्षता के 

िाथ िंबंधित गणिा। 

शजक्त की एिआई इकाई और उिके िंबंि। 

टकराि: 

घर्ाण की अविारणा, घर्ाण के नियि, घर्ाण को िीसित करिा, घर्ाण का 
गुणांक और घर्ाण का कोण। उदाहरण के िाथ रोसलगं घर्ाण और स्लाइडडगं 

घर्ाण। 

झुकी हुई ितहों पर घर्ाण 

तनाि तनाि: 

तिाव, तिाव, लोच के िापांक की अविारणाएाँ। तिाव- तिाव वक्र. हुक का 
नियि, लोच के ववसभन्ि िॉड्यूल जैि ेयंग िापांक, कठोरता िापांक, थोक 

िापांक और उिके िंबंि। वपजोि अिुपात। 

सािारण मशीन: 

यांत्रत्रक लाभ की अविारणा, वेग अिुपात, दक्षता और उिके िंबंि। 

इिक्लाइंड प्लेि, लीवर, स्कू्र जैक, व्हील और एक्िल, डडिरेंसशयल व्हील 

और एक्िल, विा और विा व्हील, रैक और वपनियि के काया सिद्िांत। 

धगयर रेि। 

बबजली: 
ईएिएि, करंट, प्रनतरोि, िंभाववत अंतर आदद जैिी बुनियादी पररभार्ाएाँ। 

त्रबजली के उपयोग। एिी और डीिी के बीच अंतर. िरुक्षा उपकरण। कंडक्टर 

और अिाचालक और प्रनतरोिक के बीच अंतर, कंडक्टर, अिाचालक और 

प्रनतरोिक के सलए उपयोग की जािे वाली िािग्री। 

ओि कािूि। प्रनतरोिों का श्रृंखला, ििािांतर और श्रृंखला-ििािांतर 
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िंयोजि। 

िंबंधित ििस्याओं के िाथ ववद्युत काया, शजक्त और ऊजाा की अविारणा, 
पररभार्ाएाँ और इकाइयााँ। 

द्रि यांबत्रकी: 
द्रव के गुण (घित्व, श्यािता, ववसशष्ट्ट भार, ववसशष्ट्ट आयति, ववसशष्ट्ट 

गुरुत्व) उिकी इकाइयों के िाथ। 

वायुिंडलीय दबाव, गेज दबाव, निरपेक्ष दबाव, निवाात और ववभेदक दबाव 

की अविारणा। 
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मुख्य कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

 

1. प्रसशक्षण पद्िनत (िभी िीआईटीएि रेडों के सलए िािान्य) (270 घंटे + 180 घंटे) 

 

िीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल ववर्यों की टूल िूची जो िभी 
िीआईटीएि रेडों के सलए िािान्य है, www.bhartskills.gov.in िें अलग िे उपलब्ि कराई गई है। 
/dgt.gov.in _ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in./
http://www.bharatskills.gov.in./
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शशक्षण के पररणाम मूल्यांकन के मानदंड 

व्यापार प्रौद्योधगकी 
1. िुरक्षक्षत कािकाजी प्रथाओं, 

पयाावरण ववनियिि, 

हाउिकीवपगं के कायाान्वयि 
की निगरािी करें और 
वास्तववक ितहों को बिािे के 
सलए छेिी, हैकिॉ का उपयोग 
करके ववसभन्ि उपकरणों और 
िंचालि की पहचाि और 
अिुप्रयोग का प्रदशाि करें। 

(एिओएि: िीएििी/एि9489) 

ििय पर उपयोग के सलए प्रसशक्षण के सलए पाठ योजिा, प्रदशाि योजिा, 
काया योजिा, अभ्याि िूल्यांकि आदद की पहचाि करें। 

कच्चे िाल का चयि करें और दोर्ों के सलए दृश्य निरीक्षण करें। 

ववस्ततृ वववरण के िाथ तकिीकी अंग्रेजी ििझाएाँ। 

डीआरएिएबीिीडी करिे के सलए बुनियादी जीवि ििथाि प्रसशक्षण की 
पहचाि करें। 

आयाि िटीकता के सलए पीििे के कौशल की जााँच करें। 

कचरे िे बचें, निपटाि के सलए अप्रयुक्त िािधग्रयों और घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें पयाावरण की दृजष्ट्ट िे उधचत तरीके ि ेिंग्रदहत करें। 

कच्चे िाल का चयि करें और दोर्ों के सलए दृश्य निरीक्षण करें। 

िेकअप और अन्य उपकरणों के सलए उपकरणों और उपकरणों और 

उपकरणों की पहचाि करें। 

हैकिॉ, फिदटगं, छेिी आदद के सलए काया तैयार करें। 

िािक िािदंडों के अिुिार िुरक्षा प्रफक्रया का पालि करें। 

िािक ववनिदेश के अिुिार िभी आयािों को िापें। 

 

2. आयािों को धचजनित करिा 
िुनिजश्चत करें, ब्लाइंड होल को 
डड्रल और टैप करें, टूटे हुए िल 
को हटािे के सलए काउंटर बोर 
का उपयोग करके डड्रल होल 
के आकार की जांच करें। 

(एिओएि: िीएििी/एि9490 

) 

िािक िुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें काया की योजिा बिाएं। 

िािक प्रफक्रया का पालि करके घटकों का नििााण करें। 

नििााररत िािक िािदंडों के अिुिार वी-ब्लॉक आयािों का निरीक्षण 

करें। 

ब्लाइंड होल के िािक आयािों का िूल्यांकि करें। 

कायाात्िक अिुप्रयोग के सलए ववसभन्ि कायों और उपकरण िारण करिे 
वाले उपकरणों की पहचाि करें। 

ड्राइंग के अिुिार डड्रल होल का आकार जांचें। 

टूटे हुए िल हटा दें. 
घटकों की कायाक्षिता की जााँच करें. 
िीिा, उपयुक्तता और िहिशीलता की िािान्य अविारणाओ ं को 
पहचािें। 

िुरक्षा िािदंडों का पालि करें. 
 

3. ववसभन्ि िागा िाप उपकरणों 
का उपयोग करिे की योजिा 

उपकरण और िािग्री का पता लगािा और चयि करिा। 

िािक प्रफक्रया ववधियों और उपकरणों िे िंबंधित जािकारी एकत्र करें। 

7. आकलि िािदंड 
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बिाएं और डडजजटल प्रणाली 
के िाप उपकरणों को उन्ित 
तरीके िे िंचासलत करिे की 
व्याख्या करें। 

(एिओएि: 

िीएििी/एि9491) 

 

ड्राइंग के अिुिार घटकों को धचजनित करें। 

डडजजटल उपकरणों द्वारा आयािों की जााँच करें। 

दोर् और िािक िहिशीलता िीिा के िािले िें िंभाववत ििािाि 

प्रदसशात करें। 

पररचालि व्यवस्था के सलए वका पीि स्थावपत करें। 

ड्राइंग के अिुिार घटकों को धचजनित करें। 

±0.02 सििी की िहिशीलता िीिा के भीतर आयािों की जााँच करें। 

उधचत ववधि का पालि करके और ड्राइंग की ववसशष्ट्टता के अिुिार गेज 

का उपयोग करें। 

डड्रसलगं, टैवपगं, काउंटर सिफंकंग के सलए ववसभन्ि उपकरणों की पहचाि 

करें और इि उपकरणों का उपयोग करें। 

 

4. ववसभन्ि वेजल्डगं प्रथाओं का 
िूल्यांकि करें। 

(एिओएि: 

िीएििी/एि9411) 

 

आका  वेजल्डगं के सलए उपकरणों की पहचाि करें। 

आका  वेजल्डगं के सलए िुरक्षा िािदंडों का पालि करें। 

टीआईजी वेजल्डगं के सलए उपकरणों की पहचाि करें। 

गैि वेजल्डगं के सलए गैि ियंंत्र स्थावपत करें। 

नििााररत िािक िीिा और िहिशीलता के अिुिार काया करें। 

 

5. ववसभन्ि िीएििी टनििंग 
प्रथाओं की जााँच करें। 

(एिओएि: 

िीएििी/एि9433) 

 

िीएििी खराद के सलए उपकरणों की पहचाि करें। 

िीएििी प्रणाली के लाभ बताइये। 

िीएििी प्रणाली के वगीकरण के बारे िें िंक्षक्षप्त जािकारी। 

िीएििी टनििंग की पाटा प्रोग्रासिगं के बारे िें िंक्षक्षप्त जािकारी। 

डीएििी के बारे िें बताएं। 

 

6. ववसभन्ि प्रकार के गेजों की 
फिदटगं और उपयोग तथा 
गेजों पर ताप उपचार पर 
पररयोजिा के िाथ ववसभन्ि 
ररवेटेड जोडों की पहचाि की 
निगरािी करें। 

(एिओएि: 

िीएििी/एि9496) 

 
 

ररवेट्ि, ररवेट्ि के सलए हाथ के औजारों की पहचाि करें। 

िािक िहिशीलता के अिुिार काया करि े की योजिा के अिुिार 

पररयोजिा के सलए कच्चे िाल की पहचाि करें। 

ड्राइंग के अिुिार निशाि लगाएं. 
िाफकिं ग के अिुिार जॉब को ररवेट करें और इि ेअिेंबल करें। 

प्रोजेक्ट के िाथ काि करते ििय िुरक्षा िािदंडों का पालि करें। 

ववसभन्ि गेजों द्वारा िाप के सलए उपकरणों की पहचाि करें। 

काया के उधचत आकार के सलए उधचत गेज चुिें। 

गेज द्वारा िापिे के सलए िािक के अिुिार िुरक्षा उपाय लागू करें। 

ताप उपचार के सलए गेजों की पहचाि करें। 

अपेक्षक्षत गेजों के सलए िख्त करिा, तडका लगािा आदद जैि े ताप 

उपचार का प्रदशाि करें। 



 

31 

                                                                                                                                         फिटर-सिट्ि   

 

 

7. निददाष्ट्ट गहराई पर ब्लाइंड 
होल पर टैवपगं करिे के 
ववकल्प का िूल्यांकि करें 
और डड्रल जजग की उिके काया 
और िरल प्रेि और उिके 
िंरचिात्िक भागों की पहचाि 
करें। 

(एिओएि: 

िीएििी/एि9497) 

 

ब्लाइंड होल के सलए उपकरण चुिें. 
डड्रसलगं िशीि पर ब्लाइंड होल के सलए उपकरणों की व्यवस्था करें। 

डड्रसलगं िशीि पर काि करते ििय िुरक्षा िाविानियों का पालि करें। 

ववसभन्ि अिेंबली के सलए चात्रबयों के प्रकार का चयि करें। 

ववसभन्ि अिेंबली काया/िशीि के सलए चात्रबयों के काया को पहचािें। 

जजग्ि के प्रकार और जजग्ि के काया को पहचािें। 

काया को डड्रल जजग पर रखें। 

जजग्ि के िाथ काि करते ििय िुरक्षा उपाय लाग ूकरें। 

प्रेि िशीिों के कायों को पहचािें। 

प्रेि के ववसभन्ि रचिात्िक भागों का उपयोग करें। 

 

8. ब्रोधचगं िशीि पर ब्रोधचगं 
ऑपरेशंि, लैवपगं ऑनिगं 
ऑपरेशंि और ववसभन्ि पावर 
रांिसिशि जोडों का िूल्यांकि 
करें। (एिओएि : 

िीएििी/एि9498) 

 

ब्रोधचगं के सलए आवश्यक काया के सलए होजल्डगं टूल की पहचाि करें। 

काया की आवश्यकता के अिुिार ब्रोच टूल्ि को ठीक करें। 

ब्रोधचगं िशीि पर िुरक्षा िािदंडों का पालि करें। 

ब्रोधचगं दांतों का रखरखाव करें। 

लैवपगं िंचालि और िुरक्षा को पररभावर्त करें। 

ववसभन्ि लैप टूल और अपघर्ाक की पहचाि करें। 

खुली बेल्टों द्वारा ववद्युत िंचरण को ििझाइये। 

धगयर और चेि द्वारा ववद्युत िंचरण को स्पष्ट्ट करें। 

ववद्युत पारेर्ण के सलए धगयर के िाथ काि करत ेििय िुरक्षा िािदंड 

िुनिजश्चत करें। 

 

9. ववसभन्ि प्रकार के तुलनित्रों, 
िाइि बार, डायल परीक्षण 
िंकेतक, ववसभन्ि डडजजटल 
िाप उपकरणों के उपयोग और 
अिुप्रयोग की जााँच करें और 
ििन्वय िापिे वाली िशीि 
पर िंचालि का प्रदशाि करें। 

     (एिओएि: 

िीएििी/एि9499) 

 

तुलनित्र और उिके कायों के बारे िें बताएं। 

िैकेनिकल, इलेजक्रकल आदद जैि ेववसभन्ि प्रकार के तुलनित्रों की जााँच 

करें। 

िाइि बार के अिुप्रयोग को ििझाइये। 

डायल टेस्ट इंडडकेटर के काया करिा। 

िाइि बार का उपयोग करत ेििय िुरक्षा िाविानियों के बारे िें बताए।ं 

डडजजटल िाइक्रोिीटर के भागों को पहचािें। 

डडजजटल िाइक्रोिीटर के काया को ििझाइये। 

डडजजटल कैसलपर के िंक्षक्षप्त लाभ स्पष्ट्ट करें। 

डडजजटल ऊंचाई गेज के भागों को ििझाइये। 

डडजजटल ऊंचाई गेज के उपयोग का िंक्षक्षप्त वववरण। 

ििन्वय िापिे वाली िशीि के बारे िें बताएं। 

ििन्वय िापिे वाली िशीि के भागों का िंक्षक्षप्त वववरण। 
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उद्योग और प्रसशक्षण िें ििन्वय िापिे वाली िशीि लागू करें। 

ििन्वय िापिे वाली िशीि के िायदे बताएं। 

ििन्वय िापिे वाली िशीि के िाथ काि करते ििय िुरक्षा िाविािी 
बरतें। 

 

10. ववसभन्ि वाल्वों और पाइप 
जोडों, हाइड्रोसलक और वायवीय 
प्रणासलयों के िंयोजि और 
निराकरण की योजिा बिाएं 
और िशीि भागों पर बीयररगं 
के रखरखाव की निगरािी 
करें। 

(एनओएस: 

िीएििी/एि9501) 

 

जोडिे और तोडिे के सलए औजारों और उपकरणों की पहचाि करें। 

वाल्वों के प्रकार और उिके कायों को ििझाइये। 

पाइप जोडों के प्रकारों के बारे िें िंक्षक्षप्त जािकारी। 

ववसभन्ि पाइप जोडों पर छोटे प्रोजेक्ट काया की योजिा बिाएं। 

अिेंबली और डडस्िेंटसलगं के दौराि िुरक्षा उपायों की व्याख्या करें। 

िशीि िें नघि-ेवपटे बेयररगं की पहचाि करें। 

बेयररगं पुलर द्वारा नघि ेहुए बेयररगं को हटा दें। 

िशीिों िें िई त्रबयररगं जोडें। 

िशीि पर काि करत ेििय त्रबयररगं के रखरखाव की निगरािी करें। 

अिेंबसलगं और डडस्िेंटसलगं के दौराि िुरक्षा िाविािी बरतें। 

 

11. ऑटो िीएडी 2डी और 3डी 
िॉडसलगं के िाध्यि िे धचत्रों 
की जांच करें।  

(एिओएि: 

िीएििी/एि9431) 

 

ऑटो िीएडी 2डी का िंक्षक्षप्त वववरण बताएं। 

ऑटो िीएडी के िाध्यि ि ेिरल 2डी धचत्र बिाएं। 

ऑटो िीएडी 3डीिॉडसलगं का िंक्षक्षप्त वववरण बताएं। 

ऑटो िीएडी के िाध्यि ि ेिरल 3डी धचत्र बिाएं। 

3डी िॉडसलगं के िाध्यि ि ेिशीि के पुजों की अिेंबली बिाएं। 

 

12. कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि 
अिुप्रयोगों के सलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग को पढें और लागू करें ।  

 (एिओएि: एएििी/एि9410) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और उिकी व्याख्या करें और 

व्यावहाररक काया निष्ट्पाददत करिे िें उिे लागू करें। 

िािग्री की आवश्यकता, उपकरण और िंयोजि/रखरखाव िापदंडों का 
पता लगाि ेके सलए ववनिदेश पढें  और उिका ववश्लेर्ण करें। 

गुि/अनिददाष्ट्ट िुख्य जािकारी वाले धचत्रों का िाििा करें और काया को 
पूरा करि ेके सलए छूटे हुए आयाि/पैरािीटरों को भरि ेके सलए स्वय ंकी 
गणिा करें। 

 

13. बुनियादी गखणतीय अविारणा 
और सिद्िांतों का प्रदशाि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी 
ववज्ञाि को ििझें और 

ववसभन्ि गखणतीय ििस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र ि ेिंबंधित बुनियादी ववज्ञाि की अविारणा को स्पष्ट्ट 

करें 
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ििझाएं। 

(एिओएि: एएििी/एि9411) 
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फिटर-सीआईटी व्यापार के शलए उपकरणों और उपकरणों की सूची 
(25 उम्मीदिारों के बैच के शलए) 

एस नं. उपकरण एिं उपकरण का नाम विननदेश मात्रा 

ए. प्रशशक्षु के टूल फकट और अन्य उपकरणों की सूची 
1.  री स्क्वायर   10 िेिी ब्लेड 25+ 1 िग . 

2.  स्रैट  जस्क्रबेर   15 िेिी 25+1 िग. 

3.  फ्लैट  िाइल   25 िेिी दिूरा कट 25+1 िग. 

4.  फ्लैट  िाइल   25 िेिी दिूरा कट धचकिा 25+1 िग. 

5.  हैक्िाव  फे्रि  फिक्स्ड   30 िेिी . 25+1 िग. 

6.  िेफ्टी  गॉगल्ि.  25+1 िग. 

बी .उपकरण ,उपकरण और सामान्य दकुान पोशाक 

7.  आउटिाइड  कैसलपर   15 िेिी जस्प्रंग 05 िग. 

8.  इििाइड  कैसलपर   15 िेिी जस्प्रंग 05 िग. 

9.  कैसलपर 15 िेिी उभयसलगंी 05 िग. 

10.  डडवाइडर 15 िेिी जस्प्रंग 05 िग. 

11.  पेंचकि 15 िेिी 05 िग. 

12.  ठंडी छेिी िपाट 12 सििी 05 िग. 

13.  बॉल पेि हथौडा हैंडल के िाथ  0 . 45 फकग्रा. 13 िग. 

14.  बॉल पेि हैिर बाल हैंडल के िाथ  0 . 22 फकग्रा 13 िग. 

15.  आिा गोलाकार फ़ाइल 15 िेिी लंबाई काट लें. 13 िग. 

16.  डॉट पंच 10 िेिी 13 िग. 

17.  वाडडिंग फ़ाइल 15 िेिी धचकिा 04 िग. 

18.  चाकू की िार फ़ाइल 15 िेिी धचकिा 04 िग. 

19.  फ़ाइल िहीं देखी जा िकती 15 िेिी धचकिा 04 िग. 

20.  फ़ाइल पंख फकिारे 15 िेिी धचकिा 04 िग. 

21.  फ़ाइल त्रत्रकोणीय 15 िेिी धचकिा 02 िग. 

22.  िाइल राउंड  20िेिी दिूरा कट 08 िग. 

23.  फ़ाइल वगा  15िेिी दिूरा कट 04 िग. 

24.  फ़ाइल वगा  25िेिी दिूरा कट 04 िग. 

25.  फ़ीलर गौज 10 ब्लेड 01 िेट 

26.  फ़ाइल त्रत्रकोणीय  20िेिी दिूरा कट 06 िग. 

27.  फ़ाइल जस्वि प्रकार की िुई 12 का िेट 02 िेट 

8. इंफ्रास्ट्रक्चर 
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28.  आिा राउंड फ़ाइल करें 25 िेिी द्ववतीय कट 06 िग. 

29.  िाइल राउंड 30 िेिी किीि े 04 िग. 

30.  फ़ाइल काडा  06 िग. 

31.  पत्थर का तेल 15 िेिी  x 5 िेिी  x 2.5 िेिी 04 िग. 

32.  पत्थर काबोरैंडि 15 िेिी  x  5 िेिी  x  5 िेिी   x 4 02 िग. 

33.  तेल का डब्बा 0. 25 लीटर 02 िग. 

34.  िरौता िंयोजि 15 िेिी 02 िग. 

35.  स्पैिर िेदरक—10 पीिी का डीई िेट।  06 िग. 

36.  स्पैिर ििायोज्य 15 िेिी 02 िेट 

37.  ववनििेय शाफ़्ट िॉकेट िेट 12 सििी ड्राइवर 01 िेट 

38.  बॉक्ि स्पैिर टॉिी बार के िाथ 6-25 

सििी 8 का िेट। 

01 िेट 

39.  क्लैंप टूलिेकर 5 िेिी और 7.5 िेिी 2 का 
िेट 

02 िग. 

40.  क्लैंप "िी" 5 िेिी 02 िग. 

41.  क्लैंप "िी" 10 िेिी 02 िग. 

42.  हैंड रीिर एडजस्टेबल कवर अधिकति 9,12,I8mm-3 

का िेट 

01 िेट 

43.  हैंड रीिर टेपर 6 का 4-9 सििी िेट या 4 का 
4-7 सििी िेट 

01 िेट 

44.  रीिर ििािांतर 12-16 सििी 5 का िेट 01 िं . 
45.  खुरचिी िपाट 15 िेिी 06 िग. 

46.  खुरचिी 3 कोिे 15 िेिी 06 िग. 

47.  खुरचिी आिा गोल 15 िेिी 06 िग. 

48.  छेिी ठंडी 9 सििी क्रॉि कट 9 सििी 
हीरा 

06 प्रत्येक 

49.  छेिी ठंडी 19 सििी फ्लैट 06 िग. 

50.  छेिी ठंडी 9 सििी गोल िाक 06 िग. 

51.  एक्िरैक्टर स्टड ईजी-आउट  02 िग. 

52.  िंयोजि िेट करें 30 िेिी 02 िग. 

53.  िाइक्रोिीटर बाहर की ओर 0-25 सििी 03 िग. 

54.  िाइक्रोिीटर 25 सििी परीक्षण टुकडे के 

िाथ 25-50 सििी बाहर 

03 िग. 

55.  िाइक्रोिीटर 50 सििी परीक्षण टुकडे के 

िाथ 50-75 सििी बाहरी 
02 िग. 
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तरि 

56.  िाइड िें िाइक्रोिीटर 25-50 सििी 01 िं . 
57.  वनिायर कैसलपर 20 िेिी 03 िग. 

58.  वनिायर ऊाँ चाई िापि ेका यतं्र 30 िेिी 01 िं . 
59.  वनिायर बेवेल प्रोरैक्टर  01 िं . 
60.  पेंच वपच गेज  01 िं . 
61.  वायर गेज, िीदरक िािक  01 िं . 
62.  डड्रल ट्ववस्ट टेपर शैंक 6 सििी ि े25 सििीx1.5 01िेट 

63.  डड्रल चक 12 सििी 01 िं . 
64.  व्हील ड्रेिर (4 इकाइयों के सलए 1)  01 िं . 
65.  िशीि वाइि 10 िेिी 01 िं . 
66.  िशीि वाइि 15 िेिी 01 िं . 
67.  आस्तीि डड्रल िोिा 0-1,1-2,2-3 01 िेट 

68.  बेंच वाइि 12 िेिी जबड े 20 िग. 

69.  लेग वाइि 10 िेिी जबडा 02 िग. 

70.  आग बुझािे का यंत्र  02 िग. 

71.  आग की बाजल्टयााँ  02 िग. 

72.  ववगं कम्पाि 25.4 िेिी या 30 िेिी 02 िग. 

73.  हाथ का हथौडा हैंडल के िाथ 01KG 02 िग. 

74.  त्रत्रज्या गेज(सिधश्रत)  13 िग. 

75.  डायल टेस्ट िंकेतक चंुबकीय स्टैंड के िाथ .0 एल 

सििी 
01 िं . 

76.  लेथ टूल्ि एचएिएि दटप्ड िेट  02 िं . 
77.  खराद उपकरण त्रबट एचएिएि 6 सििी, 8 सििी, 10 सििी x 100 

सििी 
13 िग. 

78.  काउंटर बोररगं और काउंटर सिफंकंग टूल  02 िग. 

79.  आिा स्रॉन्ग टाइप त्रबट होल्डर आरएच  02 िग. 

80.  आिा स्रॉन्ग टाइप त्रबट होल्डर एलएच  02 िग. 

81.  भुजा िजबूत प्रकार का त्रबट िारक िीिा  02 िग. 

82.  इंजीनियरों िे स्क्वायर (चाकू की कील) 

150 सििी ब्लेड आजिाया। 

 01 िं . 

83.  नियि इस्पात िीदरक पढिे के सलए 30 

िेिी 
04 िग. 

84.  नियि इस्पात 60 िेिी 04 िग. 

85.  िीिे बढत 45 िेिी स्टील 02 िग. 



 

37 

                                                                                                                                         फिटर-सिट्ि   

 

86.  ऊपरी तल 45x45 िेिी िीएल/ग्रेिाइट 02 िग. 

87.  अंकि तासलका 91x91x122 िेिी 01 िं . 
88.  यूनिविाल जस्क्रत्रबगं ब्लॉक 22 िेिी 02 िग. 

89.  वी-ब्लॉक जोडी क्लैंप के िाथ 7 िेिी और 15 

िेिी 
02 िग. 

90.  वगााकार ििायोज्य 15 िेिी ब्लेड 02 िग. 

91.  कोण प्लेट 10x20 िेिी 02 िग. 

92.  भाविा स्तर 15 िेिी िात ु 01 िं . 
93.  पत्र पंच 3 सििी िेट 01 िं . 
94.  िंबर पंच िेट 3 सििी 01 िं . 
95.  पोटेबल हैंड डड्रल (इलेजक्रक) 0 िे 6 सििी 02 िग. 

96.  ट्ववस्ट डड्रल िीिा टांग 1.5 ि े12 सििी x 1/2 सििी 01िेट 

97.  ट्ववस्ट डड्रल िीिा टांग 8 सििी िे 15 सििी गुणा 1/2 

सििी 
01 िेट 

98.  बॉक्ि बी ए िें टैप और डाइि पूरा िेट  01 िं . 
99.  बॉक्ि की चौडाई-िूल्य िें टैप और डाई का 

पूरा िेट 

 01 िं . 

100.  टैप करता है और बॉक्ि िें पूरा िेट िर 

जाता है 

3-18 सििी 10 का िेट 01 िं . 

101.  पाइप ररचं 40 िेिी 01 िं . 
102.  पाइप ररचं 30 िेिी 01 िं . 
103.  पाइप वाइि 100 सििी 02 िग. 

104.  डाई िेट कवर पाइप आकार  के िाथ 

एडजस्टेबल पाइप टैप िेट बीएिपी 
15,20,25,32,38, 50 सििी 01 िं . 

105.  व्हील ड्रेिर  ) 4 इकाइयों के सलए  1 )  01 िं . 
106.  िशीि वाइि 10 िेिी 01 िं . 
107.  िशीि वाइि 15 िेिी 01 िं . 
108.  आस्तीि डड्रल िोिा 0-1,1-2,2-3 01 िेट 

109.  बेंच वाइि 12 िेिी जबड े 25 िग. 

110.  लेग वाइि 10 िेिी जबडा 02 िग. 

111.  आग बुझािे का यंत्र  02 िग. 

112.  आग की बाजल्टयााँ  02 िग. 

113.  ववगं कम्पाि 25. 4 िेिी  या  30 िेिी 02 िग. 

114.  हाथ का हथौडा हैंडल के िाथ  01 KG 02 िग. 

115.  जॉििि िीदरक िेट के रूप िें गेज जस्लप  01 िेट 

116.  काबााइड नघिाव ब्लॉक 0 एलएिएि-02सििी 02 प्रत्येक 



 

38 

                                                                                                                                         फिटर-सिट्ि   

 

117.  गेज स्िैप गो और िो गो 25 ि े50 सििी 
बाय 5 सििी 06 पीिी का िेट। 

01िेट 

118.  गेज प्लग सिगंल ििाप्त हो गया 05 िे 55 गुणा 5 सििी 1 1 पीिी 
का िेट। 

01िेट 

119.  गेज टेलीस्कोवपक 150 सििी तक 01 िं . 
120.  डायल वनिायर कैसलपर 0-200 सििी LC00.05MM 

(िावाभौसिक प्रकार) 

01 िं . 

121.  वनिायर िाइक्रोिीटर 0-50 सििी 01 िं . 
122.  गहराई िाइक्रोिीटर 0-100सििी,0.01सििी 01 िं . 
123.  वनिायर कैसलपर 150 सििी एलिी 0.02 सििी 01 िं . 
124.  तुलनित्र डायल िंकेतक के िाथ खडे हैं एलिी0.01सििी 01 िं . 
125.  इंजीनियिा राई स्क्वायर (चाकू की कील) 150 सििी ब्लेड। 01िेट 

126.  ितह खुरदरापि तुलिा प्लेटें  एि1-एि12ग्रेड 01 िं . 
127.  डडजजटल वनिायर कैसलपर 20 िेिी 01 िं . 
128.  डडजजटल बाहरी िाइक्रोिीटर 0-25सििी 01 िं . 
129.  डडजजटल डायल टेस्ट िंकेतक  01 िं . 
130.  त्रब्रिेल कठोरता परीक्षक  01 िं . 
131.  चपटा धचिटा 300 सििी 04 िग. 

132.  गोल धचिटा 300 सििी 02 िग. 

133.  िीिे कटाक्ष 250/ 300 सििी 06 िग. 

134.  टुकडों को िोडें 250/ 300 सििी 06 िग. 

135.  िोल्डर त्रबट/िोल्डररगं आयरि हैचेट 

प्रकार 

250  ग्राि 04 िग. 

136.  निहाई 50 फकलो 02 िग. 

137.  स्वेज ब्लॉक  01 िं . 
138.  जाला  02 िग. 

139.  हाथ का ग्रूवर 4सििी ,5सििी 02 प्रत्येक 

140.  हैंड ब्लोअर के िाथ पोटेबल  िोजा 450 सििी 01 िं . 
141.  चिडे के दस्तािे  04 जोडी 
142.  चिडे का एप्रि  04 िग. 

143.  एस्बेस्टि दस्तािे  04 जोडी 
144.  ववसभन्ि िाकों वाली गैि काटिे वाली 

िशाल 

 01 िं . 

145.  पोजजशिर के िाथ आका  वेजल्डगं टेबल 100cmx75cmx70cm ऊंचाई 02 िग. 

146.  अजग्ि ईंटों के िाथ गैि वेजल्डगं टेबल  01 िं . 
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147.  िुरक्षा चाटा और पोस्टर  आवश्यकता  
अिुिार 

148.  खराद के सलए पीििे का लगाव  1 िेट 

149.  त्रत्रज्या गेज(सिधश्रत)  13 िग. 

150.  डायल टेस्ट िंकेतक चंुबकीय स्टैंड के िाथ .0 एल 

सििी 
01 िं. 

151.  िाइि बार 125 सििी 01 िं. 
152.  िाइि बार 250 सििी 01 िं. 
153.  िाइक्रोि न्यूिति  300 सििी दरूी 

िापिे के सलए उपयुक्त है।  

)वैकजल्पक ( 

 01 िं . 

154.  ितह खुरदरापि परीक्षक  01 िं . 
155.  िीएडी िॉफ्टवेयर  ) िवीिति िंस्करण (  13 उपयोगकताा 
156.  डेस्कटॉप कंप्यूटर िीपीयू :32/64 त्रबट  i 3/i5/i7 या  

िवीिति प्रोिेिर ,स्पीड :3 

गीगाहट्ाज या उच्चतर। कैश 

िेिोरी  :- न्यिूति   3 एिबी  या  
बेहतर। रैि :- 8 जीबी डीडीआर-III 

या उच्चतर।  हाडा डडस्क ड्राइव  :

500 जीबी  या अधिक ,7200 

आरपीएि  ) न्यूिति (या अधिक ,

वाई-िाई िक्षि।  िेटवका  काडा  :
एकीकृत गीगात्रबट ईथरिेट  

)10/100/1000   (- वाई-िाई ,

यूएिबी िाउि ,यूएिबी कीबोडा  
और िॉनिटर  ) न्यूिति   17  इंच(, 

िािक पोटा और किेक्टर।  

डीवीडी लेखक ,स्पीकर और  

िाइक। लाइिेंि प्राप्त ववडंोज 

ऑपरेदटगं सिस्टि/ओईएि पैक  

)प्रीलोडेड(, एंटीवायरि/टोटल 

सिक्योररटी 

13 िग. 

157.  ऊपर 
 

आवश्यकता  
अिुिार 

158.  एयर कंडीशिर 
 

आवश्यकता  
अिुिार 
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सी .मशीनरी और उपकरणों की सूची 
159.  एिएि और एििी कें द्र खराद  ) िभी 

धगयरयुक्त (न्यूिति होिे  के िाथ 

ववसशष्ट्टता इि प्रकार है :कें द्र की ऊंचाई 

150 सििी और कें द्र की दरूी   1000  

4 जॉ और   3 जॉ चक ,ऑटो  िीड सिस्टि ,

िुरक्षा के िाथ सििी 
गाडा ,िोटर चासलत शीतलक प्रणाली और  

प्रकाश व्यवस्था। 

 02 िग. 

 
 

160.  डड्रसलगं िशीि स्तंभ प्रकार   0 - 20 सििी  
क्षिता डड्रल चक और कंुजी  के िाथ 

 02 िग. 

161.  पेडस्टल ग्राइंडर डबल एडं प्रकार। 

पदहया  300 x40x50. 8 सििी 
व्हील िेंटर की दरूी लगभग   650 सििी 
िोटर की शजक्त  1 HP 

 02 िग. 

 
 

162.  पावर िॉ िशीि स्रोक की  लंबाई  160  

सििी 
स्पीड स्रोक की िंख्या  3  

स्पीड स्रोक की रेंज  80 -100-125 

ब्लेड का आकार  525 x45x2.25 

िोटर की शजक्त  1 . 5 फकलोवाट 

 01 िं . 
 
 

163.  फ्लाई प्रेि   4 टी क्षिता  01 िं . 
164.  आका  वेजल्डगं रांििािार-एकल चरण ,200 

एम्पीयर।  ) केबल ,इलेक्रोड  होल्डर और  

अन्य िभी िहायक उपकरणों के िाथ( 

 02 िग. 

165.  िभी िहायक उपकरणों के  िाथ ऑक्िी-
एसिदटलीि गैि वेजल्डगं प्लांट 

 01 िेट 

166.  टीआईजी वेजल्डगं िशीि 

 

200 एिी/डीिी ,रेटेड  इिपुट 

वोल्टेज  220 वी 
इिपुट आववृत्त  50 रेटेड 

पावर  6 . 2 केवीए  ड्यूटी चक्र  60 % 

1 िेट 

167.  बीएलएि  ) बेसिक लाइि िपोटा (प्रसशक्षण 

आयोजजत करिे के सलए उपकरण। 

)वैकजल्पक ( 

 1 िेट 

168.  बीएलएि  ) बेसिक लाइि िपोटा (प्रसशक्षण 

आयोजजत करिे के सलए उपकरण। 

)वैकजल्पक ( 

 1 िेट 
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169.  

हाइड्रोसलक पावर िॉ िशीि  उपयुक्त 

न्यूिति  375 सििी लंबाई  वाले 

ब्लेड के सलए 

01 िं . 

170.  त्रब्रिेल कठोरता परीक्षण िशीि जजििें 
डायिंड इंडेंटर को-ऑडडािेट  िापिे की  
िशीि है जजिकी िटीकता   5 है 

 01 िं . 

ई .िनीचर 

171.  
8 कबूतर लॉकरों के िाथ स्टील की 
अलिारी 

 03 िग. 

172.  बांह िदहत कुिी  02 िग. 

173.  प्रसशक्षक के सलए टेबल  01 िं . 
174.  काया बेंच 240 x 120 x 90 िेिी 06 िग. 

175.  स्टील की अलिारी 180x90x 45 िेिी 02 िग. 

176.  स्टील की अलिारी 120x60x 45 िेिी 02 िग. 

177.  चंुबकीय डस्टर के िाथ ििेद बोडा 6'x4' 01 िं . 
178.  प्राथसिक उपचार पेटी  01 िं . 
179.  िेटल रैक 182x182x45िेिी 01 िं . 
180.  कम्प्युटर की िेज  13 िग. 

181.  कंप्यूटर कुिी  25 िग. 
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