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                            फाउंड्रीमैन (सीआईटीएस) 

 

 

मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा की शुरुआत से ही चालू 
है। पहला मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण संस्थाि 1948 िें स्थावपत ककया गया था। इसके बाद, 6 
और संस्थाि, अथामत ्प्रमशक्षकों के मलए कें द्रीय प्रमशक्षण संस्थाि (जजसे अब राष्ट्रीय कौशल 
प्रमशक्षण संस्थाि (एिएसटीआई) कहा जाता है), लुधधयािा, कािपुर, हािडा, िुंबई, चेन्िई 
और हैदराबाद िें एिएसटीआई स्थावपत ककए गए। डीजीटी द्िारा 1960 िें स्थावपत। तब स े
सीआईटीएस पाठ्यक्रि भारत भर के सभी एिएसटीआई के साथ-साथ डीजीटी से संबद्ध 
संस्थािों िें सफलतापूिमक चल रहा है। प्रमशक्षकों के प्रमशक्षण के मलए संस्थाि ( आईटीओटी 
)। यह प्रमशक्षकों के मलए एक िषम की अिधध का योग्यता-आधाररत पाठ्यक्रि है। "फाउंड्रीिैि" 
सीआईटीएस रेड "फाउंड्रीिैि" सीटीएस रेड्स के प्रमशक्षकों के मलए लागू है। 
 

कायमक्रि का िुख्य उद्देश्य प्रमशक्षकों को मशक्षाशास्त्र िें तकिीकों के विमभन्ि पहलुओ ं
का पता लगािे और अिुप्रयोगकौशल को स्थािांतररत करिे िें सक्षि बिािा है ताकक 
उद्योगों के मलए कुशल जिशजक्त का एक पूल विकमसत ककया जा सके, जजससे उिके 
कररयर िें िदृ्धध हो और बडे पैिािे पर सिाज को लाभ हो। . इस प्रकार, एक सिग्र मशक्षण 
अिुभि को बढािा देिा जहां प्रमशक्षु विशेष ज्ञाि, कौशल प्राप्त करता है और सीखिे के प्रनत 
दृजष्ट्टकोण विकमसत करता है और व्यािसानयक प्रमशक्षण पाररजस्थनतकी तंत्र िें योगदाि देता 
है। 

यह पाठ्यक्रि प्रमशक्षकों को प्रमशक्षुओं को सलाह देिे, सभी प्रमशक्षुओं को सीखिे की 
प्रकक्रया िें संलग्ि करिे और संसाधिों के प्रभािी उपयोग के प्रबंधि के मलए निदेशात्िक 
कौशल विकमसत करिे िें भी सक्षि बिाता है। यह सहयोगात्िक मशक्षा और काि करिे के 
ििीि तरीकों के िहत्ि पर जोर देता है। सभी प्रमशक्षु पाठ्यक्रि सािग्री को सही पररप्रेक्ष्य िें 
सिझिे और व्याख्या करिे िें सक्षि होंगे, ताकक िे अपिे सीखिे के अिुभिों से जुडे और 
सशक्त हों और सबसे ऊपर, गुणित्तापूणम वितरण सुनिजश्चत करें। 

 
 
 
 
 
 

1. विषय सार 
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                            फाउंड्रीमैन (सीआईटीएस) 

 
 
 
2.1 सामान्य 

सीआईटीएस पाठ्यक्रि राष्ट्रीय कौशल प्रमशक्षण संस्थािों (एिएसटीआई) और डीजीटी 
से संबद्ध संस्थािों जैसे प्रमशक्षकों के प्रमशक्षण संस्थाि ( आईटीओटी ) िें वितररत ककए 
जाते हैं। सीआईटीएस िें प्रिेश के संबंध िें विस्ततृ ददशानिदेशों के मलए डीजीटी द्िारा 
सिय-सिय पर जारी निदेशों का पालि करिा होगा। आगे का पूरा प्रिेश वििरण NIMI िेब 
पोटमल http://www.nimionlineadmission.in पर उपलब्ध कराया गया है।यह कोसम एक साल 
की अिधध का है. इसिें रेड टेक्िोलॉजी (व्यािसानयक कौशल और व्यािसानयक ज्ञाि), 
प्रमशक्षण पद्धनत और इंजीनियररगं प्रौद्योधगकी/सॉफ्ट कौशल शामिल हैं। प्रमशक्षण कायमक्रि 
के सफल सिापि के बाद , प्रमशक्षु क्राफ्ट प्रमशक्षक के मलए अखखल भारतीय रेड टेस्ट िें 
उपजस्थत होते हैं। सफल प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा एिसीआईसी प्रिाणपत्र से सम्िानित ककया 
जाता है। 

 

2.2 पाठ्यक्रम संरचना 
िीचे दी गई तामलका एक िषम की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें 

प्रमशक्षण घंटों के वितरण को दशामती है: 
क्र. स.ं पाठ्य वििरण अनुमाननतघंटे 

1.  व्यािसानयकतकिीकी 
व्यािसानयककौशल (प्रायोधगक)  480 
व्यािसानयक ज्ञाि (सैद्धांनतक)  270 

2.  प्रमशक्षण पद्धवत्त 
प्रयोगात्िक प्रमशक्षण पद्धवत्त 270 
सैद्धांनतक प्रमशक्षण पद्धवत्त  180 

 कुल  1200 
हर साल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनििायम ओजेटी (ऑि द जॉब रेनिगं), 

जहा ंउपलब्ध िहीं हो, िहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायम है। 

 
 3 कायमस्थल पर प्रमशक्षण (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

4 िैकजल्पक पाठ्यक्रिों 240 
 
प्रमशक्षु 240 घंटे की अिधध तक के िैकजल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प भी चुि सकते हैं 
 

2. प्रशशक्षण पद्धनत 
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                            फाउंड्रीमैन (सीआईटीएस) 

2.3 प्रगनत मागादशान 
• व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थािों / तकिीकी संस्थािों िें अिुदेशक के रूप िें शामिल 

हो सकते हैं। 
• उद्योगों िें पयमिेक्षक (सुपरिाइजर) के रूप िें शामिल हो सकते हैं। 

 
2.4 आकलन एिं प्रमाणन 

सीआईटीएस प्रमशक्षु का िूल्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रमशक्षण कायमक्रि के 
अंत िें उसके मशक्षण कौशल, ज्ञाि और सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण के मलए ककया जाएगा। 

 
क) प्रमशक्षण की अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) प्रत्येक सीखिे के पररणािों के 
मलए निधामररत िूल्यांकि िािदंडों के संबंध िें प्रमशक्षक की योग्यता का परीक्षण करने के 
शलए रचनात्मक म ल्यांकन विधध द्िारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि 
ददशानिदेशों के अिुरूप एक व्यजक्तगत प्रमशक्षु पोटमफोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक 
िूल्यांकि के अंक www.bhartskills.gov.in पर उपलब्ध कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट 
टेम्पलेट के अिुसार होंगे  
 
बी) अंनतम म ल्यांकन योगात्मक म ल्यांकन पद्धनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक 
प्रिाणपत्र प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय रेड परीक्षा डीजीटी के ददशानिदेशों के अिुसार 
डीजीटी द्िारा आयोजजत की जाएगी। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति 
िूल्यांकि के मलए प्रश्ि पत्र निधामररत करिे का आधार होंगे । अंनतम परीक्षा के दौरान बाहरी 
परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ 
अिुसार व्यक्क्तगत प्रशशक्षु की प्रोफाइल की भी जााँच करेगा। 

 
2.4.1 उत्तीणामानदंड 
परीक्षाकेशलएविषयों के बीच अंकों का आिंटन: 
रेड प्रैजक्टकल, टीएि प्रैजक्टकल परीक्षाओं और फॉिेदटि िूल्यांकि के मलए न्यूिति उत्तीणम 
प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 40 % है। कोई ग्रेस अकं िहीं होगा। 
 
2.4.2 म ल्याकंन ददशाननदेश 

यहसुनिजश्चतकरिेके मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय, विचार ककए जािे िाले प्रिुख कारक िािक/गैर-िािक 
प्रथाओं को शामिल करके विमशष्ट्ट सिस्याओं के सिाधाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टकोण हैं। 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
javascript:void(0)
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िूल्यांकि करते सिय टीि िकम , स्कै्रप/अपमशष्ट्ट से बचाि/किी और प्रकक्रया के 
अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृजष्ट्टकोण, पयामिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर भी उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का आकलि 
करते सिय ओएसएचई के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-सीखिे के रियेै पर विचार ककया 
जािा चादहए। 
 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा जजसिें निम्िमलखखत शामिल होंगे: 
 

• अिुदेशक कौशल का प्रदशमि (पाठ्य योजिा, प्रदशमि योजिा):  
• अमभलेख पुजस्तका/ दैनिक पुस्तकािली  
• आकलि पत्र  
• प्रगनत पत्रक  
• दृश्य अमभलेखि  
• उपजस्थनत एिं सिय बद्धता  
• िौखखक परीक्षा  
• प्रयोगात्िक कायम/ प्रदशमक  
• निधामररत कायम  
• पररयोजिा कायम 

आंतररक (रचिात्िक) िलू्यांकि के साक्ष्य और ररकॉडम को आगािी िावषमक परीक्षा तक 
ऑडडट और सत्यापि के मलए परीक्षा निकाय द्िारा संरक्षक्षत रखा जािा चादहए। िूल्यांकि 
करते सिय निम्िमलखखत अंकि पैटिम अपिाया जािा चादहए: 

  
काया क्षमता स्तर साक्ष्य 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% अंकों के आिंटि के मलए िािदंड 
इस िगा में प्रदशान के शलएउम्मीदिारों 
का आकलन-जो उम्िीदिार अपिा 
प्रदशमि अिुदेशात्िक संरचिा योजिा की 
जािकारी, प्रमशक्षण कायमक्रि अिुपालि, 
प्रासंधगक िागमदशमि के साथ मशल्प 
अिुदेशि के स्िीकाया मानकों का पालि 
करते हुए एक प्रमशक्षक की अच्छी 
विशेषताओं के साथ कायम प्रदमशमत करते 
है उन्हे उपरोक्त शे्रणी िें रखा जायेगा। 
 
 

• क्रिबद्ध तरीके से प्रस्तुनत और 
प्रमशक्षुओंसेतालिेल सदहत प्रमशक्षण क्षेत्र िें 
सािान्य कौशल का प्रस्तुतीकरण। 

• प्रमशक्षण के दौराि छात्रों की सहभाधगता के 
औसत कौशल का प्रस्तुतीकरण। 

• प्रमशक्षणाथी के सिझ के अिुसार उदाहरण 
के साथ संपूणम पाठ का संक्षेप िें 
प्रस्तुतीकरणतथा विषयकीप्रत्येक अिधारणा 
को व्यक्तकरिे िें सक्षिता का सािान्य 
कौशल का प्रस्तुतीकरण।  

• प्रासंधगक िागमदशमि के साथ प्रभािी प्रमशक्षण 
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 प्रस्तुतीकरण। 
(बी) िूल्यांकि के दौराि 75% -90% अंकों के आिंटि के मलए िािदंड 
इस िगा में प्रदशान के शलएउम्मीदिारों 
का आकलन-जो अपिा प्रदशमि 
अिुदेशात्िक संरचिा योजिा की 
जािकारी, प्रमशक्षण कायमक्रि अिुपालि, 
अल्प मागादशान के साथ शशल्प अनुदेशन 
के उधचत मानकों का पालि करते हुए 
एक प्रमशक्षक की अच्छी विशेषताओं के 
साथ कायम प्रदमशमत करते है उन्हे 
उपरोक्त शे्रणी िें रखा जायेगा । 
 

• क्रिबद्ध तरीके से प्रस्तुनत और 
दशमकोंसेतालिेल सदहत प्रमशक्षण क्षेत्र िें 
सािान्य से अच्छे कौशल का प्रस्तुतीकरण। 

• प्रमशक्षण के दौराि छात्रों की सहभाधगता का 
सािान्य से अच्छे कौशल का प्रस्तुतीकरण। 

• प्रमशक्षणाथी के सिझ के अिुसार उदाहरण 
के साथ संपूणम पाठ का संक्षेप िें 
प्रस्तुतीकरणतथा विषयकीप्रत्येक अिधारणा 
को व्यक्तकरिे िें सक्षिता का सािान्य से 
अच्छे कौशल का प्रस्तुतीकरण। 

• अल्प िागमदशमि के साथ प्रभािी प्रमशक्षण 
प्रस्तुतीकरण। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंकों के आिंटि के मलए िािदंड 
 इस िगा में प्रदशान के शलएउम्मीदिारों 
का आकलन-जो उम्िीदिार अपिा 
प्रदशमि अिुदेशात्िक संरचिा योजिा की 
जािकारी, प्रमशक्षण कायमक्रि अिुपालि, 
न्य नतम या बबना ककसी  मागादशान के 
साथ मशल्प अिुदेशि के शे्रष्ठ मानकों 
का पालि करते हुए एक प्रमशक्षक की 
अच्छी विशेषताओं के साथ कायम प्रदमशमत 
करते हैं, उन्हे उपरोक्त शे्रणी िें रखा 
जायेगा । 
 

• क्रिबद्ध तरीके से प्रस्तुनत और 
दशमकोंसेतालिेल सदहत प्रमशक्षण क्षेत्र िें 
शे्रष्ट्ठ कौशल का प्रस्तुतीकरण। 

• प्रमशक्षण के दौराि छात्रों की सहभाधगता के 
शे्रष्ट्ठ कौशल का प्रस्तुतीकरण। 

• प्रमशक्षणाथी के सिझ के अिुसार उदाहरण 
के साथ संपूणम पाठ का संक्षेप िें 
प्रस्तुतीकरणतथा विषयकीप्रत्येक अिधारणा 
को व्यक्तकरिे िें सक्षिता के शे्रष्ट्ठ कौशल 
का प्रस्तुतीकरण। 

• न्यूिति या त्रबिा ककसी िागमदशमि के साथ 
प्रभािी प्रमशक्षण प्रदशमि। 
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व्यिसाय फाउंड्रीमैन-(सीआईटीएस) 
व्यिसायकोड डीजीटी/4028 

एन.सी. ओ. – 2015 
2356.0100, 7211.0100, 8121.4200, 8121.4600, 8121.4700, 
7211.0201 

राष्रीय  कौशल अहाता 
फे्रमिका  स्तर (एन. 
एस. क्यु. एफ.लेिल)  

आईएससी/एि9406, आईएससी/एि9407, आईएससी/एि9408, 
आईएससी/एि9409, आईएससी/एि9410, आईएससी/एि9411, 
आईएससी/एि9412, आईएससी/एि9413, आईएससी/एि9414, 
आईएससी/एि9415, आईएससी/एि9416, आईएससी/एि9491, एएससी/ 
एि9410, एएससी/एि9411 

 शाशमल ककए गए 
नोस(NOS) 

लेिल- 5 

शशल्प अनुदेशक 
प्रशशक्षण की अिधध एक िषम 

इकाई क्षमता  25 

प्रिेश हेतु न्य नतम 
योग्यता 

एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय 
से मैकेनिकल/धातुकमम/उत्पादि इंजीनियररगं में डिग्री/फाउंड्री टेक्िोलॉजी में 
उन्ित डिप्लोमा। 

या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त तकिीकी सिक्षा बोिम से 10िीं कक्षा के बाद 
मैकेनिकल/मेटलजी/प्रोिक्िि इंजीनियररगं में 03 साल का डिप्लोमा। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिम सैनिक जजन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषम सेिा की हो एि ं 

डीजीआर िाध्यि स ेसंबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो।  
या 

"10िीं कक्षा के साथ01 िषम काफाउंड्रीिैि" केरेड िें की एिटीसी/एिएसी 
प्रिाणपत्र। 

न्य नतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि 16 िषम। 
िांनित भिन/ 
कायाशाला एिं क्षेत्रफल 

120 स्किायर िीटर 

3. सामान्यवििरण 
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आिश्यक विधुत भार 11 ककलोिाट 

प्रशशक्षओं की योग्यताएाँ 
1. फाउंड्रीमैन - 
सीआईटीएस रेड 

संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी से 
मान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय से मैकेनिकल/मेटलजी/प्रोिक्िि इंजीनियररगं 
में बी.िोक./डिग्री/फाउंड्री टेक्िोलॉजी में एििांस्ि डिप्लोमा। 

या 
एआईसीटीई/मान्यताप्राप्त बोिम/विश्िविद्यालय से 
मैकेनिकल/मेटलजी/प्रोिक्िि इंजीनियररगं में 03 साल का डिप्लोमा या 
िीजीटी से प्रासंधगक एििांस्ि डिप्लोमा (िोकेििल) के साथ संबंधधत क्षेत्र में 
पांच साल का अिुभि। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिम सैनिक जजन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषम सिेा की हो एि ं 

डीजीआर िाध्यि से संबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो। प्राथी िे भारतीय 

सशस्त्र बलों के प्रमशक्षण ससं्थाि से अिुदेशीय पद्धनत पाठ्यक्रि या न्यूिति 02 

िषम का अिुभि प्राप्त ककया हो। 
या 

फाउंड्रीिैि रेड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणम तथा किसे कि सात िषम का 
अध्यापि/ औद्योधगक अिुभि 
आिश्यक योग्यता: 
फाउंड्रीिैि रेड िें या डीजीटी के तहत ककसी भी प्रकार िें प्रासंधगक राष्ट्रीय 
मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) । 

2. कायाशाला गणना 
एिं विज्ञान 

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय 
से ककसी भी इंजीनियररगं रेडिें बी.िोक ./डडग्रीके साथप्रासंधगक क्षेत्र िें दो 
साल का अिुभि  

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडम से ककसी भी इंजीनियररगं 
रेडिें 03 साल का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस्ड डडप्लोिा 
(िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि।  

या 
ककसी भी इंजीनियररगं रेड िें एिटीसी/एिएसी के साथ संबंधधत क्षेत्र िें 
सात साल का अिुभि। 
आिश्यक योग्यता : 
प्रासंधगकरेड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 
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या 
RoDA िें NCIC या DGT के अंतगमत इसका कोई संस्करण । 

3. इंजीननयररगं ड्राइंग एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय 
से ककसी भी इंजीनियररगं रेड िें बी.िोक ./डडग्रीके साथप्रासंधगक क्षेत्र िें दो 
साल का अिुभि  

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडम से ककसी भी 
इंजीनियररगंरेड िें 03 साल का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस्ड 
डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि।  

या 
सात साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं ड्राइंग/डीिैि िैकेनिकल/डीििै 
मसविल के तहत िगीकृत 'िैकेनिकल ग्रुप (जीआर-I) रेडों िें से ककसी एक 
िें एिटीसी/एिएसी। 
आिश्यक योग्यता: 
प्रासंधगकरेड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 

या 
आरओडीए / डी'ििै (िेक/मसविल) िें एिसीआईसी या डीजीटी के तहत 
इसके ककसी भी प्रकार। 

4. प्रशशक्षण पद्धनत एआईसीटीई /यूजीसी से िान्यता प्राप्त कॉलेज/विश्िविद्यालय से ककसी भी 
विषय िें बी.िोक /डडग्री के साथ प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें दो साल का 
अिुभि। 

या 
िान्यता प्राप्त बोडम/विश्िविद्यालय से ककसी भी विषय िें डडप्लोिा के साथ 
प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। 

या 
ककसी भी रेडिें एिटीसी/एिएसी उत्तीणम के साथ प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें 
सात साल का अिुभि । 

 
आिश्यकयोग्यता: 
डीजीटी के अंतगमत ककसी भी प्रकार िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर सदटमकफकेट 
(एिसीआईसी)/एिआईटीटीटीआर से बी.एड/टीओटी या सिकक्ष। 

5. प्रशशक्षक के शलए 
न्य नतम आय ु

21 साल 
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काया भ शमकाओ ंका संक्षक्षप्त वििरण: 
िैिुअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प प्रमशक्षक; आईटीआई/व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थािों िें छात्रों 
को संबंधधत रेडों िें निदेश देिा। उपकरण, यांत्रत्रक धचत्र, ब्लूवप्रटं पढिे और संबंधधत विषयों 
के उपयोग के मलए सैद्धांनतक निदेश प्रदाि करता है। कायमशाला िें प्रकक्रयाओं और संचालि 
को प्रदमशमत करता है; छात्रों को उिके अिुप्रयोगकायम िें पयमिेक्षण, िूल्यांकि और िूल्यांकि 
करिा। दकुािों िें उपकरणों और औजारों की उपलब्धता और उधचत कायमप्रणाली सुनिजश्चत 
करता है। 
मोल्डर , जनरल धातु भागों की ढलाई के मलए पैटिम का उपयोग करके फाउंड्री रेत से िोल्ड 
तैयार करता है। पैटिम को िोल्ड प्लेट पर रखें (पैटिम को पकडिे की व्यिस्था के साथ लकडी 
की प्लेट)। पैटिम के चारों ओर फाउंड्री रेत डालकर दो दहस्सों (ऊपर और िीचे) िें सांचा 
बिािा। पैटिम को सािधािीपूिमक हटािा और सांचे के दो दहस्सों को रॉिेल और स्िूथसम से 
ठीक करिा। गैस को बाहर निकालिे के मलए तार द्िारा िेंट छेद बिािा और धातु को सांचे 
िें डालिे और अनतररक्त वपघली हुई धातु (रिर और राइजर) को बाहर निकालिे के मलए 
शीषम बॉक्स पर अन्य छेद बिािा। काजस्टंग िें डडजाइि ककए गए छेदों के मलए सूखे कोर को 
उधचत जस्थनत िें ठीक करिा। सांचे का निचला आधा दहस्सा निचले डडब्बे के बजाय फशम पर 
तैयार करें। भारी ढलाई के िािले िें सांचों को आग से सुखािा। फुट रूल, चाकू और रॉिेल 
का उपयोग करके, ड्राइंग से लेकर सांचे िें पररिधमि और पररितमि कर सकते हैं। पाइप 
िोजल्डगं िें लगे होिे पर इसे पाइप िोल्डर के रूप िें जािा जा सकता है । 
डाई काक्स्टंग मशीन ऑपरेटर धगयर, काबोरेटर बॉडी, िशीिरी पार्टमस, उपकरण आदद के मलए 
जस्ता, एल्यूिीनियि और मिश्र धातु काजस्टंग करिे के मलए डाई-काजस्टंग िशीि संचामलत 
करता है। धातु के स्लबै के साथ भर्टठी को चाजम करता है और मिश्र धात ुकी निददमष्ट्ट िात्रा 
जोडता है। वपघली हुई मिश्र धातु को के्रि या हाथ की करछुल से िशीि के गिम जलाशय िें 
स्थािांतररत करिा। डाई सतहों से धात ुके टुकडे हटाता है और काजस्टंग को डाई से धचपकि े
से रोकिे के मलए गुहाओं को कंपाउंड से ब्रश करता है। भर्टठी को गिम करिे, डाई के िाध्यि 
से पािी प्रसाररत करिे और गिम धातु को िरिे के मलए िजबूर करिे के मलए िाल्िों को 
नियंत्रत्रत करता है। िाटर-कूल्ड डाई के आधे दहस्से को खोलिे और बंद करिे के मलए लीिर 
को घुिाएँ। स्टील के तार से डाई से हुक की ढलाई पूरी की जाती है और इसे पािी िें ठंडा 
ककया जाता है। 
कोर मेकर, मशीन धात ुकी ढलाई िें डडजाइि ककए गए छेदों को सांचे िें रखिे के मलए 
िशीि का उपयोग करके कोर बिाती है। डाई और स्पाइरल कन्िेयर स्कू्र का चयि करिा 
और उन्हें िशीि स ेजोडिा रेत और बाइंडडगं सािग्री को मिलािा और मिश्रण को िशीि के 
फीड बॉक्स िें पैक करिा। स्कू्र को घुिािे के मलए िोटर चालू करिा या हाथ से क्रैं क घुिािा 
और बॉक्स से मिश्रण लेिा और कोर बिािे के मलए इसे डाई के िाध्यि से दबािा। 

4. काया भ शमका 
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आिश्यकतािुसार कोर को काटिा, क्षनतग्रस्त सतहों की िरम्ित करिा और इसे ओिि या 
गिम कक्षों िें पकािे या सुखािे के मलए भेजिा। कोर बिािे से जुडे कुछ कायम हाथ से कर 
सकते हैं। 
एनीलर, आसाि िशीनिगं, रोमलगं, झुकिे आदद के मलए, और काि करिे या काजस्टंग िें 
असिाि संकुचि के कारण होिे िाले आंतररक तिाि से राहत के मलए, धातु को गिम और 
ठंडा करके एिील (िरि) करता है। भर्टटी को चालू करिा और उसिें सािग्री को सािग्री के 
प्रकार और आकार के आधार पर निददमष्ट्ट सिय के मलए आिश्यक तापिाि तक गिम करिा। 
भर्टठी को बंद कर देता है और सािग्री को उसके अंदर ठंडा होिे देता है। तांबे को गिम करके 
और तरंुत पािी िें बुझाकर उसे िष्ट्ट कर देता है। सािग्री को सीलबंद बक्से िें डालकर और 
भर्टठी िें गिम और ठंडा करके पैक एिीमलगं कर सकते हैं। खुली भर्टटी पर काि करिे पर 
सािग्री को रेत, चूिे या राख िें ठंडा ककया जा सकता है। यदद यह हिा िें बार-बार गिम 
करिे और ठंडा करिे की प्रकक्रया द्िारा थके हुए धातु भागों को सािान्य बिािे (तिाि को 
दरू करिे) िें लगा हुआ है, तो इसे िॉिमलाइजर के रूप िें िामित ककया जा सकता है। 
 
काक्स्टंग तकनीशशयन-रेत मोक्ल्डगं रेत और वपघली हुई धातु की विमशष्ट्टताओं का प्रबंधि, 
काजस्टंग उपकरण की स्थापिा और संचालि और अंनति आउटपुट का नििामण और सिापि। 
 
संदभा एनसीओ-2015: 

i) 2356.0100 - िैिुअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प प्रमशक्षक। 
ii) 7211.0100 - िोल्डर , जिरल 
iii) 8121.4200 - डाई काजस्टंग िशीि ऑपरेटर 
iv) 8121.4600 - कोर िेकर, िशीि 
v) 8121.4700 - एिीलर, धातु 
vi) 7211.0201 - काजस्टंग तकिीमशयि, रेत िोजल्डगं - काजस्टंग पयमिेक्षक 

 
संदभा एनओएस: 

i) आईएससी/एि9406 
ii) आईएससी/एि9407 
iii) आईएससी/एि9408 
iv) आईएससी/एि9409 
v) आईएससी/एि9410 
vi) आईएससी/एि9411 
vii) आईएससी/एि9412 

viii) आईएससी/एि9413 
ix) आईएससी/एि9414 
x) आईएससी/एि9415 
xi) आईएससी/एि9416 
xii) आईएससी/एि9491 
xiii) एएससी/एि9410 
xiv) एएससी/एि9411 
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                            फाउंड्रीमैन (सीआईटीएस) 

 
 

शशक्षण पररणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं हैं और म ल्यांकन मानदंड के 
अनुसार इसका स्तर ननधााररत ककया जाता है। 
 
5.1 व्यािसानयकतकनीकी 

1. कायमशाला सुरक्षा उपायों और फाउंड्री िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रकार के 
औजारों, उपकरणों और कच्चे िाल का प्रदशमि करें। (एिओएस: आईएससी/एि9406) 

2. विमभन्ि पैटिम, पैटिम की छूट, रंग और कोर की निगरािी करें और दोषपणूम पैटिम और 
बक्सों की िरम्ित करें। (एिओएस: आईएससी/एि9407) 

3. विमभन्ि प्रकार के सांचे बिािे के मलए रेत तडके का िूल्यांकि करें। (एिओएस: 
आईएससी/9408) 

4. अलग-अलग िोजल्डगं प्रकक्रया के साथ अलग-अलग धातु द्िारा अलग-अलग काजस्टंग 
घटकों का आकलि करें। (एिओएस: आईएससी/9409) 

5. ताप उपचार प्रचालिों का प्रदशमि करें। (एिओएस: आईएससी/एि9410) 
6. धातु के कािकाज का िूल्यांकि करें जैसे कक अंकि, काटिा, भरिा, पीसिा, डड्रमलगं, 

कपोला को चाजम करिा आदद (NOS: ISC/N9411) 
7. काजस्टंग का उत्पादि करिे, िोजल्डगं प्रकक्रया द्िारा सांचे बिािे, कच्चा लोहा काजस्टंग 

बिािे और दोषों की जांच करिे के मलए डाई काजस्टंग िशीि की योजिा बिाएं और 
तैयार करें। (एिओएस: आईएससी/एि9412) 

8. ढलाई, ढलाई की गुणित्ता और उपज प्रनतशत की गणिा का िूल्यांकि करें। 
(एिओएस: आईएससी/एि9413) 

9. विमभन्ि प्रकार की धातु ढलाई का उत्पादि करिे के मलए विमभन्ि प्रकार के गेटों 
द्िारा आधे कोर और िोल्ड को जोडकर पूणम कोर का प्रदशमि करें। (एिओएस: 
आईएससी/एि9414) 

10. अनतररक्त िोटी काजस्टंग का िूल्यांकि करें और इसे सिाप्त करें, ढली हुई धातुओं 
को वपघलािे के मलए विमभन्ि प्रकार की भर्टदटयां तैयार करें और अलसी के तेल और 
आईिीपी तेलों का उपयोग करके कोर बिाएं। (एिओएस: आईएससी/एि9415) 

11. नििेश काजस्टंग प्रकक्रया और बाइंडर रदहत प्रकक्रया द्िारा त्रबिा पैटिम और स्िीप पैटिम 
और काजस्टंग के साथ बिाए गए सांचे का िूल्यांकि करें। (एिओएस: 
आईएससी/एि9416) 

5. शशक्षण पररणाम 
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12. टीपीएि (कुल उत्पादक रखरखाि), टीक्यूएि (कुल गुणित्ता प्रबंधि) और ररकॉडम रखि े
की प्रणाली का पालि करते हुए फाउंड्री शॉप िें धूल की सिस्या के बारे िें बताएं। 
(एिओएस: आईएससी/एि9491) 

13. कायमक्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 
(एिओएस: एएससी/एि9410) 

14. अिुप्रयोगसंचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशमि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस: एएससी/एि9411) 
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पाठ्यक्रम- फाउंड्रीमैन (सीआईटीएसएस रेड) 

व्यािसानयक तकनीकी 

अिधध 
संदभा  प्रशशक्षण 

पररणाम 
व्यािसानयक ज्ञान (सैद्धांनतक) 

व्यािसानयककौशल 
(प्रायोधगक) 

अिुप्रयोग 
50 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
18 घंटे 
 
 

कायमशाला सुरक्षा उपायों 
और फाउंड्री िें उपयोग 
ककए जािे िाले 
विमभन्ि प्रकार के 
औजारों, उपकरणों और 
कच्चे िाल का प्रदशमि 
करें। 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

व्यािसानयक सुरक्षा एि ं
स्िास््य 
हाउसकीवपगं और अच्िी शॉप 
फ्लोर प्रथाओं का महत्ि। 
स्िास््य, सुरक्षा और पयामिरण 
ददशानिदेश, कािूि और 
विनियि जो लागू हों। 
कपास अपमशष्ट्ट, धात ु
धचप्स/बरम इत्यादद जैस े
अपमशष्ट्ट पदाथों की निपटाि 
प्रकक्रया। बुनियादी सुरक्षा 
पररचय, व्यजक्तगत सुरक्षा 
उपकरण (पीपीई)। 
बुनियादी चोट की रोकथाि, 
बुनियादी प्राथमिक धचककत्सा, 
खतरे की पहचाि और बचाि, 
खतरे के मलए सुरक्षा संकेत, 
चेताििी, सािधािी और 
व्यजक्तगत सुरक्षा संदेश। 
विद्युत दघुमटिाओं के मलए 
नििारक उपाय और ऐसी 
दघुमटिाओं िें उठाए जािे िाले 
कदि। 
अजग्िशािक यंत्रों का उपयोग 
तकनीकी अंग्रेजी। 
सूचिा दजम करिे की विमभन्ि 
विधधयों द्िारा औद्योधगक 
आिश्यकता के अिुसार 

प्राथमिक धचककत्सा का 
पररचय. विद्युत िेि का 
संचालि. पीपीई का पररचय. 
आपात्कालीि जस्थनतयों पर 
प्रनतकक्रया जैसे; त्रबजली की 
विफलता, आग, और 
मसस्टि की विफलता 
सॉफ्ट क्स्कल्स: इसका 
िहत्ि और प्रमशक्षण पूरा 
होिे के बाद कायम क्षेत्र। 5S 
अिधारणा और उसके 
अिुप्रयोग का पररचय । 
सीआईटीएस पाठ्यक्रि िें 
5एस कायामन्ियि का 
िहत्ि-कायमस्थल की सफाई, 
िशीि की सफाई, साइिेज, 
उपकरणों का उधचत भंडारण 
आदद। 
उद्योग िें प्रयुक्त तकनीकी 
अंग्रेजी शब्दों का महत्ि - ( 
केिल सरल पररभाषा िें) 
तकिीकी रूप, प्रकक्रया चाटम, 
गनतविधध लॉग, उद्योग के 
आिश्यक प्रारूपों िें, 
अिुिाि, चक्र सिय, 
उत्पादकता ररपोटम, जॉब 
काडम। 
बेशसक लाइफ सपोटा 

6. विषय िस्तु 
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विमभन्ि प्रकार के दस्तािेज 
तैयार करिा। 
बुननयादी जीिन समथान 
प्रशशक्षण:- 
DRSABCD करिे िें सक्षि 
हों: 
डी: खतरे की जाँच करें 
आर: प्रनतकक्रया के मलए जाँच 
करें 
एस: िदद के मलए भेजें 
उत्तर: िायुिागम खोलें 
बी: सािान्य श्िास की जाँच 
करें 
सी: सीपीआर (काडड मयो 
पल्िोिरी ररसमसटेशि) करें 
डी : यथाशीघ्र 
डडफाइत्रब्रलेटर/िॉनिटर संलग्ि 
करें। 
व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि.रेड 
के साथ-साथ उद्योगों िें 
उपयोग की जािे िाली 
िशीिरी। 
रैिेमलगं विधध द्िारा खुले रेत 
के सांचे का प्रदशमि करें, 
सीआई काजस्टंग के मलए 
फेमसगं और बैककंग रेत लगाए ं
। 
हरी िोजल्डगं रेत, अल के 
वपघलिे के साथ बंद सांचे का 
प्रदशमि करें। कू्रमसबल भर्टठी 
िें मिश्रधातु बिािा और उसे 
सांचों िें डालिा। 
सभी प्रकार के रेत परीक्षण 
अपिे साथ रखें। 

(बीएलएस):- 
सीपीआर (काडड मयोपल्िोिरी 
ररसमसटेशि) सदहत डूबिे, 
दि घुटिे, त्रबजली के झटके, 
गदमि और रीढ की हड्डी िें 
चोट के मलए बुनियादी 
जीिि सिथमि (बीएलएस) 
तकिीक। 
विमभन्ि फाउंड्री संचालि के 
दौराि सुरक्षा सािधानियों का 
पालि ककया जािा चादहए । 
फाउंड्री सािग्री: फाउंड्री िें 
प्रयुक्त सभी कच्चे िाल के 
मलए िगीकरण, अिुप्रयोग 
और आईएसआई विमशष्ट्टता। 
आग रोक रेत, आग रोक, 
बाइंडर, ईंधि, फ्लक्स, 
फेमसगं सािग्री, पादटिंग 
एजेंट। 
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                            फाउंड्रीमैन (सीआईटीएस) 

विमभन्ि जोडों (सादा, नििामण 
, काटिा, तैरिा) के साथ 
साँचे का प्रदशमि करें। 
टॉप रि गेदटगं मसस्टि के 
साथ िोल्ड का प्रदशमि करें। 

इंजीनियररगं धातुएँ. धातुओं 
का िगीकरण. (लौह, अलौह 
और इसके मिश्र धातु। लौह 
धातुओं के अयस्क से धातु 
नििामण, गुण, अिुप्रयोग 
आईएसआई विमशष्ट्टता। लौह 
धातुओं िें सािान्य रूप से 
िौजूद तत्िों के प्रभाि। 
कच्चा लोहा मिश्र धातुओं 
और इस्पात मिश्र धातुओं िें 
मिश्र धातु तत्िों के प्रभाि। 

अिुप्रयोग50 
घंटे 
 
सैद्धांनतक 
18 घंटे 
 
 

विमभन्ि पैटिम, पैटिम 
की छूट, रंग और कोर 
की निगरािी करें और 
दोषपूणम पैटिम और 
बक्सों की िरम्ित करें। 
 

विषि साइड पैटिम के साथ 
िॉनिटर िोल्ड, एक िोल्ड िें 
ऊध्िामधर कोर और क्षैनतज 
कोर की सेदटगं के साथ 
िोल्ड। 
संतुमलत कोर और हैंधगगं कोर 
के साथ सांचे का प्रदशमि करें, 
उपयुक्त गेदटगं मसस्टि के 
साथ चैपलेट के साथ सांचे िें 
सेदटगं करें। 
 

गेदटगं मसस्टि: 
पररचय, भाग और कायम, 
प्रकार, पूिम-आिश्यकताएँ, 
फेरो स्थैनतक दबाि। 
पैटिम सािग्री, पैटिम के 
प्रकार, पैटिम भते्त का रंग , 
पैटिम का रखरखाि और कोर 
के प्रकार। 
फेटमलगं: 
सभी प्रकार की काजस्टंग, 
िोल्ड शेक आउट-रिर और 
राइजर को हटािा, सतह की 
सफाई, कफनिमशगं और 
दरमिगं को व्यिजस्थत 
करिा। का निरीक्षण 
काजस्टंग: वििाशकारी और 
गैर-वििाशकारी तरीके, 
काजस्टंग दोष: आंतररक और 
बाहरी दोष। 
काजस्टंग का बचाि: फाउंड्री 
विधध, िेजल्डगं विधधयों 
द्िारा। 

अिुप्रयोग 
40 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के सांचे 
बिािे के मलए रेत 

बॉटि रि गेदटगं मसस्टि के 
साथ िोल्ड का िूल्यांकि करें। 

िोजल्डगं रेत और कोर रेत। 
संरचिा, प्रकार, सािग्री, 



 

6 
 

                            फाउंड्रीमैन (सीआईटीएस) 

 
सैद्धांनतक 
15 घंटे 
 
 

तडके का िूल्यांकि करें 
। 
 

पादटिंग लाइि रि गेदटगं 
मसस्टि के साथ िोल्ड का 
प्रदशमि करें। 

योजक। रेत के गुण. रेत 
पुिग्रमहण और रेत तयैार 
करिा। 

उपयुक्त हाथ उपकरणों का 
उपयोग करके रेत तडके, 
विमभन्ि प्रकार के सांचे बिाि े
का िूल्यांकि करें। पादटिंग 
लाइि गेट, टॉप गेट और 
बॉटि गेट के साथ िोल्ड। 
 
विमभन्ि प्रकार के कोर बॉक्स 
का उपयोग करके और 
विमभन्ि प्रकार के कोर बाइंडर 
द्िारा कोर बिाकर और कफर 
ओिि और अन्य तरीकों से 
पकाकर विमभन्ि प्रकार के 
कोर का िूल्यांकि करें। 

अिुप्रयोग40 
घंटे 
 
सैद्धांनतक 
15 घंटे 
 
 

िोजल्डगं प्रकक्रया के 
साथ अलग-अलग धात ु
द्िारा अलग-अलग 
काजस्टंग घटकों का 
आकलि करें । 

कोर के साथ साँचे का प्रदशमि 
करें; क्षैनतज और ऊध्िामधर 
कोर वप्रटं िाले सेल्फ कोडम 
पैटिम और जस्प्लट पैटिम का 
उपयोग करके। 
कोर रेत, कोर की तैयारी, कोर 
के सुदृढीकरण और िेंदटंग का 
प्रदशमि करें। 
कोर की बैककंग और बेककंग, 
कोर की दरमिगं और कोर की 
ड्रेमसगं। 

काजस्टंग का डडजाइि 
पररचय रेत काजस्टंग, पैटिम : 
प्रकार, सािग्री, भत्ता, रंग 
कोडडगं, देखभाल और 
रखरखाि। कोर बक्से: प्रकार, 
सािग्री, रंग। िुख्य: 
कोर का िगीकरण. कोर को 
बाहर निकालिा और िजबूत 
करिा, बैककंग और पकािा। 

अिुप्रयोग 
20 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
10 घंटे 
 
 

ताप उपचार प्रचालिों 
का प्रदशमि करें । 
 

विमभन्ि धातुओं और उसके 
मिश्रधातु िें ताप उपचार का 
िूल्यांकि करें। 

ताप उपचार का पररचय. 
विमभन्ि प्रकार के ताप 
उपचार। विमभन्ि धातुओं 
और उसके मिश्रधातु िें ताप 
उपचार। ताप कक्ष का अंतर 
प्रकार 
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                            फाउंड्रीमैन (सीआईटीएस) 

अिुप्रयोग60 
घंटे 
 
सैद्धांनतक 
20 घंटे 
 
 

धातु के कािकाज का 
िूल्यांकि करें जैसे कक 
अंकि, काटिा, भरिा, 
पीसिा, डड्रमलगं, कपोला 
को चाजम करिा आदद । 
 

डेंसिर , एक्सोथमिमक सािग्री 
का उपयोग करें) के साथ, कोर 
को एक सांचे िें सेट करके, 
धचल या डेंसिर के साथ िोल्ड 
का िूल्यांकि करें । 
एल्यूिीनियि /िैग्िीमशयि को 
संचामलत करें और वपघलाए ं
और िोल्ड िें एल्यूिीनियि 
/िैग्िीमशयि डालें और दोषों 
की पहचाि करें। 

विमभन्ि प्रकार के शीतलक. 
आयरि-काबमि आरेख, 
टीटीटी, सीसीटी आरेख। 
भर्टटी. 
िेजल्टंग फिेस (ठोस-तरल-
गैस-विद्युत ईंधि) के 
नििामण, संचालि, रखरखाि 
के बारे िें संक्षक्षप्त 
जािकारी। 
I.  कास्ट आयरि 
िेजल्टंग- कपोला, रोटरी 
फिेस,  
इलेजक्रकल आकम  फिेस। 
द्वितीय.  स्टील 
िेजल्टंग-  
इलेजक्रक आकम  और इंडक्शि 
फिेस - प्रकार, नििामण, 
संचालि और रखरखाि, 
कििटमर। 
द्वितीय. अलौह धात ु का 
वपघलिा। कू्रमसबल भर्टटी, 
पॉट भर्टटी, प्रनतध्िनि भर्टटी, 
रोटरी भर्टटी, 
धातुओं और रसायिों को 
चाजम करिे िाली प्रेरण भर्टटी 
विश्लेषण। पाइरोिीटर का 
उपयोग करके वपघले हुए 
धातु के तापिाि को िापें : 
पररचय, आिश्यकता, 
थिोकपल, पाइरोिीटर, 
ऑजप्टकल पाइरोिीटर, 
विककरण पाइरोिीटर, 
इन्रारेड थिोग्राफ 
कुपोला नििामण, कुपोला िें 
संचालि क्षेत्र। 

फिेस संचालि का िूल्यांकि 
करें। दटजल्टंग/वपट फिेस की 
रीलाइनिगं और पैधचगं, फायर 
क्ले मिश्रण और काबमि डाई 
ऑक्साइड रेत द्िारा लैडल 
लाइनिगं का प्रदशमि। 
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                            फाउंड्रीमैन (सीआईटीएस) 

गुंबद की परत. 
कपोला विमशष्ट्टता. 

अिुप्रयोग20 
घंटे 
 
सैद्धांनतक 
10 घंटे 
 
 

िोजल्डगं प्रकक्रया द्िारा 
काजस्टंग, सांचे बिािे, 
कच्चा लोहा काजस्टंग 
बिािे और दोषों की 
जांच करिे के मलए डाई 
काजस्टंग िशीि की 
योजिा बिाएं और 
तैयार करें। 
 
 

िोजल्डगं िशीि द्िारा िोल्ड 
तैयार करके कोर का प्रदशमि 
करें। 
हाथ से िोजल्डगं िशीि और 
विशेष उपकरणों का उपयोग। 
कोर निशािेबाज. 

िोजल्डगं और कोर बिािे 
िाली िशीिों के बारे िें 
संक्षक्षप्त जािकारी । िोजल्डगं 
िशीिें, पररचय, कायम, 
फायदे, िुकसाि, प्रकार। कोर 
बिािे की िशीिें, पररचय, 
कायम, फायदे, िुकसाि, 
प्रकार। 

अिुप्रयोग40 
घंटे 
 
सैद्धांनतक 
14 घंटे 
 
 

काजस्टंग, काजस्टंग की 
गुणित्ता और उपज 
प्रनतशत की गणिा का 
िूल्यांकि करें । 
 

स्टैक िोजल्डगं विधधयों के 
साथ िोल्ड का प्रदशमि करें। 
पूणम साँचे की प्रकक्रया द्िारा 
विशेष साँचे का िूल्यांकि 
करें। 
विस्ताररत पॉलीस्टाइनिि/थिो 
कोल पैटिम का उपयोग। 

विशेष काजस्टंग प्रकक्रया: 
विशेष काजस्टंग प्रकक्रया के 
बारे िें विस्ततृ जािकारी। 
जजसिें सभी प्रकार की DIE 
काजस्टंग शामिल है। पररचय-
िगीकरण-लाभ- 
िुकसाि - आिेदि। (धातु 
िोल्ड काजस्टंग, गुरुत्िाकषमण 
डाई काजस्टंग, प्रेशर डाई 
काजस्टंग, सेंरीफ्यूगल 
काजस्टंग, स्लश काजस्टंग) 
गैर-धातु िोल्ड काजस्टंग। 
काबमि डाइऑक्साइड 
िोजल्डगं, शैल िोजल्डगं, 
लॉस्ट िैक्स प्रकक्रया, 
प्लास्टर िोल्ड, बाइंडर रदहत 
सूखी रेत प्रकक्रया। िगैरह। 
विमभन्ि फाउंड्रीज के ले-
आउट के बारे िें विस्ततृ 
जािकारी। 
फाउंड्री िशीिीकरण, नििामण, 
योग्यता 
आधुनिकीकरण, अिुप्रयोग. 
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                            फाउंड्रीमैन (सीआईटीएस) 

(सािग्री प्रबंधि उपकरण-
औद्योधगक रक-के्रि-होइस्ट-
कन्िेयर- 
स्लाइड और च्यूर्टस-रैक्टर 
और रेलर-रोबोट)। 

अिुप्रयोग10
0 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
40 घंटे 
 
 

विमभन्ि प्रकार की धातु 
काजस्टंग का उत्पादि 
करिे के मलए विमभन्ि 
प्रकार के गेटों द्िारा 
आधे कोर और िोल्ड 
को जोडकर पूणम कोर 
का प्रदशमि करें । 
 

एयर सेदटगं बाइंडरों द्िारा 
िोल्ड और कोर का प्रदशमि 
करें। 
िोल्ड और कोर फ्लास्क रदहत 
प्रणाली, िो-बेक प्रणाली का 
प्रदशमि करें। 
काबमि डाई ऑक्साइड प्रकक्रया 
द्िारा िोल्ड और कोर का 
प्रदशमि करें। 
शेल िोजल्डगं प्रकक्रया द्िारा 
िोल्ड और कोर का प्रदशमि 
करें। 
विशेष िोजल्डगं प्रकक्रया के 
साथ साँचे का प्रदशमि करें 
नििेश काजस्टंग प्रकक्रया. 

निरीक्षण और परीक्षण 
प्रकक्रयाओं का पररचय - दृश्य 
निरीक्षण, आयािी निरीक्षण, 
सतह की जांच। 
ध्िनि परीक्षण, दबाि 
परीक्षण \ ररसाि परीक्षण, 
का परीक्षण यांत्रत्रक गुण : 
तन्यता परीक्षण कठोरता 
परीक्षण 
त्रब्रिेल टेस्ट या द रॉकिेल 
टेस्ट, रैक्चर टेस्ट, इम्पैक्ट 
टेस्ट, क्रीप टेजस्टंग । 
सभी प्रकार की धातु ढलाई 
और धातुकिम सिस्याओं से 
बचाि के मलए हीट-रीटेड 
गैर-वििाशकारी परीक्षण: 
पररचय, रेडडयोग्राफी, (एक्स-
रे और िाई-रे) चंुबकीय कण 
निरीक्षण, फ्लोरोसेंट-पिेेरेट 
निरीक्षण। अल्रासोनिक 
निरीक्षण. 
निरीक्षण और परीक्षण िें 
कुछ प्रगनत यंत्रीकृत प्रभाि 
परीक्षण, थिमल निरीक्षण, 
एक्स-रे विितमि विश्लेषण, 
सािग्री लक्षण िणमि सतह 
दोष का पता लगािे का 
स्िचालि, छवि विश्लेषण, 
औद्योधगक गणिा 
टोिोग्राफी, कम्प्यूटरीकृत 



 

10 
 

                            फाउंड्रीमैन (सीआईटीएस) 

परीक्षण। 
अिुप्रयोग 
20 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
10 घंटे 
 
 

अनतररक्त िोटी 
काजस्टंग का िूल्यांकि 
करें और इसे सिाप्त 
करें, ढली हुई धातुओ ं
को वपघलािे के मलए 
विमभन्ि प्रकार की 
भर्टदटयां तैयार करें और 
अलसी के तेल और 
आईिीपी तेलों का 
उपयोग करके कोर 
बिाएं। 
 
 

ग्रेविटी डाई काजस्टंग िशीि 
का उपयोग करके ठोस 
काजस्टंग और खोखली 
काजस्टंग का प्रदशमि करें। 

गुणित्ता िें सांजख्यकीय 
विधधयों का उपयोग 
काजस्टंग का नियंत्रण. 
(ए) ििूिा निरीक्षण, 
(बी) नियंत्रण चाटम। 
काजस्टंग के डडजाइि और 
उत्पादि के मलए िए 
काजस्टंग सॉफ्टिेयर पैकेज 
का डडजाइि। कायमक्रि 
संरचिा ज्ञाि-आधार- पादटिंग 
लाइि विश्लेषण फीडर हेड 
डडजाइि गेदटगं डडजाइि- 
पैटिम प्लेट लेआउट सिापि। 

अिुप्रयोग 
20 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
10 घंटे 
 
 

नििेश काजस्टंग प्रकक्रया 
और बाइंडर रदहत 
प्रकक्रया द्िारा त्रबिा 
पैटिम और स्िीप पैटिम 
और काजस्टंग के साथ 
बिाए गए सांचे का 
िूल्यांकि करें। 
 

प्रेशर डाई काजस्टंग िशीि का 
उपयोग करके ठोस काजस्टंग 
और खोखले काजस्टंग की 
तैयारी का आकलि करें। 
साििे की ढलाई . 

ऊजाम संरक्षण और 
पयामिरण नियंत्रण. वपघलिे, 
और ढलाई, ताप-उपचार िें 
ऊजाम संरक्षण। ऊजाम की 
बचत, फाउंड्रीज िें पयामिरण 
प्रदषूण और उसका नियंत्रण। 
काजस्टंग की लागत और 
अिुिाि. 
काजस्टंग िजि गणिा 

अिुप्रयोग 
20 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
10 घंटे 
 
 

टीपीएि (कुल उत्पादक 
रखरखाि), टीक्यूएि 
(कुल गुणित्ता प्रबंधि) 
और ररकॉडम रखिे की 
प्रणाली का पालि करते 
हुए फाउंड्री शॉप िें धूल 
की सिस्या के बारे िें 
बताएं। 
 

सेंरीफ्यूगल काजस्टंग िशीि 
द्िारा काजस्टंग की तैयारी 
सिझाइये। 
 

फाउंड्रीज िें गुणित्ता 
नियंत्रण: पररचय, पैटिम और 
िोल्ड बिािे िें गुणित्ता 
नियंत्रण, वपघलिे िें गुणित्ता 
नियंत्रण, 
ताप-उपचार िें गुणित्ता 
नियंत्रण, फेटमलगं और 
सफाई िें गुणित्ता नियंत्रण, 
अंनति निरीक्षण िें गुणित्ता 
नियंत्रण, फाउंड्री िें धूल 
नियंत्रण। 

इंजीननयररगं ड्राइंग: 40 घंटे 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 
40 घंटे। 

कायमक्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें और लागू करें। 
 

ितृ्त, स्पशारेखा और दीघाितृ्त: दी गई ितृ्त-रेखाओं पर स्पशमरेखा 
बिािे के मलए व्यािहाररक अिुप्रयोग प्रकक्रया - लूप पैटिम - 
स्पशमरेखा ितृ्त - बाहरी स्पशमरेखा - आंतररक स्पशमरेखा दीघमितृ्त 
परिलनयक िक्र, अनतपरिलय: इन्िॉल्ि - गुण और उिका 
अिुप्रयोग। परिलनयक िक्र-अनतपरिलनयक िक्र-घलुिशील 
िक्र के नििामण की प्रकक्रया। एवपसाइक्लोइड्स, 
हाइपोसाइक्लोइड्स, इििॉल्यूर्टस, स्पाइरल और आककम मिडीज 
स्पाइरल 
घटकों के दहस्सों की तकनीकी ड्राइंग/स्केधचगं: िस्तु के दृश्य 
तकिीकी स्केधचगं का िहत्ि-स्केच के प्रकार-आइसोिेदरक 
ड्राइंग स्केधचगं-ओजब्लक ड्राइंग स्केधचगं। 
प्रक्षेपण : प्रक्षेपण  का मसद्धांत (विस्ततृ सैद्धांनतक निदेश),  
ररफरेन्स प्लाि , ऑथोग्राक़िक  प्रक्षेपण   अिधारणा पहला 
कोण और तीसरा कोण, त्रबदंओुं का  प्रक्षेपण  , रेखाओं का  
प्रक्षेपण  -सही लंबाई और झुकाि का निधामरण। सितल का 
प्रक्षेपण, िास्तविक आकार का निधामरण। लुप्त सतहों और 
दृश्यों पर अभ्यास। ऑथोग्राक़िक धचत्रण या विचारों की 
व्याख्या। ठोस पदाथों के प्रथि कोण प्रक्षेपण का पररचय। 
आइसोमेदरक दृश्य : आइसोिेदरक  प्रक्षेपण  के िूल 
मसद्धांत (सैद्धांनतक प्रक्षेपण) 2 से 3 ददए गए ऑथोग्राक़िक 
दृश्य आइसोिेदरक दृश्य। कायमशाला िें तैयार फिीचर िस्तुओं 
जैसे टेबल, स्टूल और ककसी भी कायम की सरल कायमशील 
ड्राइंग तैयार करिा। 
अनुभागीय दृश्य: िहत्ि और िुख्य विशेषताएं, अिुभागों का 
प्रनतनिधधत्ि करिे के तरीके,  विमभन्ि सािधग्रयों के 
पारंपररक अिुभाग, अिुभागों का िगीकरण, सेक्शनिगं िें 
पारंपररक। पूणम खंड, आधे खंड, आंमशक या टूटे हुए खंड, 
ऑफसेट खंड, घूिे हुए खंड और हटाए गए खंडों का धचत्रण। 
अिुभाग िें सािधग्रयों के मलए विमभन्ि सम्िेलिों का धचत्रण, 
शाफ्ट, पाइप, आयताकार, िगम कोण, चैिल, रोल्ड अिुभागों 
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के मलए पारंपररक ब्रेक। विमभन्ि िस्तुओं के अिुभागीय दृश्य 
पर अभ्यास।- 
विकास और प्रनतच्िेदन: सतहों का विकास-सतह के प्रकार- 
विकास के तरीके-प्रनतच्छेदि- प्रनतच्छेदि रेखाएं खींचिे के 
तरीके-िहत्िपूणम त्रबदं ुया िुख्य त्रबदं।ु 
फास्टनर : स्कू्र थे्रड के तत्िों के स्केच, स्टड के स्केच, कैप 
स्कू्र िशीि स्कू्र, सेट स्कू्र, लॉककंग डडिाइस, बोल्ट, 
हेक्सागोिल और स्क्िायर िट और िट बोल्ट और िॉशर 
असेंबली। सादे जस्प्रंग लॉक, दांतेदार लॉक, िाशर, कैप िट, 
चेक िट, स्लॉटेड िट, कैसल िट, सॉि िट, विगं िट, आई 
ब्लॉट, टी बोल्ट और फाउंडेशि बोल्ट के रेखाधचत्र । विमभन्ि 
प्रकार के कीलक मसरों के रेखाधचत्र (स्िैप-पैि-शंक्िाकार-
काउंटरसंक) चात्रबयों के रेखाधचत्र (धँसे, सपाट, काठी, धगब 
मसर, िुड्रफ) छेद और शाफ्ट असेंबली के रेखाधचत्र। 
विस्ततृ ड्राइंग और असेंबली ड्राइंग: िशीि ड्राइंग का वििरण 
- असेंबली ड्राइंग - सतह की गुणित्ता - सतह खत्ि िािक - 
सािान्य इंजीनियररगं ड्राइंग के मलए सतह खुरदरापि इंधगत 
करिे की विधध - सतह खुरदरापि के संकेत के मलए उपयोग 
ककए जािे िाले प्रतीक - त्रबछािे की ददशा के मलए प्रतीक। 
ज्यामितीय सहिशीलता. 
पूणम आयाि, सहिशीलता, सािग्री और सतह खत्ि विनिदेशों 
के साथ निम्िमलखखत का विस्ततृ धचत्रण 
1. यूनििसमल कपमलगं 
2. बॉल बेयररगं और रोलर बेयररगं। 
3. तेज और ढीली चरखी। 
4. स्टेप्ड और िी बेल्ट पुली। 
5. फ़्लैंज्ड पाइप जोड, सिकोण िोड। 
6. लेथ िशीि का टूल पोस्ट. 
7. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 
8. स्टेप्ड और िी बेल्ट पुली। 
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9. फ़्लैंग्ड पाइप जोड, सिकोण िोड। 
10. लेथ िशीि का टूल पोस्ट. 
11. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 
सीिा, आकार, कफट, सहिशीलता, िशीनिगं प्रतीकों और 
असेंबली ड्राइंग आदद को पढिे, आईएसओ िािकों पर ब्लू 
वप्रटं पढिे का अभ्यास। 
इंजीननयररगं ड्राइंग की रीडडगं: ब्लू वप्रटं और िशीि ड्राइंग 
रीडडगं अभ्यास। 
ग्राफ और चाटा : प्रकार (बार, पाई, प्रनतशत बार, 
लॉगररदमिक), ग्रा़ि और चाटम की तैयारी और व्याख्या। 
ऑटो सीएडी: इंजीनियररगं ड्राइंग िें ऑटोकैड एजप्लकेशि से 
पररधचत होिा। ड्रा और संशोधधत किांड का उपयोग करके 
ऑटोकैड पर अभ्यास करें । ड्रा, संशोधधत, पूछताछ किांड 
का उपयोग करके आयताकार स्िैप के साथ ऑटोकैड पर 
अभ्यास करें। टेक्स्ट डायिेंशनिगं और डायिेंशनिगं शैमलयों 
का उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्यास करें 
िट, बोल्ट और िॉशर बिािे के मलए ऑटोकैड पर अभ्यास 
करें। 
सिमितीय दृश्य-िगामकार, टेपर और रेडडयल सतह के साथ 
सिमितीय दृश्य-सरल और जदटल दृश्य। पररप्रेक्ष्य विचार. 
आइसोिेदरक धचत्र बिािे के मलए आइसोिेदरक स्िैप का 
उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्यास करें 

हैच किांड और एजप्लकेशि का उपयोग करके ऑटोकैड पर 
अभ्यास करें। यूसीएस (यूजर को-ऑडडमिेट मसस्टि) के साथ 
3डी वप्रमिदटि का उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्यास करें। 

कायाशाला गणना एिं विज्ञान : 40 घंटे। 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
डब्ल्यूसीएस- 
40 घंटे। 
 

अिुप्रयोगसंचालि करिे 
के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशमि करें। अध्ययि 

कायाशाला गणना: 
शभन्न: मभन्िकीअिधारणा, संख्याएँ, चर, अचर 
अनुपातएिंसमानुपात:-रेड संबंधीसिस्याएँ 
प्रनतशत: पररभाषा, प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें 
बदलिा और इसके विपरीत।रेड स े संबंधधत 
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 के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएं। 
 

अिुप्रयोगसिस्याएँ। 
उत्पाद का अिुिाि और लागत. 
बीजगणणत: गुणि और गुणिखंडि के मलए िौमलक 
बीजगखणतीय सूत्र। बीजगखणतीय सिीकरण, सरल एिं युगपत 
सिीकरण, द्विघात सिीकरण और उिके अिुप्रयोग। 
क्षेत्रशमनत 2डी: बुनियादी ज्यामितीय पररभाषाओं, बुनियादी 
ज्यामितीय प्रिेयों पर अिधारणा। क्षेत्रफलों, त्रत्रभुजों, चतुभुमजों, 
बहुभुजों, ितृ्त, त्रत्रज्यखंड आदद के पररिापों का निधामरण। 
क्षेत्रशमनत 3डी: आयतन , घन के सतह क्षते्र, घनाकार 
शसलेंडर, खोखले मसलेंडर, गोलाकार वप्रज्ि, वपरामिड शंकु 
क्षेत्र, नछन्िक आदद का निधामरण। 
द्रव्यिाि, भार, आयति, घित्ि, श्यािता, विमशष्ट्ट गुरुत्ि 
और संबंधधत सिस्याएं। 
बत्रकोणशमनत: कोणों की अिधारणा, डडग्री, ग्रेड और रेडडयि िें 
कोणों कीिापऔरउिकारूपांतरण। 
त्रत्रकोणमितीयअिुपातऔरउिकेसंबंध 
कुछ िािक कोणों के अिुपात की सिीक्षा (0, 30,45,60,90 
डडग्री), 
ऊँचाई और दरूरयाँ, साधारण सिस्याएँ। 
ग्राफ: िूल अिधारणा, िहत्ि। 
सरल रेखीय सिीकरण के ग्रा़ि का आलेखि। 
ओि के नियि, श्रृंखला-सिािांतर संयोजि पर संबंधधत 
सिस्याएं। 
सांक्ययकी: बारंबारता सारणी, सािान्य वितरण, कें द्रीय प्रिवृत्त 
का िाप - िाध्य, िाजध्यका और िोड। 
संभाव्यता की अिधारणा. 
पाई चाटम, बार चाटम, लाइि आरेख, दहस्टोग्राि और आिवृत्त 
बहुभुज जैसे चाटम। 
कायाशाला विज्ञान: 
इकाइयााँ और आयाम: 
इकाइयों की त्रब्रदटश और िीदरक प्रणाली के बीच रूपांतरण। 
एसआई प्रणाली िें िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयाँ, 
भौनतक िात्राओं के आयाि (एिएलटी)-िौमलक एिं व्युत्पन्ि। 
अशभयांबत्रकी सामधग्रयााँ: 
लौह धातुओं, अलौह धातओुं, मिश्र धातुओं आदद के िगीकरण 
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गुण और उपयोग। लकडी, प्लाजस्टक, रबर, मसरेमिक 
औद्योधगक धचपकिे िाले गैर-धातुओं के गुण और उपयोग। 
ऊष्मा एिं तापमान: 
अिधारणाए,ँ अंतर, ऊष्ट्िा के प्रभाि, विमभन्ि इकाइयाँ, 
संबंध, विमशष्ट्ट ऊष्ट्िा, तापीय क्षिता, गुप्त ऊष्ट्िा, जल 
सितुल्य, ऊष्ट्िा का यांत्रत्रक सितुल्य। 
विमभन्ि तापिाि िापिे के पैिािे और उिके संबंध। ऊष्ट्िा, 
चालि, संिहि और विककरण का स्थािांतरण। 
तापीय विस्तार संबंधी गणिाएँ। 
बल और गनत : 
न्यूटि के गनत, विस्थापि, िेग, त्िरण, िंदता, आराि और 
गनत के नियि जैसे रैखखक, कोणीय। 
बल - इकाइयाँ, बलों की संरचिा और संकल्प के मलए 
विमभन्ि कािूि। 
गुरुत्िाकषमण के कें द्र और सितल िें बलों के संतुलि पर 
अिधारणा। 
जडत्ि आघूणम और बलाघणूम की अिधारणा. 
काया, शक्क्त एिं ऊजाा : 
पररभाषाएँ, इकाइयाँ, गणिा और अिुप्रयोग। 
एचपी, आईएचपी, बीएचपी और एफएचपी की अिधारणा - 
यांत्रत्रक दक्षता के साथ संबंधधत गणिा। 
शजक्त की एसआई इकाई और उिके संबंध। 
घषाण: 
घषमण की अिधारणा, घषमण के नियि, घषमण को सीमित 
करिा, घषमण का गुणांक और घषमण का कोण। उदाहरण के 
साथ रोमलगं घषमण और स्लाइडडगं घषमण। 
झुकी हुई सतहों पर घषमण 
तनाि और णखचंाि: 
तिाि, खखचंाि, लोच िापांक की अिधारणाएँ तिाि- 
खखचंाििक्र. हुककानियि, 
लोचकेविमभन्ििॉड्यूलजैसेयंगिॉड्यूल, कठोरतािॉड्यूल, बल्क 
िॉड्यूलऔरउिकेसंबंध। वपजोिअिुपात। 
साधारण मशीन: 
यांत्रत्रक लाभ की अिधारणा, िेग अिुपात, दक्षता और उिके 
संबंध। इिक्लाइंड प्लेि, लीिर, स्कू्र जैक, व्हील और एक्सल, 
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डडफरेंमशयल व्हील और एक्सल, ििम और ििम व्हील, रैक 
और वपनियि के कायम मसद्धांत। धगयर रेि। 
बबजली: 
ईएिएफ, करंट, प्रनतरोध, पोटेंमशयल डडफरेंस 
आददजैसीबुनियादीपररभाषाएँ। त्रबजलीकेउपयोग। 
एसीऔरडीसीकेबीचअंतर. सुरक्षा उपकरण। कंडक्टर और 
अधमचालक और प्रनतरोधक के बीच अंतर, कंडक्टर, अधमचालक 
और प्रनतरोधक के मलए उपयोग की जािे िाली सािग्री। 
ओि कािूि। प्रनतरोधों का श्रृंखला, सिािांतर और श्रृंखला-
सिािांतर संयोजि। 
संबंधधत सिस्याओं के साथ विद्युत कायम, शजक्त और ऊजाम 
की अिधारणा, पररभाषाएँ और इकाइयाँ। 
द्रि यांबत्रकी: 
द्रि के गुण (घित्ि, श्यािता, विमशष्ट्ट भार, विमशष्ट्ट 
आयति, विमशष्ट्ट गुरुत्ि) उिकी इकाइयों के साथ। 
िायुिंडलीय दबाि, गेज दबाि, निरपेक्ष दबाि, नििामत और 
विभेदक दबाि की अिधारणा। 
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कोर क्स्कल्स पाठ्यक्रम 
1. प्रमशक्षण िेथेडोलॉजी (सभीरेडों के मलए) (270 घटें + 180 घंटे) 
 
मशक्षण पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और उपयुमक्त कोर कौशल विषयों के उपकरणो 
की सूचीजो कक रेडों के एक सिूह के मलए सिाि है, िह www.bharatskills.gov.inपर 
अलग से प्रदाि ककया गया है| 
  

http://www.bharatskills.gov.in/
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शशक्षण पररणाम म ल्यांकन मानदण्ड 
व्यािसानयक तकनीकी (रेड टेक्नोलोजी) 

1. कायमशाला सुरक्षा उपायों 
और फाउंड्री िें उपयोग 
ककए जािे िाले विमभन्ि 
प्रकार के औजारों, उपकरणों 
और कच्चे िाल का प्रदशमि 
करें। (एिओएस: 
आईएससी/एि9406) 

उपयुक्त फाउंड्री टूल्स और उपकरणों के चयि का प्रदशमि करें। 
फाउंड्री िें प्रयुक्त कच्चे िाल का प्रदशमि करें। 
प्रत्येक कच्चे िाल का कायम प्रदमशमत करें। 
प्रत्येक उपकरण और उपकरण का उधचत उपयोग सिझाएं। 
औजारों और दोषपूणम औजारों और उपकरणों का गलत उपयोग 
प्रदमशमत करिा। 
कायमशाला सुरक्षा एिं अिुशासि प्रदमशमत करें। 

 
2. विमभन्ि पैटिम, पैटिम की 

छूट, रंग और कोर की 
निगरािी करें और दोषपूणम 
पैटिम और बक्सों की 
िरम्ित करें।  
(एिओएस:आईएससी/एि 
9407) 

 
 
 
 
 

सांचे के मलए पैटिम के चयि की निगरािी करें। 
फशम के नििामण का प्रदशमि करें और इसे सितल करें तथा जस्पररट 
लेिल और स्रेट एज से स्तर की जांच करें। 
कोर बॉक्स की सहायता से कोर बिािे का प्रदशमि करें और कोर के 
साथ सांचे को जोडें। 
काजस्टंग के मलए सभी चाजजिंग सािधग्रयों के चयि का आकलि करें। 
धातु के प्रकार के अिुसार धातु को वपघलािे के मलए भर्टटी की 
तैयारी का प्रदशमि करें। 
सभी सुरक्षा उपायों को बिाए रखते हुए, विशेष देखभाल के साथ 
वपघलती हुई धातु को िोल्ड कैविटी िें डालिा प्रदमशमत करें। 
ढीले टुकडे के पैटिम के साथ सांचे बिािे का प्रदशमि करें। 
साँचे बिािे का प्रदशमि करें और उसे असेंबल करें। 
कायम के दौराि संचालि के सभी चरणों की व्याख्या करें। 
उपरोक्त पररचालि के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया सुनिजश्चत करें। 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जाँच करें। 
बबामदी से बचें और कच्चे िाल का ककफायती उपयोग करें। 

 
3. विमभन्ि प्रकार के सांचे 

बिािे के मलए रेत तडके 
का िूल्यांकि करें। 
(एिओएस: 
आईएससी/9408) 

रेत के मिश्रण के सही अिुपात की जाँच करें। 
मिधश्रत रेत िें ििी की िात्रा की जाँच करें। 
रेत मिक्सर के मलए कच्चे िाल के चयि का िूल्यांकि करें। 
रेत को सही िात्रा िें मिलाकर प्रदमशमत करें। 
विमभन्ि परीक्षण उपकरणों से परीक्षण की गई रेत का विश्लेषण करें 

7. म ल्यांकन मानदण्ड 
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और उपकरण की सटीकता की जांच करें । 
हरे रेत के सांचे के उत्पादि के मलए आिश्यक उपकरणों और 
उपकरणों का प्रदशमि करें। 
उपयुक्त हाथ उपकरणों का उपयोग करके हरी रेत के सांचे बिािे का 
आकलि करें। 
यदद आिश्यक हो तो सांचे की िरम्ित का प्रदशमि करें। 

 
4. अलग-अलग िोजल्डगं 

प्रकक्रया के साथ अलग-
अलग धातु द्िारा अलग-
अलग काजस्टंग घटकों का 
आकलि करें।  
(एिओएस:आईएससी/9409) 

विमशष्ट्ट सांचे बिािे के मलए उधचत उपकरणों और उपकरणों का 
िूल्यांकि करें। 
सभी कच्चे िाल के चयि का आकलि करें और सांचा तैयार करें। 
कायम के मलए आिश्यक पैटिम के चयि का िूल्यांकि करें। 
किर कोर बिािे के मलए कोर बॉक्स के चयि का प्रदशमि करें। 
सांचे का नििामण प्रदमशमत करें और कोर को सािधािी से डालें। 
वपघली हुई धातु को सािधािीपूिमक डालिा प्रदमशमत करें। 
वपघली हुई धातु को संभालिे और डालिे के दौराि सुरक्षा सुनिजश्चत 
करें। 
कायम की उपयुक्तता का विश्लेषण करें। 
विमशष्ट्टता के अिुसार तैयार कायम का िूल्यांकि करें। 

 
5. ताप उपचार प्रचालिों का 

प्रदशमि करें। (एिओएस: 
आईएससी/एि9410) 

धातु और उसके मिश्र धातु को वपघलािे के मलए भर्टठी की सुरक्षक्षत 
कायमप्रणाली का प्रदशमि करें। 
भर्टटी को चाजम करिे के मलए कच्चे िाल के चयि का प्रदशमि करें। 
साँचे का नििामण प्रदमशमत करें और साँचे िें वपघली हुई धातु डालें। 
गिी उपचार कायों के दौराि रखी गई सभी सुरक्षा और सािधानियों 
का प्रदशमि करें। 

  
6. धातु के कािकाज का 

िूल्यांकि करें जैसे कक 
अंकि, काटिा, भरिा, 
पीसिा, डड्रमलगं, कपोला को 
चाजम करिा आदद । 
(एिओएस: आई 
एससी/एि9411 ) 

काटिे, छीलिे, भरिे, पीसिे और डड्रमलगं करिे के मलए उपकरणों 
और उपकरणों का प्रदशमि करें। 
कपोला नििामण, संचालि और चाजजिंग का िूल्यांकि करें। 
गड्ढे भर्टटी िें उपरोक्त कायम को सािधािीपूिमक निष्ट्पाददत करके 
प्रदमशमत करें। 
ऑपरेशि के दौराि सुरक्षा और सािधािी बरतें। 
कायम की सटीकता की जाँच करें. 
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7. काजस्टंग का उत्पादि करिे, 
िोजल्डगं प्रकक्रया द्िारा सांचे 
बिािे, कच्चा लोहा 
काजस्टंग बिािे और दोषों 
की जांच करिे के मलए डाई 
काजस्टंग िशीि की योजिा 
बिाएं और तैयार करें। 
(एिओएस: 
आईएससी/एि9412) 

ग्रेविटी डाई काजस्टंग के मलए आिश्यक िशीि का प्रदशमि करें। 
सुनिजश्चत करें कक िशीि की गुणित्ता उपयोग योग्य है। 
धाजत्िक डाई िें प्रयुक्त ररलीजजंग एजेंट का प्रदशमि करें। 
वपघली हुई धातु के डालिे के तापिाि का विश्लेषण करें। 
काजस्टंग की गुणित्ता की जाँच करें. 
सांचा बिािे के चरणों का प्रदशमि करें। 
सांचे से िोि हटािे के मलए ताप तापिाि बिाए रखिे का प्रदशमि 
करें। 
नििेश साँचे को संभालिे के मलए अनतररक्त देखभाल प्रदमशमत करें। 
काजस्टंग की गुणित्ता की जाँच करें. 

 
8. ढलाई, ढलाई की गुणित्ता 

और उपज प्रनतशत की 
गणिा का िूल्यांकि करें। 
(एिओएस: 
आईएससी/एि9413) 

काजस्टंग बिािे के मलए आिश्यक उपकरणों और उपकरणों का 
प्रदशमि करें। 
ठंडक और सघिता प्रदमशमत करें। 
ठंड लगिे की जस्थनत का पता लगाएं। 
सुरक्षा का ध्याि रखते हुए वपघली हुई धातु डालि ेका प्रदशमि करें। 
काजस्टंग की फेटमलगं का सािधािीपूिमक िूल्यांकि करें। 
कायम की सटीकता और गुणित्ता की जाँच करें। 
ढलाई की उपज के प्रनतशत की गणिा करें। 

 
9. विमभन्ि प्रकार की धातु 

ढलाई का उत्पादि करिे के 
मलए विमभन्ि प्रकार के 
गेटों द्िारा आधे कोर और 
िोल्ड को जोडकर पूणम कोर 
का प्रदशमि करें। (एिओएस: 
आईएससी/एि9414) 

जॉब  बिािे के मलए कोर बॉक्स प्रदमशमत करें और चेक करें। 
कोर बेककंग ओिि के ताप तापिाि को बिाए रखिे का प्रदशमि करें। 
मिधश्रत रेत संरचिा का नियंत्रण प्रदमशमत करें। 
कोर के आयािों और कठोरता की सटीकता की जाँच करें। 
इस कायम के मलए आिश्यक सभी हाथ उपकरण, उपकरण और कच्चे 
िाल का प्रदशमि करें। 
रेत को सही अिुपात िें मिलािे का प्रदशमि करें। 
बैठक के दौराि कोर को बिाए रखिे का प्रदशमि करें। 
कायम के दौराि सही कक्रयाकलापों को बिाए रखिा प्रदमशमत करें। 
यदद आिश्यक हो तो सांचे की िरम्ित का प्रदशमि करें। 

 
10. अनतररक्त िोटी काजस्टंग 

का िूल्यांकि करें और इसे 
सिाप्त करें, ढली हुई 

आिश्यक औजारों और उपकरणों का प्रदशमि करें। 
कायम के मलए आिश्यक कच्चे िाल का चयि करें। 
ररलाइनिगं और िरम्ित के मलए आिश्यक कच्चे िाल का प्रदशमि 
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धातुओं को वपघलािे के 
मलए विमभन्ि प्रकार की 
भर्टदटयां तैयार करें और 
अलसी के तेल और 
आईिीपी तेलों का उपयोग 
करके कोर बिाएं। 
(एिओएस: 
आईएससी/एि9415) 

करें। 
आिेश सािग्री के सही अिुपात को बिाए रखिे का िूल्यांकि करें। 
ररलाइनिगं की िोटाई बिाए रखिे का आकलि करें। 
प्रीहीदटगं तापिाि और हीदटगं सिय को बिाए रखिे का िूल्यांकि 
करें। 
वपघलिे के अभ्यास के दौराि सभी सुरक्षा और सािधानियां बिाए 
रखिा सुनिजश्चत करें। 
काजस्टंग की गुणित्ता की जाँच करें. 
इलाज के बाद कोर की कठोरता की जाँच करें। 
कोर की गुणित्ता और कफनिमशगं की जांच करें। 

 
11. नििेश काजस्टंग प्रकक्रया 

और बाइंडर रदहत प्रकक्रया 
द्िारा त्रबिा पैटिम और 
स्िीप पैटिम और काजस्टंग 
के साथ बिाए गए सांचे 
का िूल्यांकि करें। 
(एिओएस: 
आईएससी/एि9416) 

स्िीप िोजल्डगं के मलए उपयुक्त स्िीप पैटिम का चयि करें। 
सांचे के मलए कच्चे िाल का प्रदशमि करें। 
रेत को अच्छी तरह मिला लें. 
त्रबिा पैटिम के िोल्ड बिािे के बाद िोल्ड कैविटी के आयािों की 
जांच करें। 

िोल्ड बिािे के बाद स्िीप पैटिम द्िारा िोल्ड कैविटी के आयाि की 
जांच करें। 

 
12. टीपीएि (कुल उत्पादक 

रखरखाि), टीक्यूएि (कुल 
गुणित्ता प्रबंधि) और 
ररकॉडम रखिे की प्रणाली का 
पालि करते हुए फाउंड्री 
शॉप िें धूल की सिस्या के 
बारे िें बताएं। (एिओएस: 
आईएससी/एि9491) 

उपकरण रखरखाि का प्रदशमि करें। 
सुनिजश्चत करें कक उपकरण उत्ति उत्पादि प्राप्त करें। 
बढिे और कायि रहिे के मलए रणिीनतक उपकरण का प्रदशमि करें। 
निरंतर सुधार को निरंतर तरीके से धचत्रत्रत करें। 
सभी प्रकक्रया कायों के मलए ररकॉडम रखिे की प्रणाली बिाए रखें। 

 
13. कायमक्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लागू करें। (एिओएस: 
एएससी/एि9410) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और उसकी व्याख्या करें और 
अिुप्रयोगकायम निष्ट्पाददत करिे िें उसे लागू करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगािे के मलए विनिदेश पढें और उसका विश्लेषण करें। 
गुि/अनिददमष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करें और कायम 
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को पूरा करिे के मलए छूटे हुए आयाि/पैरािीटरों को भरिे के मलए 
स्ियं की गणिा करें। 

 
14. अिुप्रयोगसंचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशमि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस: 
एएससी/एि9411) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा को 
स्पष्ट्ट करें 
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फाउंड्रीमैन (सीआईटीएस) के शलए औजारों और उपकरणों की स ची 

(25 अभ्यधथायों के बैच के शलए) 
क्र. न. उपकरणों का नाम वििरण संयया 
ए. प्रशशकु्ष ट ल ककट 

1.  उपकरण रे स्टील 145x145x5 सेिी 26 िग. 
2.  टेपर रॉिेल 18 सेिी गोलाकार 26 िग. 
3.  हाटम और चौकोर रॉिेल्स 3xl.2xl.2 सेिी 26 िग. 
4.  रॉिेल हाटम और स्कूप  26 िग. 
5.  रॉिेल चौकोर और स्कूप  26 िग. 
6.  रॉिेल डबल स्कूप  26 िग. 
7.  रॉिेल डबल स्क्िायर  26 िग. 
8.  औजार चम्िच 32x16 सेिी -25x6 सेिी 26 िग. 
9.  सफाई िाला 6x300 िी 26 िग. 
10.  सफाई िाला 9x300 िी 26 िग. 
11.  िेंट तार 3 मििी 26 िग. 
12.  पेग रैिर  26 िग. 
13.  फ्लैट रैिर 75mmx25mm ऊंचाई 26 िग. 
14.  रैवपगं स्पाइक जाली और कठोर  26 िग. 
15.  हैंड बेल्लो 25 सेिी 26 िग. 
16.  सुरक्षा चश्िे सा़ि शीशे के साथ 26 िग. 
17.  चश्िे एंटीग्लौ हीट प्रूफ 26 िग. 
18.  क्लीिर फ्लैंज  26 िग. 
19.  एग स्िूथर  26 िग. 
20.  स्िूथर राउंडर कािमर  26 िग. 
21.  स्िूथर चौकोर कािमर  26 िग. 
22.  स्टील रूल 300 मििी 26 िग. 
23.  एप्रि चिडा या एस्बेस्टस  26 िग. 
24.  लेधगगं पैड  26 िग. 
25.  हाथ के दस्तािे चिडा या अभ्रक 26 िग. 

बी. इंस्ूमेंट एंड जनरल शॉप ऑउटकफट 
26.  हैिसम बॉल पीि 0.45 ककग्रा 13 िग. 

8. आधाररक संरचना 
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27.  बॉल पीि हथौडे 650 से 700 ग्राि 13 िग. 
28.  स्लेज हथौडे 8 ककलो 5 िग. 
29.  पंजा हथौडे 0.75 ककग्रा 2 िग 
30.  छेिी ठंडी सपाट 2 x 22 सेिी 13 िग. 
31.  छेिी 200 x 15 मििी 13 िग. 
32.  फ्लैट फाइल 30 सेिी बास्टडम 13 िग. 
33.  फ्लैट फाइल  30 सेिी दसूरा कट 13 िग. 
34.  फ्लैट फाइल राउंड 30 सेिी बास्टडम 13 िग. 
35.  फोजल्डगं रूल  60 सेिी 5 िग. 
36.  स्टील रूल 600 मििी 5 िग. 
37.  कैमलपर ओड लेग  3 िग. 
38.  कैमलपर इिसाइड 15 सेिी 5 िग. 
39.  खुरचिे का औजर  5 िग. 
40.  कें द्र पंच 15 सेिी 5 िग. 
41.  लोहा काटिे की आरी 30 सेिी सिायोज्य 13 िग. 
42.  सी क्लैंप 20 सेिी 13 िग. 
43.  सी क्लैंप लाइट ड्यूटी स्टील 30 सेिी 13 िग. 
44.  स्कू्र ड्राइिर 15 मििी ब्लेड के साथ 25 सेिी 5 िग. 
45.  स्कू्र ड्राइिर 15 सेिी 5 िग. 
46.  स्कू्र ड्राइिर 18 सेिी 5 िग. 
47.  सरौता(PLIERS) 20 सेिी 5 5 िग. 
48.  तरय स्क्िायर लकडी के काि के मलए 5 िग. 
49.  त्रब्रक लेयर हैिर 20 सेिी 5 िग. 
50.  हाथ दीपक भटकिे िाला सीसा  2 िग 
51.  डेगामसगं बाले 10 सेिी नछदद्रत हुड 2 िग 
52.  बेंच िाइस 12 सेिी जबडा 5 िग. 
53.  बेंच िाइस के मलए कायम बेंच 245 x 125x 75 1 िग. 
54.  ब्लो लैंप  5 िग. 
55.  हाथ आरी  5 िग. 
56.  स्टील िाप 3 िीटर टैप करें. 1 ि ं
57.  रैिेल  2 िग 
58.  फािडा हाथ  13 िग. 
59.  इंजीनियसम तरय स्क्िायर 15 सेिी 5 िग. 
60.  लॉकर स्टील प्रत्येक िें 8 दराजें हैं 3 िग. 
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61.  धचत्रफलक के साथ ब्लैक बोडम  1 ि ं
62.  अजग्िशािक फोि रासायनिक प्रकार  2 िग 

63.  
अजग्िशािक यंत्र सोडा ऐश, आदद प्रकार 
की Co2 गैस 

 प्रत्येक को 
1 

64.  आग की बाजल्टयाँ 2 पािी के मलए और 3 रेत के 
मलए 

5 िग. 

65.  स्टैंड फॉर फायर बकेट  1 ि ं
66.  फेस शील्ड सा़ि  13 जोड े
67.  हेलिेट (इंजीनियर)  13 जोड े
68.  गौंटलेर्टस चिडा फेटमलगं  13 जोड े

69.  
फिेस के मलए गौंटलेट चिडा या 
एस्बेस्टस 

 13 जोड े

70.  जूते के ऊपर एस्बेस्टस  13 जोड े

71.  
जलिे के उपचार पर आधाररत प्राथमिक 
धचककत्सा बॉक्स 

 1 सेट 

72.  डडिाइडर फिम जोड 20 सेिी 5 िग 

73.  
िोजल्डगं बक्से 30 x 40 x 15 सेिी 

आरएसडीएल 
25 जोड े

74.  
िोजल्डगं बक्से 75 x75 x 25 सेिी 

आरएसडीएल 
13 जोड े

75.  
स्िैप फ्लास्क 40 x 35 x 12 सेिी 

आरएसडीएल 
2 जोडे 

76.  
जस्लप फ्लास्क 40 x 35 x 12 सेिी 

आरएसडीएल 
2 जोडे 

77.  जस्पररट लेिल  5 िग. 
78.  व्हील बैरो  2 िग 
79.  प्लेि ग्रूविगं 6 मििी कटर  2 िग 
80.  काटिे िाला सरौता  2 िग 

81.  
स्पैिर और एलेगेि कंुजजयों का सेट  प्रत्येक 2 

सेट 
82.  िेनियर कैलीपसम  1 ि ं

83.  
वपघलिे और चाजम करिे के मलए धचिटे 
का सेट । 

 2 सेट 

84.  बीएलएस (बेमसक लाइफ सेविगं) प्रमशक्षण  1 सेट 
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आयोजजत करिे के मलए उपकरण। 

85.  
अधधकति कायमशील दबाि िाला एयर 
कंप्रेसर 

17.5 ककग्रा/िगम सेिी 1 िं. 

86.  रबर हेड के साथ िायिीय रैिर  2 िग 

87.  िायिीय छेिी 
(उपयुक्त छेिी के साथ) 

 1 िं. 

88.  
िोजल्डगं सैंड िुलर 
 

100 ककलोग्राि, कोर सैंड िुलर 
50 ककलोग्राि क्षिता 

प्रत्येक 
एक इकाई 

89.  
िोल्ड ग्रीि कठोरता परीक्षक - डायल 
प्रकार - ररसडेल िािक डायल 

 एक इकाई 

90.  कोर कठोरता परीक्षक  एक इकाई 

91.  
हीदटगं टॉचम के साथ एलपीजी मसलेंडर 
(औद्योधगक प्रयोजि) 

 एक इकाई 

92.  
हीदटगं प्रेशर गेज आदद के अिुरूप हीदटगं 
और प्लंत्रबगं यूनिट। तेल टैंक िोटरयुक्त 
रोटरी पंप- प्री हीटर । 

तेल आधाररत दटजल्टंग प्रकार की 
कू्रमसबल भर्टटी 

एक इकाई 

93.  

रेत परीक्षण उपकरण - पारगम्यता िीटर, 
सािमभौमिक शजक्त परीक्षक, छलिी शेकर, 
िािक रेत रैिर, शटर इंडेक्स परीक्षक, 
मिर्टटी सािग्री परीक्षक, शीघ्र ििी 
परीक्षक। इलेजक्रक हॉट एयर ओिि. 

 प्रत्येक 
एक सेट 

94.  

जस्रवपगं डडिाइस वपि मलफ्ट प्रकार के 
साथ िोजल्डगं िशीि हाथ निचोड। 
उपयुक्त कंप्रेसर और मलजफ्टंग डडिाइस 
के साथ। 

ििीिति संस्करण एक इकाई 

95.  िोजल के साथ CO2 गैस मसलेंडर  एक इकाई 

96.  

यांत्रत्रक गुणों का परीक्षण: तन्यता 
परीक्षक,कठोरता परीक्षक, त्रब्रिेल परीक्षक, 
रॉकिेल परीक्षक,रैक्चर परीक्षक, इम्पैक्ट 
टेस्टर, क्रीप टेस्टर  
विमशष्ट्टता: प्रमशक्षण उद्देश्यों के मलए 
उपयुक्त उपकरण 

 एक इकाई 

97.  
इलेजक्रकल िेजल्टंग फिेस:सभी सािाि 
के साथ. 

इंडक्शि 100 ककग्रा. सीआई या 
स्टील या पीतल का वपघलिा। 

एक इकाई 
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98.  
धातु रासायनिक संरचिा विश्लेषक या 
स्पेक्रोिीटर 

 एक इकाई 

99.  ताप-उपचाररत भर्टटी (विद्युत भर्टटी)  एक इकाई 
100.  केन्द्रापसारक काजस्टंग िशीि  एक इकाई 

101.  
बीएलएस (बेमसक लाइफ सपोटम) प्रमशक्षण 
आयोजजत करिे के मलए उपकरण। 

िैकजल्पक 1 सेट 

102.  
एयर कंडीशिर  आिश्यक

ता 
अिुसार 
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