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"औद्योगिक पेंटर" टै्रड की एक िर्ष की अिगि के दौराि, एक उम्िीदिार को पशेिेर कौशल और 

ज्ञाि और िौकरी की भूमिका से संबंगित रोजिार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा एक 

उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायष और पाठ्येतर िनतविगियों को करि ेके मलए 

सौंपा जाता है। पाठ्यक्रि के दौराि शामिल ककए िए व्यापक घटक िीच ेददए िए हैं: - 

प्रमशक्षु पीपीई और एिएसडीएस के साथ सुरक्षक्षत कायष प्रथाओं को पहचािेंिे और उिका पालि 

करेंिे। िे खतरे और िैर-खतरिाक िस्तुओं, अग्निशािक उपकरणों के उपयोि के बारे िें भी जािेंिे। ि े

बढई, िेग्ल्डिं, शीट िेटल िकष  पर संबद्ि प्रमशक्षण से भी िुजरेंिे। विमभन्ि प्रकार की लकडी की सतह 

तैयार करिा और उस पर पेंदटिं करिा। पाइपलाइि प्रकक्रया और सुरक्षा पहल ूका ज्ञाि। िे लकडी या िातु 
की सतह पर ग्राकिक्स-ग्स्टकर गचपकािे, किक्स करिे, लॉक करि ेका भी अभ्यास करेंिे। 

 

प्रमशक्षु सुरक्षात्िक कोदटिं के मलए िातु की सतह पर सिाई और पेंदटिं की प्रकक्रया सीखेंिे। 
विमभन्ि न्यूिेदटक्स और पेंट िि की िरम्ित और रखरखाि। स्प्रे पेंदटिं तकिीक पर अभ्यास करें। पेंट, 

हाडषिर और सॉल्िेंट का पहलू अिुपात मिश्रण सीखें । प्रमशक्षण के दौराि िे डेंट हटािे का अभ्यास भी करेंिे 

और क्षनतग्रस्त दघुषटिास्थल को पुिः प्राप्त करेंिे। िे आिनुिक ििीचर के मलए विशरे् प्रभािों पर भी 
अभ्यास करत ेहैं। पाउडर कोदटिं तकिीक का ऑपरेदटिं मसस्टि और विमभन्ि पेंट और पेंट की िई किल्िों 
के मलए िुणित्ता परीक्षण। 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. विषय सार 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथषव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करि े िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यक्रिों की एक श्ररखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िाििाि िें ददए जाते हैं। ववशिन्न प्रकाि के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 

मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाए ंहैं। 

 

सीटीएस के तहत औद्योगिक पेंटर टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि स ेदेश भर िें वितररत ककए जाि े

िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। कोसष एक साल की अिगि का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और 

कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, 

जबकक कोर क्षेत्र (रोजिार योनयता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता 
है। प्रमशक्षण कायषक्रि से उत्तीणष होिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र (एिटीसी) स े

सम्िानित ककया जाता है ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

 

प्रशशकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशशषत किन ेकी आवश्यकता है कक वे सक्षम हैं: 
 

 तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढें और उिकी व्याख्या करें, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिाएं और उन्हें व्यिग्स्थत करें , आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करें। 

 सुरक्षा नियिों, दघुषटिा नििारण विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायष करिा। 

 िौकरी और संशोिि और रखरखाि कायष करते सिय पेशिेर ज्ञाि और रोजिार कौशल 
को लािू करें। 

 ककए िए कायष से संबंगित तकिीकी पैरािीटर का दस्तािेजीकरण करें। 

 

 

 

2. प्रविक्षण पद्धवि 
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2.2 प्रिनत पथ 

 औद्योगिक पेंटर के रूप िें उद्योि िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ पेंटर, पयषिके्षक के 
रूप िें आिे बढेंिे और प्रबंिक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंगित क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 
 राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योिों िें मशक्षुता 

कायषक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 
 आईटीआई िें इंस्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनििं स्कीि (        ) 

                     

 लािू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो 
सकते हैं। 
 

2.3 पाठ्यक्रम संिचना 
िीच ेदी िई तामलका दो साल की अिगि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: - 

 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (टे्रड व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (टे्रड मसद्िांत) 240 300 

3 रोज़िार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायष OJT (ऑि द जॉब टे्रनििं) पास के उद्योि िें, जहााँ भी उपलब्ि 

िही ंहै तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायष है। 
 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 

 

एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10     / 12     
                                   240                                              
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2.4 आकलन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिगि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अगिसूगचत योिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्ट्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएिा। 
 

क) प्रमशक्षण की अिगि के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएिा। प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्तरत रूप से एक व्यग्क्तित प्रमशक्षु पोटषिोमलयो बिाए रखिा 
होता है। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए िए िॉिेदटि असेसिेंट 

टेम्प्लेट के अिुसार होंिे 

 

बी) अनंति िूल्यांकि योिात्िक िूल्यांकि के रूप िें होिा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

टे्रड परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत की जाएिी। पैटिष और अकंि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अगिसूगचत ककया जा रहा है । अनंतम मूल्यांकन के शलए प्रश्न 

पत्र ननधाषरित किने के शलए सीखने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड आधाि होंिे। अनंतम पिीक्षा के 

दौिान पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए िए वििरण के 

अिुसार व्यग्क्तित प्रमशक्षु के प्रोिाइल की भी जांच करेिा। 

 

2.4.1 पास ववननयमन 

 

सिग्र पररणाि नििाषररत करि ेके प्रयोजिों के मलए,                                       
       100%                                                                    50%       

                   टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणष प्रनतशत 60% 

                        33%      

 

2.4.2 आकलन ददशाननदेश 

 

यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उगचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर त्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशरे् आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा 

http://www.bharatskills.gov.in/
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जािा चादहए। टीि िकष  का आकलि करते सिय, स्कै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के 
अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उगचत ध्याि ददया जािा चादहए। योनयता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 

 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होिा: 
 

 प्रयोिशालाओं/कायषशालाओं िें ककया िया कायष 
 ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रिनत चाटष 
 उपग्स्थनत और सियनिष्ट्ठा 
 कायषभार 

 पररयोजिा कायष 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) नििाषरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा लेखापरीक्षा 
और सत्यापि के मलए आिािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 

अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिष : 

 

प्रदशषन स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐस े

काि का नििाषण करिा चादहए जो सािनयक 

िािषदशषि के साथ मशल्प कौशल के एक 

स्िीकायष िािक की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता 
हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओं के मलए 

उगचत सम्िाि करता हो 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के प्रयोि िें अच्छे कौशल 
का प्रदशषि। 

 60-70 % सटीकता घटक/िौकरी द्िारा िांिे िए 
कायों के साथ अलि-अलि कायष करते सिय 
हामसल की िई। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
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कािी अच्छा स्तर। 
 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि 

का उत्पादि करिा चादहए जो कि िािषदशषि 

के साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के 

संबंि िें मशल्प कौशल के उगचत िािक की 
प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोि िें अच्छे 
कौशल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांिे िए कायों के साथ 
विमभन्ि कायष करते सिय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोडा सा 
सहयोि। 

 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 90% से अगिक की सीिा िें अकं 

 इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार, 

संिठि और निष्ट्पादि िें न्यूिति या 
त्रबिा सिथषि के और सुरक्षा प्रकक्रयाओं 
और प्रथाओं के मलए उगचत सम्िाि के 
साथ, ऐसे काि का उत्पादि ककया है जो 
मशल्प कौशल के उच्च स्तर की प्राग्प्त को 
प्रदमशषत करता है। 
 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायषशाला 
उपकरण के उपयोि िें उच्च कौशल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांिे िए कायों के साथ 
अलि-अलि कायष करते सिय 80% से अगिक 
सटीकता प्राप्त की िई। 

 किनिश िें उच्च स्तर की साि-सिाई और 
ग्स्थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 
सिथषि िहीं। 
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पेंटि, औद्योगिक; भिि और अन्य संरचिा के मलए पेंट, िानिषश और इसी तरह की सािग्री लािू करता है। 
दटकाऊपि, हैंडमलिं िें आसािी, आिेदि की विगि और ग्राहकों की इच्छाओ ंको ध्याि िें रखत े हुए सतह 

को किर करिे के मलए सही पेंट या किनिश चिुता है। स्कै्रपसष, अपघर्षक और रासायनिक ररिूिर का 
उपयोि करके सतह को ढकिे के मलए तैयार करता है ताकक पेंट ठीक से पालि कर सके। ग्स्ट्रवपिं, सैंडडिं, 

िायर ब्रमशिं, जलि या पािी और अपघर्षक ब्लाग्स्टंि द्िारा पुराि ेकोट को हटा देता है। सतहों को िो 
सकते हैं और सतहों से िंदिी और ग्रीस को हटािे के मलए दट्रमििं कर सकते हैं; छेद और दरारें  भरता है; 

िेल्ड; रेत-कािज खरुदरेु िब्बे और िलू झाडत ेहैं। किनिश कोट के मलए िई सतहों पर प्राइिर लिाता है। 
पेंट की संरचिा और रंि सािंजस्य के ज्ञाि पर निभषर वपििेंट, तेल, गथिर आदद और अन्य पदाथों के 

उगचत भािों को एक साथ मिलाते हुए पेंट और रंिों को मिलाता है। प्रत्येक कायष के मलए सही पेंट एप्लीकेटर 

चिुता है, जो किर की जािे िाली सतह पर निभषर करता है; खत्ि और अन्य कारकों की विशरे्ताएं। िरि 

टेपडष ककिारे िाले ब्रश या पेंट स्प्रेयर का उपयोि कर सकते हैं। स्प्रे िि टैंक िें कोदटिं मलग्क्िड डालता है, 

िि टू एयर होज़ जोडता है और स्प्रेयर के साथ काि करते सिय एयर प्रेशर िॉल्ि और िोजल को एडजस्ट 

करता है। 

संदिष एनसीओ- 2015: 

(i) 7131.0300 -    ,         

संदभष संख्या:- 
i) पीसीएस/एि5004 

ii) पीसीएस/एि5110 

iii) पीसीएस/एि5111 

iv) पीसीएस/एि5109 

v) (      /एि940 1 ) 

vi) (      /एि940 2 ) 

vii) (      /एि940 3 ) 

viii) (      /एि940 4 ) 

ix) (      /एि940 5 ) 

x) (      /एि940 6 ) 

3. कायय भूविका 
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xi) (      /एि940 7 ) 

xii) (      /एि940 8 ) 

xiii) (      /एि940 9 ) 

xiv) (      /एि9410) 

xv) (      /एि9411) 

xvi) (      /एि9412) 

xvii) (      /एि9413) 

xviii) (      /एि9414) 

xix) (      /एि9415) 

xx)  (      /एि9416) 

xxi) (      /एि9417) 

xxii) (      /एि9418) 

xxiii) (      /एि9419) 

xxiv) (      /एि94 20 ) 
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टे्रड का नाम औद्योगिक गचत्रकाि 

टे्रड कोड डीजीटी/1078 

एनसीओ - 2015 7131.0300 

एनओएस कवडष 

(पीसीएस/एि5004)/(पीसीएस/एि5110)/(पीसीएस/एि5111)/ 

(पीसीएस/एि5109)/ (पीसीएस/एि940 1 )/ (पीसीएस/एि940 2 

)/(पीसीएस/एि940 3 )/(पीसीएस/एि940 4 )/ (पीसीएस/एि940 5 ) 

/(पीसीएस/एि940 6 )/ (पीसीएस/एि940 7 ) /(पीसीएस/एि940 8 )/ 

(पीसीएस/एि940 9 ) /(पीसीएस/एि9410)/ (पीसीएस/एि9411) /( 

PCS/N9412)/ (PCS/N9413) /(PCS/N9414)/ (PCS/N9415)/ 
(PCS/N9416) /(PCS/N9417) /(PCS/N9418) /(PCS/N9419) /(PCS/ 

एि94 20 ) 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर 3 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की अवगध 
(              ) 

एक िर्ष (1200 घंटे + 150 घटें ओजेटी / सिूह पररयोजिा) 

प्रवेश योग्यता 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणष या इसके सिकक्ष 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14      

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता 
एलडी,     ,     ,        , एए,     ,       , एचएच,      , 

    ,       , एिआई 
यूननट ताकत (            ) 24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलि प्राििाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मानदंड 80 ििष एि 

शक्क्त मानदंड 2.5 ककलोिाट 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 
(i) औद्योगिक पेंटि टे्रड संबंगित क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी स े

िान्यता प्राप्त इंजीनियररिं कॉलेज / विश्िविद्यालय से पेंट टेक्िोलॉजी 
िें बी.िोक / डडग्री / लमलत कला िें स्िातक। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स ेपेंट टेक्िोलॉजी / 

पेंदटिं िें 03 साल का डडप्लोिा या संबंगित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 

साथ डीजीटी से प्रासंगिक उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

4. सािान्य वििरण 
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या 
एिटीसी / एिएसी "इंडग्स्ट्रयल पेंटर" के टे्रड िें पास हो और संबंगित क्षेत्र 

िें तीि साल का अिुभि हो। 
 

आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंगिक नियमित / आरपीएल संस्करण । 
 

नोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
चादहए। हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी िी रूप में NCIC होना चादहए। 

(ii) कायषशाला िणना औि 
ववज्ञान 

प्रासंगिक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररिं कॉलेज / विश्िविद्यालय से इंजीनियररिं िें 
बी.िोक / डडग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स ेइंजीनियररिं िें 03 

साल का डडप्लोिा या संबंगित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी 
से प्रासंगिक उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररिं टे्रडों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी / एिएसी। 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंगिक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 

या 
RoDA िें NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी रूप 

(iii) इंजीननयरििं ड्राइंि प्रासंगिक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररिं कॉलेज / विश्िविद्यालय से इंजीनियररिं िें 
बी.िोक / डडग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स ेइंजीनियररिं िें 03 

साल का डडप्लोिा या संबंगित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी 
से प्रासंगिक उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
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तीि साल के अिुभि के साथ ककसी भी इंजीनियररिं टे्रड िें एिटीसी / 

एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंगिक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 

या 
RoDA / D'man (Mech / Civil) या DGT के तहत इसके ककसी भी प्रकार िें 
NCIC । 

(iv) िोजिाि कौशल एम्प्लॉयत्रबमलटी ग्स्कल्स िें शॉटष टिष टीओटी कोसष के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विर्य िें एिबीए / बीबीए / कोई भी स्िातक / 

डडप्लोिा । 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उसस ेऊपर के स्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक एम्प्लॉयत्रबमलटी 
ग्स्कल्स िें शॉटष टिष टीओटी कोसष । 

(v) प्रशशक्षक के शलए 
न्यूनतम आय ु

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की सूची अिुबंि-I . के अिुसार 
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सीखने के परिणाम एक प्रशशक्ष ु की कुल दक्षताओ ं का प्रनतबबबं होत े हैं औि मूल्यांकन मानदंड के 

अनुसाि मूल्यांकन ककया जाएिा। 

 

5.1 सीखन ेके परिणाम 
 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि करते हुए अकंि,              ,      , छेिी , डिमलिं 
करिा। (      /एि9401) 

2. विमभन्ि फे्रिों के मलए विमभन्ि प्रकार के जोड बिाएं (    -         ,              

                 )।  (      /एि9402) 

3. िाइंि के अिुसार सािारण शीट िातु की िस्तुओं का नििाषण करें और उिसे जुडें। 
(      /एि9403) 

4. िाइंि के अिुसार सािारण शीट िातु की िस्तुओं का नििाषण करें और उन्हें सोल्डररिं, 

                                 (      /एि9404) 

5. विमभन्ि पाइप किदटिं को सिझाइए और बिाइए। (      /एि9405) 

6. िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए चाप िेग्ल्डिं द्िारा िातु के घटक को मिलाएं। 
(      /एि9406) 

7. िातु घटक को िैस (    -        ) (PCS/N9407)                   
8. िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए ररिेदटिं द्िारा िातु के घटकों को मिलाएं। 

(      /एि9408) 

9. विमभन्ि तकिीकों का उपयोि करके लकडी की सतह तयैार करें;                      
   एाँ और बिाएाँ। (      /एि5004) 

10. विमभन्ि प्रकार की लकडी की सतह (            ,                            
    )                           (      /एि5004) 

11. रंि कोड के साथ पाइप और पाइप लाइि पेंदटिं पर प्रकक्रया। (      /एि5110, 

      /एि5111) 

12. पाइपलाइि प्रकक्रया और सुरक्षा पहलू का प्रदशषि। (      /एि9409) 

13. ग्राकिक्स-                                       ,         ,           

(      /एि9410) 

5. विक्षण पररणाि 
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14. नििारक कोट के मलए िातु की सतह पर सिाई की प्रकक्रया प्रदमशषत करें। 
(      /एि5110) 

15. नििारक कोट के मलए िातु की सतह पर पेंदटिं की प्रकक्रया प्रदमशषत करें। 
(      /एि5111) 

16. विमभन्ि न्यूिेदटक्स और पेंट िि को पहचािें,                    [       घटक - 

      ,                  ,                              ] (PCS/N9411) 

17. स्प्रे पेंदटिं तकिीक का प्रदशषि करें। (    िि /            ,                           ) 

(PCS/N9412) 

18. स्प्रे बूथ के ऑपरेदटिं मसस्टि, ओिि,                    ,                           

                   (      /एि9413) 

19. पेंट,                                                                      

    पेंदटिं मसस्टि को संचामलत करें। (      /एि5109) 

20. उपकरणों,            ,      ,                                                
(      /एि9414) 

21. डेंट हटाएं और क्षनतग्रस्त आकग्स्िक क्षेत्र को पुिप्राषप्त करें। क्षनतग्रस्त क्षेत्र को किर से 
रंििा और पुिप्राषप्त करिा। रंि दोर् दरू करिे के उपाय। (      /एि9415) 

22. आिनुिक ििीचर के मलए किनिश विशरे् प्रभाि लािू करें। (      /एि9416) 

23. पाउडर कोदटिं तकिीक का ऑपरेदटिं मसस्टि लािू करें। (      /एि9417) 

24. विमभन्ि पेंट और पेंट की िई किल्िों के मलए िुणित्ता परीक्षण करिा। 

(      /एि9418) 

25. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोिों के मलए इंजीनियररिं िाइंि पढें और लािू करें। 
(      /एि9419) 

26. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी िखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। 
(      /एि9420) 
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सीखने के परिणाम मूल्यांकन के मानदंड 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि 
करते हुए िाककिं ि,    , 
       ,         ,        

    ।  (      /एि9401) 

लकडी पर अकंि अभ्यास। 
लकडी के विमभन्ि आकार पर होग्ल्डिं और काटिे का अभ्यास लािू 
करें। 
अलि-अलि आरी के दांतों की सेदटिं और शापषनििं पर काि करिा। 
लकडी के बॉडषर पर टेनििं हाि कट लिाएं। 
प्लेि ब्लेड पर प्लािसष और शापषनििं की सेदटिं करें। 
लकडी की विमभन्ि सतहों पर सितल करें। 
िोटी लकडी पर छेिी के टुकड ेकरें। 
विमभन्ि डिमलिं टूल्स (गिलेट, हैंड डिल, पोटेबल इलेक्ट। डिमलिं िशीि) 

के साथ लकडी पर डिमलिं। 
 

2. विमभन्ि फे्रिों के मलए 
विमभन्ि प्रकार के जोड बिाएं 
(    -         ,           
                    )।  

(      /एि9402) 

एक सािारण लैप जॉइंट बिाएं। 
एक सािारण मिटे्रड हाि लैप जॉइंट बिाएं। 
एक सािारण डोिेटेल जोड बिाएं। 
िाखिू, पेंच, िोंद आदद के साथ संयुक्त किदटिं लािू करें। 

 

3. िाइंि के अिुसार सािारण 
शीट िातु की िस्तुओं का 
नििाषण करें और उिसे जुडें। 
(      /एि9403) 

सीिी रेखाओं, िरत्तों, प्रोिाइलों और विमभन्ि ज्यामितीय आकर नतयों को 
गचग्नित करिे का अभ्यास। 
ग्स्िप के साथ शीट पर सीिी रेखाओं, िरत्तों, प्रोिाइलों और विमभन्ि 

ज्यामितीय आकर नतयों को काटिे का अभ्यास। 
सरल विकास स ेगचग्नित करिा। 
जोडों के मलए िुिा के मलए गचग्नित करिा। 

 

4. िाइंि के अिुसार सािारण 
शीट िातु की िस्तुओं का 
नििाषण करें और उन्हें 
सोल्डररिं,                    

              

(      /एि9404) 

हेमििं का जोड बिाएं, िॉिष लॉक करें। 
ग्रोव्ड और िॉक अप मसिंल हेि का जोड बिाएं। 
सीिे और घुिािदार ककिारों के जोड को डबल हेमििं बिाएं। 
जोडों स ेबेलिाकार िस्तुएं बिाएं। 

6. िूलयाांकन िापदण्ड 
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5. विमभन्ि पाइप किदटिं को 
सिझाइए और बिाइए। 
(      /एि9405) 

विमभन्ि प्रकार के पाइप को पहचािें और जांचें। 
पाइप कदटिं और थे्रडडिं करें  
विमभन्ि सािगग्रयों और विमभन्ि व्यास के विमभन्ि प्रकार के पाइप 

संयुक्त / किदटिं लािू करें। (पीिीसी पाइप का प्रयोि करें) 
बाररश के पािी के मलए जोड/किदटिं बिाएं (पीिीसी पाइप का प्रयोि 

करें) 
पािी की पाइप लाइि के मलए जोड/किदटिं बिािा (जीआई पाइप का 
प्रयोि करें) 
पािी की पाइप लाइि के मलए जोड/किदटिं बिाएं (पीिीसी पाइप का 
प्रयोि करें) 

 

6. िािक प्रकक्रया का पालि 
करते हुए चाप िेग्ल्डिं द्िारा 
िातु के घटक को मिलाएं। 
(      /एि9406) 

 
 
 
 

आकष  िेग्ल्डिं िशीि के विमभन्ि घटकों / भािों की पहचाि करें, िांनछत 

जािकारी एकत्र करें  और प्रत्येक घटक / भािों को िािक प्रकक्रया के 

अिुसार सेट करें। 
ऑपरेशि के दौराि सुरक्षा/साििािी बरतें। 
चाप िेग्ल्डिं के मलए उपयुक्त सािग्री और योजिा का चयि करें  
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए विनिदेश के अिुसार िेल्ड िातु के 

पुजे / यांत्रत्रक घटक। 
उगचत िेग्ल्डिं का पता लिािे के मलए जुड ेहुए दहस्से की जााँच करें। 

 

7. िातु घटक को िैस (    -
        ) (PCS/N9407)    
               

 

िैस (ऑक्सी-एमसदटलीि) िशीि के विमभन्ि घटकों / भािों की पहचाि 

करें, िांनछत जािकारी एकत्र करें  और प्रत्येक घटक / भािों को िािक 

प्रकक्रया के अिुसार सेट करें। 
ऑपरेशि के दौराि सुरक्षा/साििािी बरतें। 
िैस कदटिं और जॉइनििं ऑपरेशि के मलए उपयकु्त सािग्री और 

योजिा का चयि करें। 
िािक प्रकक्रया का पालि करते हुए विनिदेश के अिुसार िातु के पुजों / 

यांत्रत्रक घटकों को काटें  और मिलाएाँ। 
उगचत िेग्ल्डिं का पता लिािे के मलए कटे हुए दहस्से/जुड ेहुए दहस्स ेकी 
जााँच करें  

 

8. िािक प्रकक्रया का पालि शीट िातुओं का उपयोि करके िाइंि के अिुसार विमभन्ि रूपों को 
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करते हुए ररिेदटिं द्िारा िातु 
के घटकों को मिलाएं। 
(      /एि9408) 

गचग्नित और विकमसत करें। 
लैप और बट जॉइंट के मलए जॉब तैयार करें। 

 

9. का उपयोि करके लकडी की 
सतह तैयार करें ,         
                       
          

(      /एि5004) 

पॉमलश के मलए लकडी की सतह पर सिाई, सैंडडिं, िॉदटिं, स्टूवपिं, 

स्टेनििं तैयारी को ठीक स ेलिाएं। 
िानिषमशिं और पॉमलमशिं के मलए पुट्टी बिाएं और लिाएं। 
तैयार लकडी की सतह पर सूती कपड ेसे पॉमलश लिाए।ं 
िानिषश के मलए लकडी की सतह की सिाई, सैंडडिं, िॉदटिं, स्टूवपिं, 

स्टेनििं तैयारी को ठीक स ेलािू करें। 
लकडी की तैयार सतह पर ब्रश से िानिषश लिाए।ं 
लकडी के लेख तैयार करें और स्प्रे के साथ िानिषश लािू करें। 
लकडी के लेख तैयार करें और स्प्रे के साथ िेलािाइि या पीयू लकडी के 

किनिश को लािू करें। 
िेलािाइि पॉमलश की िोटी परत के साथ लकडी का शीर्ष बिाएं। 

 

10. विमभन्ि प्रकार की लकडी की 
सतह (            ,        

                    
    )           और इसे पेंट 
करें। 
(      /एि5004) 

पेंदटिं के मलए लकडी की सतह को ठीक से तयैार करें। 
ब्रश द्िारा िुड प्राइिर लिािे का अभ्यास। 
लकडी की किनिमशिं के मलए पोटीि बिाएं। 
पोटीि लिाएं और लकडी की सतह को ठीक से तैयार करें। 
लकडी की सतह को ब्रश से ठीक स ेपेंट करें 
विमभन्ि ििीचर पर पेंदटिं तैयार करें  और स्प्र ेकरें, सभी साििािी 
बरतें। 

 

11. रंि कोड के साथ पाइप और 
पाइप लाइि पेंदटिं पर 
प्रकक्रया। 
(      /एि5110, 

      /एि5111) 

 
 
 

जीआई पाइप को ब्रश स ेपेंट करें। 
भिि के सैनिटरी पाइप को पेंट करें। स्ियं साििािी और सुरक्षा अपिाए ं

और ध्याि रखें। 
एिएस स्क्िायर और िोल पाइप को पेंट करें, पेंदटिं करते सिय सभी 
साििानियां और सुरक्षा बरतें। 
आईएसआई के अिुसार डडिरेंट पाइप लाइि को कलर कोड स ेपेंट करें। 

 

12. पाइपलाइि प्रकक्रया और औद्योगिक पाइप लाइि पेंदटिं िें सुरक्षा प्रकक्रयाओं का ज्ञाि प्रदमशषत 
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सुरक्षा पहलू प्रदमशषत करें ( 

      /एि9409) 

करें  
रंि कोड के अिुसार पहचािें- पाइप लाइि, विमभन्ि प्रकार के िाल्ि। 

 

13. ग्राकिक्स-                 
                      , 
        ,           

(      /एि9410) 

रेडडयि या वििाइल के सरल ग्राकिक्स करें। 
ग्राकिक्स का सही ढंि स ेचयि और इसे चयनित (लकडी/िातु) सतह पर 

सिाि रूप से पेस्ट करें। 
लाह या िानिषश स्प्र ेऔर लेमििेशि की कोट परत का प्रयोि करें। 

 

14. नििारक कोट के मलए िात ु
की सतह पर सिाई की 
प्रकक्रया प्रदमशषत करें। 
(      /एि5110) 

 
 
 
 

खरुचिा िातु की सतह पर करें। 
तार ब्रश या कक्षीय तार ब्रश द्िारा िातु की सतह की सिाई की प्रकक्रया। 
ब्लो लैम्प या िैस फ्लेि द्िारा िातु की सतह स ेपुरािे पेंट पर बिष प्रोसेस 

लिाएं। 
एिरी पेपर/कपड ेकी िदद स ेिाई सैंडडिं लिाएं। 
पुरािी पेंट की हुई िस्तु पर िीली सैंडडिं लिाएं। 
सैंडर िशीि स ेिातु की सतह को साि करें। 
पोटेबल हैंड ग्राइंडर द्िारा विमभन्ि िातु की सतह को सितल करें। 
िातु की सतह पर घटती प्रकक्रया करें। 
खरुचिा िातु पर डी-रग्स्टंि या अचार बिाि ेकी प्रकक्रया लािू करें। 
इंडग्स्ट्रयल पेंदटिं मसस्टि के विमभन्ि प्रकारों का िीडडयो द्िारा अभ्यास 

देखें। 

 

15. नििारक कोट के मलए िात ु
की सतह पर पेंदटिं की 
प्रकक्रया प्रदमशषत करें। 
(      /एि5111) 

िातु की सतह तैयार करें  और ब्रश द्िारा िातु की सतह पर तैयार प्राइिर 

लिाएं। 
प्राइिेड सतह पर इिेिल/पॉमलएस्टर पुट्टी या किलर लिाएं। 
ब्रश द्िारा प्राइिेड िात ुकी सतह पर इिेिल पेंट लिाएं। 

ब्रश से िातु की िस्त ुतैयार करें  और पेंट करें। 
डीप पेंदटिं के मलए तयैारी और रंि बिािा। 
डीप पेंदटिं के मलए लेख तयैार करें। (सिाई, रिड, सैंडडिं।) 

इलेक्ट्रो कोट डीवपिं प्रकक्रया और कन्िेयर मसस्टि को पूरी सुरक्षा के 

साथ सिझाएं। 
 

16. विमभन्ि न्यूिेदटक्स और पेंट 
िि को पहचािें,         

िायिीय घटकों की पहचाि करें  - कंप्रेसर, दबाि िापिे का यंत्र, क़िल्टर, 

नियािक और स्िेहक। विमभन्ि प्रकार के िाल्ि। 
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           [       घटक- 
      ,                  , 

                         

    ] (PCS/N9411) 

स्प्रे मसस्टि और व्यग्क्तित सुरक्षा उपकरण (पीपीई) िें सुरक्षा 
प्रकक्रयाओं की व्याख्या करें। 
िायिीय और गचत्रकारी उपकरणों का रखरखाि, सिस्या नििारण और 

सुरक्षा पहलू। 
 

17. स्प्रे पेंदटिं तकिीक का 
प्रदशषि करें। (    िि /     

       ,                  

        ,) (PCS/N9412) 

 

स्प्रे िि होग्ल्डिं और स्ट्रोक एडजस्टिेंट, पेंट एडजस्टिेंट, एयर 

एडजस्टिेंट तकिीक का अिुप्रयोि। 
सतह पर नछडकाि अभ्यास जैस ेककिारों, कोिे, ििष, िोल और घुिािदार 

क्षेत्र। 

 

18. स्प्रे बूथ के ऑपरेदटिं 
मसस्टि, ओिि, सिाई और 
उिके रखरखाि, िातु के जोडों 
पर सीलेंट घटक के आिेदि 
का प्रदशषि । 
(      /एि9413) 

पेंट स्प्रे बूथ और रखरखाि, सिस्या नििारण, सुरक्षा पहलुओ ंका 
उपयोि और आिेदि। 
ओिि सेदटिं, तापिाि और सिय का उपयोि और सचंालि करें। 
िातु के जोडों पर सीलेंट लिाएं। 

 

19. पेंट,                     
                          

                          
                            

(      /एि5109) 

स्प्रे पेंदटिं के मलए पेंट मिग्क्संि तैयार करिा। 
पेंट की गचपगचपाहट को िापें। 
विमभन्ि प्रकार के पेंट के साथ सजािटी िस्तुओ ंपर पेंदटिं अभ्यास का 
नछडकाि करें। 
िातु की सतह पर िातु के प्राइिर का नछडकाि। 
िातु की सतह और तैयारी पर कापैच , पुट्टी और किलर लािू करें  । 
सरिेसर को प्राइिेड या पुटी किनिश सतह पर लिाएं। 
शीर्ष कोट के मलए नछडकाि खत्ि आिेदि। इिेिल/िकेां पेंट का प्रयोि। 
(या ििीिति पेंट।) 

 

20. उपकरणों,            , 
     ,                  
                  विकमसत 
करिा (      /एि9414) 

घरेलू उपकरणों की सतह तयैार करें। 
घरेलू उपकरणों पर प्राइमििं और सरिेमसिं प्रकक्रया। 
घरेलू उपकरणों पर किनिश अडंरकोट और टॉप कोट लिाएं। 
एिािेल/एिसी/पीय ूपेंट्स- सॉमलड/िेटामलक/पलष/ का प्रयोि करें। 
िशीि की सतह तैयार करिे का अिुप्रयोि। 
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िशीि पर प्राइमििं और सरिेमसिं। 

िशीि पर किनिश अडंरकोट और टॉप कोट लिािा। 
टो व्हीलर बॉडी और पुजों की सतह तैयार करिा । 
टो व्हीलर बॉडी और स्पेयर सरिेस की प्राइमििं और सरिेमसिं। 

टो व्हीलर बॉडी और पुजों की सतह पर किनिश अडंरकोट और टॉप कोट 

लिाएं। * ऑटोिोदटि पेंट्स का इस्तेिाल करें। 
गचत्रत्रत सतह पर ग्राकिक ग्स्टकर को ठीक स ेलािू करें और सिाि रूप स े

लाह कोट लािू करें। 
इलेक्ट्रोस्टैदटक िि असेंबली के दहस्सों की पहचाि करें  और इसे 
साििािी से संचामलत करें। 
िायुहीि िि असेंबली के भािों की पहचाि करें  और 

इसे साििािी से संचामलत करें। 
विमभन्ि प्रकार के स्प्रे पेंदटिं का अभ्यास। 

 

21. डेंट हटा दें और क्षनतग्रस्त 
आकग्स्िक क्षेत्र को पुिः 
प्राप्त करें। पेंट दोर्ों के 
उपचार को लािू करके 
क्षनतग्रस्त क्षेत्र को किर स े
रंििा और पिुप्राषप्त करिा। 
(      /एि9415) 

आिश्यक क्षनत भािों को अलि करें, डेंदटिं एररया का निरीक्षण करें  और 

गचग्नित करें। डेंदटिं के मलए प्रकक्रया उपकरण चिुें और तय करें। 
गचग्नित एररया पर सेंि हटाई िई, आिश्यक विगि लािू करें। 
डेंदटिं एररया पर सैंडडिं या बिष करें  और प्राइिर और सरिेस लिाएं। 
िब्बेदार जिह पर सिाि रूप स ेपोटीि की परत लिाए।ं 
िेट सैंडडिं, लेिल डेंदटिं सरिेस एररया, सिेसर के पतले कोट की प्रकक्रया 
का प्रयोि करें  । 
अिांनछत क्षेत्र पर िाग्स्कंि प्रकक्रया ठीक से। 
अििास्क एररया पर शडे ओिरले का सिाि रूप स ेमिलाि करें। 
िास्क क्षेत्र को साििािीपूिषक अििास्क करें  और ठीक स ेचकेआउट करें  
और आिश्यक प्रकक्रया द्िारा इसे टच-अप करें। 
़िाइिल कोट रत्रबिं और िैग्क्संि प्रकक्रया को ठीक से लािू करें। 
पेंट दोर् और उसके उपचार का प्रदशषि। 
विमभन्ि पेंट दोर्ों की जााँच करें  और उिका पता लिाएं (रि डाउि, 

सैगििं, वपि होल, संतरे का नछलका, तेल और पािी का स्थाि, अगिक / 

सूखा स्प्रे, खलुा, छाया मभन्िता आदद) 

दोर्पूणष क्षेत्र को गचग्नित करें, तकिीक तय करें और उपचार ठीक से 
लािू करें। तैयार सतह बिाओ। 
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22. आिनुिक ििीचर के मलए 
किनिश विशरे् प्रभाि लाि ू
करें। (      /एि9416) 

विमभन्ि ििीचर और विमभन्ि सतह पर विशरे् प्रभाि खत्ि करिे की 
आिेदि प्रकक्रया। (जैस-े रंि गे्रडशेि, िल्टी टोि लािू करिा, विमभन्ि 

बिािट, आदद) 

 

23. पाउडर कोदटिं तकिीक का 
ऑपरेदटिं मसस्टि लािू करें। 
(      /एि9417) 

पूिष उपचार और रासायनिक िें िातु लेख को साि करें  (गिरािट, डी-जंि, 

सकक्रयण, िॉस्िेदटिं, निग्ष्ट्क्रयता और जहा ंआिश्यक हो िहां पािी को 
िोिा आदद) 

साि ककए िए लेख पर पाउडर कोदटिं और ओिि िें पकािे की प्रकक्रया। 
उपयुक्त तापिाि और सिय लािू करें। 

 

24. विमभन्ि पेंट्स और पेंटेड 
किल्िों के मलए िुणित्ता 
परीक्षण करिा। 
(      /एि9418) 

पेंट दोर् और उसके उपचार की जााँच करें  और पहचािें। 
विमभन्ि परीक्षण विगियों और उपकरणों द्िारा पेंट और पेंट की िई 

सतहों की िुणित्ता का परीक्षण करिा। 

 

25. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोिों के मलए 
इंजीनियररिं िाइंि पढें और 
लािू करें। (      /एि9419) 

 

ड्राइंि पि जानकािी पढें औि व्याख्या किें औि व्यावहारिक कायष 
ननष्पाददत किने में आवेदन किें। 

सामग्री की आवश्यकता,                /                
                                             

लापता/                                                 और 
कायष को पूिा किने के शलए लापता आयाम/                    
                      

 

26. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी िखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशषि । अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
(      /एि9420) 

 

ववशिन्न िणणतीय समस्याओं को हल किें  
अध्ययन के क्षेत्र से संबंगधत बुननयादी ववज्ञान की अवधािणा की 
व्याख्या किें  
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औद्योगिक पेंटि टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

अवगध - एक वर्ष 

अवगध। 
संदिष सीखने का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(टे्रड व्यावहारिक) 
सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञान 

(टे्रड शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

 

साििानियों का पालि 

करते हुए अकंि, काटिे 
का कायष, योजिा, छेिी, 
डिमलिं करिा । 
 ( पीसीएस/एि9401) 

 
 

1. टे्रड कौशल और कायष 
अिुप्रयोि का पररचय। (02 

    ) 
2. प्रमशक्षुओं को व्यग्क्तित 

सुरक्षा उपकरण (     )    

                     

(        )          

                       
                        

(04     ) 
3. प्राथमिक गचककत्सा पद्िनत 

और बुनियादी प्रमशक्षण। (02 

    ) 
4. अपमशष्ट्ट पदाथों का सुरक्षक्षत 

निपटाि जैसे-      

     ् ट,               

                     (02 

    ) 
5. जोखखि और िैर-         

                 (02     ) 
6. अग्निशिि उपकरण,     - 

          ,              , 
                  (07 

   ) 
7. सुरक्षा संकेतों की पहचाि, 

संस्थाि का पररचय; एक संस्था 
के नियि और प्रबंिि (कायष) 
प्रकक्रया। सुवििाओ ंके बारे िें 
ज्ञाि; पते्त और नियि और विर्य 

और पाठ्यक्रि। व्यािसानयक टे्रड 

का पररचय, राष्ट्ट्र के औद्योगिक 

विकास िें टे्रड का िहत्ि 

व्यािसानयक टे्रड िें देखभाल। 
(08 घंटे) 

7.  विषय िस्िु 
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    -     ,        , 
                     
     र्ा (01     ) 

8. टे्रड प्रमशक्षण का िहत्ि (02 

    ) 
9. पेंदटिं जॉब िें काि करते 

सिय बरती जािे िाली 
साििानियों को सिझें। (02 

    ) 
10. विशरे्ज्ञों द्िारा प्रेरक िाताष। 

(03    ) 
11. 5S        (02     ) 
12. विमभन्ि रेखागचत्र और रंि 

योजिा अभ्यास बिाएं। (10 

    ) 
13. सिाई और पेंदटिं के मलए 

अलि-             

                   

       (12     ) 
14. टे्रड िशीिरी की पहचाि और 

िहां संयोजि और कायष। (10 

    ) 

दघुषटिा और प्राथमिक गचककत्सा:  
दघुषटिाओं की लाित; दघुषटिा के 

कारण और प्रभाि; आतंररक चोटों 
के िािले िें प्राथमिक गचककत्सा; 
भंि; घाि और त्रबजली का 
झटका। (0 4 घंटे) 

बढई का काम: 

15. लकडी पर अकंि अभ्यास। 
(05 घंटे।) 

16. लकडी के विमभन्ि आकार 
को पकडिे और काटिे का 
अभ्यास करें। (10      ) 

17. विमभन्ि लकडी की सतहों 
पर वििाि। (03 घंटे।) 

18. विमभन्ि डिमलिं उपकरणों के 
साथ लकडी पर डिमलिं 

बढई -                    , 

            ,              
        ,              

                      
                          
   उपयोि करें। (03 घंटे) 
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(     ,        ,        

                    (05 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

विमभन्ि फे्रिों के मलए 

विमभन्ि प्रकार के जोड 

बिाएं (जैस-े स्क्रीि फे्रि, 

साइि बोडष और हैंगििं 

पेंदटिं फे्रि )। 
 ( पीसीएस/एि9402) 

 

19. एक सािारण लैप जॉइंट 
बिाएं। ( 04 घंटे।) 

20. एक सािारण मिटे्रड हाि 
लैप जॉइंट बिाएं। ( 04 घटें।) 

21. एक सािारण डोिेटेल जोड 
बिाएं। (03 घंटे।) 

22. िाखिू,    ,                

              (10     ) 

संयुक्त के मलए उपकरण, 

जोड -                     
                  (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

 

िाइंि के अिुसार 

सािारण शीट िातु की 
िस्तुओं का नििाषण करें  
और उिसे जुडें।  
( पीसीएस/एि9403) 

 

शीट धातु कायष: 
23. सीिी रेखाओं,     ,         

                   

                       
                           

(10 घंटे।) 
24. सरल विकास से गचग्नित 

करिा। (5      ) 

25. जोडों के मलए फ्लैप के मलए 
अकंि। (5      ) 

शीट िेटल िकष शॉप,        

                       
                ,         

    -      , 

भािों और उपयोि। (04 घंटे) 

26. विमभन्ि जोड बिाएं:       , 

        ,      और िॉक अप 
मसिंल हेि स्टे्रट और कव्डष 
एज डबल हेमििं बिाते हैं। 
(10      ) 

27. जोडों से बेलिाकार िस्तुएं 
बिाएं। (10      ) 

अकंि और िाप उपकरण,      

     ,        ,            , 

    ,                     

             -         

    ,          आयरि,      , 

      (04     ) 

28. शीट िातु को विमभन्ि 
िक्रता रूपों िें िोडें,          
      -                  

                          

स्टेक-        ,    ,      
                           
   ,             

       ,                    
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             (8      ) 

29. िायडष ककिारे और किक्स 
हैंडल के साथ सािारण 
स्क्िायर कंटेिर बिाएं। (15 

     ) 

        ,             

                       (04 

घंटे) 

 

30. चौकोर सोल्डर िाले कोिे से 
चौकोर टे्र बिाएं। 

(11 घंटे।) 
31. सॉफ्ट सोल्डररिं और मसल्िर 

सोल्डररिं िें अभ्यास करें। 

(10      ) 

 

सोल्डर और सोल्डररिं:      -

                       

                        

                      
                         

        ,               -

                        - 

     ,                   
विगि। 

(03 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

िाइंि के अिुसार 

सािारण शीट िातु की 
िस्तुओं का नििाषण करें  
और उन्हें  सोल्डररिं, 

ब्रेग्जंि और ररिेदटिं 

द्िारा मिलाएं। 
 ( पीसीएस/एि9404) 

32. िोग्ल्डिं एज के साथ 
सािारण स्क्िायर टेबल टे्र 
बिाएं और ररिेदटिं के साथ 
हैंडल को ठीक करें। 

(15      ) 

33. िोग्ल्डिं एज के साथ 
सािारण त्रत्रकोणीय टे्र बिाएं 
और ररिेदटिं के साथ हैंडल 
को ठीक करें। 
(06 घंटे।) 

अकंि और िापिे के 
उपकरण, 

वििं कंपास,        , 

           ,      ,      

                        

    -    िेटल टूल्स, 

         आयरि,      , 

      (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

सिझाएं और विमभन्ि 

पाइप किदटिं बिाएं 
 ( पीसीएस/एि9405) 

 

34. विमभन्ि प्रकार के पाइप को 
पहचािें और जांचें। (05 घटें) 

35. पाइप कदटिं और थ्रेडडिं 
करें। (08 घंटे) 

36. विमभन्ि सािगग्रयों और 
विमभन्ि व्यास के विमभन्ि 
प्रकार के पाइप संयुक्त / 

प्लंबर: 

टे्रड सुरक्षा साििानियों और 
प्राथमिक प्राथमिक 
गचककत्सा के निदेश। जल 
आपूनत ष किदटिं की स्थापिा 
सदहत िर्ाष जल और पाइप 
प्रणाली पर प्लम्बर हाथ 
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                 (       
                )।  (08 घंटे) 

उपकरण वििरण। विमभन्ि 
प्रकार के पाइपों का वििरण 
और उिके उपयोि जैसे 
िैल्ििाइज्ड पाइप,        
      

पाइप लाइि लीकेज और 
रखरखाि। (04 घंटे) 

37. िर्ाष जल के मलए 
जोड/           (            

           )।  (08 घंटे) 

38. पािी की पाइप लाइि के 
मलए ज्िाइंट/             
(                     )।  

(08 घंटे) 

39. पािी की पाइप लाइि के 
मलए जोड/           (       
                )।  (05 घंटे) 

करो (04     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए चाप 
िेग्ल्डिं द्िारा िातु के 
घटक को मिलाएं। 
(      /एि9406) 

40. िेग्ल्डिं -                
            ,     -     

            (21      ) 

 

सुरक्षा-                         
                   

                   

                          
            (    ,      ,     

  )                      
                          

      उपकरण,         

         ,                 (05 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे 

 

)                      
               ।  

 (       /एि9407) 

 

िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए 

41. स्क्िायर,          और T‟ 

            -    और ARC 

बिािा। (12      ) 

42. लपटों की स्थापिा करें, 
                         

िेग्ल्डिं हाथ उपकरण:      , 
             ,         

     ,      ,        , 

             ग््,       
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ररिेदटिं द्िारा िातु के 
घटकों को मिलाएं। 
(      /एि9408) 

 

                     ( 10 

     ) 

43. एआरसी िेग्ल्डिं िें बट िेल्ड 
और कॉिषर,              
(20      ) 

 

        उपकरण:      , 

       ,                    

                 :      , 

       ,                 

           : 46-1988 

                           
    -                  

                   ,     , 

     अतंर और उपयोि। 
एआरसी िेग्ल्डिं िशीिों के 
मलए पैरािीटर स्थावपत करिा-
                        

                        
             (11 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 2 1 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

विमभन्ि तकिीकों का 
उपयोि करके लकडी की 
सतह तैयार करें; लकडी 
की आकर्षक िस्तुएाँ 
सजाएाँ और बिाएाँ। 
(िैप्ड एिओएस: 

पीसीएस/एि5004) 

44. िानिषमशिं और पॉमलश के 
मलए लकडी की सतह को 
अच्छी तरह से साि,       , 

      ,        ,               

      (02 घंटे) 

45. िानिषमशिं और पॉमलमशिं के 
मलए पुट्टी बिाएं और 
लिाएं। (02 घंटे) 

46. तैयार लकडी की सतह पर 
सूती कपड ेसे पॉमलश 
लिाएं। (02 घंटे।) 

47. लकडी की तैयार सतह पर 
ब्रश से िानिषश लिाएं। (03 

घंटे।) 
48. लकडी के लेख तैयार करें 

और स्प्रे के साथ िानिषश 
लािू करें। (04 घंटे।) 

49. लकडी के लेख तैयार करें 

पोमलश कािज-        

       

पुट्टी -        ,            

                       
                        
विमभन्ि प्रणाली। 
िानिषश -        ;      और 
िानिषश की विशरे्ताएं। बिािे 
की प्रकक्रया 
िानिषश का िहत्ि और इसिें 
शामिल है। 
पोमलश-                

                     (05 

घंटे) 
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और स्प्रे के साथ िेलािाइि 
या पीयू लकडी के किनिश 
को लािू करें। (04 घंटे।) 

50. िेलािाइि पॉमलश की िोटी 
परत के साथ लकडी का 
शीर्ष बिाएं। (04 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार की 
लकडी की सतह (जैस े

प्लाईिुड, एिडीएि और 

निम्ि िुणित्ता िाली 
लकडी) तैयार करें  और 

इसे पेंट करें। 
(िैप्ड एिओएस: 

पीसीएस/एि5110) 

 
 

51. पेंदटिं के मलए लकडी की 
सतह को ठीक से तैयार करें। 
(04 घंटे) 

52. ब्रश द्िारा लकडी का 
प्राइिर। (04 घंटे) 

53. लकडी की किनिमशिं के मलए 
पोटीि बिाएं। (02 घंटे।) 

54. पोटीि लिाएं और लकडी की 
सतह को ठीक से तैयार करें। 
(03 घंटे।) 

55. लकडी की सतह को ब्रश से 
ठीक से पेंट करें। (04 घंटे) 

56. सभी साििािी बरतते हुए 
विमभन्ि ििीचर पर पेंदटिं 
तैयार करें और स्प्रे करें। (04 

घंटे) 

पेंट-  

पररभार्ा; ििीकरण और 

उपयोि। िणषक, बाइंडर, सॉल्िेंट, 

तेल, िायर; एडडदटव्स। पेंदटिं- 

पेंदटिं की पररभार्ा और िहत्ि। 
लकडी की सतह की विगि 

गचत्र। (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 2 1 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

रंि कोड के साथ पाइप 

और पाइप लाइि पेंदटिं 

पर प्रकक्रया। 
(िैप्ड एिओएस: 

पीसीएस/एि5110, 

पीसीएस/एि5111) 

 

57. जीआई पाइप को पेंट करें ,  
                    
                 (0 4      ) 

58. सैनिटरी पाइप को पेंट करें, 
                    
                 (04      ) 

59. एिएस स्क्िायर और िोल 
पाइप पेंट करें,             
                      

(03 घंटे।) 

पाइप लाइि पेंदटिं का इरादा और 

प्रभाि, पाइप लाइि पेंदटिं के रंि 

कोड। आईएसआई कलर  

कोड 

(05 घंटे) 
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60. आईएसआई के अिुसार 
डडिरेंट पाइप लाइि को 
कलर कोड से पेंट करें ।  

(10     ) 
व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

पाइपलाइि  

प्रकक्रया और सुरक्षा पहल ू

का प्रदशषि। 
 ( पीसीएस/एि9409) 

 

61. औद्योगिक पाइप लाइि 
पेंदटिं (                     
    )                     
                (12      ) 

62. रंि कोड के अिुसार पहचािें- 
         ,                
      (09 घंटे।) 

औद्योगिक पाइप लाइि पेंदटिं 

के मलए सुरक्षा (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

ग्राकिक्स-ग्स्टकर को 
लकडी या िातु की सतह 

पर गचपकािा, ठीक 

करिा, लॉक करिा।  
( पीसीएस/एि9410) 

 

63. रेडडयि या वििाइल के सरल 
ग्राकिक्स बिाएं और इस े
काटें। (06 घंटे) 

64. ग्राकिक्स का चयि करें और 
इसे चयनित (     /     ) 
                        (06 

घंटे) 

65. लाह या िानिषश स्प्रे और 
लेमििेशि की कोट परत का 
प्रयोि करें। (09 घंटे) 

आकर्षण के मलए ग्राकिक्स का 
प्रयोि 

और डडिरेंमशयल लुक िेस, 

गचपकािे की प्रकक्रया। उिके यंत्र 

ग्राकिक सािग्री के ककिारों को 
लॉक करिे की प्रकक्रया। सतह 

कोदटिं और यहां तक कक िसे 

(एक परत कोट) उिकी सािग्री 
और नछडकाि विगि। (05 घटें) 

व्यािसानयक 

कौशल 63 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

नििारक कोट के मलए 
िातु की सतह पर 
सिाई की प्रकक्रया 
प्रदमशषत करें । 
 

(िैप्ड एिओएस: 

पीसीएस/एि5110) 

 

66. खरुचिा िातु की सतह को 
स्कै्रप करें। (06 घंटे) 

67. िातु की सतह को  

ire                      

            (0 6     ) 
68. िातु की सतह से पुरािे पेंट 

को ब्लो लैंप या िैस की लौ 
से जलाएं। (06 घंटे) 

69. एिरी पेपर/               
               (0  

6     ) 

जंि-                    

                    

                 

                       (07 

घंटे) 
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70. पेंट की हुई िस्तु पर िीली 
सैंडडिं लिाएं ।  

(0 6     ) 
71. सैंडर िशीि से िातु की 

सतह को साि करें। (05 

घंटे।) 
72. पोटेबल हैंड ग्राइंडर द्िारा 

विमभन्ि िातु की सतह को 
सितल करें।  

(05 घंटे।) 
73. िातु की सतह पर 

degreasing                 

(05 घंटे) 

74. खरुचिा िातु पर डी-       

                       
           

(06 घंटे।) 
75. सभी पूिष-               

                   

                        

(06 घंटे) 

76. विमभन्ि प्रकार के 
औद्योगिक पीटी मसस्टि का 
िीडडयो द्िारा व्यािहाररक 
प्रदशषि। (06 घंटे) 

िातु की सतह -             

(          )            

                        - 

                          

(    /           ,        , 

          ,             

     ,          ,            -

        ,            

         )।  (03 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

नििारक कोट के मलए 
िातु की सतह पर 
पेंदटिं की प्रकक्रया 
प्रदमशषत करें । 
 

(िैप्ड एिओएस: 

पीसीएस/एि5111) 

77. एक उगचत पतली िातु  

                (02 घंटे।) 
78. ब्रश द्िारा िातु की सतह पर 

तैयार प्राइिर लिाएं ।  

(0 4     ) 
79. प्राइिेड सतह पर 

इिेिल/                  

िातु प्राइिर -     ,  

      ,            

                    

                  /      / 

                      

(      ,     , स्टोवििं , 

    ,       ,               - 
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(08 घंटे) 

80. प्राइिेड िेटल की सतह पर 
इिेिल पेंट लिाएं। (08 घंटे) 

        ,        ,    ,      

                 ),     ।  

(04 घंटे) 

81. ब्रश से िातु की िस्तु तैयार 
करें और पेंट करें। (12      ) 

82. डीप पेंदटिं के मलए तैयारी 
और रंि बिािा। (01     ) 

83. डीप पेंदटिं के मलए लेख 
तैयार करें। (03 घंटे) 

84. िीडडयो द्िारा इलेक्ट्रो कोट 
डीवपिं प्रकक्रया और कन्िेयर 
मसस्टि का व्यािहाररक 
प्रदशषि। (04 घंटे) 

पेंदटिं प्रकक्रया के प्रकार- 

                   

       Ex.-         , 
      ,          ,         , 

           , सक्शि स्प्रे, 
          ,          ,     
      ,             , 

                 (04 घटें) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 0 5 घंटे 

 

न्यूिेदटक्स और पेंट 
िि  

         ,       
               

[       घटक -       , 

              यंत्र, 

                  
            ] 

 ( पीसीएस/एि9411) 

85. िायिीय घटकों की पहचाि 
करें -       ,               
   ,      -      -      

(एिआरएल)     ,           

                         

(0 4      ) 

86. स्प्रे मसस्टि और व्यग्क्तित 
सुरक्षा उपकरण (     ) 

(               )          
                      

     (04 घंटे।) 
87. िायिीय और गचत्रकारी 

उपकरणों के रखरखाि, 

                      
       (              

                       
                      )।   

(1 3      ) 

स्प्रे िि -               
       ,                 

                         

                          

                      
                      

                        

                          

      उपकरण। (05 घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 2 1 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

स्प्रे पेंदटिं  

               

     (    िि / होज़ 
हैंडमलिं,             

              ।)  
( PCS/N9412) 

88. िि होग्ल्डिं और स्ट्रोक 
एडजस्टिेंट,             , 

                       
                    

(1 2     ) 
89. सतह पर नछडकाि अभ्यास 

जैसे ककिारों,     ,    ,     

                 (09 घटें।) 

स्प्रे पेंदटिं प्लांट का वििरण। 
बूथ के प्रकार,             , 

                       

       ।  (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

स्प्रे बूथ के ऑपरेदटिं 
मसस्टि, ओिि,      

              , 

        जोडों पर 
सीलेंट घटक के 
आिेदि का प्रदशषि। 

 ( पीसीएस/एि9413) 

90. पेंट स्प्रे बूथ का संचालि, 

      ,              

                

(0 6      ) 

91. ओिि सेदटिं,           

                       
      (06 घंटे।) 

92. िातु के जोडों पर सीलेंट 
लिाएं। (09 घंटे) 

पेंदटिं के मलए ओिि के 
प्रकार। ओिि और उसकी 
देखभाल का वििरण।  

      -                   

                      - 

               ; पािी के 
ररसाि की रोकथाि। (        
   /               )।  (05 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

पेंट,                  

               

                 
                    

                    
            

(िैप्ड एिओएस: 

पीसीएस/एि5109) 

 

93. स्प्रे पेंदटिं के मलए पेंट तैयार 
करिा और मिश्रण करिा  

। (05 घंटे) 

94. पेंट की गचपगचपाहट को 
िापिे का अभ्यास करें  

। (08 घंटे) 

95. विमभन्ि प्रकार के पेंट के 
साथ सजािटी िस्तुओं पर 
पेंदटिं अभ्यास का नछडकाि 
करें । 
(08 घंटे) 

पेंट गचपगचपाहट -     ,     

           

        । विमभन्ि अिुप्रयोिों 
के मलए पेंट तैयार करिा और 
मिश्रण करिा। 
(04 घंटे) 

96. िातु की सतह पर िातु के 
प्राइिर का नछडकाि  

। (05 घंटे) 

97. िातु की सतह पर कार-   , 

प्रेशर िीड,            

                           
                (04 घंटे) 
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     ,                  

      

( 08 घंटे।) 
98. या पुटी किनिश सतह पर  

                ।  (0 4     ) 
99. तैयार काि पर किनिमशिं 

टॉप कोट का नछडकाि। (04 

घंटे) 

इिेिल/एिसी पेंट्स/ििीिति पेंट 

का उपयोि करिा। 
व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

 

घरेलू उपकरणों,      

      ,      , 
                 
                  

विकमसत करिा  

( पीसीएस/एि9414) 

 
 

100. घरेलू उपकरणों (         , 
    ,    ,             

   )                   (05 

घंटे) 

101. घरेलू उपकरणों पर प्राइमििं 
और सरिेमसिं  

। (08 घंटे) 

102. घरेलू उपकरणों पर किनिश 
अडंरकोट और टॉप कोट 
लिाएं। (08 घंटे) 

-    - 

103. िशीि की सतह तैयार करें 
(   -   ,       ,         , 

      ,               )।  

(05 घंटे) 

104. पर प्राइमििं और सरिेमसिं  

।  (0 7 घंटे) 

105. िशीि पर किनिश अडंरकोट 
और टॉप कोट लिाएं। (07 

घंटे) 

लेख और िशीि पेंदटिं की 
प्रकक्रया (08 घंटे) 

106. टो व्हीलर बॉडी और स्पेयर 
सरिेस तैयार करें। (05 घटें) 

107. टो व्हीलर बॉडी और स्पेयर 

कार:                        

(   ,        ,            , 

          ,      ,     
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सरिेस की प्राइमििं और 
सरिेमसिं। (05 घंटे) 

108. टो व्हीलर बॉडी और पुजों की 
सतह पर किनिश अडंरकोट 
और टॉप कोट लिाएं। (05 

घंटे) 

109. पर ग्राकिक ग्स्टकर को ठीक 
से लािू करें और सिाि रूप 
से लाह कोट लािू करें। (04 

घंटे) 

     )              

                        
उपाय। पॉमलश करिे का 
िहत्ि,                    
        , (07 घंटे) 

110. इलेक्ट्रोस्टैदटक िि असेंबली 
के दहस्सों की पहचाि करें 
और इसे  

साििािी से संचामलत करें। 
(08 घंटे।) 

111. एयरलेस िि असेंबली के 
दहस्सों की पहचाि करें और 
इसे  

साििािी से संचामलत करें। 
(08 घंटे।) 

112. िीडडयो द्िारा विमभन्ि प्रकार 
के स्प्रे पेंदटिं,         

                          

      (09 घंटे) 

-    - 

व्यािसानयक 

कौशल 63 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

डेंट हटा दें और 
क्षनतग्रस्त आकग्स्िक 
क्षेत्र को पुिः प्राप्त 
करें। क्षनतग्रस्त क्षेत्र 
को किर से रंििा 
और पुिप्राषप्त करिा। 
रंि दोर् के उपाय। 

(पीसीएस/एि9415) 

113. आिश्यक क्षनत भािों को 
अलि करें,               
                     

                         
                     ।   

(06 घंटे) 

114. गचग्नित क्षेत्र पर सेंि हटाई 
िई,                      

पॉमलश करके दोर्ों को दरू 
करिा। विमभन्ि सतह पर  

                   ,        

               (07 घंटे) 
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(08 घंटे) 

115. डेंदटिं एररया पर सैंडडिं या 
बिष करें और प्राइिर और 
सरिेस लिाएं। आिश्यकता 
क्षेत्र पर सिाि रूप से पोटीि 
की परत लिाएं। (08     ) 

116. िेट सैंडडिं,                   

                    , 
       का पतला कोट 
लिाएं । (04     ) 

117. अिांनछत क्षेत्र पर ठीक से 
िाग्स्कंि (04     ) 

118. अििास्क क्षेत्र पर सिाि 
रूप से छाया ओिरले का 
मिलाि करें। (04 घंटे) 

119. िास्क क्षेत्र को साििािीपूिषक 
अििास्क करें और ठीक से 
चकेआउट करें और आिश्यक 
रूप से इसे टच-        

       (04 घंटे) 

120. िाइिल कोट रब और िैक्स 
को अच्छी तरह से लिाएं 
और िैच करें। (0 4      ) 

121. पेंट दोर् और उसके उपचार 
का ज्ञाि प्रदमशषत करें।  

(      ) (0 4 घंटे।) 
122. विमभन्ि पेंट दोर्ों की जााँच 

करें और उिका पता लिाएं 
(       ,       ,        , 

              ,        

            ,      /      
   ,                      

पेंट दोर् के प्रकार और उसके 
उपाय। पॉमलश करिे का 
िहत्ि,                    
        , (03 घंटे) 
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       ) (05 घंटे।) 
123. दोर्पूणष क्षेत्र को गचग्नित 

करें,  
तकिीक तय करें और 
उपचार ठीक से लािू करें। 
तैयार सतह बिाओ। (12     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

आिनुिक ििीचर के 
मलए किनिश विशरे् 
प्रभाि लािू करें ।  

( पीसीएस/एि9416) 

124. प्रकक्रया अलि ििीचर और 
अलि सतह पर विशरे् प्रभाि 
सिाप्त करें। (    -     

     ,               
    ,          ,    ) 

(21 घंटे।) 

पेंदटिं,         ,          , 

       ,        ,             

                 जैसी एक 
िस्तु पर विमभन्ि अिुप्रयोिों 
का उपयोि करके ििीचर 
बिािा एक बहु कौशल है ।  

(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

पाउडर कोदटिं 
तकिीक का 
ऑपरेदटिं मसस्टि 
लािू करें ।  

( पीसीएस/एि9417) 

125. पूिष-      और  
                        
        (      ,   -   , 

     , िॉस्िेदटिं, 

         और  
जहां आिश्यक हो िहां पािी 
को िोिा आदद) 

(06 घंटे।) 
126. साि की हुई िस्तु पर पाउडर 

कोदटिं करें और इसे उगचत 
तापिाि और सिय पर 
ओिि िें बेक करें। 

(15      ) 

का ऑपरेदटिं मसस्टि।  

                   , 
                    , 

(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

 

विमभन्ि पेंट और पेंट 
की िई किल्िों के 
मलए िुणित्ता परीक्षण 
करिा। 
 ( पीसीएस/एि9418) 

127. पेंट दोर् और उसके उपचार 
का प्रदशषि। (      ) (03 

     ) 

 

128. विमभन्ि तरीकों और 
उपकरणों द्िारा पेंट और पेंट 
की िई सतहों की िुणित्ता 

विमभन्ि प्रकार के पेंट और  

                उपकरण, 
परीक्षण विगियों के प्रकार, 

                 (05 घंटे) 
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का परीक्षण करें ।  

( 18     ) 
इंजीननयरििं ड्राइंि: (40 घटें) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे। 
 
 
 

के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोिों के मलए 
इंजीनियररिं िाइंि पढें 
और लािू करें । 
 (       /एि9419) 

 
 
 

इंजीननयरििं ड्राइंि औि ड्राइंि इंस्ूमेंट्स का परिचय – 

• कन्िेंशिों 
• िाइंि शीट का आकार और लेआउट 

• शीर्षक ब्लॉक,            और सािग्री 
• आरेखण उपकरण 

 

फ्री हैंड ड्रॉइंि – 

• आयाि के साथ ज्यामितीय आंकड ेऔर ब्लॉक 

• दी िई िस्तु से िाप को िुक्त हस्त रेखागचत्रों िें 
स्थािांतररत करिा। 

• हाथ के औजारों और िापिे के औजारों की फ्री हैंड िाइंि। 
 

ज्याशमतीय आकृनतयों का आिेखण: 

• कोण,      ,    , आयत, ििष,                 

• लेटररिं और िंबररिं -           ,         ,          

आयाम 

• एरोहेड के प्रकार 

प्रतीकात्मक प्रनतननगधत्व - 

• संबंगित टे्रड िें प्रयुक्त विमभन्ि गचन्ह। 

कायषशाला िणना औि ववज्ञान: (30 घंटे) 

पेशिेर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

30 घंटे 

 
 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
िखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएं 
 
 

इकाई,      

इकाई प्रणाली का ििीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI         
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक,       ,                   
मभन्ि -    ,     ,             

दशिलि मभन्ि -    ,     ,             

कैलकुलेटर का उपयोि करके सिस्याओं का सिािाि 

विषमूल,                   ,       
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 (       /एि9420) 
ििाषकार और ििषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोि करिे िाली सरल सिस्याएं 
पाइथािोरस प्रिेय के अिुप्रयोि और संबंगित सिस्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात -                      

प्रनतशत 

प्रनतशत -                                 
िौनतक ववज्ञान 

िातुओं के प्रकार,                            

िातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक िुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लौह और इस्पात,                                          

रबर,                                       

द्रव्यमान, वजन,              

द्रव्यिाि, आयति,     ,                      

क्षेत्रशमनत 

ििष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रिल और पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

लीवि औि सिल मशीनें 
लीिर और सरल िशीिें -                   

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

त्रत्रकोणमितीय सारणी 
परियोजना कायष 
व्यापक क्षेत्र: 

a) िातु की प्लेटों पर विमभन्ि पेंदटिं प्रकार के दोर्ों का एक ििूिा बिाएं। 

b) छोटे ििीचर या लेख को सजाएं। 

c) स्प्रे द्िारा बच्चों के खखलौिों को पेंट और सजाएं। (    -         ,       ,    ) 

d) पाउडर कोदटिं लेख जैसे िेट लैंप असेंबली,              ,                 
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सीखने के परिणाम, मूल्यांकन मानदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रडों के एक 

समूह के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पि अलि स ेउपलब्लध किाई िई है। 

 

 

 

 

 

 

 

  

मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजिार योनयता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिण की सचूी 
औद्योगिक पेंटि टे्रड (24                        ) 

क्रमांक 
उपकिण औि उपकिण का 

नाम 
ववननदेश मात्रा 

A. प्रशशक्षु टूल ककट 

1.  स्टील स्केल 24" 25       
2.  िाइंि बोडष शाही आकार 25       
3.  स्केल लकडी (      ) 24" 25       
4.  ब्रश िोल छोटे बाल- (      ) 0    12      25       
5.  ब्रश फ्लैट छोटे बाल - (      ) 0    12      25       
6.  िानिषश ब्रश िुलायि बाल- 

(      ) 

25     , 50     , 75     , 100 

     
25       

7.  स्टैंमसल /      कटर (      ) िध्यि आकार 25       
बी दकुान उपकिण, उपकिण 

उपकिण औि उपकिणों की सूची: 
8.  टी '       शाही आकार 2       
9.  स्क्िायर ब्लेड 150      1 संख्या 
10.  सुरक्षा िूिल (    )  6       
11.  खरुचिे का औजर  5       
12.  िाककिं ि िेज  1 संख्या 
13.  वििं कम्पास 254         300 मििी 5       
14.  हाथ आरी 450      5       
15.  फे्रि के साथ देखा हैक  5       
16.  चौरसाई वििाि  1 संख्या 
17.  िैलेट राउंड  5       
18.  बढई हथौडा (       )  2       
19.  हैिर (       )  2       
20.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक हैंड डिल 

िशीि 

 
1 संख्या 

21.  डिल त्रबट्स (      ) 3     , 5     , 8     , 10     , प्रत्येक को 1 

अनुलग्नक I 



 

27 
 

Industrial Painter 
 

12      
22.  छेिी चाकू- 5     , 8     , 10     , 20 

    , 30      
प्रत्येक को 1 

23.  हैककंि चाकू   1 संख्या 
24.  पेंट दटि ओपिर   2       
25.  खरुचिी चाकू   5       
26.  शिे हॉक िाइि   1 संख्या 
27.  नलाइडर चाकू   5 संख्या 
28.  सरौता अछूता   1 संख्या 
29.  पेंट बिषर (            )   1     

30.  ब्लो लैम्प   2       
31.  पेंचकस 100      / 200      2       

32.  सीढी (          ) 6     2       
33.  िककिं ि बेंच 240      X 120      X 75      1 संख्या 
34.  बेंच िाइस 125      2       
35.  िजि प्रनत लीटर कप 100               1 संख्या 
36.  स्टैंड के साथ गचपगचपापि िाप 

के मलए िोडष कॉप 

िंबर 3         4 
2       

37.  हल्के स्टील के पैिल 300      X 200      (18 X 22 

         ) 
4       

38.  मसकं (            ) एच 250      x       450      x 

एल 600       
4       

39.  अग्निशािक: आि ििर नििि/सक्षि प्रागिकाररयों से सभी उगचत अिापवत्त 

प्रिाण पत्र और उपकरण की व्यिस्था करें। 

40.  सहायक उपकरण के साथ 
सक्शि िीड स्प्रे िि। 

1                   
2       

41.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक हैंड ग्राइंडर   1 संख्या 
42.  नलोसो िीटर   1 संख्या 
43.  इंफ्रा रेड लैंप   2       
44.  डडग्जटल डीएिटी िीटर   2       
45.  िलू कलेक्टर के साथ कक्षीय   5       
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सैंडर िशीि 

46.  एरोग्राि (      /    िि)   1 संख्या 
47.  पैड के साथ िायिीय पॉमलमशिं 

िशीि 

  
5       

48.  काले चश्िे (      )   5       
49.  िेस िास्क और रेग्स्परेटर 

(      ) 

  
5       

50.  दस्तािे (रबर) (      )   5       
51.  पाइप िाइस   2       
52.  लोहा काटिे की आरी   2       
53.  पाइप ररचं 10 ''और 16'' 2             

54.  फ्लैट ़िाइल-           12" 2       
55.  िोलाकार कट ़िाइल 12" 2       
56.  बेडा कट 12" 2       
57.  गे्रविटी िीड कप के साथ िि 

स्प्रे पूणष सािाि के साथ 

पूणष सािाि के साथ (    - ¼ 

     । , 1/2      ।  1/3      , 1 

     । ) 

2             

58.  दबाि ़िीड के मलए पारंपररक स्प्रे 
िि 

पूणष सािाि के साथ 
2       

59.  इलेग्क्ट्रक स्प्रे िि पूणष सािाि के साथ 1       
60.  कंघी िेज  2       
61.  पेंमसल कठोरता परीक्षक  2       
62.  डडग्जटल िजि िशीि क्षिता 5     .              

       
1 संख्या 

ि. सामान्य स्थापना 
63.  हिा कंप्रेसर 3 चरण, 2      1       
64.  हिा कंप्रेसर मसिंल िेज, 1      1       
65.  पारंपररक के साथ दबाि ़िीड 

कंटेिर 

20                          

     
 

1     

66.  इलेक्ट्रोस्टैदटक स्प्रे िि यूनिट पूरे सािाि के साथ 1     

67.  िायुहीि स्प्रे िि इकाई पूरे सािाि के साथ 1     
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68.  सीलर िि असेंबली के साथ 
सीलर िि प्रेस पंप 

पूरे सािाि के साथ 
1     

69.  साइड िाफ्ट िाई पेंट बूथ-     

            (    ): 
1580 (     ) x 2250 (  ) x 3200 

(एच);           (    ): 1500 

(     ) x 1320 (  ) x 2040 (एच) 
1 संख्या 

70.  िि बूथ और ओिि के साथ 
स्थावपत पाउडर कोदटिं 

 
एक इकाई 

71.  आकष  िेग्ल्डिं टेबल - िातु - 900 X 600 X 750      
पोग्जशिर के साथ 

1 

72.  एमसदटलीि मसलेंडर  1 संख्या 
73.  ऑक्सीजि मसलेंडर  1 संख्या 
74.  इलेग्क्ट्रक स्पाकष  लाइटर  6 संख्या 
75.  ऑक्सीजि िैस प्रेशर रेिलेुटर 

डबल स्टेज 
 1 संख्या 

76.  एमसदटलीि िैस प्रेशर रेिुलेटर 
डबल स्टेज 

 1 संख्या 

77.  
रबर की िली 

एमसदटलीि,      = 8     ,       

= 10      
1 संख्या 

78.  
रबर की िली - 

ऑक्सीजि,      = 8     ,       

= 10      
1 संख्या 

79.  रबर की िली ग्क्लप्स 1/2     6 संख्या 
80.  टोंि -      - 300      4 संख्या 
81.  मसलेंडर कंुजी  4 संख्या 
82.  

िोजल सेट के साथ िैस िेग्ल्डिं 
िशाल 

इिपुट िोल्टेज 415 (± 10%)    
   , आिरवत्त - 50/60,        

     - 30/300,      -> 85% 

1 संख्या 

डी.                         
84.  स्टूल   24       
85.  लॉकर के साथ डसे्क   24       
86.  िेटल शगे्ल्िंि रैक ओपि टाइप 1800 x 900 x 500      4 

                        
2       

87.  8             स्टील लॉकर प्रत्येक प्रमशक्षु के मलए एक लॉकर 3       
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88.  ग्रीि नलास बोडष 6'X4' 1 संख्या 
89.  अलिारी  4       
90.  प्रमशक्षक तामलका  1  . 
91.  प्रमशक्षक कुसी  2       

ई. डडजाइननिं लैब 

92.  सहायक उपकरण के साथ 
कंप्यूटर (            ) 

सीपीय:ू 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, िनत: 3 

िीिाहट्षज़ या उच्चतर। रैि: -4 जीबी 
डीडीआर-III या उच्चतर, िाई-िाई 

सक्षि। िेटिकष  काडष: यूएसबी िाउस, 

यूएसबी कीबोडष और िॉनिटर के साथ 

एकीकर त िीिात्रबट ईथरिेट 

(न्यूिति 17 इंच। लाइसेंस प्राप्त 

ऑपरेदटिं मसस्टि और टे्रड संबंिी 
सॉफ्टिेयर के साथ संित 
एंटीिायरस। 

3     

93.  एंटी िायरस (             )   5       
94.  सॉफ्टिेयर- Corel Draw / Acee - 

Dcee Viewer (             ) 

  1       (    
         ) 

95.  यूपीएस  जैसी ज़रूरत 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांिता 
सीपी िग्स्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकागिक विकलांिता 
एलिी कि दृग्ष्ट्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

आईडी बौद्गिक विकलािं 

एलसी कुष्ट्ठ रोि ठीक हो िया 
एसएलडी विमशष्ट्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए ए एमसड अटैक 

वपडब्ल्यडूी विकलांि व्यग्क्त 
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