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                                                                                                                  INSTRUMENT MECHANIC (CITS) 
 

 

क्रम ववषय पषृ्ठ सं. 

1.    वषय स   1 

2.         प     2 

3.   स   न्य  वव   6 

4.     य   ू     8 

5.        पर     11 

6.    वषय व    13 

7.    ू य   न   न ण्ड 36 

8.   आ  र   स   न  43 
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   प          य जन   ी    पन   े ब   से       प  न  े         य जन  
  य     ै। प ल     प      ों          स    न 1948        प  क य  गय    । इस े 
ब   सन 1960    6 औ  सेन्रल       इ    ट्यू  (सी.   . आ .)       ्    य       
स    न - ल ध य न ,   नप  ,   वड ,    ब ,  ेन्न  औ   ै   ब          प  क ए गए । ये 
स    न  ब   ष्ट्र य    ल       स    न (NSTI)  े न   से ज ने ज  े  ैं । ये प ठ्यक्र  
      े स ी   ष्ट्र य    ल       स    नों (NSTI)  े स  -स   आ .  .ओ.  .     ी 
सफल  पूव    ल ये ज    े  ैं। ये प ठ्यक्र       आ  र   ए  वषीय प ठ्यक्र   ैं। 

व्य वस  य   न  े           य क्र       ख्य    ेश्य      ों       प       े  
   आवश्य    नी ी  े  व  न्न प ल ओ     ज नन  औ    नी ी           ी  ल     
ज्ञ न   प्    न   ै,   क    य गों  े  लए    ल   ी  व  स  क ये ज  स े । इससे  व  जग   
    व  स औ  बडे पै  ने प  स   जज  ल     प्    ग । इस      ए  स ग्र        न  व 
 े स     क् ी    े   ए इस व्यवस य           व ेष ज्ञ न,    ल औ   व  स    दृजष्ट्     
  प्     व्य वस  य        प र ज     ी        य ग  न    स  गे । 

य  प ठ्यक्र       ों     न  े         आ  र      ल    व  स            ी 
स     बनने    स   बन     ै जजससे व े       ध  यों     व  न्न        वध यों से 
        य      ेर      स  गे      पलब्  स    नों       व  ल   पय ग  ब  न  ी    
स  गे । 

य  प   ि  न्   स   र          य    ने  े  न्न      ों  े ज नने      त्वपू   
य ग  न  ेगी ।        ी प ठ्यक्र   ी  वषयव    स झ   स   पर पेक्ष्य    व्य ख्य    न े
   स   बन गे ।  इस      प      ी        े  न  व से स क्  बन गे एव        
ग  वि  स  नजश्    ी ज  स ेगी । 

  

   1. शवषय सार 
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2.1 सामान्य 

सी. आ .   . एस. प ठ्यक्र        े स ी   ष्ट्र य    ल       स    नों (NSTI) 
 े स  -स   आ .  .ओ.  .    सफल  पूव    ल ये ज    े  ैं। ये प ठ्यक्र       आ  र   
ए  वषीय प ठ्यक्र   ैं। सी. आ .   . एस.     वे   े स ब       व   ृ द   - न े ों  े 
 लए स य-स य प  डी.जी.  .  व    ज    क ए गए  न े ों    प लन क य  ज     ै। 
इस   पू    वे   वव   NIMI वेब प   ल प   पलब्     य  गय   ै। इस   रेड  ेक्न ल जी 
(व्य वस  य     ल औ  व्य वस  य  ज्ञ न),       प     एव  इ जी नयर  ग    य धग ी 
/ व्य व  र      ल (Soft Skills)     ल  ै।         य क्र   े सफल स  पन  े ब  , 
          खिल     ीय व्य वस  य   न  े         प        बैठन        ै । सफल 
         डी. जी.   .   व    एन. सी. आ . सी.     प     न क य  ज     ै।  ग   
2019 से   रू   ने व ले स   े    व से, क्र फ्  इ  रक्           ी  (CITS)  े     
ज    ने नल क्र फ्  इ  रक्   सद  कफ े  (NCIC)  ी वै    5 वष    गी। NCIC     प  
  प्    ने  े ब   प   व  वष   े     न,     -प             से     स द नों  ी 
 वध   े र फे्र     स       ग लेन े ी आवश्य      गी। ये र फे्र     स    ष्ट्र य    ल 
      स    नों (NSTI) /   ने   ए स    नों  व          क ए ज ए गे। 

2.2 पाठ्यक्रम संरचिा 
 

नी े द य  गय   ै क  ग ग य ए  वष   ी  वध   े     न  व  न्न   स   े    डों    
       े  व        य    े  ैं : 

क्र. सं. पाठ्य वववरण अिुमानित घंटे 

1.  व्य वस  य    नी ी 

व्य वस  य     ल (  य धग )  480 

व्य वस  य  ज्ञ न (सै       )  270 

2.        प   ि 

 य ग त्         प   ि 270 

सै              प   ि  180 

2.प्रमशक्षण पद्धनत 
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   ल     1200 

   स ल 150 घ  े   नव य  नज   ी   य ग    ओजे   (ऑन   ज ब रे न ग), 
ज     ी  पलब्  न     ै, व    ग्र प   जेक्    नव य   ै। 

 

 

ऑन   ज ब रे न ग ( ओजे   )/ ग्र प   जेक्  

 

वै ज प  प ठ्यक्र  

150 

240 

 

      240 घ  े  ी  वध      े वै ज प  प ठ्यक्र ों     व  प  ी   न स  े  ैं 

2 .3 प्रगनत मागडदशडि 

 

• व्य वस  य        स    न  /   नी ी स    न      नी ी  न  े    े रूप        ल 
   स  े  ैं। 

• इ ड र ज    स प  डडज यन   े प  प  ज ड स  े  ैं। 

2.4 आकलि एवं मूलयांकि 

व्य वस  य   न  े         य जन (सी. आ .   . एस.)              ू य   न  स े  न  े  त्   
   ल, ज्ञ न औ  प ठ्यक्र   वध   े     न सीिने  े     दृजष्ट्         न       रू प  आ लन 
प ठ्यक्र   वध   े     न            वध   े        स ग्र आ लन क य  ज     ै। 

       ी य ग्य      प       ने  े  लए        े     न  त्ये       पर     (Learning 
Outcome)  े  लए  न   र    ू य   न   न  डों  े  न स   आ  र    ू य   न औप  र    ू य   न 
 वध  (Formative Assessment Method)  व    क य  ज एग ।       स    न     ू य   न 
द    न े ों  े  न रूप ए  व्यजक् ग        प   फ  लय  बन ए  िन   ै। आ  र    ू य   न  े     
औप  र    ू य   न   रूप  े  न स   द ए ज ए गे ज   ी www.bhartskills.gov.in वेबस इ ों प  द ए 
गए  ैं । 

 

ि)        ू य   न य ग त्    ू य   न प      े रूप      ग ।   ष्ट्र य    प  न  े       प     ेन े
 े  लए  खिल     ीय व्य वस  य   न  े   प    ,           न े  लय (डी. जी.   .)  े द    न े ों 
 े  न स   डी. जी.   .  व    आय जज   ी ज एगी।  श्न प   ैय     ने    आ         पर     
(ल निंग आ    ) एव   ू य   न   न ण्ड ( सेस    क्र इ ेर य )   ग । प      े     न ब     प      ी 
       े    लेिों (र   र्ड स)     ू य   न  न े ों  े  न स   ज ाँ  गे। 
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2 .4.1 उत्तीणड मािदंड 
 

परीक्षा के ववषयों की अंक का आवंटि: 

व्य वस  य     ल (  य धग ),  य ग त्         प   ि, व्य व  र      ल  न  य ग 
एग्ज   ने न औ  फ  ेद व  सेस     े  लए न्यून   प स       60%  औ   न्य स ी 
 वषयों  े  लए 40% ै। ग्रेस     न     ोंगे  
2.4.2 मूलयांकि ददशानिदेश 
 

य  स  नजश्     ने  े  लए  ध   व्यव     ी ज नी   द ए क   ू य   न  े  लए      ृत्र   
ब     त्पन्न  न   ।  ू य   न    े स य  व ेष आवश्य   ओ   ी   ृ      ध्य न     ि  ज न  
  द ए। आ लन    े स य    न /गै -  न     ओ       व  ष्ट्  स  य ओ   े स    न  त्पन्न   ने 
 े   लये    ख्य घ    े रूप    सजम  ल    न     द ये 

 ू य   न    े स य स ू    य / स  ग्री  पव्यय         ने औ   कक्रय   े 
 न स          ल /    े  े   नप  न  े  लए  ध        , व्य व  र   दृजष्ट्    , पय  व   
स वे न ील          नय      आद  त्रब   ओ  प   व      न    द ए।      आ  र   
आ लन व्य वस  य  स    ,  व  ्य एव  पय  व   दृजश्     औ   व  -      े     
स वे न ील   प   व    क य  ज न    द ये।  

स क्ष्य आ  र    ू य   न  े  लए  नमनसै         द ये गये  ्य     ल  ोंग : 
 

 

•  न  े      ल        न (प ठ्य य जन ,     न य जन ):  
•    लेि प ज    /  ै न  प     वल   
• आ लन प   
•  ग   प    
• दृश्य    लेिन  
•  पज     एव  स य ब      
•   खि  प      
•  य ग त्     य /        
•  न   र     य   
• पर य जन    य  

 

आ  र   ( ूल) आ लन  े सबू ों औ     लेिों    आग  ी प        स  क्ष   क य  

javascript:void(0)
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ज न   ै। आ लन    े स य  नमनसै         आ लन प      पन   ज नी   द ये :- 
 

कायड क्षमता स्ट्रतर साक्ष्य 
(a)  ू य   न  े     न 60% -75%    ों  े आव  न  े  लए   न  ड  
इस वगड में प्रदशडि के मलए उम्मीदवारों का 
आकलि- ज   म ी व    पन      न 
 न  े  त्   स   न  य जन   ी ज न    , 
        य क्र   न प लन, प्रासंगगक 
  ग    न  े स      प  न  े न  े स्ट्रवीकायड 
मािकों    प लन    े   ए ए         ी 
 च्छी  व ेष  ओ   े स     य            े 
 ै  न् े  प  क्  शे्र ी     ि  ज येग ।  
 
 

• क्र ब       े से        औ       ओ  
से   ल ेल सद          े     स   न्य 
   ल         ी   ।  

•        े     न छ  ों  ी स   धग    े 
औस     ल         ी   ।  

•        ी  े स झ  े  न स          
 े स   स पू   प ठ    स  ेप    
     ी         वषय  ी  त्ये  
 व         व्यक्    ने    स        
स   न्य    ल         ी   ।  

•   स धग    ग    न  े स      वी 
           ी   । 

(b)  ू य   न  े     न 75% -90%    ों  े आव  न  े  लए   न  ड  
इस वगड में प्रदशडि के मलए उम्मीदवारों का 
आकलि- ज   पन      न  न  े  त्   
स   न  य जन   ी ज न    ,       
  य क्र   न प लन, अलप मागडदशडि के साथ 
मशलप अिुदेशि  े उगचत मािकों    प लन 
   े   ए ए         ी  च्छी  व ेष  ओ  
 े स     य            े  ै  न् े  प  क्  
शे्र ी     ि  ज येग  ।  
 

• क्र ब       े से        औ      ों स े
  ल ेल सद          े     स   न्य 
से  च्छे    ल         ी   ।  

•        े     न छ  ों  ी स   धग      
स   न्य से  च्छे    ल         ी   ।  

•        ी  े स झ  े  न स          
 े स   स पू   प ठ    स  ेप    
     ी         वषय  ी  त्ये  
 व         व्यक्    ने    स        
स   न्य से  च्छे    ल         ी   ।  

•   प   ग    न  े स      वी       
     ी   । 

(c)  ू य   न  े     न 90% से  ध      ों  े आव  न  े  लए   न  ड  
 इस वगड में प्रदशडि के मलए उम्मीदवारों का 
आकलि- ज   म ी व    पन      न 

• क्र ब       े से        औ      ों स े
  ल ेल सद          े     शे्रष्ट्ठ 
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 न  े  त्   स   न  य जन   ी ज न    , 
        य क्र   न प लन, न्यूितम या 
बबिा ककसी  मागडदशडि  े स      प 
 न  े न  े शे्रष्ठ मािकों    प लन    े   ए 
ए         ी  च्छी  व ेष  ओ   े स   
  य            े  ैं,  न् े  प  क्  शे्र ी    
 ि  ज येग  । 
 

   ल         ी   ।  
•        े     न छ  ों  ी स   धग    े 

शे्रष्ट्ठ    ल         ी   ।  
•        ी  े स झ  े  न स          

 े स   स पू   प ठ    स  ेप    
     ी         वषय  ी  त्ये  
 व         व्यक्    ने    स      े 
शे्रष्ट्ठ    ल         ी   ।  

• न्यून   य  त्रबन  क सी   ग    न  े स   
   वी           न। 
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रेड का िाम इंस्ट्रूमेंट मैकेनिक (सी आई टी एस)   

रेड कोड डडजज ल  /4022 

एिसीओ - 2015 
2356.0100, 7311.0100, 7311.0101, 7311.0400, 7412.0100, 
3132.0400, 3133.9900, 3134.0100, 7543.0801 

एिओएस कवर  

पीएसएस/ एन 9415 , ईईएलई / एि 9444 , ईईएलई / एि 9445, 

  एल /एन9473,   एल / एन9404,   एल / एन9474,   एल / 

एन9477,   एल / एन9478 ,   एल / एन9479,   एलआ /एन 
9480,   एल / एन9428,   एल / एन9483,   एलआ / एन9484, 

  एलआ /एन9492,   एल /एन9420,   एल /एन9421, 

  एलआ / एन9491 , पीएसएस/ एन9411 , पीएसएस/ एन9412 

एि. एस  .क्य.ु एफ.  लेवल     -4.5 

मशलप अिुदेशक प्रमशक्षण 
की अवगध 

ए  वष  

इकाई क्षमता 25 

प्रवेश हेतु न्यूितम योग्यता एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त इंजीनियर गं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंस्ट्रुमेंटेशि/इंस्ट्रुमेंटेशि औ  कंट्रोल 

इंजीनियर गं में डिग्री। 

या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त तकिीकी शशक्षा बोिड स े10िी ंकक्षा के बाद 

इंस्ट्रुमेंटेशि/इंस्ट्रुमेंटेशि औ  कंट्रोल इंजीनियर गं में 03 साल का 
डिप्लोमा। 

य  
    ीय स    बलों  े पूव  सै न  जजन्  न  स ब ध    े     15 वष  सेव  
 ी    एव   डीजीआ    ध्य  से स ब ध    े     स         सल  ी 
  । 

य  
" आक   ेक्  ल   ीन   य   न्य स ब ध   रेड "    02 वष   ी 
एन  सी /     ी सू ी  े स   10 वी       

न्यूितम आय ु      ी स   े प ले द न 16 वष  

3.सामान्य वववरण 
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वांनित भवि / कायडशाला 
एवं क्षेत्रफल 

120 वग  . ए  

आवश्यक ववधुत भार 10 क ल व   

प्रमशक्षओं की योग्यताए ँ

1. इंस्ट्रूमेंट मैकेनिक  

(सी आई टी एस) रेड  

संबंधित क्षेत्र में दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी स े

मान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय से इंजीनियर गं की उपयुक्त शाखा में बी. 
िोक/डिग्री। 

या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त बोिड/संस्ट्रथाि से इंजीनियर गं की 
उपयुक्त शाखा में 03 िर्ड का डिप्लोमा तथा संबंधित क्षेत्र में पांच 
िर्ड का अिुभि। 

य  
    ीय स    बलों  े पूव  सै न  जजन्  न  स ब ध    े     15 वष  सेव  
 ी    एव   डीजीआ    ध्य  स ेस ब ध    े     स         सल  ी 
  ।    ी ने     ीय स    बलों  े       स    न से  न  े ीय 

प     प ठ्यक्र  या न्यनू   02 वष      न  व   प्  क य    । 

य  
फैक्र   ै े न   े स   एन  सी  े     स   स ल     न  व / 

   ओ ी     प य । 

 

आवश्यक योग्यता : 

डडजज ल   े     क सी  ी     से प्ल ज      ीन   रेड    
ने नल क्र फ्  इ  रक्   प्ल   ( एनसीआ सी )     ल  ै । 

2. कायडस्ट्रथल गणिा एवं 
ववज्ञाि 

स ब ध    े        स ल  े  न  व  े स   एद क्स    / 

डड सजप्लन   से इ जी नयर  ग इ जी नयर  ग   लेज / यू नव स    से 
क सी  ी इ जी नयर  ग    बी . व   / डडग्री. 

या 
एसी    / सै          प्    नी ी      ब ड  स ेइ जी नयर  ग    
03 स ल     न  व 

या 
क सी  ी रेड     एन  सी / स   स ल     न  व। 

 

आवश्यक योग्यता : 
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 त्प   रेड       ष्ट्र य    प वैज्ञ  न       प  ( एनसीएद क्स 
) । 

या 
RoDA    NCIC य  DGT  े    ग       स      न     ै 

3. इंजीनियररगं ड्राइंग स ब ध    े        वष      न  व  े स   एद क्स    / 

डड सजप्लन   से इ जी नयर  ग इ जी नयर  ग   लेज / यू नव स    से 
इ जी नयर  ग    बी . व   / डडग्री. 

या 
एसी    / सै          प्    नी ी      ब ड  स ेइ जी नयर  ग    
03 स ल     न  व 

या 
इ जी नयर  ग  े    ग    ध  ृ  ' इलेजक्र ल ग्र प ( ग्रेड - II) रेडों 
   से क सी ए     एन  सी / स ओ ी। ' / डी '  नै  स वल ' स   
स ल  े  न  व  े स   । 

 

आवश्यक योग्यता : 

  ड  /डी' ैन (  ै  /  स वल )      ष्ट्र य    प वैज्ञ  न     ख   
( एनसीआ सी) य  डीजी   इ जी नयर  ग से स         प   े 
स   एनसीआ सी । 

4. प्रमशक्षण पद्धनत       /       े        वष   े  न  व  े स   एद क्स   / 

प ठ्यक्र  से स ब ध     लेज /  वश्व व य लय से क सी  ी  वषय 
   बी . व   / डडग्री. 

या 
  न्य     प्  ब ड  /  वश्व व य लय से क सी  ी  वषय    प ाँ  
वष      न  व। 

या 
      /       े     स   स ल  े  न  व  े स   क सी  ी 
रेड     एन  सी / सू ी सू   । 

 

आवश्यक योग्यता : 

एनआ      ध  ग य  स    से डीजे   / बी . एड /   ओ    े 
   ग   क सी  ी      से ने नल क्र फ्  इ  रक्   एस  सए  ( 

एनसीआ सी   ) । 
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5. प्रमशक्षक के मलए 
न्यूितम आय ु

21 स ल 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

कायडकलाप का रूपरेखा वववरण : 

4. कायड भूममका 
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प्रमशक्षण मशक्षक / मशलप मशक्षक ; आईटीआई / व्यावसानयक प्रॉडक्शि में िात्रों को संबंगधत रेडों 
में कायड भूममका के अिुसार निदेश ददए जाते हैं। संबंगधत व्यापारों और संबंगधत ववषयों के उपकरण 
और उपकरणों के उपयोग के मलए शास्ट्रत्रीय निदेश प्र दाि करता है। कायडशाला में रेड  से संबंगधत 
प्रकक्रया और संचालि का प्रदशडि करें ; िात्रों को उिके व्यावहाररक कायड की निगरािी , आकलि 
और आकलि करिा। सामाग्री और औजारों की बबक्री की गारंटी है 

 

मैकेनिक पररशुद्धता उपकरण , सामान्य ;    ल     न  े  लए  व  न्न वैज्ञ  न   प   ों औ  
 न े  स     ों    प     ,   ेल , ओव   ल औ  स य जन   न ।   षों  े  लए  प   ों  ी 
ज     ी ज  ी  ै। प जों  ी     य   ू न - फू   ी सी      प   लग ने  े  लए पेर ल ,  े   सन 
जैसे   ल प         लग   न । पीसने , फ इल   ने , आद   व    छ  े -    े    डों      ू 
  ने औ   घसे -  प े औ   व्य आक   ेक्      ब लने     न  य  लय  गय । इ जी नय  ड्र इव  
,  पैन  आद      पय ग    े  व  न्न  वव  ों        ल   न  औ  स पू   ज        इ    
 न      े  लए  प   ों    ज डन , स ल  व य    नेक् न बन न  , स प   त्रब   ओ     ज डन  
औ  आवश्य   न्य   य    न । दृश्य पूव  वल  न य  स ल  व य   औ  य  त्र   प      व    
    न    प       न  औ  य  स  नजश्     न  क  इ ट्ठ  क य  गय  य   स बल क य  
गय   प        प  क ए गए  ैं। नए घ   बन ए ज  स  े  ैं औ  नए  प     स बल क ए 
ज  स  े  ैं। क सी  ी  व ेष       े  प    जैसे क   व्यवज    , वैज्ञ  न  , न्यू  े    , 

इलेजक्र ल ,  पर पक्व , आ ोपेडड  आद      व ेषज्ञ      स  ी  ै। 

 

आंमशक इंस्ट्रुमेंटेशि ; डड    ल          े  प    औ    षपू   पर  ीय लक्ष्यों    इ    औ  
घ              द य  गय   ै औ  ब ल द य  गय   ै , प      प        प  क य  गय  
 ै ,  स   े ग्र  ी  इल  ों  ी स  य     स    न क य  ज     ै ,  न्    ै लब्रे  क य  ज    
 ै औ  सेव  र प     ी  ैय    ी ज  ी  ै औ      वेजों  े पी       पन औ  वसूल     
    वेजी          ै। 

 

मैकेनिकल पररशुद्धता उपकरण , चौधरी ; र  े     ल ग , फ इ ल ग , ग्र इ डड  ग , लै प प ग औ   न्य 
 प   ों  व      ीन    प    य  इलेजक्र ल औ   प     प     े  ै े न ल  प    
बन ए ज  े  ैं , ब ल े  ैं औ  स  य     े  ैं।  ेि ध  ों य   प   ों     ध्ययन औ    षों  े 
 लए स   लन ,  ी   ,  ब व जैसे  प    आद   ी ज      न ।  प   ों     वसजज     न  , 

पेर ल ,   ट्    े  ेल य   न्य          े   षों    स फ   न  औ       ी सी   औ  आगे 
 ी सेव         प   लग न  औ   न ी ज      न । यद  आवश्य          ि       ल ग 
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य   न्य   य ों प  नए द  से बन न । आवश्य   ै क्र  ः फ इ ल ग , ग्र  र  ग , ग्रैजन्ड ग लै पघ 
आद        े  स     ों    आ    औ  कफ    न  औ   पय क्   प    ,  ेड  ग्र कफक्स औ  
 न्य       त् ृष्ट्   प   ों  े स   ज      न ।     स इक ल    बे ने  े  लए पू   इ    
 न    । इलेक्र   यन  व     व य         ी  न  सी। इलेजक्र ल औ   प ल    े स     
 प   ों    कफ    न  औ  आवश्य  रूप से  न्    लग   न  आवश्य   ै ।  ै.  े  फे   स े
ब ने  े  लए आवश्य  स  य जन क य  ज     ै औ   ी  ों    सील    द य  ज     ै।  व ेष 
      े  प    जैसे बैल स ,  े   न पने    य   ,  ी   , ध य ड ल इट्स आद      व  ष्ट्       
स  ी  ै। ब्लू      से नए  प    बन  स  े  ैं। 

 

मैकेनिक , यांबत्रकी उपकरण , ववद्युत ;  ी    ैल  ले   , त्रबजल   ी ग न  औ   ेग ग  , 

व    ी   , ए ी   ,   डेनस  , गै वेन  ी   जैसे  प   ों  े  व य    प   ों    प नजी व  , 

      पन औ  आवश्य  स  य जन  व    स    ध्ययन  े  लए  च्      प      प  क य  
ज     ै ।  क्रीन    , सक    सक    औ   न्य  व  ष्ट्   प   ों     ध्ययन       ै औ  
क सी  ी     से  पष्ट्    ज    नेक् न ,  क्रीन    आद  सक       प   लग ने  े  लए 
 प   ों  ी ज          ै। इन्स ल    न     एलसीडी ड्र इव  , प्लेय  ,  व ेष  पैन  आद     
 पय ग    े  प   ों    नष्ट्     द य  ज     ै , औ  घद य  , इन्स ले  व यर  ग ,  े   ेय  
औ   न्य   स      े  प   ों  ी ज     ी ज  ी  ै।  ू  - फू  ,      सक    औ   न्य   षों 
   प   लग ने  े  लए य  त्र   औ   व य     प  प   ।  व ेष ब्र  ों     पय ग    े  प    
औ   न े  व  न्न   ू  ों     पय ग क ए ज ने  ी आवश्य       ी  ै य  क सी  ी       े 
  ल प        स फ   न        ै। धगय   ेल , बेयर  ग ज्वे स औ   न्य ऑप ेद  ग ड्र इव ों  ी 
ज      न  य   न्   प नः   प्    न  । त्रबजनेस        ल   न  , ब्ल   ेन औ  आन प     
औ   न   र    व  ष्ट्   ओ   े आ    प   व य   व यर  ग औ   नेक् न बन न ।   न ी ृ  
पत्र    य     लेिीय  प   ों  ी ज      न  , आवश्य  स  य जन   न  औ   न   र   सी   
 े      स   स क्ष्य औ  स क्ष्य     न   न । प ै से   गने  े  लए    - आ   ,  ी   आद  
   सील    । यद  आवश्य     ,       डल     व     ज  स  ी  ै , नय             प  
क य  ज  स     ै औ   न्य  व य     य  क ये ज  स  े  ैं। 

 

अपमशष्ट जल उपचार संयंत्र ववके्रता ; सीवेज  े  व   औ    पनी     नय त्र     ने  े  लए 
 प  ष्ट्  जल ( सीवेज )  प    स य      सीवेज र      , प्ल    औ    पनी     नय त्र     ने  े 
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 लए  नय त्र   क य  ज     ै : सीवेज  े  व   औ    पनी     नय त्र     ने  े  लए सीवेज 
 प    स य  ों    सीवेज  े  व   औ    पनी     नय त्र   क य  ज     ै। व    ल रूप से य  
 ै े न    र ल से  लग    ज     ै। औ य धग      ैदरक्स     न       न  औ  बै    
 प   ों     न   र     ने  े  लए  ी   औ  गैजे  औ  प      े स  े  ों    व  न   न । 
प्ल  द  ग , इलेक्र  न  , व न औ  ड इजे   इन पी  ेकक्रय ओ   े   ध्य  से  च् े सीवेज  े  व   
    नय त्र     ने  े  लए प प , इ जन औ  आक   ेक्        रू औ  ब     न । ऑप े न    
ल ग बन ए  िन  औ   ी   औ      ेज  ी  नग  नी   न । सीवेज   त्  र   सल      
 नय    स   लन औ    ध  ग   ने  े  न े   े    ै। डडप  य  ब   एल     पय ग    े 
सीवेज न ून  ए  स     न  औ   ल  ी   जैसे प      प   ों     पय ग    े प     
  न । प्ल     े  लए    प औ  त्रबजल   ी आपू     े  लए त्रबजल   त्प  न  प   ों    
स   लन औ   ेि ेि  ी ज  स  ी  ै। 

 

रासायनिक प्रयोगशाला प्रयोगशाला नियंत्रक , अन्य ; फैक्र   नय   ों        ल  ैं ज    स य न  
स य  ों    स   लन औ  पय वे      े  ैं औ  प्ल    इ  इयों औ   प   ों    स  े औ  बन ए 
 ि े  ैं ज  क  कफल        आस व , फैक्र ,  लग , ग   य  पर ष्ट् ृ     े  ैं ज   न्य     
न       े  ैं। 

 

सतत स्स्ट्रटल तकिीमशयि , पेट रोमलयम ;  च् े  ेल  े आसवन य       े  लए ज  ल ैन,   यल  
आ  र    ेल, डीजल  ले, ध  न  व ल   ेल,    , त्रब   ेन आद    प्    ने  े  लए ए  य  
 ध    न        ल     त्प  न क य  ज     ै।   पनी   ग्र   , ऑप े न ल ज ,  ेल  े ध न् ों 
 े  लए लक्ष्य   ड    ै , औ   त्प  ों  ी  न   र        औ  ग  वि   े  नय     े  लए आवश्य  
 प   ों    पर व  न  न   र     ने  े  लए ;  व   ,   प  न ,  ब व ,  नव    , स य , ड  नल ड 
औ      वेज़ जैसे  कक्रय        ब लन  , बन ए  िन  औ  स जन्व    ने  े  लए  नय    
 े  लए नब , व  व , ज व  , आ  ग इ ग औ  स  य   ध य  ों जैसे  नय   ों       न   र   
औ  से  क य  ज     ै।  ेय     ों  ी इ  इय ाँ , जैसे क  स ू  इ  इय ाँ , आ ल , र ज़ डस  , 

र   ज स  ,    ष   े  व   ल  स ू  औ  ज  गू      नय   ।  त्प    े  व       न े    
  ने  े  लए व ल , प प ,   ूडडय  औ  स  य   प   ों     वि डड    ने  े  लए  नय    ले 
ज य  ज     ै ,      औ   ब व औ   व          धग     ै , इ    ीडडए  र   ड  क य  ज    
 ै , औ  ऑप ेद  ग र   ड   ेय  क य  ज     ै ;  व  ष्ट्  ग रु व  े  लए ग डडय     प         े
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 ैं औ  य   न   र     ने  े  लए  न े   ग     न        े  ैं क  बैग ठी  से ज       ै 
य  न    ;  प   ों    स  य जज  क य  ज     ै ;   ी  ी सफ   ब      ज  ी  ै औ  इस ेकफ  
से ि ल द य  ज     ै ; ज  ल  े ऑप े न    स  य     ने व ले  ी  नग  नी  ी ज  ी  ै।  ेल 
य  गैस से जलने व ल   ट्      जल ने  े  लए  ध्य  से  ेल      प  न    ग     ने  े 
 लए  पय ग क य  ज     ै। ए   व ेष       े ज  ल ,  च् े  ेल  े     ों     व ेषज्ञ    
स  े  ैं , औ  इस    कक्रय  य  स    ल  स य    े  न स   स पू   प्ल     प     े रूप    
न     क य  ज  स     ै ;    ध      वके्र   ; ज  ल ैन ; कै्रक  ग यू न  ; ज  ल ैन , प  ल   
   ज़ , आद । 

 

व्यावहाररक परीक्षक ;  वल  न , इन्व    , ऊज    ी   , पीएलसी , ऑ सल    प ,  नय       
जैसे  न     औ य धग   प   ों  े   य   ी ज     े  लए जजम े      ै। फ   डे न प  व्यजक् ग  
 त्प  न ल इन प   त्ये   त्प    े   जग      प     क य  ज       ै। 

 

संदभड एिसीओ -2015: 
 

a) 2356 .0100 -  ल             /    प       

b) 7311 .0100 -  ै े न  पर         प    , स   न्य 

c) 7311 .0101 - आ     इ  ु   े न 

d) 7311 .0400 -  ै े न     सजन आद     ,   य  लय 

e) 7412 .0100 -  ै े न  ,   इवे   प    , इलेजक्र ल 

f) 3132 .0400 -  प  ष्ट्  जल -  प    - प्ल    प्ल    

g) 3133 .9900 -   स य न   य ग  ल  स य    नय    ,  न्य 

h) 3134 .0100 - स  ेनेबल ज  ल ऑप े   , ड न 

i) 7543 .0801 -   य      प     

संदभड एिओएस : 

a) पीएसएस / एन 9415 ,  

b) ईएलआई / एि 9444 , 

c) ईएलआई / एि 9445 , 

d)  एलआ  / एन 9473, 

e)  एलआ  / एन 9404, 

f)  एलआ  / एन 9474, 

g)  एलआ  / एन 9477, 

h)  एलआ  / एन 9478, 

i)  एलआ  / एन 9479, 

j)  एलआ  / एन 9480, 

k)  एलआ  / एन 9428, 

l)  एलआ  / एन 9483, 
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m)  एलआ  / एन 9484, 

n)  एलआ  / एन 9492, 

o)  एलआ  / एन 9420, 

p)  एलआ  / एन 9421, 

q)  एलआ  / एन 9491, 

r) पीएसएस / एन 9411, 

s) पीएसएस / एन 9412
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मशक्षण पररणाम एक प्रमशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं हैं और मूलयांकि 
मािदंड के अिुसार इसका   स्ट्रतर निधाडररत ककया जाता है।  

 

5 .1 रेड तकिीकी 
 

1. स  क्ष     य  प    य ाँ , पय  व   स स  औ     स ी प ग    प   न  औ   न ी व्यव    
   । ( एनओएस : पीएसएस / एन 9415) 

2. ए ल   ज  ी    े  व य   / इलेक्र  न    प  ी  नग  नी   न  , इलेक्र  न   प   ों 
    पय ग  ी ज ने व ल   व  न्न बै र यों    प     औ  एस आ  वस   न  ,  व  न्न 
 व य   स   लन  ी स  डर  ग औ  डी - स  डर  ग सीिन । ( एनओएस : ईएलआई / एि 
9444 ) 

3. इलेजक्र ल औ   ैग्नेद   सक     ी     नों       ख   औ  प         , डीसी त्रब ड  
,     ने   औ  स प    े   े     न    आ लन    । ( एनओएस : ईएलआई / एि 9445 

) 

4. स ल इलेक्र  न  त्रबजल  आपू    सक       इ ट्ठ      औ    य   े  लए प         
;  व  न्न इलेक्र  न  प व  सक     ी य जन  बन ए  औ  बन ए  औ  सक        वश्लेष  
   । ( एनओएस :  एलआ  / एन 9473) 

5.  व  न्न एन ल ग सक     े सध व लय / धग ज घ ों     न     , प     औ  सत्य पन 
   । ( एनओएस :  एलआ  / एन 9404) 

6.  व  न्न डडजज ल सक   ों    ए त्र     न  , प       न  औ  स  य   नव      न । 
( एनओएस :  एलआ  / एन 9474) 

7.   इक्र   सेस   स     े  व  न्न   य  त्   ब्ल  ों  ी  नग  नी औ  प         , स ल 
  ग्र    ी सू ी औ   प    बन ए  औ    इक्र   सेस  क    े स   ए    डल  ी 
व्यव        औ   प   ों    स य जज     । ( एनओएस :  एलआ  / एन 9477) 

8.  व  न्न इलेजक्र ल / इलेक्र  न   प     प        यन     ,  ध िंग  प    सेव  
 ी प   न     औ  उपकरण उपकरण , इलेक्रोडायिेमोमीटर उपकरण ,  स  पूव       
और ववशेष उपकरण को कैमलब्रेट करें । ( एनओएस :  एलआ  / एन 9478) 

5. मशक्षण पररणाम 
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9.  य ग  ल  ,    डे ,     , फ इ ल ग ,   वेद  ग ,   ज   ग ,      ग औ  स    इ ग  े  लए 
 पय क्  स  ग      पय ग   ने  े  लए    न ऑप े न  ी  नग  नी औ  ज        , 

 व  न्न       े  स      / र व इद  ग / सै   ग से स ब ध   औ  आश्र   े  लए   न्य   
  प्  /  नय    पय  न      ी य जन         न औ     न बन य । . ( एनओएस : 

 एलआ  / एन 9479) 

10.  स       े  व  न्न       ग  ों     न   र     न  औ   व  न्न  प   ों  व    
 व  न्न        त्वों        प    न । ( एनओएस :  एलआ  / एन 9480 ) 

11.   ल प      े   श्र      लग से स  नजश्       औ    न  स    न  ैय       ; 

 व  न्न       े  न   पन औ    श्र  से  त्प  ों     लग     ;  व  न्न प   ों  े 
PH औ    ल         प । ( एनओएस :  एलआ  / एन 9428) 

12.  व  न्न  व्य  स यन  प   ों        प      औ    स य न   प   ों औ   व्य प पों 
    व  े   े पर व न  व     व  न्न   ड  ों        प     । ( एनओएस :  एलआ  / 

एन 9483) 

13. पैक्ड डडज  ले न   ल   ी य जन  बन ए  औ  स    ल      औ  दरपल इफेक्ट्स इवेप  
जन े   , द   र जन  , ध ल  औ  स इ द        ध्ययन    । ( एनओएस :  एलआ  / 

एन 9484 ) 

14. आाँ डे , क्र ब   आख्य न ,     आख्य न , क्र ब   आख्य न , क्र  ग  पर        
  प्    न  औ   नय      न  औ  डे       वश्लेष    न     प     ,       न , 

स  य   नव    औ  वगी   । ( एनओएस :  एलआ  / एन 9492) 

15.  व  न्न       ी  कक्रय   े  लए  व  न्न       े र   ड       ै लब्रे    न  , प     
  न  औ   न  लन । ( एनओएस :  एलआ  / एन 9420) 

16. स  य   प   ों  े  नय     े स           य      न     ,   ी  न ग , ओव   ल 
औ  ल ज  ी य जन      न  औ  लेन । ( एनओएस :  एलआ  / एन 9421) 

17.  कक्रय   नय     े  व  न्न स    यों  ी प   न    । पीएलसी ,    ड  , डी    स  आद  
औ   न े    व  ल  आक   ेक्ट्स        न। ( एनओएस :  एलआ  / एन 9491) 

18.  व  न्न व       पीय  प   ों  े  लए इ जी नयर  ग आक   ेक्      पढ  औ  ल गू    । 
( एनओएस : पीएसएस / एन 9411) 
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19. व्य व  र   स   लन  े  लए  स      औ   स     ों        न    ।  ध्ययन  े  े     
   न        स झ  औ  स झ । ( एनओएस : पीएसएस / एन 9412) 
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इंस्ट्रूमेंट मैकेनिक – सीआईटी रेड के मलए पाठ्यक्रम 

रेड प्रौद्योगगकी 

अवगध   प्रमशक्षण पररणाम 
व्यावसानयक कौशल (प्रायोगगक) व्यावसानयक ज्ञाि (सैद्धांनतक) 

 ैजक्  ल 
15 घ  े 

 

सै        
05 घ  े 

 
 

स  क्ष     य  प    य ाँ 
, पय  व   स स  औ  
   स ी प ग    प   न  
औ   न ी व्यव    
   । 

 

1. रेड         े   त्वपू   
प ल ओ     प   न  ,रेड    
स ब    प   ों औ  
 स     ों  ी सू ी। 

2.   ूलों    व्यजक् ग  स     
 प    ( पीपीएल  )    
 पय ग   ने  े  लए 
 सि य  ज     ै औ   न   
स     दृजष्ट्      व  स  
क य  ज     ै। 

3.        ध क त्स  प     
औ                 
प   न । 

4.  च् े   ल ,       े    डे / 

ब स  आद  जैसे  प  ष्ट्  
प   ों  ी स  क्ष   स     
स  नजश्      । 

5. ि  े  ी प   न औ  
ब  व। 

6. ि  े ,  े  वनी , स व  नी 
औ  व्यजक् ग  स     स  े  
 े  लए स      वके्र  ओ     
प   न । 

7. इलेजक्र  इ जेक् न  े  लए 
कफजजय  े े प   औ  ऐसी 
  ीनों    ज ने व ले   ेप्स 
 ी प   न    । 

स    न    स गठन ,  व  ग , 

 व  न्न व्यवस य औ    य । 
  य   े      , िेलने व ल  
जजम े     ,   त्स  न औ  
  वष्ट्य  ी य जन ।रेड    ' 

प    न   ल ' औ  ' स व ज न  
घ   / व    प घ    '        
       ध क त्स    नों  े बी  
स  क्ष   रूप से    ले  ज न े
व ल  स व   नय   । स     औ  
ि    .  सने ब ड       औ  . 

ि  न   औ  गै  - ि  न   
.रेड से स ब ध   पय  व     षू  
-      , पर     ,   न औ  
 नय   । 

 
 

6. ववषय वस्ट्रतु 
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8.  जग्न     य  ों     य ग 
   । 

9.   य           ने  े 
स य    स व   नयों    
प लन    । 

10. रेड      पय क्   प   ों 
औ   प   ों    स  क्ष   
 पय ग स  नजश्      । 

 ैजक्  ल 
45 घ  े 

 

सै         

20 घ  े 

 
 

ए ल   ज  ी    े 
 व य   / इलेक्र  न  
  प  ी  नग  नी   न  
, इलेक्र  न   प   ों 
 े  पय ग  ी ज ने 
व ल   व  न्न बै र यों 
   प     औ  सेव  
  न  ,  व  न्न  व य   
 प   ों  ी स  डर  ग 
औ  डी - स  डर  ग 
लग न । 

 

11.       ी       पय ग 
  ने  े  लए  व  न्न   य  
( एसी वी , डीसी वी , डीसी 
आ  , एसी आ  , आ  )    
 पय ग    । 

12.  व  न्न       े  ी   
प्ल     े  लए एसी औ  
डीसी लैप  प। 

एकल रेंज मीटर 

 व य   एव  इलेक्र  न   प    
 प       पर  य। 

स ल  ी  ों     ूल  स      एव  
  ग। 

ड यल     व  ष्ट्   ल  ृ  य ाँ , 

  ी  औ   न      । 

सेल बैटररयां 
13. बै     े + वी औ  - वी 

    नलों  ी ज       । 

14.    ग  बै     ी बै   , 
व   ेज औ  आ          
प        । 

15. एन ल ग / डडजज ल 
     ी       पय ग 
   े द ए गए सेल / बै    
 े व   ेज  ी   प औ  
ज       । 

16. प व   जज     े   ध्य  से 
बै         ज  औ  स    ल  
   । 

17.   व ीय  न  व     बन ये 
 ि  . 

सेल बैटररयां 
 न     ,        एव    व ीय  
पेर  लय   े     ।  स ब   
स  ग्री , सेल औ  बै र यों  ी 
 व ेष  ए । 

 स ध्य  कक्रय  , इलेक्र  नक्स , 

सेल / बै       जीव न। 

सेल / बै    आद      यन 

स इबेर य    ी       पय ग . 

सेल बै र यों    इलेक्र ल इट्स  े 
    । 

बै र यों  ी श्रृ िल  / स      
 नेक् न औ  ऐसे  नेक् न    
   ेश्य। 
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18.  स ल  न ी       पय ग 
   े इलेक्र ल इ   े 
 व  ष्ट्  ग रुत्व      प । 

19. बै       प         औ  
   ख       क  बै     े 
 पय ग  े  लए  से  ैय   
  न  य   से र   ज    न  
आवश्य   ै। 

सोलडररगं / डी - सोलडररगं 

20.  व  न्न इलेक्र  न  
 प    , छ  े स   न औ  
लेग्स प  स  डर  ग  ी ज    
   । 

21. आ सी बेस औ  पीसीबी प  
स  डर  ग    प        । 

22. प प औ  ब  ी     पय ग 
   े डी - स  डर  ग 
स  नजश्      । 

  प  न औ  व        स े
स ब ध    व  न्न       ी 
स  डर  ग गन , य जक् य ाँ  े 
    । 

स  ड  स  ग्री औ   न ी 
ग्रेडड  ग। फ़्लक्स औ   न्य 
  प नयों     पय ग । स  डर  ग 
गन  े  यन  े  लए  व  ष्ट्  
आवश्य   एाँ। 

स  डर  ग औ  डी - स  डर  ग 
  े न औ   न ी  व ेष  ए । 

23.   ग   ड  व      प   इसे 
  प । 

24.       ों  ी  पज      े 
आ    प   नग  नी औ  
ज        औ          षों 
 ी ज       । 

25. ओ   े  नय ों    ल गू 
  ने  े  लए  व  न्न 
इलेक्र  न  सक       
व   ेज      प । 

26. सक            औ  व   ेज 
     पने  े  लए क     फ 
 े  नय ों    ज    । 

ॐ     नय  औ  क    फ    
 नय  । छ ड  ;         े      
,  न    न     औ   व  ष्ट्  
 पय ग ,   ग -   डड  ग , प व  
 ेद  ग। 

श्रृ िल  स    य सक       
स    य       । 

श्रृ िल  स रूप सक       वी औ  
आ      व   । 

 े    े  स      , आग न त्   
   कक्रय । 
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27.  व  न्न स य जनों    
व   ेज स्र    े स   श्रृ िल  
औ  स    य सक     े 
 व ेषों    ज     । 

 स       े      ,  न     , 

 स      ,  स      औ  ऊज   
  ड    स     । 

 व औ   ज ज   े   . 

आ        ने व लों    व्यव    
 नमन औ   च्   ल  ृ  यों प । 

श्रृ िल  औ  स  न     स य जन , 

क्यू     । 

 ैपे स  स औ   ेपेस  रे   
   न ,    ब   । 

 ैपे स    े ,  न     ,  स      
औ      । प   य     ज      । 

 ैपे स    े श्रृ िल  स  न     
 नेक् न      त्व। 

एसी औ  डीसी  े स   स   र   
   व्यव   । सक    सक     े 
स य ज        ी  व     । 

 न न    ी  व      औ  
आ सी , आ एल औ  आ एलसी 
श्रृ िल  औ  स स   य  सक    
   आ ए एस  स     । 

  मब ों  े ग   औ   न ी 
स  ग्री ,  ृत्र     मब ों  ी 
 ैय    ,  व य     मब त्व    
  त्व ,      े     । 

स ब   ,      ,  न     औ  
 ू   य ाँ आद । 

 ैजक्  ल 
45 घ  े 

 

सै         

20 घ  े 

इलेजक्र ल औ  
 ैग्नेद   सक     ी 
    नों       ख   
औ  प         , डीसी 
त्रब ड  ,     ने   औ  

28. ध्र वों    ब ज़   बन य  औ  
   ब  पट्द यों     े  
 लेखि     । 

29. ए  पर न  ल       व  
औ   व य           

   ब ीय  ब्  ,    ब ीय स  ग्री 
औ     ब   े ग  । 

 व य   -     बक् व  े  स      
औ   नय । 
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स प    े   े     न 
   आ लन    ।  

   ब ीय    व  न   र   
क य  ज     ै। 

30.    ब ीय  े     पर व  न  े 
      ेर    -   ग्र   
  प । 

31.   इ    ले न औ        ी 
द     न   र      । 

32. इ ज  ट्यू न  - ै रल  ी 
पीढ         न। 

 वय  औ  ब    रूप से  ेर    . 
   ल। 

 

33.      , व   ेज औ  प व     
  प  औ  एसी सी  ज सक    
   आ एल , आ सी औ  
आ एलसी  ी सी    न   र   
   । 

34. एसी सी  ज सक       
 न न   आ  ी      प  औ  
सक    प  इस      व 
 न   र      । 

35. , आ सी औ  आ एलसी    
     , व   ेज औ  पी एफ 
     प  औ  एसी स    य 
सक       से     । 

36. एसी स      सक       
 न न   आ  ी      प  औ  
सक    प  इस      व 
 न   र      । 

37. ए ल     सक       
लैधग ग औ     ि प व  
फ़्ल र  ग  े  लए  जक्  , 

ऊज        प  औ  ग्र क़ि  
रूप से   लन     । 

डीसी औ  एसी  स     ी   लन  
औ  ल  । 

स ब ध    ब्  आलेि ,   त्   ल  
 ू य , आ ए एस  ू य औस  
 ू य , पी  फैक्   , फ    फैक्   
, प व  फैक्   औ     ब    
आद । 

 सने    ग ,     औ      
    । 

सकक्रय एव     कक्रय   जक्  । 

ए ल     एव   ीन     
   ल । 

एसी सक    प  स  य ए  । 
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38.  ीन     सक            , 

व   ेज , प व  , ऊज   औ  
प व  फैक्        प । 

39.  ीन     सक       
 ैपे स    े  पय ग से पीफ 
   स     स  नजश्      । 

40. त्रबन  ल   औ  ल      
प         औ  सी  ज 
औ  डीसी त्रब ड   ी     न 
   प   लग ए । 

41.     ल ड औ  ल ड प     
न     औ      ी औ  
इ    ेन     ी त्रबक्री न    । 

42. डीसी   पनी फ   डे न    
डडस    ल ग औ   स ब ल ग 
 ी  नग  नी    । 

आ े      कक्रय  ,  मय  े न , 

     ध्र व औ       ध्र वों    स प  । 

डी.सी स  ी           ऑप े न। 

डी.सी जन े    ी   स  व  एाँ। 

डी.सी स  ी       , न  स न  य  

औ  स    । 

       एव    ाँ . 

43.     नलों       ख       , 

क स नों  ी प   न     
औ  ए ल      े ल    ी 
      ी ग न     । 

44. ओस   औ  एससीए प     
 े  लए ए ल     
ऑ े र   ी     न ज    
 ै। 

45.  व  न्न     औ  प व  
प्ल   ों प  ए ल      े 
स प         व   ेज 
 न   र      । 

46.    ए ल       ी     ी 
श्रृ िल  औ  स  न     
स   लन    । 

आख़ि       य   स      ,  न     

एव  बैल। 

ए ल     औ   ीन     

वसीय । 

 न   न प   औ      य   ल  
ग न । 

आख़ि   ी  ृ िल  औ         

ऑप े न। 

व   ेज स     औ  स    । 

ऑ   आख़ि  औ   प    स      
( सी.  .) औ  पी   ) । 
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47.  ीन      े  व   त्व व ले 
ए    औ  एल   प   े 
    नलों औ  स  य  
 प   ों  ी ज       । 

 ैजक्  ल 
35 घ  े 

 

सै         

15 घ  े 

 
 

स ल इलेक्र  न  
त्रबजल  आपू    सक    
   इ ट्ठ      औ  
  य   े  लए प     
    ;  व  न्न 
इलेक्र  न  प व  
सक     ी य जन  बन ए  
औ  बन ए  औ  सक    
    वश्लेष     । 

ववद्युत आपूनत ड सककड ट 

48.  व  न्न       े ड य ड 
औ   न े  व  ष्ट्  ल  ों 
 ी ज       । 

49.      ी       पय ग 
   े द ए गए ड य ड    
प     प         औ  
आगे से र वस         
 न प    न   र      । 

50.   फ वेव , फ ल वेव औ  त्रब्रज 
 ेजक् फ यस  सक       
 न     औ  प        । 

51. ए  सक       ड य ड  े 
  ध्य  से व   ेज औ  
          प  औ  इस ी 
आगे  ी ज ाँ     । 

52. जेन  ड य ड  ी  नग  नी 
औ  प        । 

53. जेन  आ  र   व   ेज 
 ेग ले   सक        न     
औ  प        । 

54.  व य   आपू     े    ि 
स गठन  ी ग न     । 

55. व   ेज डबलल  औ  
दरपल      न     औ  
प        । 

इलेक्र  नक्स इलेक्र  नक्स    
पर  य ।       ल  स  ग्री  े 
     . पीएन ज क् न औ  बैर य  
         न    । 

ड य ड  ी स   न  औ  स   न  । 
र  जज    स जज़  औ  इस ी 
 व ेष  ए । र  जज    सक       
 पय ग  ी ज ने व ल   व  न्न 
ब य स ग   नी  । 

 व ेष       ल   प    - जैसे 
 नल ड य ड , वेर एबल  ैपे स  स 
ड य ड , यूजे   , एफ     । 

आईसीटी प्रागधकारी  
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56. + 12V ज    व   ेज  ेग ले   
    न     औ  प     
   । 

57.  व  न्न       े ज    + 

वे औ  – वे     ख   
वैज्ञ  न  औ   व  न्न 
व    न  ेद  ग ( 78/79 

श्रृ िल  )  ी ज       । 

58.  व  न्न द    स    ी ज    
 े  लए आ सी प  आ  र   
     प । 

59. IC LM 317T     पय ग 
   े 1 .2V - 30V र एबल 
इलेक्र  न  त्रबजल  आपू    
   प        । 

ववद्युत इलेक्रॉनिक घटक 

60.  व  न्न इलेक्र  न  
 व य   इलेक्र  नक्स , 

 न े  व  ष्ट्   एाँ औ  
    नलों  ी प   न    । 

61. FET     न     एव  प     
   । 

62. यूजे   दरगर  ग     पय ग 
   े एससीआ      न     
औ  प     सक   । 

63. एसआ सी    एस  सए  
 व  न्न      स    ी 
प   न    । 

64. एससीआ   ी स      े  लए 
ए   नब  सक       
 न         , बै      ूडडय  
        ने  े  लए   फ्  
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र   डडिंग ड य ड     पय ग 
   । 

65. ए  जजग सक        न     
  ने  े  लए DIAC    
प        । 

66. TRIAC     पय ग    े ए  
स ल डड   सक       
 न        । 

67. यूजे   आ  र   फ्री   न ग 
ऑ सले       न     औ  
इस ी स   न   ैय      । 

व    व  
25 घ  े 

 

सै         

   ः 08 

घ  े 

 
 

 व  न्न एन ल ग सक    
 े सध व लय / 

धग ज घ ों     न     , 

प     औ  सत्य पन 
   । 

 

डोलक 

68.   ल पट्स ऑ सले   , 

    ले ऑ सले   सक       
    न     औ  सीआ ओ 
 व    ऑ सले    ी 
आल  न   ी   लन     । 

69. आ सी       फ्  
ऑ सले   सक       
 न     औ  प        । 

70. कक्र  ल ऑ सले   सक    
    न     एव  प     
   । 

71. र  जज        पय ग    े 
ए  एबल ,   न   ेबल , 

त्रब  एनेबल सक       
    न    । 

स    त्      कक्रय  औ  ए  
ऑ सले    ी पूछ  छ    
पर  य। 

  ल पट्स ,     ले , कक्र  ल औ  
आ सी ऑ सले स      ध्ययन। 

    वैइवे    े      औ  
सक    आ ेि     ध्ययन। 

रांस्जस्ट्रटर 

72.  व  न्न र  जज         , 

 सी   बी  पन , प व  , 

ज वध  ग र  जज    ,     
आद   स    े स ब      

र  जज    श्रृ िल  औ       
 व य   आपू   । 

आ सी ज    औ  पर व  नीय 
त्रबजल  आपू   । 
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 व  न्न र  जज     ी ज    
औ  सत्य पन    । 

73. ओ  -  ी       पय ग 
   े नी े द ए गए 
र  जज     ी ज        
प        । 

74. सी  इ ैदरक्स  े 
इलेक्र  नक्स औ  
प द   सप ट्स      प  औ  
प्ल      । 

उदाहरण 

75. कफक् ड - ब यस , ए     - 

ब यस औ  व   ेज डडव इड  
- ब यस र  जज       
 न     औ  प        । 

76. प  ै  य   ैपे स    े स   
औ   स े त्रबन  ए  
स   न्य  त्सज      
 न     औ  प         

77. स   न्य आ    स  ग्री    
 न     एव  प        । 

78. क्ल स ए ट्यून ड     न     
औ  प    । 

79. क्ल स बी एकफ लए ेड प   
प ल इमपैक्      न     एव  
प         । 

80. क्ल स सी ट्यून ड इमपैक्  
    न     औ  प    । 

लघ स  े  - लघ स  े ।  व य   
 प    -     ए ,     - बी , 

    - सी     । 

  न    औ  स रूप   प व  
स     औ  प   प ल प व  
स    । 

व    व  
25 घ  े 

 

सै         

 व  न्न डडजज ल 
सक   ों    ए त्र   
  न  , प       न  

मशक्षण ववभाग 

81. ल जज  गेट्स ( AND, OR, 

NAND, NOR, EX-OR, EX-

स ख्य     ल  . 

स ख्य     रूप      । 

ब  लयन बीजगख  । 

ASCII   ड , ग्रे   ड , बीसीडी   ड 



 

29 
 

इंस्ट्रूमेंट मैकेनिक सी आई टी एस   

   ः 08 

घ  े 

 
 

औ  स  य   नव    
  न ।  

 

NOR, NOT ICs)    ए  प  
 ेप न ब  से     य  गय   ै। 

82. ल     से ज डे स ी ल जज  
वैज्ञ  न   ी सत्य नष्ट्ठ     
सत्य  प     । 

83. NAND औ  NOR गेट्स    
 पय ग    े स ी गटे्स 
 ी सत्य   ि     औ  
ि    । 

84. डडजज ल  ेदरक्स प    ों 
    पय ग   ने  े  लए 
 व  न्न डडजज ल 
  ैद ज  क्स (     आ एल 
औ  स प    े  )    
प        । 

संयुक्त सककड ट 

85. आ सी     पय ग    े 
  फ एड  सक        न     
    औ  सत्य    ी    जी 
           । 

86. ज इन  स   गीव सक    
    न         औ  ज    । 

87. आ सी     पय ग    े 
  फ सब् रे   औ  पू   
सब् रेक्   सक       
 न         औ  सत्य 
खिल डी            । 

 वल  न  व  ग . 

ल जज  पर व   औ   न ी   लन  
,     आ एल औ   ेल      े 
ल जज     । 

स व      व  ग . 

य ज  औ  घ  व . 

आख़िरकार 

88. फ ल ू - फ्ल प ( स  जख्य ीय 
)    ए  ब   कफ  से  लग 
   । 

 व  न्न       े फ़्ल ़ि - 

  े स  , क्ल क्ड फ़्ल ड  , डी - 

फ़्ल ड  ,    - फ़्ल ड  , जे े फ़्ल ड  , 

क्ल क्ड जे े फ़्ल ड  ,       
 लेव जे े फ़्ल ड । 
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89. 7475     पय ग    े     
त्रब  लै      न     औ  
प        । 

90. घडी  े स   औ  त्रबन  घडी 
प स  े आ सी 7400    
 पय ग    े  नवे  ों    
आ  ष       - फ्ल प    
 न     औ  प        । 

91. ज व  औ  इन्वे      से 
ज डे   ए - फ्ल प  ेदरक्स ( 

र जव  , डी ,    , जे े , 

ए एसजे े )  ी सत्य 
ब  ध        सू ीब   
   । 

काउंटर और शेयर रस्जस्ट्रटर 

92. 7493     पय ग    े     
त्रब  ए स क्र नस ब इन   
           न     औ  
प        । 

93.   प    - 12         े रूप 
   7493     न     औ  
प        । 

94. 74163     पय ग    े 
    त्रब   स क्र नस ब इन   
           न     औ  
प        । 

95.  स क्र नस डड ेड           
 न     औ  प        । 

96. 74190     पय ग    े ए  
 प / ड  न  स क्र नस     
           न     औ  

 स क्र नस औ  ए स क्र नस सक   । 
       ( ऊप  / नी े )  ेय  
 जज   । 
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प         औ  कफ  ों प  
नज   ि । 

97. सज  / डी / जे े फ्ल पी    
 पय ग    े ए   जज    
 जज    औ   ेज़्यू े  ज  
   । 

98.   वद    ेय      
 जज   ों     न     औ  
प        । 

 ैजक्  ल 
15 घ  े 

 

सै         

05 घ  े   

 
 

  इक्र   ससे   स   , 
न न        े एलबी 
ल क्स प  ग न   य  
 ी  नग  नी औ  
प         , स ल 
  ग्र      सू ीब       
औ  सीि  औ  
  इक्र   सेस  क    े 
स   ए  पीपीएल   डल 
 प   ों    इ   ैक्  
    । _ औ  आप ए  
ऐसे व्यजक्   ैं जजस प  
 ैं        स     ू । 

99. द ए गए   इक्र   सेस  
क   प   व  न्न वैज्ञ  न ों 
औ    यों        य  गय  
 ै। 

100. RAM औ  ROM  ी एड्रे स ग 
  ज ज ड । 

101. प्ल     े प     पन    
ध प  एाँ औ  आप िजन  
औ  प्ल     ऑप े न  े 
 लए प               । 

102. 8 के्रडड    ड     प    से 
 नेक्      , 8085 

  इक्र   सेस      पय ग 
   े ज व   े स   
          जब्ल      । 

103. 8085   इक्र   सेस  ड े  
प   ल ग्र प ,    गख   
ग्र प औ  ल जज  ग्र प  े 
 न े  से         न    । 

104.    8 त्रब  डे          े     
प्लेस           ने  े  लए 
 स बल    ष     ए  
  ग्र      ल ड   ने  े 

8085   इक्र   सेस     पर  य । 
  इक्र   सेस   ी व     ल  । 
 न े  से  औ  ऑप े   । 

8085   इक्र   सेस   े  लए 
 व  न्न र य ल   सक    

8255 पी कू्र    पर  य औ  
 स     । 
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 लए औ  क सी  न्य 
 े     प्लेस           ने 
 े  लए र सेट्स    ज डने 
 े  लए। 

105. 8255  े  व  न्न       इप 
,  पन आाँ डे ,   य  औ  
स   लन     यन    । 

 ैजक्  ल 
15 घ  े 

 

सै         

स य  05 घ  े 

 
 

 व  न्न  व य   / 

इलेक्र  न   प    
 प   ों     यन     
,  ध िंग    पन  सेव  
 ी प   न     औ  
      न     
इलेक्र  नक्स  प    , 

इलेक्र ल इ  
ड यने   ी    प    , 

आ एनडीयू सी    आ  
ओ एन      औ  
 व ेष  प    ।  

 

106.   इक्र स फ्   े स   
  ल    प   ों  ी 
य जन  बन   औ  स    ल  
 ी ग । 

107. ए  ी   औ  व    ी   
 ी ज    , सवोि  औ  
 ध      जक्       
 ी ज ाँ     । 

108. ए   ी    ी  व  न्न   ज 
 े     औ  सी  ज        
   प        । 

109. व    ी   औ  ए ी    े 
 व  न्न   ज  व      े 
 लए     प्लेयस   ी 
य जन    रू औ  स    ल  
   । 

110.  व  न्न       े ओ  
 ी       यन    । 

111.  व  न्न       े ओ  
 ी      प     औ  
 व  जन    । 

112. प इप  ध िंग  ी य जन  
बन ए  औ   ैय           
    प     /  ेग   व    
                प । 

ए .सी. , एस  सए ेड  ी   , 

  ैनड यन  ेर  ी   , प व  
फैक्    ी   औ  इन-ल    
        स   लन औ  प    । 

 ज्ञ    ी    ी सी   ज्ञ   
  न  औ   ी          
 न   र     न ।         ी 
ग न      , ए ी       , 

व    ी   ग     ी ज        
औ  प        । 

एसी औ  डीसी  ी      
 ै लब्रे न द ए गए क ल व   घ  े 
 ी    ी ग न      औ  इस े
 ै लब्रे     । 

ज    ओ     ब  ग    न    डल 
    े स   ए       औ  
श्रृ िल   ी  ।      ी   सक    
   स  य एाँ  ू     ी  ैं।  ेग  
एव  पृ् वी प         ध्ययन। 
डीपीए  आ  र    य ग । 
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113. ड यने   ी    े  प    
औ  श्रृ िल   े  व  न्न 
 वव   ,  न े   य  औ  
स   लन     यन    । 

114. ओव   ल , ज    औ    ष 
  पन व ल  ड यने   ी   
      े  प   । 

115. ड यने   ी    े  प   ों 
   प     औ   व  जन 
   । 

116. व   ी       पय ग    े 
 जक्    प । 

117. व    ी      प     एव  
 व  जन    । 

118. ऊज    ी   औ  एमपीय  
घ     ी       न        । 

119. ओव   ल , ज    औ  
एमपीय  घ     ी      
प   लग ए । 

120. एमपीय  घ     ी      
प     औ   व  जन    । 

121. KWH  ी   औ  ऊज    ी   
 ी ओव    ल ग औ  
 य ग  ल । 

122. KWH  ी   औ  ऊज    ी   
   प     औ   व  जन 
   । 

123. प व  फैक्    ी      
 पय ग    े  ीन     
सक       प व  फैक्      
  प  औ  व    ी   , 
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ए ी   औ  व   ी    ी 
 ीव्र    े स   इसे   प । 

व    व  
25 घ  े 

 

सै         

   ः 08 

घ  े 

 
 

 व फ    ,    डे ,     
, फ इ ल ग , र वेद  ग , 

कफ   ग ,      ग औ  
  ध  ग  े  लए  पय क्  
 प        पय ग 
   े   ूबीन ऑप े न 
 ी  नग  नी औ  ज    
    ;  स       / 

 नय    पय  व      
  य   ी य जन  बन य  
औ   से स  क्ष       
 व  न्न       े 
  य  / र वेद  ग / 

सी   ग औ  स ब   
ऑप े न। 

 

हाथ के औजार और उिके 
उपयोग 

124. स   लन  े  लए  प   ों 
    यन     औ  स   लन 
   स व   नय   स  नजश्   
   । 

125. व    प ,   प औ    प    
स                य     
स   लन    । 

126.  ै  स  ब्लेड     पय ग 
   े फ्लै  फ्लै  से 
 क्व य  आ     े        
    व  क य  ज     ै। 

127. ब   व इस     पय ग    े 
ज ब्स       ड     औ  
   ल रूल ,  ै लपस  औ  
व न य   ै लप      पय ग 
   े ग्रेज एट्स ज ब्स    
  प । 

128. क सी  ी ज ब प  स ल 
  ेप लैप  प ज ब ( प रुष 
औ   द ल  ) औ  प्लेस    
ज         न        । 

129.  व ेष   ने  े  लए     
स    ल     । 

130.      ग    आ     न   र   
    औ          स क  ग 
औ         ब र  ग    
    न    । 

 व  न्न      े  प   ों जैसे 
़ि इल ,  ेनी ,  ै  स  औ     ड  
आद      वव   ,  न     औ  
 पय ग।    ल रूल ,  ै लप  , 

प   , सब्सक्र इत्रब ग ब्ल   जैसे 
 व  न्न    न  प       
 न     ,  न     औ   पय ग। 

ज ब स   : 

व इस , ' वी ' ब्ल   जैसे  व  न्न 
  य   लों     वव   ,  न     
औ   पय ग। 

 

 वश्लेष    प : 

 व  न्न  प   ों     वव   , 

 न     , ग न  औ   पय ग - 

व न     ै लप  , व न    लेज  , 

प  ेबल गैजे  ,   इक्र  ी   आ   
, बेवल डडफ ड । 

  ड ल ग ,      ग औ  स झ  व ग : 

बीएसआ    ,      औ  ओब    
   न      औ   पय ग। 

 ेि  :  व  न्न       े   गों    
 वव   , न   औ   पय ग - 

 प इड  , बीएसडब् यू , एस  सए  
, बीएसपी आद ।  ैप आ    
 न       ी ग न । 
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131. आ  र   व्  ट्सएप  े  लए 
 ैप    आ     न   र   
   । 

132. ड       पय ग    े 
बीएसडब् यू य   र इ      
 न        । 

133.      ूल    स      प    
औ  स   न्य स व   नय ाँ 
ब   । 

134.   प  ट्यूब  ेबल  प    
 प           न     औ  
प इप फ़्लैंज प  न  औ  
ब    कफ     । 

135.  े ल  ी  ी  प  र वेद  ग 
    न     औ  सील। 

136. ल इद  ग ,   बो  इजज ग 
फ्ले  एडज      ,  ेरल 
फ्ले  एडज      , 

आय डीन  ड इज फ्ले  
एडज      । 

137. ़ि इल     पय ग    े 
     धगयों    ध त्र       
, वग      ,    ल रूल , 

व न य   ैल प  आद । 

138. कफल    ड  े स   य   स े 
त्रबन  आ   एन ये  / गैस 
आय न य      पय ग 
   े क न  े  े ज ड    
    न    । 

गैस   सेस स     : 

     ूल    स     औ  स   न्य 
स व   नय ाँ  ेय     ।  स य न  
स य   औ  स   द             य 
     त्व।  व य  ी  ी     औ  
 न ी पर   ष  .  न्   े      

 े लज इ न ग  वध  :  े ब  े    
स   न्य पर  य 

य  त्र    वध  ( र वेद  ग , न  
ब ज   ग , सी   ग आद  )    ल 
 वध  ( स  डर  ग , ब्रेजज ग औ  
 ध्ययन ) 

 ैजक्  ल 
15 घ  े 

 

 स       े  व  न्न 
      ग  ों    
 न   र     न  औ  

139. य  त्र   ब ड      पय ग 
   े बल  े स           ज 
 े  नय ों    सत्य पन    । 

भौनतक ववज्ञाि 

फामड का पररचय , वनिडयर कैमलपर 
, माइक्रोमीटर , वॉयर के साथ 
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सै         
05 घ  े 

 
 

 व  न्न  प   ों  व    
 व  न्न        त्वों 
       प    न ।   

140. झ   ए गए   ल  व    
  ै      व  ों  ी 
 व ेष  एाँ  न   र    ी गईं। 

141. स ल   ीन    य  त्र   
ल   , वेग  न प   औ  
      लक्ष्य  न   र   
   । 

142.       इप , प ल  , ब्ल   औ  
प्ल     जै  जैसी स ल 
  ीनों        न    । 

143.  सय ल  प    य व  
  प     व    ज न  ज    
 ै। 

144. जव्     न त्रब्रज     पय ग 
   े  व  ष्ट्         
 न   र      । 

145. फै  डे  े इलेक्र  न  ब ड   े 
     नय     सत्य पन 
   । 

146. जूल  वध   व    ऊष्ट्     
य  त्र      य    ज्ञ   क य  
ज     ै। 

147. ठ स  े  व        ग      
ज्ञ      । 

148.  ेल  े  व      ी ग  वि  
 न   र      । 

149.       ी छडी  ी   पीय 
  ल     ी ग  वि  
 न   र      । 

150. ठ स    प       व्य  न । 

151.  व    ज न  य धग । 

मेदरक्स। आददश एवं सदीश 
रामशयाँ , उिके निरूपण , 

पररणाम। बत्रभुज और समांतर 
चतुभुडज एकजुटता के नियम। 

 

जड़ता , बल , संवेग , बल के 
प्रकार। राक्षस - पररभाषा , इकाई , 

घर के प्रकार , घर के नियम , घर 
के फायदे और िुकसाि 

लोच : 

तिाव , तिाव , प्रत्ययस्ट्रथ सीमा , 

हुक का नियम। प्रत्यास्ट्रथता 
मापांक के प्रकार , खींचे गए तार 
में काम ककया गया , युवा मापांक 
का प्रदशडि 

ववमशष्ट प्रनतरोध , स्व्हटस्ट्रटोि बब्रज 
, स्व्हटस्ट्रटोि बब्रज के मसद्धांत। 
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 ैजक्  ल 
15 घ  े 

 

सै         

05 घ  े 

 
 

  ल प      े   श्र  
    लग से स  नजश्   
    औ    न  
स    न  ैय       ; 

 व  न्न       े 
 न   पन औ    श्र  
से  त्प  ों     लग     
;  व  न्न प   ों  े 
पीए  औ    ल       
  प  ।  

152.   स य न    ीन      
स य क्        े ब  नों    
    न    । 

153.  मल औ    श्र    ओ  प  
 मल औ   स यन  ी कक्रय  
 ी  नग  नी औ  ज       । 

154.  व    प  पेप  औ   ी   
    पय ग    े  व  न्न 
स    नों       न 
 न   र      । 

155.  व  न्न   ल प        
क्व  न     न   र      । 

156.  व  न्न ठ स प   ों    
गलन    ज्ञ      । 

157.   ल     ी       पय ग 
   े  व  न्न   ल प     
 ी   ल      प । 

प      , प      ,  त्व , य धग  
,   श्र  ,       पर व  न , 

  स य न  पर व  न ,  मल ,     
, लव  -  न े ग  । प          
, स    य     , प          , 

स   न्य   ,   ल   ।      औ  
      
प      ,     ,  त्त्व ,  स यन , 

  श्र  ,       पर व  न , 

  स य न  पर व  न ,  मल ,     
, लव  -  न े ग  । प          
, स    य     , प          , 

स   न्य   ,   ल   ।      औ  
      
जल - स्र   ,  ठ     एव   ी ल 
जल , ड यन स    े      एव  
 नष्ट् ष  , औ य धग   नष्ट् ष  
जल। एफ्ल ए   प्ल    प्ल    ( 

सी   पी )    पर  य। स      - 

     ,    व एव  स     ।  सल 
   ,   ब न , फ  फ  स औ  ़ि स  
 ी एल र पी 
 स यन  वज्ञ न  वज्ञ न : 

पर  य ,    ध      कक्रय एाँ , 

जै व     कक्रय एाँ -       पन , 

ज ड , स  च् य , प न  क्र  
   कक्रय एाँ ,       । न      
- ए  ेन , एज  न औ  ए  ेन  े 
एल स   न्य न   औ  
आ यूपीएसी न      ल   े  लए 
   न      ,  न े        , 

स  न    ी पर   ष  , त्र     य 
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  ेल ,  न प        प। 
 व   त्त्व 

 ैजक्  ल 
20 घ  े 

 

सै         

08 घ  े 

 
 

 व  न्न  व्य  स यन 
 प   ों     न   र   
    औ    स य न  
 प   ों औ   व्य प पों 
    व्य  े   े 
पर व न  व     व  न्न 
  ड  ों        प      
। 

 

158.  ेन  र्डस प   व  न्न वेगों 
 ी स ख्य   ज     । 

159. व      ी   , ऑर कफस 
 ी   औ   प    ट्यूब  े 
वगी     ी   न्य   
 न   र      । 

160.     पस    प प ,  त्य ग  ी 
प प , धगय  प प जैसे प पों  े 
 लए व ज़         । 

 

इकाई ऑपरेशि ( यओूपी ) 

  स य न         इ    ऑप े न 

   पर  य। 

द्रव यांबत्रकी श्य न   , न्य ू  नयन 

औ  गै  - न्यू   नयन   ल प     , 

 ेन  ड  ी स ख्य  औ   स     त्व 
,  ब व ,  ैन  ी   ,  व     प  े 

 े  लए  व व   व    ी   औ  

 न   औ य धग  .. . . . . . . . 
द्रव का पररवहि 

 व व        े प प , ़ि  न   प प 
, प्ल ज    , पेरू , ब्ल    , ब ज़   

बन न  व ले           
पर  य त्   ज्ञ न। 

इकाई प्रकक्रया ( यूपीएआर ) 

रसायि शास्ट्रत्र में उपकरण 
उपकरण का पररचय। ज गरू    
औ   न पे    न     पर  य। 
 स यन      ी  ,   ग   डड  ग , 

ब्ल   आजण्व  , फ़्ल   ीद  ग औ  
स  जख्य ी  स यन      त्व औ  
 पय ग।  कक्रय    य ग 

 ैजक्  ल 
20 घ  े 

 

सै         

08 घ  े 

 
 

पैक्ड डडज  ले न   ल  
 ी य जन  बन ए  औ  
स    ल      औ  
दरपल इफेक्ट्स इवेप  
जन े   , द   र जन  , 

ध ल  औ  स इ द       
 ध्ययन     । 

 

161.  ेल औ  यूट्यूब     
र व्यू    े   य         न 
   । 

162.      ज़ न        
  य न    न । ( ि ल  
औ  ट्यूब ) । 

यूओपी - गमी स्ट्रथािान्तरण 

 .         े        व व       

 े  .         प    , 

वगी    औ    ग स  य  

 प    ,  प    ,  प    ज ल 
,  व  न्न       े ब ष्ट्पी        
औ   न   औ य धग   प       
पर  य त्   ज्ञ न , ए  



 

39 
 

इंस्ट्रूमेंट मैकेनिक सी आई टी एस   

163. ध ल      ि -  ि व 
  न । इ   नै नल रैप    
ऑनल इन   न  । 

164. डी प ट् स / पीएलसी 
 स     े स   पैक्ड 
डडज  ले न   ल     
    न    । 

165. ए  स       सवन इ    
ब इन     क्स     लग 
   । 

166. दरपल इमपैक्  
ब ष्ट्पी               न 
   । 

167. व्य प     ी य जन  औ  
 स े स   लन  े ब  े    
ज न । 

ब ष्ट्पी           इ  ु   े न 

आाँ ल 

यूओपी - आसवि 

आसवन         े      , 

आसवन           इ  ु   े न 

आाँ ल 

यूपीआर -  कक्रय  बैल ,  च्     ल 
,  स यन  वश्व स ,  कक्रय   वव   
, फ़्ल  -  े  औ  सल फ़्यूर   

ए सड औ    ज    स ड  , 

  ेर    औ  4     पय ग 

यूओपी - सुखािा 
स ि        ेश्य ,  व व        े 

स ि   े  प    औ   न   
औ य धग  .. . . . . . . . रे 

ए.डी.ए    इ  ु   े न आाँ डे। 

यूपीआर - स गी        पर  य 
व    व  ज्ञ न : 9001 ( 

क्यूए एस ) औ  14001 (  ए एस 
), 

 स यन    ओए एसएएस - 

18001 ( ओए एसए एस ) 

  न । 

 ैजक्  ल 
65 घ  े 

 

सै         

30 घ  े 

 
 

 

प     , स  य  
 नव    औ   ब व   प 
,  व     प ,       प 
,       प , स  े  औ  
 े      नय त्र     न  
औ  डे       वश्लेष  
  न । 

दबाव मापि 

168.  व  न्न       े  ब व 
स वे न  त्प  ों        न 
   । 

169.  े   न पने    य      
  डन  , झ   न  औ  पर   
 न   न ।   ख्य       
प     . पर      वै वध्य 

 ब व क्य   ै , घनत्व       ी 
पर   ष  ,  व  ष्ट्  ग रुत्व , 

 न पे   ब व ,  न व  ब व औ  
 ब व।  ब व इ  इयों    
रूप      ।  ैन  ी    वव   , 

यूट्यूब ट्यूब  ैन  ी   ,  ूप औ  
     से ज डे  ैन  ी      
 वश्लेष  औ   पय ग। 
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            न     एव  
 वल  न     नरूप     । 

170. यूट्यूब यूट्यूब  ैन  ी   , 

वेल   इप  ैन  ी    ी 
 ल      । 

171. एन आ  न इर जन 
बै   ी    ी      ठी   ै। 
डेड वे  प      े  न     
एव  स   लन        न 
   । 

172. डेड वे     े        पय ग 
   े  े            
 ै लब्रे     । 

173. ब ड न ट्यूब ड य फ्र   , 

 ैप्सूल   इप  े े  ,       
 ी ल ज़    प     औ  
      न।  े   ज व ों    
    न औ   व  जन    । 
 ौं नी       े  ब व 
व ल  ग डडयों     न     
औ  स   लन        न 
   । बै   ी   र  ड    ी 
 नग  नी औ  स  य जन 
   । आ पी सेल     न     
एव  स   लन।  न्न  प व  
र  सर्डयूस  प  आ  र   
 य गों    स   लन    । 

  य   स      औ   न       ृ 
वजन प    । 

सी ,  प  प आ  ओ आ   े ल ल 
- ब ड न ट्यूब ड क्यू  र ,  स      
 न     औ  स   लन    
 ध्ययन    । 

ड यफ्र   औ   ैप्सूल   इप 
 े े       ध्ययन    ।  े   
ड क्स  ी   द  औ  स  य जन। 
ब ड न ट्यूब  े   न पन े   य   
         न। सील औ  
   ध        ल      ध्ययन 
   । सील औ  पज   स     ी 
आवश्य   एाँ औ  सी  ।  रेन 
ब डी ,  ैपेस    े     इप , 

इ डजक् व   इप , एलवीडी   आद  
जैसे  न्न   ेसर  सर्डयूस     
 ध्ययन। 

 व  न्न  ब व र  सर्डयूस   ी 
 स ग  स      व ेष  ए । 

निष्कषड की गणिा : 

174. आ   लन      , प्ल ज्   
      व    ी      
प     औ        न    । 

 व       स      ,       व   , 

       व   , श्य न   , घनत्व 
औ  वेग  े ब  े     वव  । 
 ेन  र्डस स ख्य  औ  बनौल     
   ि। 
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175.       व ले वेन       े 
 व    ी      प     
औ   व  जन    । 

176. व      ट्यूब फ़्ल   ी      
प     औ   व  जन    । 

177.  प    ट्यूब फ़्ल   ी      
    न। 

178.      ी    ी क्ल    , 

प     औ   ू य   न । 

179. प नरू     एनी   ी   । 

180. प इपों     नेक्      औ  
 छद    स बल      नेक्  
   । 

181.  नपल से ज ड  औ  छे   ी 
न        प   लग ए । 

182.  व  न्न  व    ी  ों  ी 
सू ी। 

स ल  ैं       औ   त्य ग  ी 
प्ल ज     व    ी  । 

 ौं नी          व    ी  । 

फ़्ल र ड  सील   इप फ़्ल   ी   
ऑ सलेद  ग प्ल ज़्     इप फ़्ल  
 ी  । 

घू ने व ले वेन       े  व   
 ी  । 

 े ल ल वेन औ    ब इन      
 े  व    ी  । 

व      ट्यूब फ़्ल   ी   ,  स      
औ   न    । 

 व  न्न       े  छ  औ   न े 
   न।  व   ग न  औ   छ  
प्ले   े ब  े    स  े ।  प    
ट्यूब , फ़्ल  फ़्ल र ड  औ  
डडप सें़ि यल फ़्ल   ी  । 
     ी    स      औ   न    . 
   ब ीय  व    ी     य  
 स      औ   न    । 

  स फ़्ल   ी   औ    र  
स  न  फ़्ल   ी   ,  ब  इन फ़्ल  
 ी   आद । 

स्ट्रतर माप . 

183.  वज  ल ग्ल स   इप्स 
लेवल इ वे      , 

  ैद ज    ेस   इप्स 
लेव स इ वे      , एय  रैप 
  इप्स लेव स इ वे      , 

एय  पज  बब्बल  इ  रक् न 
लेव स  नेक्  औ   े   
   । 

         औ  दृश्य ग्ल स     
 े  प         य   स      
औ   न    । 

फ्ल     इप लेवल  प    , 

     ,  स      ,  न     , 

स   लन औ  ल ज। 

  ै     ब व औ        ब व 
      प ( र  स ी   ) 
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184. इ डड े   ,  े सज  व   इप 
लेवल इ डड े   ,  रेन 
 ेल       इप लेवल 
इ डड े    ी स ी   औ  
      न    । 

र स       पय ग    े     
  प। 

एय प ज        े      े 
 प   । 

बज  औ  स              े 
 प   ों      य   स      औ  
 न    । 

वैज्ञ  न   प   ों  ी स     
स  व  एाँ। 

तापमाि माप : 

185.   व -   जत्व  लेज     
 ै लब्रे     ।    ल से 
इ ज  ट्यू          प  े    
 ै लब्रे     । 

186. सीए आ  - एएल     
 ू य  न       नय       
 ै लब्रे     ।   ो पल    
 ै लब्रे      , आ   डी ( 

पी   - 100)   ो पल    
 ै लब्रे      औ  इसे 
 ै लब्रे     । ऑनल इन 
 ेय      

187.          ी इलेजक्र ल 
औ     ल   रू     
    न    । 

188. सीए आ  -एएल पै   ी   
     -   ज ( °C,°F)    
 ै लब्रे     । 

189.  ैल ब्रेर     डडजज ल 
बै ल  ऑड     । 

  प  न   प  े      औ  
 न   रूप     ।   प  न , 

आय न औ   ब व  े बी  स ब   
. 

ग्ल स      ल प     ,         
  ल प     ,   ल      ल ,   ल 
     ल,   व     जल  य , 

 न     औ  स   लन।        
 ेद  ग डड ेक्   ( आ   डी ) , 

 स       न     औ  स   लन। 
  ो ी   -  व य   ् पी   ी   , 

पी   ी    ी पर   ष । 

  ो पल     स      . 

स   न बन ने व ल  ने तृ्व , 

स   न बन ने  ी आवश्य    
इस े स  ग्री    ने तृ्व    ी 
 ै। 

 ी  एस  सए न स   न औ  
      ी आवश्य     ै। 

  ो पल औ    ो प य स 
 ू व  ग   इल  प    ड  ी 
   पन  औ  प    । 
प     य  ी    प    ड    
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190. पै  इलेजक्र  प इपल इन    
 न     एव  स   लन    
    न    । 

 न     , स ग्र  औ  प     , 

 स       न     ऑप े न स ग्र  
औ  प    । 

 व  न्न       े आ   ीय 
त्रबजल घ      न     , ऑप े न 
    स     ।  वक       ग ैर्घय  
 स      औ  स   लन।   ल औ  
  ष्ट्  ब्ल     प  न  न न। 

 ैजक्  ल 
15 घ  े 

 

सै         

स य  05 घ  े 

 
 

सी  लग- लग 
 कक्रय ओ   े  लए 
 लग- लग र   ड      
 ेय        ै , प     
      ै औ   न  ल   
 ै। 

191.  ै लब्रे    ज रप      
र   ड   ,  ून्य औ  
 प    स  य जन से  
  न । 

192. - पेन र   ड   औ  सेद  ग 
    ै लब्रे    ने  े  लए 
स   ऑप े न । 

 

र   ड   

 व  न्न       े र   ड   जैस े
 स गल पेन ,      पेन , ज रप 
     , स ल       र   ड      
 ध्ययन। 

प     य    प  न र   ड  । 
ड्र इ व ग     ,  व  न्न       े 
     , र   ड      पेन। 

 ैजक्  ल 
50 घ  े 

 

सै         

20 घ  े 

 
 

स  य   प   ों  े 
 नय     े स         
  य   े  न     , 

  ी  न ग , ओव   ल 
औ  ल ज  ी य जन  
   छ डन  औ  लेन  । 

 

अंनतम नियंत्रण तत्व 

193.   स य न  स य  ों    
 व  न्न       ी     ों  े 
 न     औ  स   लन    
 पय ग ज नने व ल  ब   
 ै। 

नियंत्रक : 

194. आ  /पी, पी/आ   न्व  स  , 

डीपी,      (      एड्रेस  ेबल 
इलेजक्र  र  स ी   ) 

र  स ी      ध त्र   औ  
 ै लब्रे     । 

इलेजक्र       ,   ेप       , 

ड यफ्र   व  व  नय     े 
 न     औ  स   लन    
 ध्ययन    । 

ि ल  पर व  न , औ  ब   पर व  न 
 नय       ल । 

 े  - ए  ब    नय     नय    
   ल      कक्रय  स  े  , से  
त्रब    ,  नय    स  े  ,   द  औ  
       नय     त्व। स  े  
 न  ूलन। 

 न्व  स  : I/P, P/I  न्व  स  , DP, 

HART र  स ी  । 

195.  न प   , स  न       , 

ग  वि   नय    व ले 
ग    ों        न    । 

 नय    :  न प   , स  न 
      ,  नय          ी 
 व ेष  ए  औ  आ  प  । व ल 
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196.  गल-बगल स स  औ  
ज व ों        न। 

डडज़ इन  । गे  व ल , ग्ल ब व ल 
, ब  फ्ल   व ल , स   व ल , 

ज प्ल  ब डी व ल। सज  ीय स स  
-  ैपे सद व      , आग न 
     ,      ,   इक्र  ज व  , 

सी  ए ज व । 

197.  व  न्न पी , आ  , डी   नों 
प   व    नय    ,     
 नय    ,  ब व  नय    
औ    प  न  नय    
स    ल     े  ैं। 

198.  व   ,     ,  ब व औ  
  प  न  नय    प  
 ै  ेड ऑप े न    
    न    । 

 नय     े      :   लू - ब   
 नय    ,  न  ैध्य  , पी + आ  , 

पी + आ  + डी  नय   ।     पल 
  ज ऑप े न ,  ै  ेड  नय    
     य  , औ  आगे     भ्य स 
, औ   न प    नय       ल । 

 ैजक्  ल 
35 घ  े 

 

सै         

15 घ  े 

 
 

 कक्रय   नय     े 
 व  न्न स    यों  ी 
प   न    । पीएलसी , 

एससीएडीए , डी    स  
आद  औ   न े 
   व  ल  आक   ेक्ट्स 
       न।   

निदेशयोग्य तकड शास्ट्रत्र नियंत्रक : 

199. पीएलसी     व  न्न    ों 
औ  पीसी औ   न्य 
स   द    प   ों  े स   
सैलून  ी प   न    । 

200.   इ   औ            
 पय ग    े छ    
  य क्र । 

पीएलसी  स   वल  न , स   लन 
औ  व     ल ।   नी  यनों    
 पय ग पीएलसी इलेक्र  नक्स 
 व   । 

201. डीसीआइ   े   ध्य  से 
 व  न्न औ य धग  औ  
  य गों     यन औ  
सत्य पन    । 

डीसीएस  स   वल  न , स   लन 
औ  व     ल  

202. डे    ध   जप्     ल  ( 

डीएएस ) , रै    र ल 
 स    ( डीएससी )  े   य  
       न    । SCADA 

   ल         न     औ  

डे    ध   जप्     ल  ( डीएएस 
) , रैक्स   र ल  स    ( डीसीएस 
) , एससीएडीए र स   ऑप े न 
औ  आक   ेक्        य  , 

ऑप े न। 
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SCADA य जक् यों     पय ग 
   े छ      ीन   व  स  
   । 

इंजीनियररगं ड्रॉइंग: 40 घटंा 
व्य वस  य
  ज्ञ न 
 ध्ययन - 

40 घ  े। 

 व  न्न व       पीय 
 प   ों  े  लए 
इ जी नयर  ग 
आक   ेक्      पढ  
औ  ल गू    । 

वतृ्त , स्ट्रपशड रेखा और दीघडवतृ्त : द ए गए विृ -   य े प   प    ेि  
बन ने  े  लए विृ विृ - विृ  ेि  -  प    ेि  विृ - ब ह्य  प    ेि  
- आ  र    प    ेि    घ  विृ 

परवलनयक स्ट्रवर , अनतपरवलय : इन्व  व - ग   औ   न    स     । 
प  वस  य  वज्र -    प व ल य  वज्र - स  य  वै  आ   े  न     
 ी  कक्रय । ए पस इक्ल इर्डस ,   इप स इक्ल इर्डस , इनव  स , 

स इक्ल इर्डस औ  आक    डीज़  सप्ल इर्डस 

प्रौद्योगगकी साइदटगं      त्व -  ूग ल  े      -  ूग ल और 
प्रौद्योगगकी  े वगी    - वस्ट्रतु औ     य धग ी  े वगी   । 

अिुमाि :  स     ों     स      (          ीय  न े  ) , स      व   
ज  ज , ऑग्र कफ   न   न  स          औ   ीस       , प ले 
 स          न   न ,  स          न   न - स   ल ब   औ  ल   
   प लू। स रूप           , व    व  आ           न। 
ल प्   य     औ  वैज्ञ  न   भ्य स प । ऑ  ग्र कफ  ध    य  
   न  ी व्य ख्य । स  लड  े      े         पर  य। 

आइसोलेट अध्ययि के मूल मसद्धांत : आइस ले   ध्ययन  े  ूल 
 स      2 से 3 द ए गए  ैं । छ   व स    फनी    ी  ैय    जैसे 
 ेबल ,    ल औ  क सी  ी   य     स ल   य  ील    लेि  ैय   
  न । 

फास्ट्रटिर : ब    ,  ेक्स ग नल औ   क्व य  न  औ  न  ब    औ  
व    जैसे ब ल  । ए     इज़ ज   ग ल   , ड   ल   , व    ,  ैप 
न  ,  े  न  ,   ैलेड न  ,  ैसल न  , सन न  ,  व ग न  , आ  
ब्ल   ,    ब    औ  फ   डे न ब     े ल इनध  ।  व  न्न      
 े  ील   स ों  े  ेि ध   (  नैप - पैन -    व    -       स   ) 
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 ैत्रबयों  े  ेि ध   (   से , एसपी    ,   ठी , धगब  स  , व ड्रफ ) छे  
औ   स बल   े  ेि ध  । 

इलेजक्र ल , इलेक्र  नक्स औ  स ब ध   ज़ जमबय   े  ध     औ  
  ी  

इलेजक्र ल औ  इलेक्र  नक्स य रेड से स ब ध   व यर  ग आ ेि / 

लेआ   आ ेि 

इलेजक्र ल , इलेक्र  नक्स /रेड एस  सए ेड सक    आ र  ग 

स ब ध   रेडों  े  प    / स  ग्री    ब्ल   आ  

इलेजक्र ल / इलेक्र  नक्स /   प्यू   य  आ    से स ब ध    नजी    
आद  , लेज    न  प  ब्लू      पढने     भ्य स। 

कायडस्ट्रथल गणिा एवं ववज्ञाि : 40 घंटे 

सै         

 ज्ञ न 

डब् यूसीएस 
- 40 घ  े। 

 
 

व्य व  र   स   लन  े 
 लए  स      औ  
 स     ों        न 
   ।  ध्ययन  े  े  
      न        स झ  
औ  स झ । 

  

कायडस्ट्रथल गणिा : 

मभन्ि :   न्न  ी  व      , स ख्य  ,    ,     , 

अिुपात एवं समािुपात :-रेड स ब  ी स  य एाँ 
प्रनतशत : पर   ष  ,             लव औ    न्न      न्न औ  
इस े  वप   ।रेड से स ब ध     स धग  स  य ए । 

 त्प       न   न औ  ल ग  । 

बीजगखणत : ग  न एव  ग  ि डन  े  लए  ूल बीजगख  ीय सू । 
बीजगख  ीय ग      , स ल एव  य गप  ग      ,   वघ   ग      औ  
 न े  स     । 

2 डी : दशडि व     पर   ष एाँ ,    न  े    ेय प   व   । विृ    , 

विृि ड ,       ज , ब    ज , विृ , त्र ज्यि ड आद   े     । 

3 डी : आयति , घि के स   क्षेत्र , घिाकार समुच्चय , ज्वालामुखी 
 प    ड ,  प    ड  प    ड  े  ,  छन्न  आद      नव स। 

 व्य  न ,     , आय न , घनत्व , श्य न   ,  व  ष्ट्  ग रुत्व औ  
स ब ध       े। 
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बत्रकोणममनत :    ों  ी  व      , डडग्री , ग्रेड औ   ेडडयन       ों 
 ी   प औ   न   रूप     । त्र       ीय  न प   औ   न   
स ब   । 

  छ   न     ों  े  न प    ी स ी   (0, 30,45,60,90 डडग्री ), 

ऑ ोड क्स औ   रू य ाँ , स      स  य एाँ। 

ग्राफ :  ूल  व      ,   त्व। 

स ल  ेि  ग       े ग्र ़ि    आलेिन। 

ॐ  े  नय  ,  ृ िल  - स व ी स य जन प  स ब ध   ब   । 

सूची : ब   ब     स   ी , स   न्य  व    ,     य      प -  ध्य , 

 जध्य   औ   ूड। 

सम  वन   ी  व      . 

प        , ब        , ल इन आजण्व  , द    ग्र   औ  आ  ी ब    ज 
जैसे     । 

 

कायडस्ट्रथल ववज्ञाि : 

इकाई और आयाम : 

इ  इयों  ी त्रब्रद   औ          ल   े बी  रूप     । व्य     
   ल      ूल ब    औ  िण्ड ि ड , 

          ओ   े आय   (        ) - ूल ू  एव  िण्ड  । 

अमभयांबत्रकी सामगग्रयाँ : 

ल    य   ,  ल    य   ,   श्र      आद   े ग   औ   पय ग। 
ल डी , प्ल ज    ,  ब  , औ य धग  औ य धग     ि ने व ले गै ेज 
- ऑ    ब इल  े ग   औ   पय ग। 

गमी और तापमाि : 

 व     एाँ ,      , ऊज         व ,  व  न्न  व  जन , स ब   , 

 व  ष्ट्  ऊज   ,   पीय      , ग प्  ऊज   , जल स    य , ऊज      
य  त्र   स    य। 
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 व  न्न ड यन स    े पै  ने औ   न े स ब  ।  ष्ट्   ,   लन , 

स व न औ   वक        व  ष । 

  पीय  व         ीय ग न एाँ। 

बल और गनत : 

न्यू न  ी ग   , ग   , ग   , ग   , ग   , ग  , ग   ील   , ग   
 े  नय  । 

बल -  व  न्न   नूनों  े  लए स   न , स   न  औ  स   प । 

ग रुत्व  ष    े     औ  स        ए ज    े स   लन प   व     । 

जडत्व  घू   औ  बलघू    ी  व      । 

कायड , शस्क्त एवं ऊजाड : 

पर   ष एाँ , इ    , पर   ष  औ   स     । 

ए पी , एआ ए पी , बीए पी औ  एफए पी  ी  व      -  ै े न ल 
इ जी नयर  ग से स ब ध   ग न । 

 जक्   ी वैज्ञ  न  इ    औ   न   स ब  । 

मोहतरमा : 

 ू     ी  व      ,  ू     े  नय  ,  ू       सी      न  ,  ू    
 ी  व ेष   औ   ू          ।         े  लए    ल ग   ाँ औ  
  ाँ  े स  । 

झील      ज ज  प   ज ज  

तिाव तिाव : 

,  न व , ल    े   प     ी  व     एाँ ।  न व -  न व वज्र ।     
 े  नय  , ल    े  व  न्न   प    जैसे य ग   प    ,   प      प    
,       प    औ   न े स ब  ।  पज़ न  न प  । 

साधारण मशीि : 

य  त्र   ल    ी  व      , वेग  न प   ,  वज्ञ न औ   न   स ब  । 
इनक्ल इ ड प्लेन ,      ड  ,      ेड जै  , व्  ल औ  एक्सल , व्  ल  
व्  ल औ  एक्सल , व    औ  व    व्  ल ,  ै  औ   प नयन  े   य  
 स     । धगय  रेन। 
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बबजली : 

     ल   ,      ,  े स     , वीडडय  इ      े न आद  झलक य ाँ। 
त्रबजल      पय ग। एसी औ  डीसी  े बी       । स      प   । 
र   औ        ल  औ  क ले  े बी      पय ग  े  लए  पय ग 
 ी ज ने व ल  स  ग्री। 

ॐ  वध ।       ों  ी श्रृ िल  , स  न     औ  श्रृ िल  - स  न     
स य जन । 

स ब ध      य धग ी  े स    व य     य  ,  जक्  औ  ऊज    ी 
 व      , पर   ष एाँ औ  घ  । 

द्रव्य यांबत्रकी : 

 व  े ग   ( घनत्व , श्य न   ,  व  ष्ट्      ,  व  ष्ट्  आय न , 

 व  ष्ट्  ग रुत्व )  न े घ  ों  े स  । 

सब्सकक्रप् न  े   , प व   े   ,  न पे   े   ,  नव    औ   व  
एड   े    ी  व     । 
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कोर स्स्ट्रकलस पाठ्यक्रम 

 

1.        े ेड ल जी (स ी रेडों  े  लए) (270 घ  े + 180 घ  े) 
      पर    ,  ू य   न   न  ड, प ठ्यक्र  औ   पय  क्      
   ल  वषयों  े  प      ी सू ी ज  क  रेडों  े ए  स ू   े  लए स  न  ै, व  
www.bharatskills.gov.in प   लग से    न क य  गय   ै | 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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मशक्षण के पररणाम मूलयांकि  मािदंड 

रेड  प्रौद्योगगकी 
1. सुरक्षक्षत कायड पद्धनतयाँ , 

पयाडवरण और हाउसकीवपगं 
को पहचािें और उिकी 
व्यवस्ट्रथा करें। 

( एनओएस : पीएसएस / एन 
9415) 

व्यवस  य   व  ्य औ  स      े   न  औ  स इ  नी    े 
स  क्ष     य  व   व     प्    ने  े  लए व्यवस य    प लन     
औ  बन ए  ि । 

स इ  नी    े  न स   स ी  स  क्ष    व           प   न  औ  
र प       । 

आग औ  स     स  े ों  ी प   न औ  आवश्य  स व  नी ब    
औ  स इ  नी   औ      ों  े  न स   र प       । 

स     आवश्य   ओ  औ  आवश्य   ओ     प लन    े   ए स इ  
नी   औ      ों  े ि  न   स   न औ      न   ों  ी प   न 
,  ब  न   ड   /  ू    े  न स   । 

बी     य    घ  न   े स ब      स इ   े स  यों औ      ों    
प   न  औ   न   प लन    । 

स     न      ी प   न     । 

क सी  ी          ी   घ  न  य  बी      ी ज        पयडवेक्षक / 

अक्षमता की ररपोटड करें और साइट पर दघुडटिा / टूटिा स्ट्रकूल की 
दघुडटिा का वववरण सही ढंग से दजड करें। 

स इ   ी नी    े  न स   स इ   े छ  ों    प   न  औ   न   
 न        । 

उसके व्यस्क्तगत स     उपकरण ( पाइपी ) की पहचाि करें और 
पयाडवरण के अिुकूल कायड का उपयोग करें। 

मशक्षण प्राथममक गचककत्सा की पहचाि करें और ववमभन्ि मािदंडों के 
अिुसार उिका उपयोग करें। 

ववमभन्ि अस्ग्िशामक यंत्रों की पहचाि एवं उिके उपयोग की 
आवश्यकता। 

   7. मूलयांकि मािदण्ड 
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2. इलेक्रॉनिक  प   ों    
 पय ग  े ब  े    ज न े
व ल   व  न्न बै र यों    
प     औ  सेव    न  , 

 व  न्न  व य    प   ों 
 ी स  डर  ग औ  डी - 

स  डर  ग     भ्य स 
  न । ( एनओएस : 

ईएलआई / एि 9444 ) 

     ी       पय ग    े एसी वी , डीसी वी , डीसी आ  , एसी आ  
, आ      ैबले   े रूप        य  गय   ै। 

ववमभन्ि प्रकार के मीटर प्लांट के मलए एसी और डीसी लैपटॉप। 

बै     े + वी /-वे     नलों  ी ज       । 

   ग  बै     ी बै   , व   ेज औ  आ          प        । 

एन ल ग / डडजज ल      ी       पय ग    े द ए गए सेल / बै    
 े व   ेज  ी   प  ी ज       । 

मसमलकॉिमीटर का उपयोग करके इलेक्रोलाइट के ववमशष्ट गुरुत्व को 
मापें। 

लैग्स पर सोलडररगं। 

आ सी बेस औ  पीसीबी प  स  डर  ग    प         
प प औ  ब  ी     पय ग    े डी - स  डर  ग स  नजश्      । 

रंग कोड द्वारा ब्लॉक ककए गए माि को मापें और मलटीमीटर स े
मापकर इसे मापें। 

प्रनतरोधों की उपस्स्ट्रथनत के आधार पर निगरािी और जांच करें और 
भौनतक दोषों की जांच करें। 

ओम के नियमों को लागू करिे के मलए ववमभन्ि इलेक्रोनिक सककड ट 
में उपकरणों की माप सुनिस्श्चत करें। 

सक            औ  व   ेज      प स  नजश्     ने  े  लए क     फ 
 े  नय ों    ज    । 

 व  न्न स य जनों    व   ेज स्र    े स   श्रृ िल  / स      सक     े 
    न    ज     । 

 

3. इलेजक्र ल औ   ैग्नेद   
सक       स  ी ज    औ  
प         , डीसी त्रब ड  
    ने   औ  

ध्र वों    ब ज़   बन य  औ     ब  पट्द यों     े   लेखि     । 

एक पररिामलका को हवा और ववद्युत धारा का चंुबकीय प्रभाव निधाडररत 
ककया जाता है। 

   ब ीय  े     पर व  न  े       ेर    -   ग्र     प । 
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इलेक्र  नक्स  े     न    
आ लन    । 

( एनओएस : ईएलआई / एि 
9445 ) 

 ै ेड्रल  ी पीढ      ेर     ने व ल  स      े रूप    
     , व   ेज औ  प व       प  औ  एसी सी  ज सक       आ एल 
, आ सी औ  आ एलसी  ी सी    न   र      । 

एसी स      सक        न न   आ  ी      प  औ  सक    प  इस   
   व  न   र      । 

ए ल     सक       लैधग ग औ     ि प व  फ़्ल र  ग  े  लए  जक्  
, ऊज        प  औ  ग्र क़ि  रूप से   लन     । 

 ीन     सक        ैपे स    े  पय ग से पीफ    स     स  नजश्   
   । 

त्रबन  ल   औ  ल      प         औ  सी  ज औ  डीसी त्रब ड  
 ी     न    प   लग ए । 

डीसी   पनी फ   डे न    डडस    ल ग औ   स ब ल ग  ी  नग  नी 
   । 

    नलों       ख       , क स नों  ी प   न     औ  ए ल     
 े  ेय ों  ी ग न      । 

ऑसी औ  एससीए  े प      े  लए ए ल     ऑ े र   ी     न 
    प    ने  े  लए 

 ीन      े  व   त्व व ले ए    औ  एल   प   े     नलों औ  
स  य   प   ों  ी ज       । 

 

4. स ल इलेक्र  न  त्रबजल  
आपू    सक       इ ट्ठ  
    औ    य   े  लए 
प         ;  व  न्न 
इलेक्र  न  प व  सक    
 ी य जन  बन ए  औ  
बन ए  औ  सक       
 वश्लेष      । 

 व  न्न       े ड य ड औ   न े  व  ष्ट्  ल  ों  ी ज       । 

     ी       पय ग    े द ए गए ड य ड    प     प         
औ  आगे से र वस          न प    न   र      । 

  फ वेव , फ ल वेव औ  त्रब्रज  ेजक् फ यस  सक        न     औ  
प        । 

ए  सक       ड य ड  े   ध्य  से व   ेज औ            प  औ  
इस ी आगे  ी ज ाँ     । 

व   ेज डबलल  औ  दरपल      न     औ  प     
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( एनओएस :  एलआ  / एन 
9473) 

  

+12V ज    व   ेज  ेग ले       न     औ  प        । 

 व  न्न       े ज    + वे औ  – वे     ख   वैज्ञ  न  औ   व  न्न 
व    न  ेद  ग ( 78/79 श्रृ िल  )  ी ज        
 व  न्न द    स    ी ज     े  लए आ सी प  आ  र        प । 

FET     न     एव  प        । 

यूजे   दरगर  ग     पय ग    े एससीआ     ए  प     सक   । 

एससीआ   ी स      े  लए ए   नब  सक        न         , ब ै 
    ूडडय          न े े  लए   फ्  र   डडिंग ड य ड     पय ग 
   । 

 

5.  व  न्न एन ल ग सक     े 
सध व लय / धग ज घ ों    
 न     , प     औ  
सत्य पन    । 

( एनओएस :  एलआ  / एन 
9404) 

  

  ल पट्स ऑ सले   ,     ले ऑ सले   सक           न     औ  
सीआ ओ  व    ऑ सले    ी आल  न   ी   लन     । 

आ सी       फ्  ऑ सले   सक        न     औ  प        । 

र  जज        पय ग    े ए    ेबल /   न   ेबल / त्रब    ेबल 
सक           न    । 

 व  न्न र  जज         ,  सी   बी  पन , प व  , ज वध  ग र  जज    
,     आद   स    े स ब       व  न्न र  जज     ी ज    औ  सत्य पन 
   । 

ओ  -  ी       पय ग    े नी े द ए गए र  जज     ी ज     
   प        । 

कफक् ड - ब यस , ए     - ब यस औ  व   ेज डडव इड  - बी यस 
र  जज        न     औ  प        । 

प  ै  य   ैपे स    े स   औ   स े त्रबन  ए  स   न्य  त्सज   
    न     औ  प         
क्ल स ए / बी / सी ट्य  ड   स         न     औ  प        । 

 

स      े स   डडजज ल रेन  क       भ्य स   ने  े       । 
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6.  व  न्न डडजज ल सक   ों 
   ए त्र     न  , प     
  न  औ  स  य  
 नव      न ।  

( एनओएस :  एलआ  / एन 
9474) 

 व  न्न डडजज ल वैज्ञ  न   ी प   न     , डडजज ल वैज्ञ  न  प     
    पय ग    े स  जख्य ी    प         औ  सत्य           
प ि । 

NOR औ  NAND गेट्स     पय ग    े स ी गेट्स  ी सत्य   ि     
औ  ि    । 

ए  ज इन  स   गीव सक        न         औ  सत्य          
प ि । 

ए  डड  ड  औ  एन  ड  ,     प्लेक्स  औ  डी -     प्लेक्स  
सक        न         औ  सत्य    डों    सू ीब      । 

ए      प्लेक्स  औ  डी -     प्लेक्स      न         औ  सत्य   
 ी ग        । 

 व  न्न  व्यवज    ड्र प ,        औ   जज    सक     ी सत्य   
डेवलप      न     औ  सत्य पन    । 

 

7. ए    इक्र   सेस   स    
 े स   ए  पीपीएल 
आ सीए   डल    
 न         । _ _ _ _ 
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 
_ _ _ _ _ _ _ _ _ ( 

एनओएस :  एलआ  / एन 
9477 )  

ददए गए माइक्रोप्रोसेसर ककट पर उिके ववमभन्ि वैज्ञानिक और कायड 
प्रदमशडत ककए गए हैं। 

RAM और ROM की एड्रेमसगं रेंज जोड़ें। 

प्लांट के पोटड वपि को गचपकाएँ और आपवत्तजिक और प्लास्ट्रटर 
ऑपरेशि के मलए पोटड को स्ट्रटॉक करें। 

8085 माइक्रोप्रोसेसर डेटा पोस्ट्रटकाडड समूह / अंकगखणत समूह / तकड  समूह 
के निदेश सेट का प्रदशडि करें। 

8255  े  व  न्न       इप /  पन आ डे /      ी    प   न । 

8255    ऑप े न  प   । 

 

8. ववमभन्ि इलेस्क्रकल / 

इलेक्रॉनिक उपकरण 
उपकरण का चयि करें , 

ए .सी.  प     े स   स    ल  क य  ज     ै। 

ए ी   / व    ी    ी   प /   प /  ध      जक्        ी ज ाँ  
   । 
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अगथिंग उपकरण सेवा की 
पहचाि करें और उपकरण 
उपकरण , 

इलेक्रोडायिेमोमीटर 
उपकरण , ईसा पूवड प्रकार 
और ववशेष उपकरण को 
कैमलब्रेट करें।  

( एनओएस :  एलआ  / एन 
9478) 

ए   ी    ी  व  न्न   ज  े     औ  सी  ज           प     
   । 

 व  न्न       े ओ   ी      प     औ        न। 

ड यने   ी    े  प   ों    प     औ   व  जन    । 

व    ी      प     एव   व  जन    । 

ऊज    ी   / एमपीय  घ     ी       न        । 

एमपीय  घ     ी      ओव   ल /   ष   प। 

एमपीय  घ     ी      प     औ   व  जन    । 

KWH  ी   औ  ऊज    ी      प     औ   व  जन    । 

 

9. ज्व ल   िी ,    डे ,    ड े
   डे   न  , फ इ ल ग , 

र वेट् स ग ,   ज   ग , 

     ग औ    ध  ग  े  लए 
 पय क्  स   द      
 पय ग    े   ूबीन 
ऑप े न  ी  नग  नी औ  
ज        ,  व  न्न      
 े  नष्ट् ष  / र वेट् स ग / 

सी   ग औ  स ब ध     यों 
 े  लए  े  वी  य  
सल द   /  नय     
 वल  न         ी 
य जन  औ  सेद  ग     ।  

( एनओएस :  एलआ  / एन 
9479) 

देखभाल एवं सुरक्षा के साथ-साथ उपकरण / ररवेदटगं / आदद के मलए 
सौंदयड प्रसाधिों का चयि करें। 

बोडड में बोडड सतह पर लीज वाले सहायक उपकरण को ठीक करें। 

बबजली के सामाि से जुड़ें . 

एक परीक्षण बोडड डडजाइि और तार कफदटगं और उसका परीक्षण करें। 

कॉपर ट्यूब केबल फेरूल जॉइंट। 

ओवर पाइप फ्लैंज के साथ िट और बोलट कफट करें। 

लाइटनिगं का निमाडण , काबोराइस्जंग लौआ डायग , न्यूरल लौआ डायग 
, लाइटनिगं का निमाडण। 

का उपयोग करके ककिारे तैयार करें , वगाडकार , स्ट्रटील रूल , वनिडयर 
कैलीपर आदद फाइलें। 

कफलर रोड के साथ या उसके बबिा आकड  साएटा / गैस आयोिायट का 
उपयोग करके ककिारे का जोड़ तैयार करें। 
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10.  स       े  व  न्न 
      ग  ों     न   र   
  न  औ   व  न्न 
 प   ों  व     व  न्न 
       त्वों        प  
  न  । ( एनओएस : 

 एलआ  / एन 9480) 

यांबत्रक बोडड का उपयोग करके बल के समांश चतभुुडज के नियमों का 
सत्यापि करें। 

झुकाए गए ताल द्वारा स्ट्रथैनतक दीवारों की ववशेषताएँ निधाडररत की 
गईं। 

प्रोटोटाइप , पुली , ब्लॉक और ग्रेड जैक जैसी सरल मशीिें संचामलत 
होती हैं। 

युवा का मापांक निधाडररत करें। Searle के उपकरण द्वारा . 

स्व्हटस्ट्रटोि बब्रज का उपयोग करके ववमशष्ट प्रनतरोध निधाडररत करें  
जूल ववगध द्वारा ऊष्म का यांबत्रक तुलयांक ज्ञात ककया जाता है। 

ठोस के घटक का कारखािा . 

द्रव्य के घटक का कारखािा . 

 

11.   ल प      े   श्र     
 लग से स  नजश्       
औ    न  स    न  ैय   
    ;  व  न्न       े 
 न   पन   न  औ  
  श्र  से  त्प  ों     लग 
  न  ;  व  न्न प   ों  े 
पीए  औ    ल       
  प  । 

( एनओएस :  एलआ  / एन 
9428) 

रासायनिक मशीिरी में संयुक्त कांच के बतडिों का प्रदशडि करें। 

अम्ल और ममश्रधातुओं पर अम्ल और रसायि की कक्रया की निगरािी 
और जांच करें। 

ववस्ट्रथावपत पेपर और मीटर का उपयोग करके ववमभन्ि समाधािों का 
स्ट्रथाि निधाडररत करें। 

ववमभन्ि तरल पदाथड का क्वाथिांक निधाडररत करें। 

 

12.  व  न्न  व्य  स यन 
 प   ों     न   र       
औ    स य न   प   ों 

रेिॉल्स पर ववमभन्ि वेगों की संख्या दजड करें । 

वेंचुरीमीटर / ऑरीकफस मीटर / वपटोट ट्यूब के वगीकरण की गुणवत्ता 
निधाडररत करें। 
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औ   व्य प पों     व्य  े  
 े पर व न  व     व  न्न 
  ड  ों        प      । 

( एनओएस :  एलआ  / एन 
9483 ) 

सेंरी फ्यूगल पंप / ररसीप्रोकेदटगं पंप / गगयर पंप जसैे पंपों के मलए वेज 
स्ट्रटॉक करें। 

 

13. द   र व्यू   , ध  ल  औ  
स इ द        वल  न 
    ।  

( एनओएस :  एलआ  / एन 
9484 ) 

 ेल औ  यूट्यूब     र व्यू    े   य         न     
     ज़ न          य न    न । ( ि ल  औ  ट्यूब ) । 

ध ल      ि -  ि व   न । 

इ   नै नल रैप    ऑनल इन   न  । 

पै ेज्ड डडज  ले न   ल     डी.सी.एस. / पी.एल.सी.    ल  से 
स    ल  क य  ज     ै। 

ए  स       सवन इ    ब इन     क्स     लग     
दरपल इ़ेिक्  इवेप  ऑप े स   ल । 

 

14.  ब व आख्य न ,     
आख्य न ,     आख्य न , 

क्र ब     आख्य न औ  
डे       वश्लेष    ने    
प     ,       न , स  य  
 नव    औ  ग न  । 

( एनओएस :  एलआ  / एन 
9492) 

 व  न्न       े  ब व स वे न आ       प     /       न / स  य  
 नव   । 

 े   न पने    य        डन  / झ   न  / प       न । 

पर      वै वध्य             न     /   य    न । 

यूट्यूब  ैन  ी   / वेल   इप  ैन  ी    ी ि ज। 

एने  न इर इ  बै   ी    ी      ठी   ै 

डेड वे     े        पय ग    े  े             ै लब्रे     । 

ब ड न ट्यूब ड यफ्र   ,  ैप्सूल  े  ेस ल इब्रे    ी ि        प     
औ        न। 

आ पी सेल     न     एव  स   लन। 

प     /       न आ   लन      / प्ल ज्    व    ी  । 

      व ले वेन       े  व    ी      प     /  व  जन    । 

व      /  प    ट्यूब फ़्ल   ी      प     /       न। 
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     ी      प नरु     प     औ        न। 

प इपों     नेक्      औ   छद    स बल      नेक्     । 

  ब इन       े  व    ी       न     / स   लन /    ी   । 

 वजज़  ग्ल स          आवे न / ज     ब व          आवे न 
प  से ज ड  औ  प        । 

 ेपेस स    य       े     स  े   /  रेन             े     
स  े      प     औ   व  जन     । 

नी े द ए गए   व  जत्व   ेडडए स      ै लब्रे     । 

   ल से  ेय          प  े    ब  व   । 

सीए आ  - एएल      नवे    नय             न। 

द ए गए   ो पल     ै लब्रे      , आ   डी ( पी   -100)   ो पल 
    न         औ  इसे  ै लब्रे     । 

ऑजप्  ल प इप     न     / ऑप े न   न । 

 

15.  व  न्न  कक्रय   व ेषों  े 
 लए  व  न्न र   ड      
 ै लब्रे  , प     औ  
प न   जप्      ।  

( एनओएस :  एलआ  / एन 
9420) 

ज रप      र   ड            न। 

 ून्य औ  स   वष्ट्  स  य जन से    न । 

     - पेन र   ड   / सेद  ग    प द   न  े  लए स   ऑप े न। 

 

16. स  य   प   ों  े 
 नय     े स         
  य   े  न     , 

  ी  न ग , ओव   ल औ  
ल ज  ी य जन     छ डन  
औ  लेन  । 

  स य न  स य  ों     पय ग  ी ज ने व ल   व  न्न       ी     ों 
    न     / स   लन। 

आ  / पी , पी / आ   न्व  स  , डीपी , ए ए  े  (      एड्रेसएने ल 
 ै े न ल र  स ी   ) र  स ी       ै लब्रे     । 

 न प   / स  न       / स ग्र व  व  नय     े ल  । 

 गल-बगल स स  औ  ज व ों        न। 
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( एनओएस :  एलआ  / एन 
9421) 

 व  न्न पी , आ  , डी   नों प   व    नय    /      नय    /  ब व 
 नय    /      नय    स    ल     े  ैं। 

 व   /      नय    ,  ब व औ    प  न प   ै  ेड स    ल     । 

 

17.  कक्रय   नय     े  व  न्न 
स    यों  ी प   न    । 
पी.एल.सी. ,    ड  , 

डी.एस.  . आद  औ   न े 
   व  ल  आक   ेक्ट्स    
    न । ( एनओएस : 

 एलआ  / एन 9491) 

पीएलसी औ  एस  सए ेड यू न ों     व  न्न   ू  ों  ी प   न 
स  नजश्      । 

पीसी औ   न्य  प   ों  े स   इ   ने  फेसब       न  ी ज    
   । 

  इ   औ             पय ग    े छ  े   ग्र    लिन । 

डीसीआइ   े   ध्य  से  व  न्न औ य धग  औ    य गों     यन 
औ  सत्य पन    । 

डे    ध   जप्     ल  ( डीएएस )/ रै   नय       ल  ( डीसीएस )  े 
  य         न    । 

SCADA  स           न। 

 

18.  व  न्न व       पीय 
 प   ों  े  लए 
इ जी नयर  ग आक   ेक्   
   पढ  औ  ल गू    । 

( एनओएस : पीएसएस / एन 
9411) 

स   न        ग  ज न        पढ  औ   स   व  न     औ   स े
ल गू   ने  े  लए व्य वस  य    य     । 

स  ग्री  ी आवश्य    ,  प    औ  स य जन /    डे    डे    प   
लग ने  े  लए  व  ष्ट्    औ   स    वश्लेष      

ग  /   नद  ष्ट्    ख्य ज न     व ले सध व लय    स  न      औ  
  य     पू     ने  े  लए छू े   ए आय  ों / स    नों     वय   ी 
ग न     । 

 

19. व्य व  र   स   लन  े 
 लए  स      औ  
 स     ों        न 
   ।  ध्ययन  े  े     
   न        स झ   

 व  न्न आप ियों     ल     

 ध्ययन  े  े  से स ब ध        वज्ञ न  ी  व          पष्ट्      
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( एनओएस : पीएसएस / 

एन 9412) 
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इंस्ट्रूमेंट मैकेनिक – सीआईटी रेड के मलए उपकरणो सूची 

25 उम्मीदवारों के बैच के मलए 

ए. प्रमशक्ष ुटूल ककट 

क्र. ि. उपकरणों का िाम वववरण संख्या 
1.  पे  स से  न्यून   5 त्रब  6 नग 

2.  स य जन स     150    ी 6 नग 

3.  स  डर  ग आय न 25 व   6 नग 

4.   पैन  से  ( ि ल           )  व  न्न आ     े न्यून   12 न ग 6 नग 

5.         प    1 .5 इ   य   ससे  ध   6 नग 

6.            ड   6 नग 

7.   ै    ैंडल  े स   250 ग्र   6 नग 

8.  स  डर  ग प प  6 नग 

9.   वीज  ठी  त्रब    , 125    ी 6 नग 

10.   ैंड डड्रल   ीन 12 लघ ध   आ    6 न  . 

11.  इलेक्र   यन    ू 100    ी ल ब   य  इससे  ध   6 नग 

12.  घडीस ज़ ड्र इव  ड्र इव  से  छ     से  6 नग 

13.  एलन    जी छ     से  6 नग 

बी . जिरल शॉप ऑउटकफट 

14.  
 जग्न     क्ल स ए , क्ल स बी , क्ल स सी  त्ये  2 

नग 

15.  प इप व इस 150    ी य   ससे  ध   1 नग  

16.  प इप ड इ से  आ   इ   , ¾ इ   , ए  इ   ड इस  े 
स   , बीएसपी   न  

1 नग  

17.  डडजज ल      ी   ( ऑ   
  जज ग )   न    न  

0 -1000 व   ेज , 0- 20 A      , 0- 

2Mohm        , ड य ड , र  जज    , 

 पेक्र  आद       पन  स  व  ै। 

2 नग 

18.  डडजज ल      ी   (  ैन  ल 
  जज ग )   न    न  

0 -750 वी (एसी औ  डीसी ) व   ेज , 0- 

20 ए      , 0- 2 ए  ओ         , 

2 नग 

8. आधाररक संरचिा 
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ड य ड , र  जज    ,   न   आद     
  पन  स  व  ै। 

19.  एन ल ग      ी   ,   ेले न 
  न  

0 -1000 V व   ेज , 0- 20 A      , 0- 2M 

ओ         ,      आद       पन  
स  व  ै 

2 नग 

20.    प  न  नय    स  डर  ग 
  े न 

 4 नग 

21.  एल.सी.  ी    2 नग 

22.  स ल  ेलवे औ       रेन   2 नग 

23.       र  सफ            य         शे्र ी  े रूप    50 

-25-10 ए 

2 नग 

24.  वे  ए  ( स इवेजज़यन 
ऑ    ब इल / ऑ    ब इल ) 

10 ए य  ऊप  , 230 वी प्ल    , 0- 120% 

  न्न   
4 नग 

25.  डीसी ए ी   ( यूएसए सी      
) 
 

0 -25 ए ए , 0-100 ए ए , 0-500 ए ए , 

0-1 ए 

 त्ये  2 

नग 

26.  डीसी व    ी   ( ए   ए सी 
     )  व  न्न   ज 

0-1V, 0-10V, 0-30V, 0-100 V  त्ये  2 

नग 

27.  एसी ी   ( इलेक्र न 
ड यने   ी   )  व  न्न   ज 

0 -1 ए , 0-5 ए , 0-10 ए  त्ये  2 

नग 

28.  एसी व    ी   ( इलेक्र न 
ड यने   ी   )  व  न्न   ज 

0-10V,0-50V, 0-150V, 0-300V  त्ये  2 

नग 

29.  ऊज    ी   ( ए ल     ) 230 वी , 10 ए 4 नग 

30.  ऊज    ी   ( 3     ) 500 वी , 10 ए 2 नग 

31.  व    ी   ( इलेक्र ड यने   ेदर       ) (0-300V - 

600V, 0-5A-10 A) 

2 नग 

32.   ेग  ( 10 ए  ओए  , 1000 वी य   ससे ऊप  
) एनेस ल प  ले ,     स ेस    ल  

2 नग 

33.   ू - प     ( 10 ओए  , 500 व    य   ध   ) 4 

 प इक्स  े स   , एन   ले आ    , 40 

 ी    ेबल ल ब   ,     व्य स  े स  । 
न्यून   1 .5 वग  ी   . 

2 नग 
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34.    वप ीय र न्सकक्रओ 30  ेग  ट् ज य   ससे ऊप  4 नग 

35.  डीसी त्रबजल  आपू    0 - 30 वी , 2 ए  आ ृ    ैनल य  ऊप  4 नग 

36.  फलन जेन 0 - 10  ेग  ट् ज य   स े ऊप  , स इन , 

वग  , त्र     ,  क्ष        , प स  सग्नल 
आद  पीढ  

4 नग 

37.  किक्व सी        10  ेग  ट् ज य   ससे ऊप  2 नग 

38.    ड  ग ृ ए  सील  प 0 - 30  ेग  ट् ज य      व्यजक्  ऊप  , 

 पक्सेल /  पक्सेल , न्यनू    पक्सेल 

2 नग 

39.  डडजज ल   प  ी   ( व    न 
  प ) 

 

0-20 ए .ए. , डी.सी 
0-50 ए ए , डीसी 

0-250 ए ए , डीसी 
0 -5 ए , एसी 

 त्ये  2 

नग 

40.  डडजज ल पै   ी    ी   ( 

व   ेज   प ) 

 

0 -20V, डीसी 
0 -100V, डीसी 
0 -250V, डीसी 

0 -300V, ए . सी 

 त्ये  2 

नग 

41.  डडजज ल आ सी प     क्ल  सक्स ,   आ   एल द क्स , 

एन  लद क्स एएस ऑप - एए पी , 555 

आद   े प      े  लए स ग  

2 नग 

42.   व य         इस   ओ   नय  , क    फ     नय  
, त्रब्रज सक    , स लन ऑक्  र य   े   , 

 न न   सक    ,  ैपे स   औ    रुआ ी 
  नेव ल  ग   , एआ एल एलसी , आ सी 
, आ एलसी श्रृ िल  , स      ग   आद  
    ल  ैं। 

2 नग 

43.  इलेक्र  न        जजस   ड य ड औ  जेन  ड य ड स  व  ए  
,  ेजक् फ यस  , कफ    सक    , आ सी 
ल जज ल  व  न्न       े ड य ड औ  
र  जज    , सी  एज   े  ,  ै  ेड 
एज   े  , ऑ सले   ,     व इब्रे   , 

क्ल स बी ए ड सी प व    प  ै  , 

2 नग 
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एससीआ  , फ्ल  आ एसी औ  डी सक  ट्स 
आद      ल  ैं। 

44.  डडजज ल       जजस      न गे  , यू नवस ल गे  , एड  , 

सब्स इबले   , स  लड फ्ल  ,        , 

 जज    , बीसीडी  ेदरक्स , 7   ेल   ेल 
आद      ल  ैं। 

2 नग 

45.         ी       जजस    व  न्न स य- स    ल  सक    
- एए पी सक    सक    , 555  ी   सक    
सक    , वग  त्र     ,    ग जन े न आद  
    ल  ैं। 

2 नग 

46.  8085   इक्र  ै  ल जी रेन  औ  
इ  ु   े न ल इब्रे     र्डयूल 

जैसे स  े  , 2 ज          नय    , 

  ेप       ऑप े न , स    ृ    
स  े   ,   द   ल इ  , फ    डड ेक्   
प स धगन ी आद । 

2 नग 

दबाव मापि 

47.   ब व          

 

a. इस   न्यून   20 ल            
ए   ब व  कक्रय  प       ल  ै 

b. ब ड न ट्यूब  े   न पने    य   ( सी 
औ    र्डयूल      ए  - ए  ) (0-7 

क ल ग्र   / से ी 2 ) 

c. ड यफ्र            ब व न पने    
य   (0-7 क ग्र  / से ी 2 ) 

d. इलेक्र  न   े   र  स ी   ( 

इलेक्र  न  0 - 7 रैक्   / से ी 2 , 

ओपीडी 4 से 20 ए .ए. ) 

e. न्यू  े ल र  स ी   ( ऑब्जेक्  0 -7 

क ग्र  / से ी 2 , पेप बै  3 से 15 पी. 
) 

f.  े   ज व  (0-7 क ल ग्र   / से ी 2 

) 

g. पू    ब व न पने    य   (7 क ल  / 

से ी 2 ) 

2 यू न  
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h. ए़िआ एल यू न   े स     ि  डी 
औ  क़ि    
स ी आवश्य  स   न औ   ी    े 
स  -स   स ी आवश्य  स   न , 

स  य   प   , स  य   प    , 

फ्लैंज्ड व्यव   , स   लन औ    प 
    ल  ैं। 

 ैं     क सी  ी  न्य   प    
ज डने  े  लए       र क्   ै प ग 
    ल  ैं। 

48.  6 इ   ड यल  े स   ब ड न 
ट्यूब      ( सी   इप ) । 

0-1 क ल ग्र   / से ी 2 , 0-10 क ल ग्र   / 

से ी 2 , 0- 100 क ल ग्र   / से ी 2 

 त्ये  2 

नग 

49.  ड य फ्र    ब व  जक्   व  न्न 
  ज ( न्यून   6 इ   ड यल ) 

0-15 क ल ग्र   / से ी 2 , 0-30 क ल ग्र   
/ से ी 2 

 त्ये  2 

नग 

50.   ैप्सूल इलेक्र  नक्स  व  न्न 
  ज ( न्यून   6 इ   ड यल ) 

0 - 150 mmWc, 0 - 300 mmWc, 0 - 600 
mmWc, 0 - 1200 mmWc, 0 - 1500 mmWc 

 त्ये  2 

नग 

51.  बज    े   न पने    य   न्यून   6 इ  ीडडय  2 नग 

52.  यूट्यूब ट्यूब  ैन  ी   प          आ , 600-0-600    ी 2 नग 

53.  वेल   इप  ैन  ी   प        , 0-30 इ   2 नग 

54.  इ जक्लनेड  ैन  ी   प        , 500    ी 2 नग 

55.  एन  न इ  बै   ी   100   य   य  2 नग 

56.  डीपी र  स ी   ( इलेक्र  न  ) स      े रूप    ,  प   ी 4 से 20 ए .ए 2 नग 

57.  डीपी र  स ी   ( व यवीय ) 

 

स     :  प   ी  े रूप    ,  प   ी 3 स े
15 पी 

2 नग 

58.  आ  से पी औ  पी से आ  
प ठ्यप     रेन  

 

आ  से पी गख   (  ृपय  4 से 20 ए ए, 

3 से 15 पीएसआ ) 

पी से आ  रैक्   (  ृ ष 0 - 10   ड / से ी 
2 , आबेड  4 से 20 ए .ए. ) 

 े   न पने    य   0 - 10 क ल  / से ी 2 

,       ी   औ       स्र   0 स े20 ए ए 
, एफआ एल यू न   े स   

2 नग 

59.   ब व   ल न  /  ै ऩि  ड  2 नग 
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60.  डेड वे   े    (      /   ज - 

0-30 इ   / से ी 2 ऊप  , जजप्स  
बैल स प्ल     े स   , न्यून   
6 इ    ी      ) 

 2 नग 

61.  इलेक्र  न   े           जजस    ब व औ  व    न   प ,  ब व 
 त्पन्न   ने  े  लए  ब व     /      
प प , व    न औ  व   ेज व   ेज  े  लए 
 ब व ,  ब व  े  लए  यन  े  लए 
 पय क्   प    इ  इयों  ी  व   ृ 
श्रृ िल  , ए  स    ब व औ  व    न 
  प     ल  ै। 

2 नग 

62.  व यवीय  ब व         

 

 च्  र फ इन    ब व      , ज    औ  
 ब व      , ज    औ   ब व      , 

  पी ग   जबू ी      पन    ग  

1 नग 

63.  फैक्र  औ  कफ    ,  व्य : व य  
 े स   एफएलआ  ( फैक्र  + 

 ने   + डीएनए  ) इ    

 4 नग 

64.  6 इ    ी ल इब्रे    े स   
ल न्   प प 

न्यून   0 .5 ए पी 1 नग 

प्रवाह और स्ट्रतर माप 

65.   ेड      औ      त्   
 ू य   न   प औ        न 
ब  नय    ढ   े  े स       
  प 

 

[ स ू  

a.      ी   

b. वेन्     ट्यूब ( स क्र     ) 1 इ   आ    

c. ि ल    आ पै  ग्र फ 

d.  व   (   न ) 

e. प यल  ट्यूब 

f. यूट्यूब ट्यूब  ैन  ी   

g. इलेक्र  न  डीपी र  स ी   /      

h. आ   लन स य    व    ी   

i. ड्र इ ग व ल  वैन फ़्ल   ी   

 

1 नग  
1 नग  
1 नग  
1 नग  
1 नग  

 

1 नग  
 



 

68 
 

इंस्ट्रूमेंट मैकेनिक सी आई टी एस   

j.   सेस  ैं      नमनसै             
 े   ेल     ल  ैं ( फ्लैंज्ड त्रबज ड ग 
औ   ैंड व ल स      े स   ) 

i. दृश्य ग्ल स     सू   ( ि ल  
 ैनल औ  ब     ैनल बन  स 
  नों ) 

ii.   रूप            प 

iii. व य     ध         सू   

iv.   ै     ब व          ि ज 
( ओपन  ैनल औ  ब    ैनल 
  नों ) (  ब व  ैनल      ) 

न्यून   ए  इ   प इप व्य स व ल  , ए  
एसएस गैजे   ैं  ( 100 ल         य  
 ध   ) औ  ए  एसएस गैजे   ैं  ( 

150 ल         य   ध   ) पैन पी ए  
ए पी से ऊप    न    द ए , स ी 
आवश्य  स   न औ   ी    े  लए 
स   लन औ    प स      , स ी आस न 
स य जन औ   ी  ों  े  लए फ्लैंग्ड 
व्यव    लग   ग   ै ] 

 

1 नग  
 

66.       न प    ैल  ले    े 
स   इलेक्र  न    र स   ड 
  प औ        न  ैल  ले   

 

a.    ब ीय  व    ी   

b. व   ेक्स फ़्ल   ी   

c.   ब इन  व    ी   

d.   र स  न  फ्ल   ी   

k.   सेस  ैं      नमनसै         
     े   ेल     ल  ैं ( फ्लैंज्ड 
त्रबज ड ग औ   ैंड व ल स      े 
स   ) 

i.   ै     ब व      ( इलेक्र  न  
 ब व र  स ी        ) ( ओपन 

1 नग  
 

1 नग  
1 नग  
1 नग  
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 ैनल औ  ब    ैनल  न        नों 
) 

ii.  ैपे स  स          र  स ी   

iii. गै  स प            र  स ी   

न्यून   ए  इ   प इप व्य स व ल  , 

ए  एसएस प इपल इन      व ल  
 ैं  ( 100 ल         य   ध   ) 

औ  ए  एसएस जल   व    ैं  ( 150 

ल    य   ध   ) प प ए  ए पी से 
ऊप    न    द ए , स ी आवश्य  
स   न औ   ी    े  लए स   लन औ  
  प स      , स ी आस न स य जन 
औ   ी  ों  े  लए फ्लैंग्ड व्यव    
लग   ग   ै ] 

67.   व्य  व    ी   

 
 

न्यून   0 .5 ए पी प प  े स     ल 
प      े  लए  पय क्  प इ प ग    ल  
 े स   आवश्य   ै। 

स ी स  य   प   ों  े स   
 व्य  न  व    ी    े  स         
पू          े  लए ध त्र   क य  गय  
 ै 

1 नग  
 

तापमाि माप 

68.         ग्ल स (  प  ज्य ) 

 व  न्न   ज औ  आ    

 1 नग  
 

69.  ए    ल धगल स      ी   
 व  न्न   ज औ  आ    

  त्ये  2 

नग 

70.    व  जत्व  ग य  0 से 100 C, 0 - 200 C  त्ये  2 

नग 

71.  प       ल      ी   प    
  इक्र वेव 

  त्ये  2 

नग 

72.    ो पल ( न्यून   4      )  1 नग  
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73.  आ   डी ( न्यून   2      )  1 नग  

 त्ये  

74.  आ   डी  ेज़्यू ेर  स ी   / 

ि ज 

डडजज ल डड प्ले  े स   स ग  पी   , 

नी , सीयू आद  र   डी 
1 नग  

 त्ये  

75.    ो पल   ो ी   र  स ी   
/ ि        

डडजज ल डड प्ले  े स   जे ,  े ,    , 

  , एस , आ  , आद    ो पल 

2 नग 

76.    ो पल वे ड  एसी आपू    230 वी, जे ,  े ,    ,   , 

एस , आ  , आद    ो पल , ने  स     
ग्ल स औ  स       ड     े  न     
 े  लए स ग  

2 नग 

77.           वक्रय स ग्र  लय / 

र  स ी   

 1 नग  

78.   ैवीय    ग  ैध्य  
( डडजज ल  प    ,     से 
प  ेबल  प    , प  ेबल ) 

3000 सी 1 नग  

79.   वक       ग ैर्घय  3000 सी 1 नग  

80.  न्यून           [    ल  आ   डी ( नी , पी   , सीयू 
आद  ) ,   ो पल ( जे ,  े ,    ,   , 

एस , आ  , आद  )      प  ,   प - 

       , व    , स स  औ  र  स ी   
        ,   ो पल  े  लए स्र   / 

 स यन  े रूप      य      , आ   डी 
रैक्    े  प    औ  र  स ी  । ] 

1 नग  

81.  ऊष्ट् ीय    त्रबमब 

 

लेज  बी   ी सी   - 20 से 300 सी ( 

लेज  बी  , स     कफ    , लेज  बी  
/   े ल ग  े स   ,     पल -   े ल ग 
 े स   ) 

1 नग  

अंनतम नियंत्रण तत्व 

82.  व  व  नय    रेन  

 

[  व  न्न       े  नय    व ले व ल 
   गे  व ल , ग्ल ब व ल , ब ल व ल , 

ड यफ्र   व ल , ब  फ्ल   व ल     ल 
 ैं (    से    ए   व य   रूप से 

ए  इ   । 
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सकक्रय , व यवीय सकक्रय औ  सकक्रय  े 
स   ) ल इन  , स  न       , 

 न प        व ॅ ल। 

जजस   ए       ी   , क सी ए  व ल 
से  पेस व ल  ए  व ल , एआ  / पी 
  ेल ,  ेल  ैं   े स   न्यून   0 .5 

ए पी पै  इ  व ल  , न्यून   ए  इ   
प इप व्य स व ल  , ए  एसएस     ेज 
 ैं  ( 50 ल         य   ससे  ध   
) औ  ए  एसएसडी  ैं      ल  ै। ( 

100 क ल व        य  यू से  ध   
) प प ए  ए पी से ऊप    न    द ए 
, स   लन औ    प  े  लए स ी 
आवश्य  स   न औ   ी    े स   , 

स ी   जजलों  े  लए स      स   न  
औ  फ्लैंज्ड व्यव      नी   द ए ] 

83.  व  व  े  नय     प    
  डल  

 1 नग  

84.  सज  ीय स स  रेन   ैपेस  न पे  , इ डजक् व ,  े सज  व 
आद  

1 नग  

 त्ये  

नियंत्रण प्रणाली 
85.  इलेक्र  न   ब व  नय    

रेन  

पू   यू न     पी डे  बेस   र ल  , ए ए 
आ   ओ र  स ी   ,   र ल व ल , 

एआ  / पी  ेदर  , एफआ एल यू न  
औ        ैं  / प   ,  ेक्न ल जी 
  प्यू   इ     ज औ  स फ् वेय   े 
स   , स ी आवश्य  स  य   प    
औ  प इ प ग  स        ल  ैं। 

1 नग  

86.  व यवीय  ब व  नय    रेन  व यवीय पी डे  बेस  नय    सद   
स पू   इ    - र  स ी   ,  नय    व  व 
, एफआ एल इ    औ  स ी आवश्य  
स  य   प    औ  प इ प ग  स    

1 नग  
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 े स     ीन  े स    कक्रय   ैं  / 

प       ल  ै। 

87.   व   औ       नय    
      

 

पू   यू न  पी जजस   डे  बेस  नय    
, ए ए ऑ    ब इल र  स ी   , एफआ  
र यल यू न  ,  कक्रय  औ   ैं  
न्यून   50 ल         , न्यून   1 

ए पी          ल  ै। 

स ी आवश्य  स  य   प    औ  
प इ प ग  स     े स     प्यू   
इ   ने  फेसब   औ  स फ् वेय   े 
स   बीए डब्लू फ  वड  , कफ  ,     
प   औ   ै  ेड  नय    धग्रड 
व्यव    

1 नग  

88.    प  न  नय      प  न पू   इ    जजस   पी डे  बेस  नय    
, ए ए आ   ओ र  स ी   ,       
 नय     त्व औ  ब     ( 0-600 सी 
य  ऊप  )       ी  कक्रय  ,   प्यू   
इ   ेक् न औ  स ी आवश्य  स  य  
 प     े स   स फ् वेय      ल  ै। 

1 नग  

89.   कक्रय   नय     े  लए 
   ड  डेवलप    ट्यू  र यल 
 े  लए  कक्रय   व  लन 
 नय    य  डीसीएस । 

 1 नग  

90.  स व      कक्रय           1 नग  

91.  हृ य          1 न  
92.       / फी डबस /   फ   

 प    (  ब व /  व   / 

  प  न ) ( न   :  च्  
स ब ध     प  प   ों     ी 
ि     ज  स     ै ,  लग-

 लग सेबस  ी आवश्य    
न     ै ) 

 1 नग  

 त्ये  
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सी . जिरल इंस्ट्रटालेशि 

93.    य  ब   48 इ   x 24 इ   x 30 इ   

( एलएक्सबीएक्सए  ) 

5 नग 

94.   प ब ड   े स    प    
प     ब   

48 इ   x 24 इ   x 30 इ   

( एलएक्सबीएक्स ए  ) 

5 नग 

95.  बच् ों  े  लए 6 ल     े 
स      ल  प ब ड  

6 x 2 x 1 फी  ऊप  2 नग 

96.     ल  प ब ड  / क्लब ( प    
  न्य    े स   ) 

6 x 2 x 1 फी  ऊप  3 नग 

97.    ैंड  े स   4 आग  ी 
ब ज  य ाँ 

 1 से । 

98.  छ      स य ाँ  25 नग 

99.           सी औ      ज 48 इ   x 36 इ   x 30 इ   

( एलएक्सबीएक्स ए  ) 

1 नग  

100.        ीन ( इलेजक्र ल ) 0 - 10    ी आ    1 नग  

101.  इलेजक्र  बै    (  ध     
1200 सी ) डड्रप ब्ल   ( 

डडजज ल  ेद  ग  ेद  ग औ  
 ेद  ग  नय    , स     ल   , 

औ य धग    न   े स   ) 

 2 नग 

102.  एय   म े स    य  ील  ब व 150 psig,   य      
प      ब व 225 psig, 500 ल     ैं  
     य   न्य ऊप  ,  ब व ज व  , 

 ब व न पने    य    े स   

1 नग  

103.     ल  एय   म े स     य  ील  ब व 150 psig,  व ेषज्ञ 
प      ब व 225 psig, 100 ल     ैं  
     य   न्य ऊप  ,  ब व ज व  , 

 ब व न पने    य    े स   

1 नग  

104.   व  स ि ने  ी   ीन  ध      ब व 15   ल  / से ी 2 , 

ए ल य  डबल     स ि ने , ओ स 
प्व इ     प  न 40 सी , कफ    , 

1 नग  
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ब्ल    औ  स        े स   
न्यून   2  े व  । 

डी . आईटी उपकरण और सॉफ्टवेयर 

105.    प्यू    े स      ल   ( 

नवीन    ेदरक्स ) (  व  न्न 
 स         ों  े स   लन 
 े  लए  नय    ) 

  र य ग्र फी : 32/64 त्रब  i 3/i5/i7 य  
नवीन         इप ,  पीड : 3 

गीग  ट् ज़ य  ग्र कफक्स।  ै   ै     : 

- न्यून   3 ग्रेड य  शे्रष्ट्ठ।  ै  :- 8 जीबी 
डी ग     - III य  लैप  प।   ड  डड   
ड्र इव : 500 जीबी य   ध   , 7200 

आ पीए  ( न्यून   ) य   ध   , व   
- फ       । ने व     ड  : एक    
   धगत्रब     ने  ( 10/100/1000) - 

व   - फ   ,   ेल   ेल ,   ेल  ीब ड  
औ     न   ( न्यून   17 इ   ) ,   ैंडड  
प    औ    ेल। लेि  , स गी     
औ    इ । ल इस स   प्  ए  
ऑप ेद  ग  स    / ओ  पै  (  ील डेड 
) , ए   व य स /    ल       इप 

03 न  . 

106.  लैप   प (  नय       ल   े 
 लए  नय    ) 

 01 नग  

107.  ल इस सी ृ  /   फ़्  ऑप ेद  ग 
 स    ( नवीन   स      ) 

 04 नग 

108.  नवीन     य  लय ( ल इस स 
  प्  /   फ़्  स      ) 

 04 नग 

109.  स ल       ीडडय    जेक्   
 े स   र ल  / इ ट्ठ  
व्यव    

 01 नग  

110.   ेर (   ैन /   पी )    01 नग  

111.  ने वक िं ग  ूल क      02 नग 

112.  
 व   ज  ज़  आवश्य    

 न स   
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