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मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा की शुरुआत स ेही चालू है। पहला 
मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण संस्थाि 1948 िें स्थावपत ककया गया था। इसके बाद, 6 और संस्थाि, अथाात ्

प्रमशक्षकों के मलए कें द्रीय प्रमशक्षण संस्थाि (जजसे अब राष्ट्रीय कौशल प्रमशक्षण संस्थाि 

(एि.एस.टी.आई.) कहा जाता है), लुधियािा, कािपुर, हािडा, िुंबई, चेन्िई और हैदराबाद िें 
एि.एस.टी.आई. स्थावपत ककए गए। डी.जी.टी. द्िारा 1960 िें स्थावपत। तब स ेसी.आई.टी.एस. 
पाठ्यक्रि भारत भर के सभी एि.एस.टी.आई. के साथ-साथ डी.जी.टी. से संबद्ि संस्थािों िें 
सफलतापूिाक चल रहा है। प्रमशक्षकों के प्रमशक्षण के मलए संस्थाि ( आई.टी.ओ.टी. )। यह प्रमशक्षकों के 

मलए एक िर्ा की अिधि का योग्यता आिाररत पाठ्यक्रि है। "िशीनिस्ट और ऑपरेटर एडिांस िशीि 

टूल" सी.आई.टी.एस. रेड "िशीनिस्ट" और "ऑपरेटर एडिांस्ड िशीि टूल िेंटेिेंस" सी.टी.एस. रेड के 

प्रमशक्षकों के मलए लागू है । 

 

कायाक्रि का िुख्य उद्देश्य प्रमशक्षकों को मशक्षाशास्त्र िें तकिीकों के विमभन्ि पहलओु ंका पता 
लगािे और व्यािहाररक कौशल को स्थािांतररत करिे िें सक्षि बिािा है ताकक उद्योगों के मलए कुशल 

जिशजक्त का एक पूल विकमसत ककया जा सके, जजससे उिके कररयर िें िदृ्धि हो और बडे पैिािे पर 

सिाज को लाभ हो। . इस प्रकार एक सिग्र मशक्षण अिुभि को बढािा देिा जहां प्रमशक्ष ु विशेर् ज्ञाि, 

कौशल प्राप्त करता है और सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण विकमसत करता है और व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाररजस्थनतकी तंत्र िें योगदाि देता है। 

यह पाठ्यक्रि प्रमशक्षकों को प्रमशक्षुओ ंको सलाह देिे, सभी प्रमशक्षुओ ंको सीखिे की प्रकक्रया िें 
संलग्ि करिे और संसाििों के प्रभािी उपयोग के प्रबंिि के मलए निदेशात्िक कौशल विकमसत करिे िें 
भी सक्षि बिाता है। यह सहयोगात्िक मशक्षा और काि करिे के ििीि तरीकों के िहत्ि पर जोर देता है। 

सभी प्रमशक्ष ुपाठ्यक्रि सािग्री को सही पररप्रेक्ष्य िें सिझिे और व्याख्या करिे िें सक्षि होंगे, ताकक ि े

अपिे सीखिे के अिुभिों स ेजुडे और सशक्त हों और सबसे ऊपर, गुणित्तापूणा वितरण सुनिजश्चत करें। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. विषय सार 

https://www.teamlease.com/operator-advanced-machine-tool-maintenance-jobs
https://www.teamlease.com/operator-advanced-machine-tool-maintenance-jobs
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2.1 स म न्य 
 

सी.आई.टी.एस. पाठ्यक्रि राष्ट्रीय कौशल प्रमशक्षण संस्थािों (एि.एस.टी.आई.) और 

डी.जी.टी. से संबद्ि संस्थािों जैस ेप्रमशक्षकों के प्रमशक्षण संस्थाि ( आई.टी.ओ.टी. ) िें वितररत ककए 

जाते हैं। सी.आई.टी.एस. िें प्रिेश के संबंि िें विस्ततृ ददशानिदेशों के मलए डी.जी.टी. द्िारा सिय-सिय 

पर जारी निदेशों का पालि करिा होगा। आग े का पूरा प्रिेश वििरण NIMI िेब पोटाल 

http://www.nimionlineadmission.in पर उपलब्ि कराया गया है । यह कोसा एक साल की अिधि का 
है. इसिें रेड टेक्िोलॉजी (व्यािसानयक कौशल और व्यािसानयक ज्ञाि), प्रमशक्षण पद्िनत और 

इंजीनियररगं प्रौद्योधगकी/सॉफ्ट कौशल शामिल हैं। प्रमशक्षण कायाक्रि के सफल सिापि के बाद , प्रमशक्ष ु

क्राफ्ट प्रमशक्षक के मलए अखखल भारतीय रेड टेस्ट िें उपजस्थत होते हैं। सफल प्रमशक्षु को डी.जी.टी. द्िारा 
एि.सी.आई.सी. प्रिाणपत्र से सम्िानित ककया जाता है। 

 

2.2 प ठ्यक्रम सांरचि  
 

िीचे दी गई तामलका एक िर्ा की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशााती है: 

क्रम ांक प ठ्यक्रम तत्व स ांकेनतक प्रशशक्षण घांटे 

1.  टे्रड प्रौद्योधगकी 
व्यािसानयक कौशल (टे्रड व्यािहाररक) 480 

व्यािसानयक ज्ञाि (टे्रड मसद्िांत) 270 

2.  प्रशशक्षण पद्धनत 

टीएि प्रैजक्टकल 270 

टीएि मसद्िांत  180 

 कुल 1200 

 

हर साल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनििाया ओजेटी (ऑि द जॉब रेनिगं), जहा ंउपलब्ि 

िही ंहो, िहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनििाया है। 

  

3 ऑि द जॉब रेनिगं (ओजेटी)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 

4 िैकजल्पक कोसा 240 

 

प्रत्येक िर्ा के अल्पकामलक पाठ्यक्रिों िें 240 घंटे तक के िैकजल्पक पाठ्यक्रिों के 

सीआईटीएस प्रमशक्षु। 

 

2. प्रशिक्षण पद्धति 

http://www.nimionlineadmission.in/
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2.3 प्रगनत पथ 

• ककसी व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थाि/तकिीकी संस्थाि िें प्रमशक्षक के रूप िें शामिल हो सकत े

हैं। 

• इंडस्रीज िें सुपरिाइजर के पद पर जुड सकत ेहैं। 

2.4 मूल्य ांकि एवां प्रम णीकरण 

सी.आई.टी.एस. प्रमशक्ष ुका िूल्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रमशक्षण कायाक्रि के अतं िें 
उसके मशक्षण कौशल, ज्ञाि और सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण के मलए ककया जाएगा। 

 

a) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) प्रत्येक सीखिे के पररणािों के मलए 

नििााररत िूल्यांकि िािदंडों के संबंि िें प्रमशक्षक की योग्यता का परीक्षण करिे के मलए रचि त्मक 

मूल्य ांकि ववधध द्व र  ककय  ज एग । प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेशों के अिुरूप एक 

व्यजक्तगत प्रमशक्ष ु पोटाफोमलयो बिाए रखिा होगा। आतंररक िूल्यांकि के अंक 

www.bhartskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट टेम्पलेट के अिुसार होंगे  
 

बी) अांनतम मूल्य ांकि योग त्मक मूल्य ांकि पद्धनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय टे्रड परीक्षा डी.जी.टी. के ददशानिदेशों के अिुसार िर्ा के अंत िें 
डी.जी.टी. द्िारा आयोजजत की जाएगी। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति 

िूल्यांकि के मलए प्रश्ि पत्र तैयार करि ेका आिार होंगे । अांनतम परीक्ष  के दौर ि ब हरी परीक्षक 

व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे स ेपहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ अिुसार व्यजक्तगत 

प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँच करेगा। 

 

2.4.1 प स म िदांड 
 

परीक्ष  के शलए ववषयों के बीच अांकों क  आवांटि: 

रेड प्रैजक्टकल, टी.एि. प्रैजक्टकल परीक्षाओ ंऔर फॉिेदटि िूल्यांकि के मलए न्यिूति उत्तीणा प्रनतशत 

60% है और अन्य सभी विर्यों के मलए 40 % है। कोई ग्रसे अंक िहीं होगा। 

 

2.4.2 मूल्य ांकि ददश निदेश 
 

यह सुनिजश्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बािा 
ि हो। िूल्यांकि करत ेसिय विशेर् आिश्यकताओ ंकी प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। िूल्यांकि 

करते सिय विचार ककए जािे िाले प्रिुख कारकों िें िािक/गैर-िािक प्रथाओं को शामिल करके विमशष्ट्ट 

सिस्याओं के सिािाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टकोण शामिल हैं। 

 

िूल्यांकि करत े सिय टीि िका , स्कै्रप/अपमशष्ट्ट स े बचाि/किी और प्रकक्रया के अिुसार 

स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृजष्ट्टकोण, पयाािरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर भी उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करत ेसिय ओएसएचई के 

प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-सीखिे के रिैये पर विचार ककया जािा चादहए। 

http://www.bharatskills.gov.in/
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िूल्यांकि साक्ष्य आिाररत होगा जजसिें निम्िमलखखत शामिल होंगे: 
 

• मशक्षण कौशल का प्रदशाि (पाठ योजिा, प्रदशाि योजिा) 
• ररकाडा बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि पत्रक 

• प्रगनत चाटा 
• िीडडयो ररकॉडडिंग 

• उपजस्थनत और सियनिष्ट्ठा 
• िौखखक परीक्षा 
• ककया गया व्यािहाररक काया/िॉडल 

• काया 
• पररयोजिा काया 

 

आंतररक (रचिात्िक) िूल्यांकि के साक्ष्य और ररकॉडा को आगािी िावर्ाक परीक्षा तक ऑडडट 

और सत्यापि के मलए परीक्षा निकाय द्िारा संरक्षक्षत रखा जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय 

निम्िमलखखत अंकि पैटिा अपिाया जािा चादहए: 

 

पेश करिे क  स्तर प्रम ण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जाएगा 
स मनयक म गमदशमि के साथ मशल्प अिुदेशक 

के स्वीक यम म िक की प्राजप्त को प्रदमशात करता 
है और एक प्रमशक्षक के अच्छे गुणों का प्रदशाि 

करके छात्रों को संलग्ि करता है। 

 
 
 

• दशाकों के साथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यिजस्थत तरीके स ेप्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें 
एक विशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होि े के मलए 

क फी अच्छे कौशल का प्रदशाि । 

• विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय सीखि े

और लक्ष्यों की प्राजप्त के मलए छात्रों की औसत 

संलग्िता। 

• प्रत्येक अििारणा को ऐसे शब्दों िें व्यक्त करि े

िें योग्यता का काफी अच्छा स्तर जजसे छात्र 

संबंधित कर सकते हैं, सादृश्य बिा सकत ेहैं और 

पूरे पाठ का सारांश प्रस्तुत कर सकते हैं। 

• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें सिय-सिय पर 

सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जाएगा 
कम म गमदशमि के साथ मशल्प अिुदेशक के 

उधचत म िक की प्राजप्त को प्रदमशात करता है 

और एक प्रमशक्षक के अच्छे गुणों का प्रदशाि 

• दशाकों के साथ संबंि स्थावपत करिे, व्यिजस्थत 

तरीके स ेप्रस्तुनत देि ेऔर क्षेत्र िें एक विशेर्ज्ञ 

के रूप िें स्थावपत होि ेके मलए अच्छे कौशल का 
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करके छात्रों को संलग्ि करता है। 

 

प्रदशाि । 

• विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय सीखि े

और लक्ष्यों की प्राजप्त के मलए छात्रों की 
संलग्िता औसत से ऊपर। 

• प्रत्येक अििारणा को ऐसे शब्दों िें व्यक्त करि े

िें सक्षिता का एक अच्छा स्तर जजस े छात्र 

संबंधित कर सकते हैं, सादृश्य बिा सकत ेहैं और 

पूरे पाठ का सारांश प्रस्तुत कर सकते हैं। 

• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें थोडा सहयोग। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि 90% स ेअधिक की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जािा है 

 न्यूितम य  बबि  ककसी समथमि के उच्च 

म िक के मशल्प अिुदेशक की प्राजप्त को 
प्रदमशात करता है और एक प्रमशक्षक के अच्छे 

गुणों का प्रदशाि करके छात्रों को संलग्ि करता 
है। 

 

• दशाकों के साथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यिजस्थत तरीके स ेप्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें 
एक विशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होि े के मलए 

उच्च कौशल स्तर का प्रदशाि । 

• विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय सीखि े

और लक्ष्यों की प्राजप्त के मलए छात्रों की अच्छी 
भागीदारी। 

• प्रत्येक अििारणा को ऐसे शब्दों िें व्यक्त करि े

िें उच्च स्तर की योग्यता जजससे छात्र संबंधित 

हो सके, सादृश्य बिा सके और पूरे पाठ का 
सारांश प्रस्तुत कर सके। 

• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें न्यूिति या 
कोई सहायता िहीं। 
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टे्रड क  ि म मशीनिस्ट एंड ऑपरेटर एडव ांस मशीि टूल – सी.आई.टी. एस. 
टे्रड कोड डी.जी.टी./4015 

सांदर्म एि.सी.ओ. 2015 2356.0100, 7223.0500 

एि.ओ.एस. कवर ककय  
गय  

सीएससी/एि9466, सीएससी/एि9467, सीएससी/एि9472, सीएससी/एि9406, 

सीएससी/एि9474, सीएससी/एि9475, सीएससी/एि9476, सीएससी/एि9482, 

सीएससी/एि9433, एएससी/एि9410, एएससी/एि9411 

एि.एस.क्य.ूएफ. स्तर लेिल-4.5 

शशल्प प्रशशक्षक प्रशशक्षण 

की अवधध 
एक िर्ा 

इक ई शक्क्त (छ त्रों की 
सांख्य ) 

25 

प्रवेश योग्यत  

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय 
से िैकेनिकल/उत्पादि/िातुकिा/िेक्रोनिक्स इंजीनियररगं िें डडग्री 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडा से 10िीं कक्षा के बाद 
िैकेनिकल/प्रोडक्शि/िेटलजी/िेक्रोनिक्स इंजीनियररगं िें 03 साल का 
डडप्लोिा। 

या 
भारिीय सिस्र बलों के पिूय सैतनक जिन्होनें सांबांधधि क्षेर में 15 िषय सेिा की हो 
एिां  डीिीआर माध्यम स ेसांबांधधि क्षेर में समकक्षिा हाशसल की हो। 

या 
िशीनिस्ट रेड िें 02 िर्ा की एिटीसी/एिएसी के साथ 10िी ंकक्षा  

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि 16 िर्ा 
स्पेस म िदांड 120 िगा. एि 

शक्क्त म िदांड 21 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यत  
1. मशीनिस्ट और 

ऑपरेटर एडव ांस मशीि 

टूल - सीआईटीएस टे्रड 

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय से िैकेनिकल/प्रोडक्शि 

इंजीनियररगं िें बी.िोक./डडग्री के साथ संबंधित क्षेत्र िें दो साल का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त बोडा/विश्िविद्यालय से िैकेनिकल/प्रोडक्शि 
इंजीनियररगं िें 03 िर्ा का डडप्लोिा और संबंधित क्षेत्र िें पांच िर्ा का 
अिुभि। 

या 

3. सामान्य वििरण 
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भारिीय सिस्र बलों के पिूय सैतनक जिन्होनें सांबांधधि क्षेर में 15 िषय सेिा की हो 
एिां  डीिीआर माध्यम स ेसांबांधधि क्षेर में समकक्षिा हाशसल की हो। प्रार्थी ने 
भारिीय सिस्र बलों के प्रशिक्षण सांस्र्थान से अनुदेिीय पद्धति पाठ्यक्रम या 
न्यूनिम 02 िषय का अनुभि प्राप्ि ककया हो। 

या 
संबंधित क्षेत्र िें सात साल के अिुभि के साथ िशीनिस्ट या ऑपरेटर एएिटी रेड 

िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणा । 

 

आवश्यक योग्यत : 
िशीनिस्ट और ऑपरेटर एएिटी रेड िें या डीजीटी के तहत ककसी भी प्रकार िें 
िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर सदटाकफकेट (एिसीआईसी) । 

2. क यमश ल  गणि  एवां 
ववज्ञ ि 

संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी स ेिान्यता प्राप्त 

इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय स ेककसी भी इंजीनियररगं िें बी.िोक /डडग्री। 

य  
3 साल का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस्ड डडप्लोिा (िोकेशिल) के 

साथ संबंधित क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि । 

य  
ककसी भी इंजीनियररगं रेड िें एिटीसी/एिएसी के साथ संबंधित क्षेत्र िें सात साल 

का अिुभि । 

 

आवश्यक योग्यत  : 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 

य  
RoDA िें NCIC या DGT के अंतगात इसका कोई संस्करण । 

3. इांजीनियररांग ड्र इांग संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी स ेिान्यता प्राप्त 

इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें बी.िोक /डडग्री। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडा से इंजीनियररगं िें 03 साल का 
डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस्ड डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधित 

क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं के अतंगात िगीकृत 'िैकेनिकल ग्रुप (ग्रडे-I) रेडों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी/एिएसी । ड्राइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल/ डी'िैि मसविल' सात साल के 

अिुभि के साथ । 

 

आवश्यक योग्यत : 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 
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य  
आरओडीए / डी'िैि (िेक/मसविल) िें एिसीआईसी या डीजीटी के तहत इसके 

ककसी भी प्रकार। 

4. प्रशशक्षण पद्धनत एआईसीटीई /यूजीसी स े िान्यता प्राप्त कॉलेज/विश्िविद्यालय से ककसी भी 
विर्य िें बी.िोक ./डडग्री के साथ प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें दो साल का अिुभि । 

या 
िान्यता प्राप्त बोडा/विश्िविद्यालय स े ककसी भी विर्य िें डडप्लोिा के साथ 

प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें पाचं साल का अिुभि । 

या 
प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें सात साल के अिुभि के साथ ककसी भी रेड िें 
एिटीसी/एिएसी उत्तीणा । 

 

आवश्यक योग्यत  : 
एिआईटीटीटीआर या सिकक्ष से डीजीटी / बी.एड / टीओटी के तहत ककसी भी 
प्रकार िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर सदटाकफकेट (एिसीआईसी)। 

 

5. प्रशशक्षक के शलए 

न्यूितम आय ु

21 साल 
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क यम रू्शमक ओां क  सांक्षक्षप्त वववरण: 
 

मैिुअल प्रशशक्षण शशक्षक/शशल्प प्रशशक्षक; आई.टी.आई./व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थािों िें छात्रों को 
पररभावर्त काया भूमिका के अिुसार संबंधित रेडों िें निदेश देता है। संबंधित रेडों और संबंधित विर्यों के 

औजारों और उपकरणों के उपयोग के मलए सैद्िांनतक निदेश प्रदाि करता है। कायाशाला िें टे्रड स ेसंबंधित 

प्रकक्रया और संचालि का प्रदशाि करें; छात्रों को उिके व्यािहाररक काया िें पयािके्षण, िूल्यांकि और 

िूल्यांकि करिा। दकुािों िें उपकरणों और औजारों की उपलब्िता और उधचत कायाप्रणाली सुनिजश्चत 

करता है। 

 

मैकेनिस्ट, जिरल/मशीनिस्ट; िशीनिस्ट जिरल िातु को काटिे और पीसिे के मलए विमभन्ि प्रकार 

की त्रबजली चामलत िातु काटिे या ग्राइांडड ांग िाली िशीिें संचामलत करता है। आिश्यक संचालि के 

विमभन्ि आयािों और अिकु्रि को िोट करिे के मलए उपयुक्त िाप उपकरणों के साथ धचत्रों का अध्ययि 

करिा या ििूिे को िापिा। आिश्यक िशीनिगं कायों के मलए िातु के टुकडे का चयि करिा और उस 

पर निशाि लगािा या उस पर निशाि लगिािा। उपयुक्त िशीि (लेर्थ, शेपर, मिमलगं, स्लॉदटगं, डड्रमलगं, 

ग्राइंडडगं ) पर संचालि के अिुक्रि के अिुसार, िातु को चक, जजग या अन्य जस्थरता और संबंधित 

उपकरण या कटर िें बांििा। िशीि की सेदटगं की जांच करिा या नििााररत िशीि संचालि के मलए इसे 
सेट करिा । िशीि फीड और गनत का चयि करता है और िशीि शुरू करता है। शीतलक (स्िेहक को 
काटिा) के प्रिाह को नियंत्रत्रत करिा और हाथ के पदहयों िें हेरफेर करिा या उपकरण को िातु से या िातु 
स ेउपकरण को खखलािे के मलए स्िचामलत नियंत्रण लागू करिा। िाककिं ग और िशीि रीडडगं दोिों स े

काटिे या ग्राइांडड ांग का निरीक्षण करिा, आिश्यकतािसुार आयािों की जांच करिा और िशीनिगं पूरी 
होिे पर दहस्सों को हटा देिा, नििााररत सटीकता सुनिजश्चत करि ेके मलए िाप उपकरणों और गेज के 

साथ पूणा दहस्से की जांच करिा। यदद आिश्यक हो तो सिायोजि करता है और आिश्यकतािुसार उसी 
या अन्य िशीिों पर पररचालि दोहराता है। दोहराए जािे िाले काि के मलए िशीि स्थावपत करिे, 
उपकरण बदलिे, सरल सिायोजि करिे, िशीि को साफ करिे और तेल लगािे िें सहायता मिल सकती 
है। सी.एन.सी. िदटाकल िशीनिगं सेंटर और सी.एन.सी. लेथ पर भागों को काटिे के मलए प्रकक्रया 
नियोजि, उपकरण और कदटगं पैरािीटर चयि, प्रोग्रामिगं, सेटअप और संचालि करता है। 

 

सांदर्म एिसीओ: 

1) 2356.0100 - ििैुअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प प्रमशक्षक 

2) 7223.0500 - िैकेनिस्ट, जिरल/िशीनिस्ट 

 

सांदर्म एिओएस: 

i) सीएससी/एि9466 

ii) सीएससी/एि9467 

iii) सीएससी/एि9472 

4. नौकरी की भूममका 
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iv) सीएससी/एि9406 

v) सीएससी/एि9474 

vi) सीएससी/एि9475 

vii) सीएससी/एि9476 

viii) सीएससी/एि9474 

ix) सीएससी/एि9482 

x) सीएससी/एि9433 

xi) सीएससी/एि9410 

xii) सीएससी/एि9411 
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सीखिे के पररण म एक प्रशशक्षु की कुल दक्षत ओां क  प्रनतबबांब हैं और मूल्य ांकि मूल्य ांकि म िदांडों 
के अिुस र ककय  ज एग । 

 

5.1 टे्रड प्रौद्योधगकी 
 

1. कायाशाला सुरक्षा उपायों का प्रदशाि करें और विनिदेश के अिुसार काया की निगरािी करें, 
विमभन्ि प्रकार के फाइमलगं काया, पडेस्टल ग्राइंडर संचालि करें और उधचत िाप और जांच 

उपकरणों का उपयोग करके आयािी सटीकता की जांच करें। (एिओएस: सीएससी/एि9466) 

2. उपयुक्त िाप उपकरणों का उपयोग करके सटीकता सनुिजश्चत करिे िाले विमभन्ि कायों का 
चयि करते हुए आिश्यकता के अिुसार काया करिे की योजिा बिाएं और प्रबंधित करें [पािर 

सॉ िशीि संचालि, एक्सटनयल और इांटरनल थे्रड कदटगं (टैप और डाई का उपयोग करके), 

रीमिगं प्रदमशात करें (िैिअुल/िशीि पर), काउंटर - बोररांग, प्रनत-मसकंकंग]। (एिओएस: 

सीएससी/एि9467) 

3. उधचत संचालि, उपकरण, सहायक उपकरण, अिुलग्िक और आकार देिे िाली िशीि पर सपाट 

सतह, कोणीय सतह, स्लॉट,  फोमेड सरफेस, डोिेटेल और टी-स्लॉट आदद बिाि ेजैसी प्रकक्रयाओं 
का चयि करके विमभन्ि कायों की योजिा बिाएं, व्यिजस्थत करें और निष्ट्पाददत करें। उपयुक्त 

िाप उपकरणों का उपयोग करके सटीकता का आकलि करें। (एिओएस: सीएससी/एि9472) 

4. प्लािर िशीि पर सही कायाात्िक संचालि, उपयुक्त उपकरण, सहायक उपकरण, अिुलग्िक 

और सपाट सतह, कोणीय सतह, स्लॉट, गदठत सतहों, डोिेटेल और टी-स्लॉट आदद बिािे जैसी 
प्रकक्रयाओं का चयि सुनिजश्चत करिे के मलए काि की निगरािी और पयािेक्षण करें। उपयुक्त 

िाप उपकरणों का उपयोग करके सटीकता की जााँच करें। (एिओएस: सीएससी/एि9472) 

5. स्लॉदटगं िशीि के दहस्सों, तंत्रों और उिके कायों का प्रदशाि करें। स्लॉदटगं िशीि पर विमभन्ि 

काया संचामलत करें। उपयुक्त उपकरणों से सटीकता का िूल्यांकि करें। [की-िे कदटंग, नियमित 

और अनियमित बहुभुज, स्पलाइि कदटगं आदद]। (एिओएस: सीएससी/एि9406) 

6. लेथ िशीि के दहस्सों, तंत्रों और उिके कायों का प्रदशाि करें। लेथ िशीि पर विमभन्ि काया 
करिा। उपयुक्त उपकरणों से सटीकता का आकलि करें। [ प्लेि टनििंग, फेमसगं, टेपर टनििंग, 

स्टेप टनििंग, डड्रमलगं और  बोररांग, िमलिंग, थे्रड कदटगं एक्सटनयल और इांटरनल आदद।] 

(एिओएस: सीएससी/एि9474) 

7. मिमलगं िशीि के दहस्सों, तंत्रों और उिके कायों का प्रदशाि करें। मिमलगं िशीि पर उपयुक्त 

संचालि, उपकरण, सहायक उपकरण, अिुलग्िक और प्रकक्रयाओं का चयि करके विमभन्ि 

कायों की योजिा बिाएं, व्यिजस्थत करें और बिाएं। उपयुक्त उपकरणों स ेसटीकता की जााँच 

करें। [फेस मिमलगं, स्लॉट मिमलगं, गैंग मिमलगं, कोणीय मिमलगं, एंड मिमलगं और अप एंड डाउि 

मिमलगं आदद की प्रकक्रया]। (एिओएस: सीएससी/एि9474) 

5. सीखने के पररणाम 
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8. ऊध्िाािर मिमलगं िशीि के दहस्सों, तंत्र और उिके कायों का प्रदशाि करें। ऊध्िाािर मिमलगं 

िशीि पर उपयुक्त संचालि, उपकरण, सहायक उपकरण, अिुलग्िक और प्रकक्रयाओं के चयि 

की निगरािी करें। उपयुक्त उपकरणों से सटीकता की जााँच करें। [ऑपरेशि: -स्लॉट मिमलगं, एंड 

मिमलगं, पॉकेट मिमलगं, डोिेटेल, टी-स्लॉट मिमलगं और कैि प्रोफाइल मिमलगं आदद] 

(एिओएस: सीएससी/एि9474) 

9. िशीनिस्ट अिुभाग िें उपयोग की जािे िाली विमभन्ि िशीिों की सरल िरम्ित, ओिरहामलगं 

की योजिा बिाएं और कायाशीलता की जांच करें। [सफाई, तेल लगािा, ग्रीमसगं, बले्ट बदलिा 
और सेदटगं आदद]। (एिओएस: सीएससी/एि9475) 

10. विमभन्ि प्रकार की ग्राइंडडगं िशीिों (सतह और बेलिाकार ग्राइंडर आदद) का उपयोग करके 

िौकररयों पर विमभन्ि प्रकार की ग्राइंडडगं का प्रदशाि करें। सतह/बेलिाकार ग्राइंडर के मलए व्हील 

िाउंदटगं, बैलेंमसगं, ड्रेमसगं और ट्रूइंग और अन्य सेदटगं सिझाएं। ऑनिगं एिं लैवपगं तथा इसके 

अभ्यास को सिझाइये। उपयुक्त उपकरणों से सटीकता की जााँच करें। [सतह पीसिा, कोणीय 

पीसिा, शसशलांडिकल ग्राइांडड ांग, स्टेप और कैं र्फ़्ट ग्राइांडड ांग आदद]। (एिओएस: 

सीएससी/एि9476) 

11. टूल और कटर ग्राइंडर का उपयोग करके विमभन्ि काटिे िाले उपकरणों और कटरों को तजे 

करिे/कफर से तेज करिे के संचालि को निष्ट्पाददत और िॉनिटर करिा। उपयुक्त उपकरणों से 
सटीकता की जााँच करें। [सादा मिमलगं कटर, साइड और फेस मिमलगं कटर, कोणीय कटर, एंड 

मिल आदद]। (एिओएस: सीएससी/एि9476) 

12. इंडेजक्संग के साथ अलग-अलग मिमलगं ऑपरेशि करके घटकों को तैयार करिे के मलए विमभन्ि 

िशीनिगं िापदंडों और कटर का विश्लेर्ण और सेट करें। [विमभन्ि िशीनिगं पैरािीटर - फीड, 

गनत और कट की गहराई। विमभन्ि घटक - रैक, स्पर धगयर, बाहरी स्प्लाइि, क्लच, हेमलकल 

धगयर, बेिल धगयर, कैि प्रोफाइल, ििा और ििा व्हील]। (एिओएस: सीएससी/एि9474) 

13. िशीिों पर पररचालि का प्रदशाि करें और घटकों और उसके कािकाज की जांच करें। [िशीिें: - 
ईडीएि, धगयर शेपर, धगयर हॉबर , जजग  बोररांग, ब्रोधचगं और सीएिएि]। (एिओएस: 

सीएससी/एि9482) 

14. सी.एि.सी. टनििंग सेंटर/सी.एन.सी. िशीनिगं सेंटर िें जॉब और टूल की सेदटगं की योजिा बिाए ं

और कायााजन्ित करें। संचालि के विमभन्ि तरीकों के िाध्यि से घटकों का नििााण करिा, 
ड्राइंग/आिश्यकता के अिुसार पाटा प्रोग्राि, मसिुलेशि और निष्ट्पादि तैयार करिा/संपाददत 

करिा। [फेस मिमलगं और डड्रमलगं एजप्लकेशि, टूल चयि और िशीि पर सेदटगं, टूल ऑफसेट]। 

(एिओएस: सीएससी/एि9433) 

15. कायाक्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ूकरें। (एिओएस: 

एएससी/एि9410) 

16. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का प्रदशाि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। (एिओएस: 

एएससी/एि9411) 
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प ठ्यक्रम - मशीनिस्ट  एंड  ऑपरेटर एडव ांस मशीि टूल (सी.आई.टी.एस.) 

टे्रड प्रौद्योधगकी 

अवधध सांदर्म शशक्षण पररण म 
व्य वस नयक कौशल 

(टे्रड व्य वह ररक) 

पेशेवर ज्ञ ि 

(टे्रड शसद्ध ांत) 

प्रैजक्टकल 35 

घंटे 

 

मलखखत 

14 घंटे 

कायाशाला सुरक्षा उपायों 
का प्रदशाि करें और 

विनिदेश के अिुसार काया 
की निगरािी करें, 
विमभन्ि प्रकार के 

फाइमलगं काया, पेडस्टल 

ग्राइंडर संचालि करें और 

उधचत िाप और जांच 

उपकरणों का उपयोग 

करके आयािी सटीकता 
की जांच करें। ( 

एिओएस: 

सीएससी/एि9466) 

व्य वस नयक सुरक्ष  एवां 
स्व स््य 

ह उसकीवपांग और अच्छी शॉप 

फ्लोर प्रथ ओां क  महत्व। 

1. स्िास््य, सुरक्षा और 

पयाािरण ददशानिदेशों, 
कािूिों और विनियिों का, 
जैसा लागू हो, पालि करें। 

2. कपास अपमशष्ट्ट, िात ु

धचप्स/बरा आदद जैस े

अपमशष्ट्ट पदाथों का प्रकक्रया 
के अिुसार निपटाि करें। 
बुनियादी सुरक्षा पररचय, 

व्यजक्तगत सुरक्षा उपकरण 

( पीपीई): - 

3. बुनियादी चोट की रोकथाि, 

बुनियादी प्राथमिक 

धचककत्सा, खतरे की 
पहचाि और बचाि, खतरे 

के मलए सुरक्षा संकेत, 

चेताििी, साििािी और 

व्यजक्तगत सुरक्षा संदेश 

सुनिजश्चत करें। 

4. विद्युत दघुाटिाओ ंके मलए 

नििारक उपाय अपिाए ं

और ऐसी दघुाटिाओं िें 
उठाए जािे िाले कदि। 

5. अजग्िशािक यंत्रों का प्रयोग 

करें। 

तकिीकी अांग्रेजी: 

प्राथमिक धचककत्सा का पररचय. 

विद्युत िेि का संचालि. पीपीई का 
पररचय. आपात्कालीि जस्थनतयों 
पर प्रनतकक्रया जैस;े त्रबजली की 
विफलता, आग, और मसस्टि की 
विफलता 
सॉफ्ट जस्कल्स: इसका िहत्ि और 

प्रमशक्षण पूरा होि ेके बाद काया क्षेत्र। 

5S अििारणा और उसके अिुप्रयोग 

का पररचय। सीआईटीएस 

पाठ्यक्रि िें 5एस कायाान्ियि का 
िहत्ि-कायास्थल की सफाई, िशीि 

की सफाई, साइिेज, उपकरणों का 
उधचत भंडारण आदद। 

उद्योग िें प्रयुक्त तकिीकी अंग्रेजी 
शब्दों का िहत्ि - (केिल सरल 

पररभार्ा िें) तकिीकी रूप, प्रकक्रया 
चाटा, गनतविधि लॉग, उद्योग के 

आिश्यक प्रारूपों िें, अिुिाि, चक्र 

सिय, उत्पादकता ररपोटा, जॉब 

काडा। 

बेशसक ल इफ सपोटम (बीएलएस):- 

सीपीआर (काडड ायोपल्िोिरी 
ररसमसटेशि) सदहत डूबि,े दि 

घुटिे, त्रबजली के झटके, गदाि और 

रीढ की हड्डी िें चोट के मलए 

बुनियादी जीिि सिथाि 

(बीएलएस) तकिीक। 

बुनियादी हाथ उपकरण और काटि े

के उपकरण का पररचय। 

6. पाठ्यक्रम सामग्री  
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6. सूचिा दजा करिे की 
विमभन्ि विधियों द्िारा 
औद्योधगक आिश्यकता के 

अिुसार विमभन्ि प्रकार के 

दस्तािेज तैयार करिा। 

बुनिय दी जीवि समथमि 

प्रशशक्षण: 

7. DRSABCD करिे िें सक्षि 

हों: 
• डी: खतरे की जााँच करें 
• आर : प्रनतकक्रया के 

मलए जााँच करें 
• एस: िदद के मलए भेजें 
• उत्तर: िायुिागा खोलें 
• बी: सािान्य श्िास की 

जााँच करें 
• सी: सीपीआर (काडड ायो 

पल्िोिरी 
ररसमसटेशि) करें  

• डी: यथाशीघ्र 

डडफाइत्रब्रलेटर/िॉनिट
र संलग्ि करें। 

8. िशीि से संबंधित सुरक्षा 
का िणाि करें । 

9. सिािता सदहत फाइमलगं 

काया करें । सािग्री की 
पहचाि. 

10. स्टील रूल , राई स्क्िायर, 

िनिायर िाइक्रोिीटर, 

ऊंचाई गेज, संयोजि सेट 

आदद जैस े िाप उपकरणों 
की देखभाल और रखरखाि 

की सिीक्षा करें। 

11. िाप उपकरणों के संचालि, 

शून्य तु्रदट की जांच, 

रैखखक िाप: - ए) लाइि िािक बी) 
अंत िािक। 

िनिायर कैमलपर जैस े पररशुद्िता 
िापिे िाले उपकरण , 

िाइक्रोिीटर ऊंचाई गेज आदद 

उिके भागों, मसद्िांत, रीडडगं, 

अिुप्रयोग, न्यूिति धगिती, डायल 

टेस्ट संकेतक के अिुप्रयोग, 

देखभाल और के साथ 

रखरखाि 
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न्यूिति गणिा का पता 
लगािे का प्रदशाि करें। 

12. पेडस्टल ग्राइंडर पर प्रदशाि 

और अभ्यास करें। ग्राइांडड ांग 

िाले पदहयों की सुरक्षा, 
चयि, उपयोग। 

13. कफदटगं िशीनिगं, ग्राइंडडगं 

के मलए सटीक काया का 
आकलि और निगरािी 
करें। 

14. ट्विस्ट डड्रल त्रबट ग्राइंडडगं 

का प्रदशाि और अभ्यास 

करें। 

विनििेय क्षिता की अििारणा, 
विनििेय के तत्ि 

मसस्टि कफट के प्रकार - निकासी, 
संक्रिण, हस्तक्षेप, चयिात्िक 

असेंबली - पररभार्ा और काया, होल 

आिार प्रणाली, शाफ्ट आिार 

प्रणाली। 

प्रैजक्टकल 35 

घटें 

 

मलखखत 

14 घंटे 

उपयुक्त िाप उपकरणों 
का उपयोग करके 

सटीकता सुनिजश्चत 

करिे िाले विमभन्ि 

कायों का चयि करत ेहुए 

आिश्यकता के अिुसार 

काया करिे की योजिा 
बिाएं और प्रबंधित करें 
[पािर सॉ िशीि 

संचालि, एक्सटनयल 
और इांटरनल थे्रड कदटगं 

(टैप और डाई का उपयोग 

करके), रीमिगं प्रदमशात 

करें (िैिुअल/िशीि 

पर), काउंटर - बोररांग, 

प्रनत-मसकंकंग]। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि9467) 

15. पािर हैकसॉ िशीि िें 
आकार के अिुसार कच्चे 

िाल की कदटगं करें और 

उसका िूल्यांकि करें। 

16. टैप एंड डाई के उपयोग स े

आंतररक और बाहरी िागा 
बिािे की योजिा बिाए ं

और कायााजन्ित करें। 

17. हैंड रीिर और िशीि रीिर 

का उपयोग करें। 

सतह की सिाजप्त और प्रतीक। 

पािर रांसमिशि - िगीकरण, 

प्रकार, तत्ि, व्यजक्तगत बिाि 

सिूह ड्राइि। विमभन्ि िशीि टूल्स 

से संबंधित। 

18. डड्रमलगं, काउंटर मसकंकंग, 

काउंटर  बोररांग, हैंड रीिर 

और िशीि रीिर का 
उपयोग करिे का अभ्यास 

करें। 

 

डड्रमलगं िशीि-विनिदेश और प्रकार 

नििााण-वपलर डड्रल और रेडडयल 

डड्रल। डड्रमलगं िशीि िें विमभन्ि 

ऑपरेशि डड्रल - िािकरण, प्रकार 

रीिर - प्रकार, िािकरण टैप डड्रल 

आकार, गणिा 
काटिे की गनत, फीड, काटिे की 
गहराई, डड्रमलगं सिय, गणिा। 

19. काया िारण करिे िाले 

उपकरणों का प्रदशाि करें - 

डड्रल जजग, िाइस, िी-
ब्लॉक, टेबल पर सीिी 
क्लैंवपगं। 

डड्रमलगं, काउंटर मसकंकंग, काउंटर  
बोररांग पर अभ्यास करें 
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20. विमभन्ि प्रकार के टूल 

होजल्डगं उपकरणों की 
सटीकता की जााँच करें। 

प्रैजक्टकल 35 

घंटे 

 

मलखखत 

14 घंटे 

, उपकरण, सहायक 

उपकरण, अिुलग्िक 

और आकार देि े िाली 
िशीि पर सपाट सतह, 

कोणीय सतह, स्लॉट,  
फोमेड सरफेस, डोिेटेल 

और टी-स्लॉट आदद 

बिािे जैसी प्रकक्रयाओं का 
चयि करके विमभन्ि 

कायों की योजिा बिाएं, 
व्यिजस्थत करें और 

निष्ट्पाददत करें। उपयुक्त 

िाप उपकरणों का 
उपयोग करके सटीकता 
का आकलि करें। ( 

एिओएस: 

सीएससी/एि9472) 

21. शेपर संचालि पर विमभन्ि 

धचप नििााण प्रकक्रया का 
प्रदशाि और अभ्यास करें 
जैस े- सपाट सतह, कोणीय 

सतह, स्लॉट,  फोमेड 
सरफेस आदद। 

काटिे के उपकरण सािग्री - 

एचसीएस, एचएसएस, टंगस्टि 

काबााइड, लेवपत काबााइड, मसरेमिक 

- गुण और उपयोग - काटिे के 

उपकरण का जीिि - काटिे के 

उपकरण के जीिि के मलए 

सिीकरण - काटिे के उपकरण के 

जीिि को प्रभावित करिे िाले 

कारक। उपकरण विफलता के 

कारण, काटिे के उपकरण का 
िगीकरण, एकल त्रबदं ु काटिे िाले 

उपकरण का िािकरण, उपकरण 

कोण और उसका प्रभाि। 

िशीिीकरण, काटिे के उपकरण िें 
िगीकरण। 

22. आकार देिे िाली िशीि पर 

प्रदशाि और अभ्यास करें। 

हाइड्रोमलक ड्राइि, आिश्यकता और 

अिुप्रयोगों का पररचय। 

हाइड्रोमलक शेपर - काया मसद्िांत, 

नििााण और त्िररत िापसी तंत्र। 

23. 'िी' ब्लॉक को आकार देिे 
िाले फॉिा टूल्स के साथ 

आकृनतयों को आकार देि े

की योजिा बिाएं और 

व्यिजस्थत करें। 

24. झाडी (आंतररक) टी-स्लॉट 

आदद िें कीिेज को काटि े

का प्रदशाि करें। 

शेपर िशीि: 

नििााण, प्रकार और भाग. 

शेपर और अिुप्रयोगों की 
विमशष्ट्टता। 

क्रैं क स्लॉटेड मलकं तंत्र (स्रोक की 
लंबाई और स्रोक की जस्थनत का 
सिायोजि)। त्िररत िापसी तंत्र। 

व्यािहाररक 

25 घंटे 

 

मलखखत 

10 घंटे 

प्लािर िशीि पर सही 
कायाात्िक संचालि, 

उपयुक्त उपकरण, 

सहायक उपकरण, 

अिुलग्िक और सपाट 

25. नियोजि िशीि पर प्रदशाि 

एि ंअभ्यास करें। 

योजिा एि/सी- विमशष्ट्टताएं, 
नििााण एि ंप्रकार। त्िररत िापसी 
तंत्र 

क) खुला और क्रॉस बेल्ट 

बी) पररितािीय गनत। 
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सतह, कोणीय सतह, 

स्लॉट, गदठत सतहों, 
डोिेटेल और टी-स्लॉट 

आदद बिािे जैसी 
प्रकक्रयाओं का चयि 

सुनिजश्चत करिे के मलए 

काि की निगरािी और 

पयािेक्षण करें। उपयुक्त 

िाप उपकरणों का 
उपयोग करके सटीकता 
की जांच करें। ( 

एिओएस: 

सीएससी/एि9472) 

26. प्लािर िशीि पर सितल 

सतह, स्लॉट कदटगं, एंगल 

कदटगं की योजिा बिाएं। 

काटिे की गनत, फीड, काटिे की 
गहराई और िशीनिगं सिय की 
गणिा। 

शेपर और प्लािर 

काटिे के औजार के प्रकार। 

जॉब होजल्डगं डडिाइस - कफक्स्चर, 

िाइस, सीिे टेबल पर। 

प्लािर और शेपर के बीच अंतर। 

प्रैजक्टकल 15 

घंटे 

 

मलखखत 

05  घंटे 

स्लॉदटगं िशीि के 

दहस्सों, तंत्रों और उिके 

कायों का प्रदशाि करें। 

स्लॉदटगं िशीि पर 

विमभन्ि काया संचामलत 

करें। उपयुक्त उपकरणों 
से सटीकता का 
िूल्यांकि करें। [की-ि े

कदटगं, नियमित और 

अनियमित बहुभुज, 

स्पलाइि कदटगं आदद]। 

( एिओएस :सीएससी 
/एि9406) 
 

27. िुख्य तरीकों से काटिे के 

अभ्यास की योजिा बिाए ं

और व्यिजस्थत करें। 

28. नियमित बहुभुज की 
िशीनिगं की जााँच करें। 

29. स्लॉदटगं पर तख़्ता कफदटगं 

की जााँच करें। 

स्लॉदटगं िशीि: विमशष्ट्टताएाँ, 
प्रकार। 

नििााण एि ंअिुप्रयोग। 

विमभन्ि प्रकार के उपकरणों का 
प्रयोग ककया गया। 

काया एि ंउपकरण िारण करिे िाले 

उपकरण। 

व्यािहाररक 

60 घंटे 

 

मसद्िांत 25 

घंटे 

लेथ िशीि के दहस्सों, 
तंत्रों और उिके कायों का 
प्रदशाि करें। लेथ िशीि 

पर विमभन्ि काया करिा। 
उपयुक्त उपकरणों स े

सटीकता का आकलि 

करें। [प्लेि टनििंग, 

30. लेर्थ पर विमभन्ि 

पररचालिों की योजिा 
बिाएं, निष्ट्पाददत करें और 

उिका आकलि करें । 

लेथ  मशीि: 

काया मसद्िांत, प्रकार और नििााण 

विमभन्ि भाग और उिके काया ड्राइि 

- कोि पुली, बैक धगयर, सभी धगयर 

िाली ड्राइि अटैचिेंट और सहायक 

उपकरण 

विमभन्ि तंत्र - एप्रि तंत्र, फीड तंत्र 
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फेमसगं, टेपर टनििंग, स्टेप 

टनििंग, डड्रमलगं और  
बोररांग, िमलिंग, थे्रड 

कदटगं एक्सटनयल और 

इांटरनल आदद ।] ( 

एिओएस: 
सीएससी/एि9474) 
 

31. 0.04 मििी की सटीकता 
तक विमभन्ि तरीकों स े

टेपर टनििंग का प्रदशाि करें 

सही कें द्र ऊंचाई िें टूल सेदटगं - रेक 

और क्लीयरेंस कोण का प्रभाि 

लेर्थ पर अलग-अलग ऑपरेशि 

टेपर टनििंग के तरीके, काया मसद्िांत 

और गणिा। 

थे्रड कदटगं - विमभन्ि प्रकार, धगयर 

गणिा, टूल सेदटगं, थे्रड की जांच 

करिा, 
32. टूल कोण िाप की सिीक्षा 

करें, ऑथोगोिल और 

नतरछी कदटगं के मलए 

कदटगं टूल की रीग्राइंडडगं। 

33. प्रैजक्टकल के मलए उपरोक्त 

टूल का उपयोग करें। 

ऑथोगोिल और नतरछी कदटगं, 

कदटगं फोसा, कदटगं पािर, धचप 

नििााण की अििारणा, धचप्स के 

प्रकार। निमिात ककिारे का गठि। 

िातु काटिे और उसके अिुप्रयोगों 
िें उपयोग ककया जािे िाला 
शीतलक। 

34. 0.04 मििी की सटीकता 
तक विलक्षण िोड का 
विश्लेर्ण और आकलि 

करें। 

काटिे की गनत, फीड, काटिे की 
गहराई और लेर्थ की िशीनिगं सिय 

की पररभार्ा और गणिा। 

35. लेथ िशीि िें िागा काटि े

की योजिा बिाएं और 

व्यिजस्थत करें - धगयर 

गणिा, उपकरण सेदटगं, 

िागा अिुभागों का िाप, 

काटिे िें व्यिस्था। 

सी एपस्टाि और टरेट लेर्थ 

आिश्यकता और अिुप्रयोग लंगर 

की चरखी और टरेट लेर्थ। 

केपस्टर और टरेट लेर्थ के बीच 

तुलिा। 

36. औद्योधगक दौरा जॉब होजल्डगं डडिाइस - चक, 

कोलेट, बार फीडडगं िैकेनिज्ि। टूल 

होजल्डगं डडिाइस - रोलर स्टेडी 
बॉक्स, िी टूल होल्डर और सेल्फ-

ओपनिगं डाई। 

व्यािहाररक 

25 घंटे 

 

मलखखत 

10 घंटे 

मिमलगं िशीि के दहस्सों, 
तंत्रों और उिके कायों का 
प्रदशाि करें। मिमलगं 

िशीि पर उपयुक्त 

संचालि, उपकरण, 

सहायक उपकरण, 

37. मिमलगं पररचालि का 
प्रदशाि और अभ्यास करें। 

38. 0.04 मििी की सटीकता के 

मलए प्लेि मिमलगं, स्टेप 

मिमलगं की निगरािी करें 
और सुनिजश्चत करें। 

शमशलांग मशीि 

मिमलगं िशीि का नििााण, 

विमभन्ि प्रकार, भाग और 

विमशष्ट्टताएाँ। 

मिमलगं िशीि के मलए विमभन्ि 

सहायक उपकरण और अिलुग्िक। 
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अिुलग्िक और 

प्रकक्रयाओं का चयि 

करके विमभन्ि कायों की 
योजिा बिाएं, 
व्यिजस्थत करें और 

बिाएं। उपयुक्त 

उपकरणों से सटीकता की 
जााँच करें। [फेस मिमलगं, 

स्लॉट मिमलगं, गैंग 

मिमलगं, एंगुलर मिमलगं, 

एंड मिमलगं और अप एंड 

डाउि मिमलगं आदद की 
प्रकक्रया । ]. ( एिओएस: 
सीएससी/एि9474) 
 

सादा मिमलगं और यूनििसाल 

मिमलगं के बीच अतंर. कटर होजल्डगं 

डडिाइस, िका  होजल्डगं डडिाइस। 

39. स्लॉट मिमलगं, कोणीय 

मिमलगं का प्रदशाि और 

निगरािी करें 

मिमलगं प्रकक्रयाएाँ - पररिीय 

मिमलगं, ऊपर और िीचे मिमलगं, 

विमभन्ि प्रकार के मिमलगं 

ऑपरेशि - फेस मिमलगं, एंड 

मिमलगं, स्रैडल मिमलगं, प्लेि 

मिमलगं, साइड मिमलगं, एंगुलर 

मिमलगं, गैंग मिमलगं, एंड मिमलगं 

आदद। 

व्यािहाररक 

25 घंटे 

 

मलखखत 

10 घंटे 

ऊध्िाािर मिमलगं िशीि 

के दहस्सों, तंत्र और उिके 

कायों का प्रदशाि करें। 

ऊध्िाािर मिमलगं िशीि 

पर उपयुक्त संचालि, 

उपकरण, सहायक 

उपकरण, अिुलग्िक 

और प्रकक्रयाओं के चयि 

की निगरािी करें । उपयुक्त 

उपकरणों से सटीकता की 
जााँच करें। [ऑपरेशि: -

स्लॉट मिमलगं, एंड 

मिमलगं, पॉकेट मिमलगं, 

डोिेटेल, टी-स्लॉट 

मिमलगं और कैि 

प्रोफाइल मिमलगं आदद] ( 

एिओएस: 

सीएससी/एि9474) 

40. िदटाकल मिमलगं िशीि पर 

प्रदशाि और अभ्यास करें। 

जजग्स और कफक्स्चर 

पररभार्ा, उद्देश्य, जजग्स और 

कफक्स्चर के बीच अंतर पता लगाि े

का मसद्िांत, तत्िों का पता लगािा, 
क्लैंवपगं तत्ि, क्लैंप के प्रकार 

विमभन्ि प्रकार के जजग्स और 

कफक्स्चर। 

41. मिमलगं पररचालि का 
प्रदशाि और अभ्यास करें। 

टी-स्लॉट और डोिेटेल 

मिमलगं 

मिमलगं कटर- प्रकार, तत्ि, 

िकारात्िक रेक कटर (उद्देश्य)। 

काटिे की गनत, फीड, काटिे की 
गहराई और िशीनिगं सिय की 
गणिा। 

व्यािहाररक 

25 घंटे 

 

िशीनिस्ट अिुभाग िें 
उपयोग की जािे िाली 
विमभन्ि िशीिों की 

42. िशीनिस्ट अिुभाग िें 
उपयोग की जािे िाली 
िशीिों पर सरल रखरखाि 

सािान्य रखरखाि का पररचय, 

उद्देश्य, िगीकरण (नियमित, 

ब्रेकडाउि, नििारक, आपातकालीि 
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मलखखत 

10 घंटे 

सरल िरम्ित, 

ओिरहामलगं की योजिा 
बिाएं और कायाशीलता 
की जांच करें। [सफाई, 

तेल लगािा, ग्रीमसगं 

करिा, बेल्ट बदलिा 
और सेदटगं करिा आदद 

]। ( एिओएस: 

सीएससी/एि9475) 

कायों की योजिा बिाएं और 

व्यिजस्थत करें। 

आदद) रखरखाि योजिा, योजिा 
गनतविधियां, नियमित काडा, 
िहत्िपूणा पथ शडे्यूमलगं, 

नियोजजत रखरखाि चक्र, स्पेयर 

पाटा योजिा, रखरखाि काया के मलए 

िािक सिय। 

43. िशीनिस्ट अिुभाग िें 
प्रयुक्त िशीिों पर सरल 

रखरखाि काया करिा। 

44. विमभन्ि आबोर, टूल होल्डर 

पर विमभन्ि प्रकार के 

मिमलगं कटर की कफदटगं 

और कटर/टूल होल्डर पर 

इन्सटा की कफदटगं का 
प्रदशाि और अभ्यास करें। 

आई.एस.ओ. टूल िािकरण, टूल 

होल्डसा, प्लेि टनििंग, थे्रडडगं, ग्रूविगं 

और पादटिंग-ऑफ जैस े विमभन्ि 

ऑपरेशिों के मलए टूल होल्डसा के 

मलए इन्सटा। 

कोलेट, एडॉप्टर,  बोररांग बार और 

सटीक  बोररांग बार का उपयोग। 

विमभन्ि प्रकार के मिमलगं कटर 

जैस े फेस कटर, साइड और फेस 

कटर, कोणीय मिमलगं कटर फॉिा 
कटर और उस पर इस्तेिाल ककए 

गए इंसटा। फेस कटर िें िाइपर 

डालिे की अििारणा। 

प्रैजक्टकल 35 

घंटे 

 

मलखखत 

14 घंटे 

विमभन्ि प्रकार की 
ग्राइंडडगं िशीिों (सतह 

और बेलिाकार ग्राइंडर 

आदद) का उपयोग करके 

िौकररयों पर विमभन्ि 

प्रकार की ग्राइंडडगं का 
प्रदशाि करें। 

सतह/बेलिाकार ग्राइंडर 

के मलए व्हील िाउंदटगं, 

बैलेंमसगं, ड्रेमसगं और 

ट्रूइंग और अन्य सेदटगं 

सिझाएं। ऑनिगं एि ं

लैवपगं तथा इसके 

अभ्यास को सिझाइये। 

उपयुक्त उपकरणों स े

सटीकता की जााँच करें। 

45. सतह ग्राइांडड ांग का प्रदशाि 

करें. 
46. ग्राइंडडगं व्हील को सतंुमलत 

करिे और िाउंट करिे, 
ड्रेमसगं और ट्रूइंग का 
आकलि करें। 

47. ड्राई रि करें और इसका 
िहत्ि. सतही ग्राइांडड ांग का 
अभ्यास करें। 

ग्राइांडड ांग की िशीि - प्रकार, 

नििााण, संचालि और भाग। 

ग्राइांडड ांग िाले पदहये की विमशष्ट्टता. 

48. बेलिाकार ग्राइांडड ांग का 
प्रदशाि और अभ्यास करें 

ग्राइंडडगं व्हील का चयि करिे िाले 

कारक, ग्राइंडडगं व्हील का निरीक्षण, 

ग्राइंडडगं व्हील को सतंुमलत करिा 
और िाउंट करिा, ग्लेजजंग और 

पदहयों की लोडडगं। ग्राइांडड ांग िाले 

पदहये की देखभाल एिं रखरखाि। 

ड्रेमसगं और ट्रूइंग 
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[सतह ग्राइांडड ांग, कोणीय 
ग्राइांडड ांग, शसशलांडिकल 
ग्राइांडड ांग, स्टेप और 

कैं र्फ़्ट ग्राइांडड ांग आदद]। 

( एिओएस: 

सीएससी/एि9476) 

49. ऑनिगं एि ंलैवपगं अभ्यास 

निष्ट्पाददत करें। 

ऑनिगं एि ंलैवपगं - मसद्िांत एि ं

उपयोग। 

स्टील के ताप उपचार की अििारणा 
और ताप उपचार का उद्देश्य। लौह-

काबाि आरेख 

50. काउंटरशाफ्ट टनििंग 

वप्रमसजि बेलिाकार 

ग्राइंडडगं अभ्यास का 
िूल्यांकि करें। 

ऊजाा के पारंपररक और गैर-

पारंपररक स्रोतों का पररचय । 

 

पारंपररक ऊजाा और  

गैर-पारंपररक ऊजाा के बीच अंतर। 

पारंपररक ऊजाा के फायदे और 

िुकसाि । 

 

सौर ऊजाा। 

प्रैजक्टकल 15 

घंटे 

 

मलखखत 

05  घंटे 

टूल और कटर ग्राइंडर का 
उपयोग करके विमभन्ि 

काटिे िाले उपकरणों 
और कटरों को तेज 

करिे/कफर से तेज करि े

के संचालि को 
निष्ट्पाददत और िॉनिटर 

करिा। उपयुक्त 

उपकरणों से सटीकता की 
जााँच करें। [सादा मिमलगं 

कटर, साइड और फेस 

मिमलगं कटर, कोणीय 

कटर, एंड मिल आदद]। ( 

एिओएस: 

सीएससी/एि9476) 

51. उपकरण और कटर 

ग्राइांडड ांग का अभ्यास 

प्रदमशात करें - सादा मिमलगं 

कटर, साइड और फेस 

मिमलगं कटर, कोणीय 

कटर। 

52. ताप उपचार उद्योग का 
दौरा। 

ताप उपचार, इसका उद्देश्य। स्टील 

की एिीमलगं, सािान्यीकरण, सख्त 

करिा, टेम्पररगं जैसी विमभन्ि 

प्रकार की ताप उपचार प्रकक्रया। 

प्रत्येक प्रकक्रया का उद्देश्य और 

उपयोग। सतह सख्त करिे का 
अध्ययि - काबाराइजजंग, 

िाइराइडडगं, साइिाइडडगं, ज्िाला 
सख्त करिा, प्रेरण सख्त मसद्िांत, 

उद्देश्य और उपयोग। 

प्रैजक्टकल 50 

घंटे 

 

मलखखत 

20 घंटे 

इंडेजक्संग के साथ अलग-

अलग मिमलगं ऑपरेशि 

करके घटकों को तैयार 

करिे के मलए विमभन्ि 

िशीनिगं िापदंडों और 

कटर का विश्लेर्ण और 

सेट करें । [विमभन्ि 

53. इंडेजक्संग हेड पर प्रदशाि 

और अभ्यास करें। 

54. क्लच मिमलगं ऑपरेशि की 
निगरािी करें। 

इंडेजक्संग- उद्देश्य, प्रकार, वििरण 

और काया मसद्िांत, इंडेजक्संग हेड 

और गणिा के साथ धगयर कदटगं। 

55. सरल डडिाइडडगं हेड और 

मिमलगं िशीि स े स्पर 

धगयर मिमलगं और रैक 

धगयर नििााण की विमभन्ि विधियााँ, 
मिमलगं िशीि का उपयोग करके 

धगयर काटि ेके मलए डडिाइडडगं हेड 
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िशीनिगं पैरािीटर - 

फीड, गनत और कट की 
गहराई। विमभन्ि घटक - 

रैक, स्पर धगयर, 

एक्सटनयल स्प्लाइि, 

क्लच, हेमलकल धगयर, 

बेिल धगयर, कैि 

प्रोफाइल, ििा और ििा 
व्हील]।  

( एिओएस: 

सीएससी/एि9474) 

 

कदटगं का प्रदशाि और 

िूल्यांकि करें। 

की प्रकक्रया, अध्ययि और 

अिुप्रयोग। 

56. हेलीकल धगयर कदटगं, 

बेिेल धगयर कदटगं की 
योजिा बिाएं और उस े

निष्ट्पाददत करें। 

धगयर के प्रकार- स्पर धगयर स े

संबंधित िहत्िपूणा शब्द और 

पररभार्ा (वपच, वपच सका ल, 

पररमशष्ट्ट, डेडेंडि, िॉड्यूल आदद), 

िेग अिुपात, सरल धगयर रेि, 

कंपाउंड धगयर रेि, धगयर द्िारा 
प्रेवर्त शजक्त, स्पर धगयर रेि पर 

गणिा। धगयर का बडे पिैािे पर 

उत्पादि - धगयर शेपर, धगयर हॉबर 

। 

57. विमभन्ि प्रकार के कैिों की 
िशीनिगं की जााँच करें। 

कैि - प्रकार, आिुनिक िशीिों िें 
अिुप्रयोग, इसके विशेर् लाभ, 

विनििााण प्रकक्रयाएं, विमभन्ि कैिों 
की मिमलगं के मलए गणिा। 

58. िशीनिगं ििा और ििा 
व्हील पर अभ्यास करें। 

त्रबयररगं, तुलनित्र गेज- पररचय, 

नििााण, प्रकार और उपयोग। 

व्यािहाररक 

60 घंटे 

 

मलखखत 

25 घंटे 

िशीिों पर पररचालि का 
प्रदशाि करें और घटकों 
और उसके कािकाज की 
जांच करें। [िशीिें: - 

ईडीएि, धगयर शेपर, 

धगयर हॉबर , जजग  
बोररांग, ब्रोधचगं और 

सीएिएि] ( एिओएस: 

सीएससी/एि9482) 

59. ऑडडयो विजुअल सहायता 
का उपयोग करके जजग  
बोररांग िशीि का प्रदशाि 

करें। 

जजग  बोररांग - अििारणा, अिुप्रयोग 

और इसका संचालि। काटिे के 

उपकरण की सािग्री िें विकास और 

काटिे के उपकरण िें मिश्रिातु 
तत्िों का प्रभाि। पाउडर िातुकिा 
का पररचय और उसका अिुप्रयोग 

और उपयोग। 

60. हॉबर पर अभ्यास प्रदशाि । सीिा गेज, साइि बार, जस्लप गेज-

पररचय, नििााण, प्रकार और 

उपयोग। 

61. ब्रोधचगं िशीि पर अभ्यास 

प्रदशाि 

ब्रोधचगं िशीि: नििााण, प्रकार, 

भाग, संचालि और विमशष्ट्टताएाँ। 

ब्रोधचगं िशीि का उपयोग करिे के 

फायदे और िुकसाि। 

ब्रोधचगं टूल - तत्ि, ब्रोच टूल का फ्री 
हैंड स्केच। 
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62. ऑडडयो विजुअल सहायता 
का उपयोग करके ईडीएि 

पर डेिो करें। 

गैर-पारंपररक िशीनिगं पारंपररक 

और गैर-पारंपररक िशीनिगं के बीच 

अंतर। 

विमभन्ि प्रकार जैस े- ए) ईडीएि बी) 
यूएसएि सी) ईसीएि डी) 
एलबीएि, और उिका अिपु्रयोग 

63. विमभन्ि िशीनिगं 

पररचालिों को मिलाकर 

असेंबली काया की तैयारी की 
योजिा बिाएं और 

व्यिजस्थत करें। 

64. ऑडडयो विजुअल सहायता 
का उपयोग करके सीएिएि 

संचालि के प्रदशाि पर 

अभ्यास करें। 

निरीक्षण एि ं गुणित्ता नियंत्रण 

निरीक्षण, निरीक्षण की आिश्यकता 
एिं प्रकार। गुणित्ता नियंत्रण और 

गुणित्ता आश्िासि गुणित्ता 
नियंत्रण का अथा और आिश्यकता 
सांजख्यकीय गुणित्ता नियंत्रण 

क्यूसी िक्र। टीक्यूएि िशीि 

क्षिता अध्ययि की अििारणा 
सतह सुरक्षा विधि। 

सिन्िय िापिे की िशीि 

(सीएिएि) और इसका काया। 

व्यािहाररक 

40 घंटे 

 

मलखखत 

14 घंटे 

सी.एि.सी. टनििंग सेंटर 

/सी.एन.सी. िशीनिगं 

सेंटर िें जॉब और टूल की 
योजिा बिाएं और सेदटगं 

करें । संचालि के 

विमभन्ि तरीकों के 

िाध्यि से घटकों का 
नििााण करिा, 
ड्राइंग/आिश्यकता के 

अिुसार पाटा प्रोग्राि, 

मसिुलेशि और 

निष्ट्पादि तैयार 

करिा/संपाददत करिा। 

[फेस मिमलगं और 

डड्रमलगं एजप्लकेशि, टूल 

चयि और िशीि पर 

सेदटगं, टूल ऑफसेट ]। ( 

एिओएस: 

सीएससी/एि9433) 

65. सी.एन.सी. िशीि के 

विमभन्ि भागों और 

विमभन्ि ड्राइि, सहायक 

उपकरणों, उपकरणों को 
पहचािें और चुिें। 

संख्यात्िक नियंत्रण िशीि 

उपकरण पररचय, एिसी और 

सी.एन.सी. एि/सी एिसी और 

सी.एन.सी. एि/सी के बीच तुलिा 
सी.एन.सी. एि/सी नििााण और 

विमभन्ि भागों और सी.एन.सी. 
िशीि के लाभ। 

66. पाटा-प्रोग्रामिगं करें और 

मसिुलेशि सॉफ्टिेयर पर 

अभ्यास करें। 

सी.एन.सी. िशीिों िें घटकों के 

नििााण के मलए सी.एन.सी. िशीिों 
फ्लो चाटा िें उपयोग की जािे िाली 
विमभन्ि प्रकार की नियंत्रण प्रणाली 

67. फेस मिमलगं और डड्रमलगं 

एजप्लकेशि और 

सी.एन.सी. िशीि पर 

िौकरी की सेदटगं के मलए 

योजिा और कायाक्रि, टूल 

चयि और सेदटगं की जांच 

करें। िशीि और घटकों के 

िैिुअल पाटा प्रोग्रामिगं का िूल 

तत्ि: एजक्सस 

पहचाि, सिन्िय प्रणाली, एि/सी 
शून्य, काया शून्य, संदभा शनू्य, जी-
कोड और एि-कोड, काया ऑफसेट, 

टूल ऑफसेट। 

फीड फंक्शि, जस्पंडल स्पीड 

फंक्शि, सरल भाग कायाक्रि। 
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नििााण पर प्रोग्राि 

संपाददत करें। 

इांजीनियररांग ड्र इांग: 40 घांटे 
व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे 

काया क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  
और लागू करें।एिओएस 

एएससी/एि9410 

वतृ्त, स्पशमरेख  और दीघमवतृ्त: दी गई ितृ्त-रेखाओं पर स्पशारेखा बिािे 
के मलए व्यािहाररक अिुप्रयोग प्रकक्रया - लूप पैटिा - स्पशारेखा ितृ्त - 

एक्सटनयल स्पशारेखा - इांटरनल स्पशारेखा दीघाितृ्त 

पैराबोमिक कर्वसस,ह्य्पेबोिा : इन्िॉल्ि - गुण और उिका अिुप्रयोग। 

परिलनयक िक्र-अनतपरिलनयक िक्र-घुलिशील िक्र के नििााण की 
प्रकक्रया। एवपसाइक्लोइड्स, हाइपोसाइक्लोइड्स, इििॉल्यूट्स, 

स्पाइरल और आकका मिडीज स्पाइरल 

टेक्ननकि ड्राइंग/स्केचचगं ऑफ़ कंपोनेंट्स' पाट्सस : िस्तु के दृश्य 

तकिीकी स्केधचगं का िहत्ि-स्केच के प्रकार-आइसोिेदरक ड्राइंग 

स्केधचगं-ओजब्लक ड्राइंग स्केधचगं। 

प्रोजेनशन्स  :  प्रोिेक्िन्स  का मसद्िांत (विस्ततृ सैद्िांनतक 

निदेश), संदभा  प्लान्स , ऑथोग्राकफक  प्रोिेक्िन्स  अििारणा 1st  
एांगल एांड 3rd एांगल , त्रबदंओु ंका  प्रोिेक्िन्स , रेखाओं का  
प्रोिेक्िन्स -सही लंबाई और झुकाि का नििाारण।  प्लान्स  का 
प्रक्षेपण, िास्तविक आकार का नििाारण। लुप्त सतहों और दृश्यों पर 

अभ्यास। ऑथोग्राकफक धचत्रण या विचारों की व्याख्या। ठोस पदाथों 
के 1st एांगल  प्रक्षेपण का पररचय। 

आइसोमेदट्रक दृश्य : आइसोिेदरक  प्रोिेक्िन्स  के िूल मसद्िांत 

(सैद्िांनतक  प्रोिेक्िन्स ) 2 से 3 ददए गए ऑथोग्राकफक दृश्य 

आइसोिेदरक दृश्य। कायाशाला िें तैयार फिीचर िस्तओु ंजैस ेटेबल, 

स्टूल और ककसी भी काया की सरल कायाशील ड्राइंग तयैार करिा। 

अिुर् गीय दृश्य: िहत्ि और िुख्य विशेर्ताएं, अिुभागों का 
प्रनतनिधित्ि करिे के तरीके, विमभन्ि सािधग्रयों के पारंपररक 

अिुभाग, अिुभागों का िगीकरण, अिुभागीकरण िें पारंपररक। पूणा 
खंड, आिे खंड, आंमशक या टूटे हुए खंड, ऑफसेट खंड, घूिे हुए खंड 

और हटाए गए खंडों का धचत्रण। अिुभाग िें सािधग्रयों के मलए 

विमभन्ि सम्िेलिों का धचत्रण, शाफ्ट, पाइप, आयताकार, िगा कोण, 

चैिल, रोल्ड अिुभागों के मलए पारंपररक ब्रके। विमभन्ि िस्तुओं के 

अिुभागीय दृश्य पर अभ्यास। - 

डेििपमेंट एंड इंटेरसेनशन्स : सतहों का विकास-सतह के प्रकार- 

विकास के तरीके इांटेरसेक्िन्स - इांटेरसेक्िन्स रेखाएं खींचिे के 

तरीके-िहत्िपूणा त्रबदं ुया िखु्य त्रबदं।ु 
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फ स्टिर : स्कू्र थे्रड के तत्िों के स्केच, स्टड के स्केच, कैप स्कू्र िशीि 

स्कू्र, सेट स्कू्र, लॉककंग डडिाइस, बोल्ट, हेक्सागोिल और स्क्िायर िट 

और िट बोल्ट और िॉशर असेंबली।  प्लेन  जस्प्रंग लॉक,  टूरे्थड  

लॉक, िाशर, कैप िट, चेक िट, स्लॉटेड िट, कैसल िट, सॉि िट, 

विगं िट, आई ब्लॉट, टी बोल्ट और फाउंडेशि बोल्ट के रेखाधचत्र । 

विमभन्ि प्रकार के  ररिेट हेड्स  के रेखाधचत्र (स्िैप-पैि-शंक्िाकार-

काउंटरसंक)  कीस  के रेखाधचत्र (सैंक,फ्लैट,सैडल,धगब हेड,, िडु्रफ) 

छेद और शाफ्ट असेंबली के रेखाधचत्र। 

ववस्ततृ ड्र इांग और असेंबली ड्र इांग: िशीि ड्राइंग का वििरण - 

असेंबली ड्राइंग -  सरफेस  की गुणित्ता -  सरफेस  खत्ि िािक - 

सािान्य इंजीनियररगं ड्राइंग के मलए  सरफेस कफतनि  इंधगत करिे 
की विधि -  सरफेस कफतनि  के संकेत के मलए उपयोग ककए जािे 
िाले प्रतीक -  ले  की ददशा के मलए प्रतीक। ज्यामितीय  टॉलरेंस . 

पूणा आयाि,  टॉलरेंस , सािग्री और  सरफेस कफतनि  विनिदेशों के 

साथ निम्िमलखखत का विस्ततृ  िाइांग 

1. यूनििसाल कपमलगं 

2. बॉल बेयररगं और रोलर बेयररगं। 

3.  फ़ास्ट एांड लूज़ पुलली। 

4. स्टेप्ड और िी बेल्ट पुली। 

5. फ़्लैंज्ड पाइप  िॉइांट्स , सिकोण बेंड। 

6. लेथ िशीि का टूल पोस्ट. 

7. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 

8. स्टेप्ड और िी बेल्ट पुली। 

9. फ़्लैंग्ड पाइप  िॉइांट्स , सिकोण बेंड। 

10. लेथ िशीि का टूल पोस्ट. 

11. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 

शलशमट , आकार, कफट,  टॉलरेंस , िशीनिगं प्रतीकों और असेंबली 
ड्राइंग आदद को पढिे, आई.एस.ओ. िािकों पर ब्ल ूवप्रटं  रीडड ांग  का 
अभ्यास। 

इांजीनियररांग ड्र इांग की रीडड ांग: ब्लू वप्रटं और िशीि ड्राइंग रीडडगं 

अभ्यास। 

ग्र फ़ और च टम : प्रकार (बार, पाई, प्रनतशत बार, लॉगररदमिक), ग्राफ 

और चाटा की तैयारी और व्याख्या। 

ऑटोकैड : इंजीनियररगं ड्राइंग िें ऑटोकैड एजप्लकेशि से पररधचत 

होिा। ड्रा और  मॉडडफाई  किांड का उपयोग करके ऑटोकैड पर 

अभ्यास करें। ड्रा, संशोधित,   एांक्िेरी   किांड का उपयोग करके 
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आयताकार स्िैप के साथ ऑटोकैड पर अभ्यास करें। टेक्स्ट 

डायिेंशनिगं और डायिेंशनिगं शैमलयों का उपयोग करके ऑटोकैड 

पर अभ्यास करें 
िट, बोल्ट और िॉशर बिाि ेके मलए ऑटोकैड पर अभ्यास करें। 

सिमितीय दृश्य-िगााकार, टेपर और रेडडयल सतह के साथ 

सिमितीय दृश्य-सरल और जदटल दृश्य। पररप्रेक्ष्य विचार. 

आइसोिेदरक  ड्राइंग  बिािे के मलए आइसोिेदरक स्िैप का उपयोग 

करके ऑटोकैड पर अभ्यास करें 
हैच किांड और एजप्लकेशि का उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्यास 

करें। यूसीएस (यूजर को-ऑडडािेट मसस्टि) के साथ 3डी वप्रमिदटि का 
उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्यास करें। 

क यमश ल  गणि  एवां ववज्ञ ि : 40 घांटे 
पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

40 घंटे 
 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और सिझाएं। 

एिओएस: 

एएससी/एि9411 

 

क यमश ल  गणि : 
शर्न्ि: मभन्ि की अििारणा, संख्याएाँ, चर, अचर, 

अिुप त एवां सम िुप त :- टे्रड संबंिी सिस्याएाँ 
प्रनतशत: पररभार्ा, प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा और 

इसके विपरीत। टे्रड से संबंधित व्यािहाररक सिस्याएाँ। 

उत्पाद का अिुिाि और लागत. 

बीजगणणत: गुणि और गणुिखंडि के मलए िौमलक बीजगखणतीय 

सूत्र। बीजगखणतीय सिीकरण, सरल एिं युगपत सिीकरण, द्विघात 

सिीकरण और उिके अिुप्रयोग। 

क्षेत्रशमनत 2डी: बुनियादी ज्यामितीय पररभार्ाओं, बुनियादी 
ज्यामितीय प्रिेयों पर अििारणा। क्षेत्रफलों, त्रत्रभुजों, चतुभुाजों, 
बहुभुजों, ितृ्त, त्रत्रज्यखंड आदद के पररिापों का नििाारण। 

क्षेत्रशमनत 3डी : आयति, घि के सतह क्षेत्र, घि क र शसलेंडर, खोखले 

मसलेंडर, गोलाकार वप्रज्ि, वपरामिड शंकु क्षेत्र, नछन्िक आदद का 
नििाारण। 

द्रव्यिाि, भार, आयति, घित्ि, श्यािता, विमशष्ट्ट गुरुत्ि और 

संबंधित सिस्याएं। 

बत्रकोणशमनत: कोणों की अििारणा, डडग्री, ग्रेड और रेडडयि िें कोणों 
की िाप और उिका रूपांतरण। त्रत्रकोणमितीय अिुपात और उिके 

संबंि. 

कुछ िािक कोणों के अिुपात की सिीक्षा (0, 30,45,60,90 डडग्री), 
ऊाँ चाई और दरूरयााँ, सािारण सिस्याएाँ। 

ग्र फ़: िूल अििारणा, िहत्ि। 

सरल रेखीय सिीकरण के ग्राफ का आलेखि। 
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ओि के नियि, श्रृंखला-सिािांतर संयोजि पर संबंधित सिस्याएं। 

स ांक्ख्यकी: बारंबारता सारणी, सािान्य वितरण, कें द्रीय प्रिवृत्त का िाप 

- िाध्य, िाजध्यका और िोड। 

संभाव्यता की अििारणा. 
पाई चाटा, बार चाटा, लाइि आरेख, दहस्टोग्राि और आिवृत्त बहुभुज जैस े

चाटा। 

 

क यमश ल  ववज्ञ ि: 

इक इय ाँ और आय म: 

इकाइयों की त्रब्रदटश और िीदरक प्रणाली के बीच रूपांतरण। एसआई 

प्रणाली िें िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ, 
भौनतक िात्राओं के आयाि (एिएलटी)-िौमलक एि ंव्युत्पन्ि। 

अशर्य ांबत्रकी स मधग्रय ाँ: 
लौह िातुओं, अलौह िातुओ,ं मिश्र िातुओं आदद के िगीकरण गुण और 

उपयोग। लकडी, प्लाजस्टक, रबर, मसरेमिक औद्योधगक धचपकिे िाले 

गैर-िातुओं के गुण और उपयोग। 

ऊष्म   और त पम ि: 

अििारणाएाँ, अंतर, ऊष्ट्िा के प्रभाि, विमभन्ि इकाइयााँ, संबंि, 

विमशष्ट्ट ऊष्ट्िा, तापीय क्षिता, गुप्त ऊष्ट्िा, जल सितलु्य, ऊष्ट्िा का 
यांत्रत्रक सितुल्य। 

विमभन्ि तापिाि िापि ेके पैिािे और उिके संबंि। ऊष्ट्िा, चालि, 

संिहि और विककरण का स्थािांतरण। 

तापीय विस्तार संबंिी गणिाएाँ। 

बल और गनत : 

न्यूटि के गनत, विस्थापि, िेग, त्िरण, िंदता,  रेस्ट  और गनत के 

नियि जैस ेरैखखक, कोणीय। 

बल - इकाइयााँ, बलों की संरचिा और  कम्पोिीिन  के मलए विमभन्ि 

लॉज़। 

काांसेप्ट ऑन सेण्टर ऑफ़ ग्रेविटी एांड एजक्िशलब्रियम ऑफ़ फोसेि  
इन प्लेन । 

काांसेप्ट ऑफ़ मोमेंट ऑफ़ इनरटटए एांड टाकय   
क यम, शक्क्त एवां ऊज म : 
पररभार्ाएाँ, इकाइयााँ, गणिा और अिुप्रयोग। 

एच.पी., आई.एच.पी., बी.एच.पी. और एफ.एच.पी. की अििारणा - 

यांत्रत्रक दक्षता के साथ संबंधित गणिा। 

शजक्त की एस.आई. इकाई और उिके संबंि। 
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घषमण:: 

घर्ाण की अििारणा, घर्ाण के नियि, घर्ाण को सीमित करिा, घर्ाण 

का गुणांक और घर्ाण का कोण। उदाहरण के साथ रोमलगं घर्ाण और 

स्लाइडडगं घर्ाण। 

झुकी हुई सतहों पर घर्ाण 

स्टे्रस, स्टे्रन : 

स्टे्रस, स्टे्रन , लोच के िापांक की अििारणाएाँ।  स्टे्रस, स्टे्रन िक्र. हुक 

का नियि,  इलाजस्टशसटी  के विमभन्ि िॉड्यूल जसैे यंग िापांक, 

कठोरता िापांक, थोक िापाकं और उिके संबंि। वपजोि अिुपात। 

स ध रण मशीि: 

यांत्रत्रक लाभ की अििारणा, िेग अिुपात, दक्षता और उिके संबंि। 

इिक्लाइंड प्लेि, लीिर, स्कू्र जैक, व्हील और एक्सल, डडफरेंमशयल 

व्हील और एक्सल, ििा और ििा व्हील, रैक और वपनियि के काया 
मसद्िांत। धगयर रेि। 

बबजली: 
ईएिएफ, करंट, प्रनतरोि, संभावित अंतर आदद जैसी बुनियादी 
पररभार्ाएाँ। त्रबजली के उपयोग। ए.सी. और डी.सी. के बीच अंतर. 

सुरक्षा उपकरण। कंडक्टर और अिाचालक और प्रनतरोिक के बीच 

अंतर, कंडक्टर, अिाचालक और प्रनतरोिक के मलए उपयोग की जाि े

िाली सािग्री। 

ओम’स लॉ । प्रनतरोिों का श्रृंखला, सिािांतर और श्रृंखला-सिािांतर 

संयोजि। 

संबंधित सिस्याओं के साथ विद्युत काया, शजक्त और ऊजाा की 
अििारणा, पररभार्ाएाँ और इकाइयााँ। 

द्रव य ांबत्रकी: 
द्रि के गुण (घित्ि, विस्कोशसटी, विमशष्ट्ट भार, विमशष्ट्ट आयति, 

विमशष्ट्ट गुरुत्ि) उिकी इकाइयों के साथ। 

िायुिंडलीय दबाि, गेज दबाि, निरपेक्ष दबाि, नििाात और विभेदक 

दबाि की अििारणा। 
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मुख्य कौशल के शलए प ठ्यक्रम 

1. प्रमशक्षण पद्िनत (सभी सी.आई.टी.एस. रेडों के मलए सािान्य) (270 घंटे + 180 घंटे) 

 

उपरोक्त िुख्य कौशल विर्यों के सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और टूल 

सूची, जो रेडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bhartskills.gov.in िें अलग से प्रदाि की गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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शशक्षण के पररण म मूल्य ांकि के म िदांड 

टे्रड प्रौद्योधगकी (टीटी) 
1. कायाशाला सुरक्षा उपायों का प्रदशाि 

करें और विनिदेश के अिुसार काया 
की निगरािी करें, विमभन्ि प्रकार 

के फाइमलगं काया, पेडस्टल ग्राइंडर 

संचालि करें और उधचत िाप और 

जांच उपकरणों का उपयोग करके 

आयािी सटीकता की जांच करें। ( 

एिओएस: सीएससी/एि9466) 

पेडस्टल ग्राइंडडगं िशीि के संचालि को उसके घटकों के साथ प्रदमशात करें। 

उपयुक्त काया सहायक उपकरणों का प्रदशाि करें। 

आकार के अिुसार काया की सेदटगं का आकलि करें। 

उपयुक्त पदहए का प्रकार प्रदमशात करें। 

िािक संचालि अभ्यास का पालि करते हुए ऑपरेटर के खडे होिे की सही 
जस्थनत का पालि करते हुए ग्राइंडडगं िशीि के संचालि की जांच करें और 

प्रदमशात करें। 

पेडस्टल ग्राइंडर ऑपरेशि का प्रदशाि और निगरािी करिा, जैस ेकक मसगंल 

पॉइंट कदटगं टूल्स, थे्रडडगं टूल्स, पादटिंग टूल, डड्रल त्रबट्स जैस ेकदटगं टूल्स 

जैस ेघटकों को विनिदेश के अिुसार बिािा। 

उिकी कायाात्िक आिश्यकता के मलए उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का 
उपयोग करके काया की सटीकता/शुद्िता की जांच करें। 

िािक िािदंडों और कंपिी ददशानिदेशों के अिुसार उपरोक्त संचालि के 

दौराि सुरक्षा प्रकक्रया सुनिजश्चत करें। 

 

2. सटीकता सुनिजश्चत करिे िाले 

विमभन्ि कायों का चयि करते हुए 

आिश्यकता के अिुसार काया करि े

की योजिा बिाएं और प्रबंधित करें 
[पािर सॉ िशीि सचंालि, 

एक्सटनयल और इांटरनल थे्रड 

कदटगं (टैप और डाई का उपयोग 

करके), रीमिगं प्रदमशात करें 
(िैिुअल/िशीि पर ), काउंटर - 

बोररांग, प्रनत-मसकंकंग]। (एिओएस: 

सीएससी/एि9467) 

 
 

इसके घटकों के साथ पािर-सॉ िशीि संचालि का प्रदशाि करें। 

उधचत काया िारण करिे िाले उपकरणों का प्रदशाि करें तथा पररचय दें 
प्रत्येक डडिाइस के कायाात्िक अिुप्रयोग के साथ। 

आकृनत के अिुसार काया को िेज पर सेट करिे का िूल्यांकि करें। 

उधचत गनत और फीड पर पािर आरा िशीि की सेदटगं का प्रदशाि करें। 

पािर आरा िशीि के संचालि की जााँच करें और िािक संचालि अभ्यास का 
प्रदशाि करें। 

उपयुक्त उपकरणों का उपयोग करके टैप और डाई, काउंटर- बोररांग, काउंटर-

मसकंकंग और रीमिगं ऑपरेशि का उपयोग करके थे्रडडगं- एक्सटनयल और 

इांटरनल काया करें। 

उिकी कायाात्िक आिश्यकता के मलए उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का 
उपयोग करके काया की सटीकता/शुद्िता की जांच करें। 

िािक िािदंडों और कंपिी ददशानिदेशों के अिुसार उपरोक्त संचालि के 

दौराि सुरक्षा प्रकक्रया सुनिजश्चत करें। 

 

3. उधचत संचालि, उपकरण, सहायक 

उपकरण, अिुलग्िक और आकार 

आकार देिे िाली िशीि के कािकाजी मसद्िांतों, तंत्रों, भागों को उिके कायों 
और सुरक्षा पहल ूके साथ प्रदमशात करें। 

7. मूलयांकन मानदंड 
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देिे िाली िशीि पर सपाट सतह, 

कोणीय सतह, स्लॉट,  फोमेड 
सरफेस, डोिेटेल और टी-स्लॉट 

आदद बिािे जैसी प्रकक्रयाओं का 
चयि करके विमभन्ि कायों की 
योजिा बिाएं, व्यिजस्थत करें और 

निष्ट्पाददत करें। उपयुक्त िाप 

उपकरणों का उपयोग करके 

सटीकता का आकलि करें। 

(एिओएस: सीएससी/एि9472) 

िशीि को आकार देिे के मलए विमभन्ि लीिर, स्टॉपसा, सिायोजि आदद के 

कायाात्िक अिुप्रयोग की व्याख्या करें। 

आकार देिे िाली िशीि के विमभन्ि स्िेहि त्रबदंओुं का प्रदशाि करें। 

िशीि िैिुअल के अिुसार शेपर िशीि िें लगाि ेके मलए स्िेहक और उिके 

उपयोग की निगरािी करें। 

विमभन्ि काया िारण करिे िाले उपकरणों का िणाि करें और प्रत्येक 

उपकरण के कायाात्िक अिुप्रयोग से पररधचत हों। 

आिश्यक संरेखण के साथ शेवपगं िशीि का िूल्यांकि करें और शेवपगं 

िशीि संचालि करिे के मलए इसके कायाात्िक उपयोग की जांच करें। 

सेदटगं के दौराि बुनियादी तरीकों और जािकारी को लागू करके सिस्या 
सिािाि का आकलि करें। 

िािक िािदंडों के अिुसार संचालि के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का प्रदशाि करें। 

 

4. प्लािर िशीि पर सही कायाात्िक 

संचालि, उपयुक्त उपकरण, 

सहायक उपकरण, अिुलग्िक और 

सपाट सतह, कोणीय सतह, स्लॉट, 

गदठत सतहों, डोिेटेल और टी-
स्लॉट आदद बिािे जैसी प्रकक्रयाओं 
का चयि सुनिजश्चत करि ेके मलए 

काि की निगरािी और पयािेक्षण 

करें। उपयुक्त िाप उपकरणों का 
उपयोग करके सटीकता की जांच 

करें। ( एिओएस: 

सीएससी/एि9472) 

काया मसद्िांतों, तंत्रों, भागों को उिके कायों और प्लािर के सुरक्षा पहल ूके 

साथ प्रदमशात करें। 

प्लािर के मलए विमभन्ि लीिर, स्टॉपसा, सिायोजि आदद के कायाात्िक 

अिुप्रयोग का िणाि करें। 

आकार देिे िाली िशीि के विमभन्ि स्िेहि त्रबदंओुं का प्रदशाि करें। 

िशीि िैिुअल के अिुसार प्लेिर िें लगािे के मलए स्िेहक और उिके 

उपयोग की निगरािी करें। 

विमभन्ि काया िारण करिे िाले उपकरणों की व्याख्या करें और प्रत्येक 

उपकरण के कायाात्िक अिुप्रयोग से पररधचत हों। 

आिश्यक संरेखण के साथ प्लािर का िूल्यांकि करें और प्लािर संचालि 

करिे के मलए इसके कायाात्िक उपयोग की जांच करें। 

सेदटगं के दौराि बुनियादी तरीकों और जािकारी को लागू करके सिस्या 
सिािाि का विश्लेर्ण और िूल्यांकि करें। 

िािक िािदंडों के अिुसार संचालि के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का प्रदशाि करें। 

 

5. स्लॉदटगं िशीि के दहस्सों, तंत्रों 
और उिके कायों का प्रदशाि करें। 
स्लॉदटगं िशीि पर विमभन्ि काया 
संचामलत करें। उपयुक्त उपकरणों 
से सटीकता का िूल्यांकि करें। 

[की-िे कदटगं, नियमित और 

अनियमित बहुभुज, स्पलाइि 

स्लॉटर के प्रकार , तंत्र, विमशष्ट्टता, उिके कायों के साथ भागों, विमभन्ि 

संचालि, प्रकक्रयाओं और सरुक्षा साििानियों का प्रदशाि करें। 

काया की ड्राइंग/आिश्यकता के अिुसार काटिे के उपकरण, होजल्डगं 

उपकरण, आिश्यक शीतलक, कच्चे िाल आदद का पता लगाएं। 

गणिा के िाध्यि स े िशीि पैरािीटर फीड, गनत और कट की गहराई 

नििााररत करें। 

विमशष्ट्ट िशीि, संचालि, प्रकक्रयाओं के उपयोग को नििााररत करि ेके मलए 

जािकारी एकत्र और व्यिजस्थत करें। 
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कदटगं आदद]। (एिओएस: 

सीएससी/एि9406) 

आिश्यकता पडिे पर विमभन्ि कदटगं कायों के मलए स्िचामलत िूििेंट 

सेदटगं बिाएं। 

विमभन्ि सहायक उपकरणों, अिुलग्िकों, कटर होजल्डगं और िका  होजल्डगं 

उपकरणों का चयि करें और उिके उपयोग का औधचत्य मसद्ि करें। 

काया की आयािी सटीकता और स्लॉदटगं संचालि और प्रकक्रयाओ ं को 
निष्ट्पाददत करिे की विधि पर विचार करत ेहुए संचालि के कौशल की जांच 

और िूल्यांकि करें। 

नििााररत सटीकता के भीतर ड्राइंग के अिुसार उपकरणों/गेजों के साथ 

आयाि या ज्यामिनत को िापें/जांचें। 

िािक िािदंडों और िशीि पर विमशष्ट्ट के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रयाओं के बारे 

िें जागरूकता का िूल्यांकि करें। 

काया क्षेत्र िें िांनछत गखणतीय कौशल, त्यों, मसद्िांतों, प्रकक्रयाओं और 

सािान्य अििारणा के ज्ञाि का उपयोग करके निष्ट्पादि िें उत्पन्ि होि े

िाली सिस्या के संभावित सिािाि का निष्ट्कर्ा निकालें। 

 

6. लेथ िशीि के दहस्सों, ततं्रों और 

उिके कायों का प्रदशाि करें। लेथ 

िशीि पर विमभन्ि काया करिा । 

उपयुक्त उपकरणों से सटीकता का 
आकलि करें। [प्लेि टनििंग, 

फेमसगं, टेपर टनििंग, स्टेप टनििंग, 

डड्रमलगं और  बोररांग, िमलिंग, थे्रड 

कदटगं एक्सटनयल और इांटरनल 

आदद]। 

(एिओएस: सीएससी/एि9474) 

काया मसद्िांतों, िेथ के प्रकार, तंत्र, विमशष्ट्टता, उिके कायों के साथ भागों, 
विमभन्ि संचालि, प्रकक्रयाओं और सुरक्षा साििानियों का प्रदशाि करें। 

काया की ड्राइंग/आिश्यकता के अिुसार कदटगं टूल/होजल्डगं 

डडिाइस/कूलेंट/आिश्यक कच्चे िाल आदद का पता लगािा और उपयोग 

करिा। 

गणिा के िाध्यि स े िशीि पैरािीटर फीड, गनत और कट की गहराई 

नििााररत करें। 

विमशष्ट्ट िशीि, संचालि, प्रकक्रयाओं के उपयोग को नििााररत करि ेके मलए 

जािकारी एकत्र और व्यिजस्थत करें। 

आिश्यकता पडिे पर विमभन्ि कदटगं कायों के मलए स्िचामलत िूििेंट 

सेदटगं बिाएं। 

विमभन्ि सहायक उपकरणों, अिुलग्िकों, कटर होजल्डगं और िका  होजल्डगं 

उपकरणों का चयि करें और उिके उपयोग का औधचत्य मसद्ि करें। 

काया की आयािी सटीकता और लेर्थ संचालि और प्रकक्रयाओं को करिे की 
विधि पर विचार करते हुए संचालि के कौशल की जांच और िूल्यांकि करें। 

नििााररत सटीकता के भीतर ड्राइंग के अिुसार उपकरणों/गेजों के साथ 

आयाि या ज्यामिनत को िापें/जांचें। 

िािक िािदंडों और िशीि पर विमशष्ट्ट के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रयाओं के बारे 

िें जागरूकता का िूल्यांकि करें। 
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काया क्षेत्र िें िांनछत गखणतीय कौशल, त्यों, मसद्िांतों, प्रकक्रयाओं और 

सािान्य अििारणा के ज्ञाि का उपयोग करके निष्ट्पादि िें उत्पन्ि होि े

िाली सिस्या के संभावित सिािाि का निष्ट्कर्ा निकालें। 

 

7. मिमलगं िशीि के दहस्सों, तंत्रों 
और उिके कायों का प्रदशाि करें 
। मिमलगं िशीि पर उपयुक्त 
संचालि, उपकरण, सहायक 
उपकरण, अिुलग्िक और 
प्रकक्रयाओं का चयि करके 
विमभन्ि कायों की योजिा 
बिाएं, व्यिजस्थत करें और 
बिाएं। उपयुक्त उपकरणों से 
सटीकता की जााँच करें। [फेस 
मिमलगं, स्लॉट मिमलगं, गैंग 
मिमलगं, कोणीय मिमलगं, एंड 
मिमलगं और अप एंड डाउि 
मिमलगं आदद की प्रकक्रया]। 

(एिओएस: सीएससी/एि9474) 

काया मसद्िांतों, प्रकारों, तंत्रों, विमशष्ट्टताओं, भागों को उिके कायों, विमभन्ि 

संचालिों, प्रकक्रयाओं और सरुक्षा साििानियों के साथ प्रदमशात करें। 

काया की ड्राइंग/आिश्यकता के अिुसार काटिे के उपकरण/होजल्डगं 

उपकरण/आिश्यक शीतलक/कच्चे िाल आदद का पता लगािा एिं चयि 

करिा। 

विमशष्ट्ट िशीि, संचालि, प्रकक्रयाओं के उपयोग को नििााररत करि ेके मलए 

जािकारी एकत्र और व्यिजस्थत करें। 

गणिा के िाध्यि स े िशीि पैरािीटर फीड, गनत और कट की गहराई 

नििााररत करें। 

आिश्यकता पडिे पर विमभन्ि कदटगं कायों के मलए स्िचामलत िूििेंट 

सेदटगं बिाएं। 

विमभन्ि सहायक उपकरणों, अिुलग्िकों, कटर होजल्डगं और िका  होजल्डगं 

उपकरणों का चयि करें और उिके उपयोग का औधचत्य मसद्ि करें। 

काया की आयािी सटीकता और मिमलगं संचालि और प्रकक्रयाओं को करिे 
की विधि पर विचार करते हुए संचालि के कौशल की जांच और िूल्यांकि 

करें। 

नििााररत सटीकता के भीतर ड्राइंग के अिुसार उपकरणों/गेजों के साथ 

आयाि या ज्यामिनत को िापें/जांचें। 

िािक िािदंडों और िशीि पर विमशष्ट्ट के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रयाओं के बारे 

िें जागरूकता का िूल्यांकि करें। 

काया क्षेत्र िें िांनछत गखणतीय कौशल, त्यों, मसद्िांतों, प्रकक्रयाओं और 

सािान्य अििारणा के ज्ञाि का उपयोग करके निष्ट्पादि िें उत्पन्ि होि े

िाली सिस्या के संभावित सिािाि का निष्ट्कर्ा निकालें। 

 

8. ऊध्िाािर मिमलगं िशीि के दहस्सों, 
तंत्र और उिके कायों का प्रदशाि 

करें। ऊध्िाािर मिमलगं िशीि पर 

उपयुक्त संचालि, उपकरण, 

सहायक उपकरण, अिुलग्िक और 

प्रकक्रयाओं के चयि की निगरािी 
करें । उपयकु्त उपकरणों स े

काया मसद्िांतों, प्रकारों, तंत्रों, विमशष्ट्टताओं, भागों को उिके कायों, विमभन्ि 

संचालिों, प्रकक्रयाओं और सरुक्षा साििानियों के साथ प्रदमशात करें। 

काया की ड्राइंग/आिश्यकता के अिुसार कदटगं टूल/होजल्डगं 

डडिाइस/कूलेंट/आिश्यक कच्चे िाल आदद का पता लगािा, चयि करिा 
और उपयोग करिा। 

विमशष्ट्ट िशीि, संचालि, प्रकक्रयाओं के उपयोग को नििााररत करि ेके मलए 

जािकारी एकत्र और व्यिजस्थत करें। 
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सटीकता की जााँच करें। [ऑपरेशि: 

-स्लॉट मिमलगं, एंड मिमलगं, पॉकेट 

मिमलगं, डोिेटेल, टी-स्लॉट मिमलगं 

और कैि प्रोफाइल मिमलगं आदद] 

(एिओएस: सीएससी/एि9474) 

गणिा के िाध्यि स े िशीि पैरािीटर फीड, गनत और कट की गहराई 

नििााररत करें। 

आिश्यकता पडिे पर विमभन्ि कदटगं कायों के मलए स्िचामलत िूििेंट 

सेदटगं बिाएं। 

विमभन्ि सहायक उपकरणों, अिुलग्िकों, कटर होजल्डगं और िका  होजल्डगं 

उपकरणों का चयि करें और उिके उपयोग का औधचत्य मसद्ि करें। 

काया की आयािी सटीकता और ऊध्िाािर मिमलगं संचालि और प्रकक्रयाओ ं

को करिे की विधि पर विचार करते हुए संचालि के कौशल की जांच और 

िूल्यांकि करें। 

नििााररत सटीकता के भीतर ड्राइंग के अिुसार उपकरणों/गेजों के साथ 

आयाि या ज्यामिनत को िापें/जांचें। 

िािक िािदंडों और िशीि पर विमशष्ट्ट के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रयाओं के बारे 

िें जागरूकता का िूल्यांकि करें। 

काया क्षेत्र िें िांनछत गखणतीय कौशल, त्यों, मसद्िांतों, प्रकक्रयाओं और 

सािान्य अििारणा के ज्ञाि का उपयोग करके निष्ट्पादि िें उत्पन्ि होि े

िाली सिस्या के संभावित सिािाि का निष्ट्कर्ा निकालें। 

 

9. िशीनिस्ट अिुभाग िें उपयोग की 
जािे िाली विमभन्ि िशीिों की 
सरल िरम्ित, ओिरहामलगं की 
योजिा बिाएं और कायाशीलता की 
जांच करें। [सफाई, तेल लगािा, 
ग्रीमसगं, बेल्ट बदलिा और सेदटगं 

आदद]। ( एिओएस: 

सीएससी/एि9475) 

िरम्ित, ओिरहामलगं के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का पता लगािा 
और चयि करिा और इस ेसिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें काया की योजिा बिाएं और 

व्यिजस्थत करें। 

संभावित सिािाि प्रदमशात करें और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिाएं। 

िरम्ित के मलए विमशष्ट्ट भागों का चयि करें और उधचत सािग्री और 

अिुिानित सिय सुनिजश्चत करें। 

ब्लू वप्रटं की िदद से िशीि िें पाट्ास की िरम्ित, ओिरहाल और संयोजि 

करिा। 

पाटा की कायाक्षिता की जांच करें और अिुधचत काया के िािले िें पाटा/िशीि 

की खराबी का पता लगाएं। 

असेंबली के दोर्ों को सुिारें. 
 

10. विमभन्ि प्रकार की ग्राइंडडगं 

िशीिों (सतह और बेलिाकार 

ग्राइंडर आदद) का उपयोग करके  
िॉब्स  पर विमभन्ि प्रकार की 
ग्राइंडडगं का प्रदशाि करें। 

सतह/बेलिाकार ग्राइंडर के 

ग्राइंडडगं िशीि के काया मसद्िांतों, प्रकारों, तंत्रों और भागों को उिके कायों के 

साथ प्रदमशात करें। 

काया की ड्राइंग/आिश्यकता के अिुसार ग्राइंडडगं व्हील/होजल्डगं 

डडिाइस/कूलेंट/आिश्यक कच्चे िाल आदद के चयि से संबंधित। 

विमशष्ट्ट िशीि, संचालि, प्रकक्रयाओं, ग्राइांडड ांग िाले पदहयों आदद के उपयोग 

को नििााररत करिे के मलए जािकारी एकत्र और व्यिजस्थत करें। 
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मलए व्हील िाउंदटगं, बैलेंमसगं, 

ड्रेमसगं और ट्रूइंग और अन्य 

सेदटगं सिझाएं। ऑनिगं एिं 
लैवपगं तथा इसके अभ्यास को 
सिझाइये। उपयुक्त उपकरणों 
से सटीकता की जााँच करें। 

[सतह ग्राइांडड ांग, कोणीय 
ग्राइांडड ांग, शसशलांडिकल 
ग्राइांडड ांग, स्टेप और कैं र्फ़्ट 
ग्राइांडड ांग आदद]। (एिओएस: 

सीएससी/एि9476) 

जहा ंभी संभि हो ग्राइांडड ांग िाले पदहये की लोडडगं, ग्लेजजंग, विनििााण दोर् 

आदद जैस ेदोर्ों का पता लगाएं और उन्हें ठीक करें। 

ककसी विशेर् ऑपरेशि और काया के मलए फीड, गनत और कट की गहराई की 
गणिा करें। 

स्िचामलत/िैन्युअल संचालि के मलए िशीि सेट करें। 

होजल्डगं डडिाइस का उपयोग करके ऑपरेशि के अिसुार िशीि टेबल पर 

काया की सेदटगं का आकलि करें। 

कायास्थलों पर सतही और बलेिाकार ग्राइांडड ांग के काया करिे के मलए उपयुक्त 

विधि का चयि करें और उसका औधचत्य मसद्ि करें। 

आिश्यक सटीकता प्राप्त करिे के मलए ड्राइंग के अिुसार उपकरणों/गेजों से 
आयािों को िापें/जांचें। 

विमभन्ि उपकरणों का उपयोग करके ग्राइांडड ांग िाले पदहये की ड्रेमसगं, ट्रूइंग, 

संतुलि और िाउंदटगं का प्रदशाि करें और ग्राइांडड ांग िाले पदहये का रखरखाि 

करें। 

काया क्षेत्र िें िांनछत गखणतीय कौशल, त्यों, मसद्िांतों, प्रकक्रयाओं और 

सािान्य अििारणा के ज्ञाि का उपयोग करके सिस्याओं के संभावित 

सिािाि प्रदमशात करें । 

 

िािक िािदंडों और िशीि पर विमशष्ट्ट के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रयाओं के बारे 

िें जागरूकता का िूल्यांकि करें। 

 

11. टूल और कटर ग्राइंडर का 
उपयोग करके विमभन्ि काटिे िाले 

उपकरणों और कटरों को तेज 

करिे/कफर से तेज करिे के 

संचालि को निष्पानित और मॉनिटर 

करिा। उपयुक्त उपकरणों से 
सटीकता की जााँच करें। [सादा 
मिमलगं कटर, साइड और फेस 

मिमलगं कटर, कोणीय कटर, एंड 

मिल आदद]। (एिओएस: 

सीएससी/एि9476) 

उपकरण और कटर ग्राइंडर िशीि के काया मसद्िांतों, तंत्रों और भागों को 
उिके कायों, सहायक उपकरणों और अिुलग्िकों के साथ प्रदमशात करें । 

उपकरण के विमभन्ि काटिे िाले कोणों पर विचार करत ेहुए विमभन्ि काटि े

िाले उपकरणों पर रेडडयल क्लीयरेंस कोण को कफर स े तेज करिे का 
िूल्यांकि करें। 

िािक संचालि अभ्यास का पालि करिे के मलए ग्राइंडर के संचालि की जााँच 

करें। 

जहा ंभी संभि हो ग्राइांडड ांग िाले पदहये की लोडडगं, ग्लेजजंग, विनििााण दोर् 

आदद जैस ेदोर्ों को पहचािें और ठीक करें। 

विमभन्ि उपकरणों का उपयोग करके ग्राइांडड ांग िाले पदहये की ड्रेमसगं, ट्रूइंग, 

संतुलि और िाउंदटगं का प्रदशाि करें और ग्राइांडड ांग िाले पदहये का रखरखाि 

करें। 

उिकी कायाात्िक आिश्यकता के मलए उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का 
उपयोग करके काया की सटीकता/शुद्िता की जांच करें। 

उपरोक्त काया करते सिय सुरक्षा नियि सुनिजश्चत करें। 
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12. इंडेजक्संग के साथ अलग-

अलग मिमलगं ऑपरेशि करके 

घटकों को तैयार करिे के मलए 

विमभन्ि िशीनिगं िापदंडों और 

कटर का विश्लेर्ण और सटे करें। 

[विमभन्ि िशीनिगं पैरािीटर - 

फीड, गनत और कट की गहराई। 

विमभन्ि घटक - रैक, स्पर धगयर, 

एक्सटनयल स्प्लाइि, क्लच, 

हेमलकल धगयर, बेिल धगयर, कैि 

प्रोफाइल, ििा और ििा व्हील]। ( 

एिओएस: सीएससी/एि9474) 

धगयर/कैि/क्लच/रैक/ििा और ििा व्हील के विनिदेश के अिुसार कटर का 
चयि करें और ड्राइंग के अिुसार इसे बिािे की योजिा बिाएं। 

धगयर सेदटगं नििााररत करिे और इंडेजक्संग हेड, मिमलगं िशीि सेट करिे के 

मलए उत्पाददत ककए जाि े िाले विमभन्ि घटकों के अिुसार इंडेजक्संग 

पैरािीटर तैयार करें और लागू करें। 

अिुक्रिण प्रिुख को सेट करिे के मलए काया क्षेत्र िें िांनछत गखणतीय कौशल, 

त्यों, मसद्िांतों, प्रकक्रयाओं और सािान्य अििारणा के ज्ञाि का उपयोग 

करके टीि के भीतर संभावित सिािाि प्रदमशात करें। 

बुनियादी तरीकों, उपकरणों, सािधग्रयों को चुिकर और लागू करके ऑपरेशि 

के दौराि सिस्याओं का सिािाि करें और गुणित्तापणूा आउटपुट के मलए 

जािकारी एकत्र और व्यिजस्थत करें। 

उपरोक्त संचालि करत ेसिय सुरक्षा नियिों के अिपुालि के साथ िािक 

संचालि प्रकक्रया का पालि करते हुए काया नििााररत करें और घटक का 
उत्पादि करें। 

िािक संचालि प्रकक्रया का पालि करते हुए घटक बिाएं। 

ड्राइंग के अिुसार उपकरणों/गेज स ेिापें और धगयर की कायाक्षिता की जांच 

करें। 

कचरे से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें पयाािरण की दृजष्ट्ट से उधचत तरीके से संग्रदहत करें और निपटाि 

के मलए तैयारी करें। 

 

13. िशीिों पर पररचालि का 
प्रदशाि करें और घटकों और उसके 

कािकाज की जांच करें। [िशीिें: - 
ईडीएि, धगयर शेपर, धगयर हॉबर , 

जजग  बोररांग, ब्रोधचगं और 

सीएिएि]। 

( एिओएस: सीएससी/एि9482) 

 

काया मसद्िांतों, तंत्रों, भागों को उिके कायों और िशीि के सुरक्षा पहलू के 

साथ प्रदमशात करें। 

विमभन्ि काटिे के संचालि और सुरक्षा नियिों के अिुपालि के मलए 

स्िचामलत गनतविधियों को सेट करि ेके मलए उपयुक्त िशीि िापदंडों का 
प्रदशाि करें। 

िशीि पर संबंधित ऑपरेशि करिे के मलए उधचत विधि का प्रदशाि करें और 

उसके मलए आिश्यक गखणतीय गणिा करें। 

उपयुक्त कच्चे िाल, काटिे के उपकरण, होजल्डगं उपकरणों और शीतलक 

की पहचाि करें और तदिुसार काटिे की गनत, फीड और काटिे की गहराई 

की गणिा करें। 

काया क्षेत्र िें िांनछत गखणतीय कौशल, त्यों, मसद्िांतों, प्रकक्रयाओं और 

सािान्य अििारणा के ज्ञाि का उपयोग करके संभावित सिािाि प्रदमशात 

करें और विमशष्ट्ट िशीि के उपयोग को नििााररत करिे के मलए जािकारी 
एकत्र और व्यिजस्थत करें। 
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ड्राइंग के अिुसार सीएिएि िशीि/उपकरण/गेज का उपयोग करके जॉब के 

आयाि/ज्यामिनत को िापिे और जांचिे की विधि का प्रदशाि करें। 

 

14. सी.एन.सी. टनििंग सेंटर 

/सी.एन.सी. िशीनिगं सेंटर िें 
जॉब और टूल की सेदटंग की 
योजिा बिाएं और कायााजन्ित 

करें । संचालि के विमभन्ि तरीकों 
के िाध्यि से घटकों का नििााण 

करिा, ड्राइंग/आिश्यकता के 

अिुसार पाटा प्रोग्राि, मसिलेुशि 

और निष्ट्पादि तैयार 

करिा/संपाददत करिा। [फेस 

मिमलगं और डड्रमलगं एजप्लकेशि, 

टूल चयि और िशीि पर सेदटगं, 

टूल ऑफसेट]। 

( एिओएस: सीएससी/एि9433) 

काया मसद्िांतों, प्रकारों, तंत्रों, विमशष्ट्टताओं, भागों को उिके कायों, विमभन्ि 

संचालिों, प्रकक्रयाओं के साथ प्रदमशात करें, अक्ष, ड्राइि, सिन्िय प्रणाली और 

सुरक्षा साििानियों की पहचाि करें। 

ड्राइंग/काया की आिश्यकता के अिुसार कदटगं टूल/होजल्डगं 

डडिाइस/एक्सेसरीज/अटैचिेंट/आिश्यक कूलेंट/कच्चे िाल का चयि करें। 

विमभन्ि पररचालिों को शामिल करते हुए िािक संचालि प्रकक्रया के 

अिुसार जॉब, िशीि और घटक की सेदटगं का प्रदशाि करें। 

विमशष्ट्ट िशीि, संचालि, प्रकक्रयाओं के उपयोग को नििााररत करि ेके मलए 

जािकारी एकत्र और व्यिजस्थत करें। 

गणिा के िाध्यि स े िशीि पैरािीटर फीड, गनत और कट की गहराई 

नििााररत करें। 

आिश्यकता पडिे पर विमभन्ि कदटगं कायों के मलए स्िचामलत िूििेंट 

सेदटगं बिाएं। 

ड्राइंग के अिुसार पाटा प्रोग्राि की योजिा बिाएं और तैयार/संपाददत करें, 
उधचत सॉफ्टिेयर/मसम्युलेटर के साथ इसकी शुद्िता के मलए अिुकरण करें। 

िशीि पर पाटा प्रोग्राि को टेस्ट/ड्राई रि करें। 

काया की सटीकता और विमभन्ि संचालि और प्रकक्रयाओं को करिे की विधि 

को ध्याि िें रखते हुए संचालि कौशल का िूल्यांकि करें। 

उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का उपयोग करके काया की 
सटीकता/शुद्िता का िूल्यांकि करें। 

िािक िािदंडों और िशीि पर विमशष्ट्ट के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रयाओं के बारे 

िें जागरूकता का िूल्यांकि करें। 

काया क्षेत्र िें िांनछत गखणतीय कौशल, त्यों, मसद्िांतों, प्रकक्रयाओं और 

सािान्य अििारणा के ज्ञाि का उपयोग करके निष्ट्पादि िें उत्पन्ि होि े

िाली सिस्या के संभावित सिािाि का निष्ट्कर्ा निकालें। 

15. क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के 

मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और 

लाग ूकरें . 
एिओएस एएससी/एि9410 

 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और उसकी व्याख्या करें और व्यािहाररक 

काया निष्ट्पाददत करिे िें उस ेलागू करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश पढें  और उसका विश्लेर्ण करें। 

गुि/अनिददाष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करें और काया को पूरा 
करिे के मलए छूटे हुए आयाि/पैरािीटरों को भरिे के मलए स्ियं की गणिा 
करें। 
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16. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाए ं

एिओएस एएससी/एि9411 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा को स्पष्ट्ट करें  
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मशीनिस्ट  एंड  ऑपरेटर एडव ांस मशीि टूल्स (सी.आई.टी.एस.) के शलए उपकरणों और उपकरणों की सूची 

(25 उम्मीदव रों के बैच के शलए) 

क्रम ांक उपकरण एवां उपकरण क  ि म ववनिदेश म त्र  
ए. ह थ उपकरण 

1.  
स्टील रूल 30 सेिी. दोिों िैदरक इकाइयों िें  

ग्रदएुटेड 
5 िग. 

2.  डडिाइडर 150 मििी 5 िग. 

3.  सेंटर पांच  5 िग. 

4.  हैिर बॉल पेि लगभग 0.8 ककग्रा. हैंडल के साथ 13 िग. 

5.  कॉजम्बिेशि प्लायर 150 मििी 5 िग. 

6.  सुरक्षा चश्िे  13 िग. 

7.  फाइल फ्लैट बास्टडा 300 मििी 13 िग. 

8.  फाइल फ्लैट 2 रा कट 250 मििी 13 िग. 

9.  इंजीनियसा स्कू्र ड्राइिर 200 मििी 13 िग. 

10.  फाइल सपाट धचकिी 200 मििी 13 िग. 

11.  कोलड धचसेल फ्लैट 25x200 मििी 13 िग. 

12.  सरफेस प्लेट 600x600X80 मििी ग्रेड 1 1 िं. 
13.  माककिं ग टेबल 1200X1200x900 मििी ऊंचा 1 िं. 
14.  जस्क्रत्रबगं ब्लॉक यूनििसाल 300 मििी 5 िग. 

15.  वि ब्लॉक 100/7-80-ए 2 िग 

16.  रय स्क्िायर 300मििी/150मििी 13 िग. 

17.  स्रेट एज स्टील 500 मििी 1 िं. 
18.  स्टील टेप केस िें 2 िीटर 1 िं. 
19.  सॉफ्ट हैमर हैंडल के साथ 250 ग्राि 5 िग. 

20.  जस्पररट लेिल 25 सेिी 1 िं. 
21.  हैिर बॉल पेि  450 ग्राि 8 िग 

22.  स्कू्र ड्राइिर,  हैिी ड्यूटी 300 मििी 5 िग. 

23.  हथौडा सीसा 1 ककलोग्राि 2 िग 

24.  कॉजम्बिेशि  सेट 300 मििी 1 सेट 

25.  पेंचकस 100 मििी 5 िग. 

26.  एलि हेक्सागोिल  कीस 2.5 से 12 मििी 5 सेट 

27.  स्पैिर डबल एंडेड िीदरक  6 सेट 

 8. आधाररक संरचना 
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28.  अड्िस्टेबल स्पनर 300 मििी 2 िग 

29.  ररडक्शि स्लीि िोसा टेपर 1-1,3-1,4-1,4-2,5- 1,5-2,6-1. 2 सेट 

30.  एांगल प्लेट आकार 200x100x200 मििी 2 िग 

31.  एांगल प्लेट  अड्िस्टेबल 250x150x175 मििी 2 िग 

32.  
सॉशलड परलेलस इन पेअर िीदरक िें  
(विमभन्ि आकार) 

 26 िग. 

33.  ऑयल केन प्रेिर फीड 500 मि.ग्रा. 6 िग 

34.  ऑयल स्टोन 150x50x25मििी 2 िग 

35.  िंबर डड्रल एच.एस.एस. (पैरलेल शैंक) 1-80 िग 1 सेट 

36.  डड्रल (पैरलेल  शैंक) 
0.1 मििी अंतर के साथ 1.00 मििी 
से 10.00 मििी 

2 सेट 

37.  
ट्विस्ट डड्रल 10.00 मििी स े12.5 मििी .0.5 

मििी अंतर के साथ 

2 सेट 

38.  डड्रल चक टेपर शैंक के साथ 0 स े20 5 िग. 

39.  सेंटर डड्रल 1 से 5  2 सेट 

40.  ग्राइंडडगं व्हील ड्रेसर (हीरा)  6 िग 

41.  ग्राइंडडगं व्हील ड्रेसर  हांटटांग टाइप  2 िग 

42.  क्लैंप "सी" 100 मििी 2 िग 

43.  क्लैंप "सी" 200 मििी 2 िग 

44.  टैप एंड डाई सेट बॉक्स िीदरक वपच िें   1 सेट 

45.  फाइल फ़्लैट 2रा कट 250 मििी 6 िग 

46.  फाइल  फ़्लैट  स्मूर्थ 200 मििी 6 िग 

47.  फाइल एच/आर 2रा  कट 250 मििी 6 िग 

48.  फाइल त्रत्रकोणीय स्मूर्थ 200 मििी 6 िग 

49.  नीडल फाइल सेट  6 िग 

50.  फाइल स्क्िायर 2ND कट 250 मििी. 6 िग 

51.  
रीमर 6 मििी से 25 मििी गुणा 1 मििी  

स्टेप 

1सेट 

52.  
रीिर एडजस्टेबल 10 मििी से 15 मििी x 0.75 मििी  

स्टेप 

1सेट 

53.  हैकसॉ फे्रि एडजस्टेबल  ब्लेड के साथ  250-300 मििी 13 िग. 

54.  िशीि िाइस 100 मििी िॉि स्िीिेल बसे 5 िग. 

55.  िशीि िाइस 200 मििी  स्िीिेल बेस 5 िग. 

56.   िशीि िाइस 160 मििी  स्िीिेल बेस 5 िग. 

57.  हैंड िाइस 50 मििी  िॉि 2 िग 
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58.  यूनििसाल िशीि िाइस 160 मििी 5 िग. 

59.  यूनििसाल टेबल एंगल प्लेट  1 िं. 

60.  टेपर शैंक ट्विस्ट डड्रल सेट 
रेडडयल डड्रमलगं िशीि  13 मििी स े

30 मििी 
1सेट 

61.  शेपर  टूल होलडर टरेट टाइप  13 िग. 

62.  
नशलयङ्ग टूलस (सेट ऑफ़ 3)स्टै्रट एांड 
डायमांड 

 5 सेट 

63.  प्लायर कटटांग 200 मििी 5 िग. 

64.  मैग्नीफाइांग - ग्लास 75 मििी 2 िग 

65.  
काबायइड  टटप्पड टूलस ऑफ़ डडफरेंट   
साइि एांड  िेप  (थू्र अिे टटप्स) 

 
13 सेट 

66.  हैंड हैमर 1केिी विर्थ हैंडल  2 िग 

67.  

बी.एल.एस. (बेमसक लाइफ सपोटा) 
प्रमशक्षण आयोजजत करिे के मलए 

उपकरण 

 1 सेट 

बी. म पिे के उपकरण 

68.  िाइक्रोिीटर  आउटसाइड 0-25मििी 2 िग 

69.  िाइक्रोिीटर  आउटसाइड 25-50 मििी 2 िग 

70.  िाइक्रोिीटर  आउटसाइड 50-75 मििी 2 िग 

71.  डडजजटल िाइक्रोिीटर  आउटसाइड 0-25मििी 1 िग. 

72.  डडजजटल िाइक्रोिीटर  आउटसाइड 25-50 मििी 1 िग. 

73.  डडजजटल िाइक्रोिीटर  आउटसाइड 50-75 मििी 1 िग. 

74.  डडजजटल िनिायर कैमलपर 200 मििी 3 िग. 

75.  िाइक्रोिीटर डेप्र्थ गेि 0-200मििी 2 िग 

76.  डायल िनिायर कैमलपर  300 मििी 2 िग 

77.  िनिायर  हाइट गेि 250 मििी 2 िग 

78.  िनिायर बेिल प्रोरैक्टर ब्लेड के साथ  150 मििी 2 सेट 

79.  बेिल गेज 200 मििी 2 िग 

80.  टेलीस्कोवपक गेज 13 मििी से 300 मििी   1 सेट 

81.  साइि बार 200 मििी 2 िग 

82.  िाइक्रोिीटर  इनसाइड 25-50 मििी 2 िग 

83.  िाइक्रोिीटर  इनसाइड 50-150 मििी 2 िग 

84.  
डायल परीक्षण  इांडडकेटर चंुबकीय  बेस  

के साथ  

 2 िग 

85.  सेंटर  गेज 60  3 िं. 
86.  जस्लप गेज सेट (सािान्य सेट) िीदरक 116 पीस का सेट 2 सेट 
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87.  स्कू्र वपच गेज िीदरक वपचों के मलए (25-6)  2 सेट 

88.  रेडडयस  गेज िीदरक सेट (1-6)  2 सेट 

89.  
प्लग गेज 5 मििी से 25 मििी x 2.5 मििी  

स्टेप 

2 सेट 

90.  
ररगं गेज 5 मििी से 25 मििी x 2.5 मििी  

स्टेप  ( गो & नो गो) 
2 सेट 

91.  फीलर गौज  2 िग 

92.  
स्िैप गेज 5 मििी से 25 मििी x 2.5 मििी  

स्टेप 

1 िं. 

93.  िनिायर कैमलपर 200 मििी 2 िग 

सी. शमशलांग कटर 

94.  शसशलांडिकल  कटर 63x100x27मििी 4 िग 

95.  शसशलांडिकल  कटर 75x80x27 मििी 4 िग 

96.  साइड  एांड  फेस कटर 100x8x27 मििी 4 िग 

97.  साइड  एांड  फेस कटर 150x10x27मििी 4 िग 

98.  साइड  एांड  फेस कटर 150x15x27मििी 4 िग 

99.  साइड  एांड  फेस कटर 200x20x27 मििी 2 िग 

100.  सिाि कोण कटर 45/100x28x27 मििी 2 िग 

101.  सिाि कोण कटर 60/100x28x27मििी 2 िग 

102.  सिाि कोण कटर 90/100x28x27मििी 2 िग 

103.  
"टी" स्लॉट कटर व्यास - 18, चौडाई -8, शैंक -12 

मििी 
4 िग 

104.  "टी" स्लॉट कटर व्यास- 21, चौडाई -9,  शैंक -12मििी 4 िग 

105.  
"टी" स्लॉट कटर व्यास- 25, चौडाई -11,  शैंक -16 

मििी 
4 िग 

106.  "टी" स्लॉट कटर व्यास -32,चौडाई -14,शैंक-16मििी 4 िग 

107.  मसगंल एंगल कटर 63x18x27x45 आर.एच. 2 िग 

108.  मसगंल एंगल कटर 63x18x45 एल.एच.x 27 मििी 2 िग 

109.  मसगंल एंगल कटर 63x18x60 आर.एच.x 27 मििी 2 िग 

110.  मसगंल एंगल कटर 63x18x60 एल.एच.x 27 मििी 2 िग 

111.  डबल असिाि कोणीय कटर 40x16x27mmx48x12 एल.एच. 2 िग 

112.  डबल असिाि कोणीय कटर 40x16x27mmx53x12 आर.एच. 2 िग 

113.  
एन्ड मिल कटर एच.एस.एस., ( 6 मििी से 18 मििी) 

12 िग एक सेट िें 
2 सेट 

114.  कॉनकेि  कटर एच.एस.एस. 75X18X27 मििी 2 िग 



 

43 
 

मशीनिस्ट एंड ऑपरेटर एडव ांस मशीि टूल – सी.आई.टी. एस. 

115.  कॉनिेक्स   कटर एच.एस. एस. 75X18X27 मििी 2 िग 

116.  कॉिार राउंडडगं कटर 12x10x27 मििी 2 िग 

117.  कॉिार राउंडडगं कटर 36x15x27 मििी 2 िग 

118.  स्लॉदटगं कटर 100x30x27मििी 2 िग 

119.  स्लॉदटगं कटर 100x12x27मििी 2 िग 

120.  जस्लदटगं सॉ कटर 150x2.5x27 मििी 2 िग 

121.  जस्लदटगं सॉ कटर 150x3x27 मििी 3 िग. 

122.  जस्लदटगं सॉ कटर 100x4x27 मििी 3 िग. 

123.  डोिेटेल मिमलगं कटर सिािांतर  शैंक 6x22mmx45 5 िग. 

124.  डोिेटेल मिमलगं कटर सिािांतर  शैंक 6x25mmx45 5 िग. 

125.  डोिेटेल मिमलगं कटर सिािांतर  शैंक 6x22mmx60 5 िग. 

126.  डोिेटेल मिमलगं कटर सिािांतर  शैंक 6x25mmx60 5 िग. 

127.  शैल एिं  एन्ड  मिल कटर 40x32x27 मििी 2 िग 

128.  शैल एिं  एन्ड  मिल कटर 50x36x27 मििी 2 िग. 

129.  फेस मिल कटर इनसेरटेड  दटप के साथ  6x80x27 मििी 3 िग. 

130.  फेस मिल कटर इनसेरटेड  दटप के साथ  6x63x27 मििी 3 िग. 

131.  फेस मिल कटर इनसेरटेड  दटप के साथ  6x100x27मििी 2 िग 

132.  इन्िोलुटे धगयर िॉड्यूल  2 िॉड्यूल पी.ए. 20%° 1 सेट 

133.  इन्िोलुटे धगयर िॉड्यूल  2.5 िॉड्यूल पी.ए. 20%° 1 सेट 

डी. टे्रड मशीनिस्ट के शलए मशीिों और उपकरणों की सूची 

134.  
िेवपांग मिीन 450 मििी स्रोक (िोटर चामलत) 

सभी अिुलग्िकों के साथ  

2 िग 

135.  
िेवपांग मिीन 315 मििी स्रोक (हाइड्रोमलक) सभी 

अिुलग्िकों के साथ  

2 िग 

136.  
डबल कॉलि प्लािर 1500x1000x1000 (िोटर चामलत) 

सभी अिुलग्िकों के साथ  

1 िं. 

137.  
स्लॉटर 180 मििी (िोटर चामलत) सभी 

अिुलग्िकों के साथ  

2 िग 

138.  

एस.एस. और एस.सी.  सेंटर लेध (सभी 
धगयरयुक्त) न्यूनिम विशिष्टिा के 
सार्थ 

सेंटर  की ऊंचाई 150 मििी और  
सेंटर  की दरूी 1000 मििी के साथ-

साथ 4  िॉि  और 3  िॉि  चक, 

ऑटो फीड मसस्टि, सुरक्षा गाडा, 
िोटर चामलत शीतलक प्रणाली और 

प्रकाश व्यिस्था 

3 िग. 
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139.  
डड्रमलगं िशीि स्तंभ  टाइप  डड्रल चक 

और  की  के साथ  

0- 20 मििी क्षिता 1 िं. 

140.  
रेडडयल डड्रल िोटरयुक्त  टैवपगं अटैचिेंट 

के साथ  

1200 मििी क्षेत्र 1 िं. 

141.  पेडस्टल ग्राइंडर डबल एडं  टाइप  2 िग 

142.  पािर सॉ िशीि  1 िं. 

143.  

यूनििसाल मिमलगं िशीि न्यूिति 

विमशष्ट्टता के साथ  

ऑटो फीड व्यिस्था के साथ िोटर 
चामलत ऊपर और िीचे की आिाजाही 
और निम्िमलखखत संलग्िक के साथ: 

ए.   िटीकल हेड 

बी.  स्लॉदटगं अटैचिेंट 

सी.  रैक कदटगं अटैचिेंट 

डी.  रोटरी टेबल 

इ.  विभाजजत हेड 

एफ.  एडेप्टर, आबोर और कलेक्ट  

     आदद  स्टै्रट शैंक डड्रल और कटर  

      होजलडांग के मलए 3 मििी से 25 

       मििी तक  

 

टेबल की लंबाई x चौडाई 1200 x 300 

मििी 
2 िग 

144.  

क्षैनतज मिमलगं िशीि न्यिूति 

विमशष्ट्टता के साथ  

ऑटो फीड व्यिस्था और 150 मििी 
यूनििसाल िाइस के साथ िोटर 

चामलत ऊपर और िीचे की 
आिाजाही 

टेबल की लंबाई x चौडाई 1200 x 300 

मििी 
3 िग. 

145.  

न्यूिति विमशष्ट्टता िाली िदटाकल 

मिमलगं िशीि जजसिें 150 मििी 
यूनििसाल िाइस के साथ X -Y ददशा 
िें ऑटो फीड व्यिस्था के साथ 

िोटर चामलत ऊपर और िीचे की 
आिाजाही  

टेबल की लंबाई x चौडाई 1200 x 300 

मििी 
3 िग. 

146.  

सरफेस ग्राइांडड ांग िशीि 

 

सरफेस ग्राइांडड ांग  िशीि सादी 
सतह, पदहया व्यास। 175 मििी (या 
इसके करीब) अिुदैध्या टेबल रैिसा के 

साथ 175 मििी (या इसके करीब) पूरी 

2 िग 
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तरह स ेस्िचामलत और सिायोज्य 

रैिसा स्टॉप के साथ कफट, िशीि को 
पूरी तरह स ेिोटर चामलत और ऐस 

गाडा और पंप, टैंक और पंप कफदटगं के 

साथ कफट  और आपनूता भी की जािी 
चादहए चंुबकीय चक 250 x 112 

मििी के साथ। सािान्य प्रयोजि    
ग्राइांडड ांग  के मलए डायिंड टूल 

होल्डर, स्पैिर का सेट, ग्रीस गि, 

ऑयल-कैि और अनतररक्त ग्राइंडडगं 

व्हील। 

147.  

शसशलांडिकल  ग्राइांडर ग्राइंडडगं िशीि एक्सटनयल  
शसशलांडिकल  पूरी तरह से िोटरयुक्त 

और फेस प्लेट और ड्राइविगं डॉग के 

साथ आपूनता , 3-िॉि  सेल्फ सेंटररगं 

चक 4-िॉि  स्ितंत्र चक टेल स्टॉक 

मिधश्रत कें द्र, स्टड पंप टैंक सभी गाडा 
और पाइप कफदटगं स्पैिर और ग्रीस 

गि (प्रत्येक िशीि को आपनूता  
इांटरनल ग्राइंडडगं अटैचिेंट के साथ 

सािान्य प्रयोजि के काि के मलए   

मिधश्रत ग्राइंडडगं व्हील और टूल 

ग्राइंडडगं िशीि) कें द्र की ऊंचाई 150 

मििी और व्हील व्यास x चौडाई = 

300 x 25 मििी के साथ 750 मििी 
काया को सिायोजजत करिे के मलए। 

1 िं. 

148.  

 
 
सी.एन.सी. िशीनिगं सेंटर 
 
 

टेबल का आकार: 500x250 मििी 
रैिल एक्स-एजक्सस x िाई-एजक्सस x 

जेड-एजक्सस: 300 x 250 x 250 मििी 
ऑटो टूल चेंजर: 8 िग। 

िोटर चामलत शीतलक प्रणाली के 

साथ फैिुक/ साइिुिेररक जैसी 
लोकवप्रय नियंत्रण प्रणाली के साथ। 

1 िं. 

149.  

उपरोक्त िशीि के अिुरूप सी.एि.सी. 
मिमलगं उपकरण: फेस कटर, शेल एंड 

 कटर और 
इन्सटा के 
साथ प्रत्येक 
के 2 सेट 
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मिल कटर, टेपर शैंक और सिािांतर शैंक 

डड्रल/कटर, रीिसा को सिायोजजत करिे 
के मलए। उपयुक्त उपकरण िारकों के 

साथ टैप। 

150.  

सी.एि.सी. टिा सेंटर 

 

चक का आकार: 1 35 मििी 
कें द्र के बीच की दरूी: 250 मििी 
एक्स िें टे्रिल: 1 00 मििी 
Z िें टे्रिल: 200 मििी 
टूल स्टेशिों की संख्या: 8 स्टेशि 

टरेट िोटर चामलत शीतलक प्रणाली 
के साथ फैिुक/ साइिुिेररक जैसी 
लोकवप्रय नियंत्रण प्रणाली के साथ। 

1 िं. 

151.  

टतनिंग, थे्रडड ांग ( एक्सटनयल और  
इांटरनल), ग्रूवि ांग ( एक्सटनयल और  
इांटरनल), पाटटिंग ऑफ ऑपरेिन, 

डिशलांग,  बोररांग, अांडर कटटांग (प्रत्येक 
ऑपरेिन के शलए 20 इन्सटय के 
सार्थ) के शलए सी.एन.सी. मिीन के 
अनुरूप टूल होलडर 

 2 प्रत्येक 

152.  
पािर सॉ िशीि - हाइड्रोमलक फीड 

मसस्टि 

400 मििी ब्लेड का आकार 1 िं. 

153.  
को -ऑडडयनटे मेज़ररांग िशीि 

(िैकजल्पक) 

 1 ि ं

154.  ई.डी.एि. (िैकजल्पक)  1 ि ं

155.  धगयर शेपर  1 िं. 
156.  धगयर होबर  1 िं. 
157.  जजग  बोररांग (िैकजल्पक)  1 िं. 

158.  

सी.एि.सी. तकिीक के मलए 
िल्टीिीडडया टीच िेयर/कोसािेयर और 
फैिुक, सीिेंस आदद जैस ेलोकवप्रय 
ऑपरेशि कंरोल मसस्टि का उपयोग 
करके िचुाअल िशीि संचालि और 
मसिुलेशि के साथ टनििंग और मिमलगं के 
मलए इंटरैजक्टि सी.एि.सी. पाटा 
प्रोग्रामिगं सॉफ्टिेयर। (िेब-आिाररत या 
लाइसेंस प्राप्त आिाररत) 

  
 

13 

उपयोगकताा 

159.  

 

डेस्कटॉप कंप्यूटर 
सीपीयू: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 3 

गीगाहट्ाज या उच्चतर।  कैच   

13 िग. 
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िेिोरी: - न्यिूति 3 एिबी या 
बेहतर। रैि: -8 जीबी डीडीआर-III या 
उच्चतर। हाडा डडस्क ड्राइि: 500 

जीबी या अधिक, 7200 आरपीएि 

(न्यूिति) या अधिक, िाई-फाई 

सक्षि। िेटिका  काडा: एकीकृत 

गीगात्रबट ईथरिेट (10/100/1000) - 

िाई-फाई, यूएसबी िाउस, यूएसबी 
कीबोडा और िॉनिटर (न्यूिति 17 

इंच), िािक पोटा और किेक्टर। 

डीिीडी लेखक, स्पीकर और िाइक। 

लाइसेंस प्राप्त विडंोज ऑपरेदटगं 

मसस्टि / ओईएि पैक ( प्रीलोडेड), 

एंटीिायरस / टोटल मसक्योररटी 

160.  
एयर कंडीशिर जस्प्लट  आिश्यकता 

अिुसार 
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Machinist & Operator Advance Machine Tool (CITS) 

 

 

 

 

 

 

 

 


