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मैकेननक रेफ्रिजरेिन & एयर किं डीिननिंग (सीआईटीएस) 
 

 

मशल्प  प्रमशक्षक  प्रमशक्षण  योजिा  मशल्पकार  प्रमशक्षण  योजिा  की  शुरुआत  स े ही  चालू  है। पहला  
मशल्प  प्रमशक्षक  प्रमशक्षण  संस्थाि   1948  िें  स्थावपत  फ्रकया  गया  था।  इसके  बाद  ,6 और  संस्थाि  

स्थावपत  फ्रकए  गए  ,अथामत ् प्रमशक्षकों  के  मलए  कें द्रीय  प्रमशक्षण  संस्थाि   ( जजस े अब  राष्ट्रीय  कौशल 

प्रमशक्षण  संस्थाि   ( एिएसटीआई  )कहा  जाता  है), लधुधयािा  ,कािपुर  ,हािडा  ,िुंबई  ,चेन्िई  और  

हैदराबाद  िें  एिएसटीआई।   1960  िें   DGT  द्िारा  स्थावपत  फ्रकए  गए  थे।  तब  से  सीआईटीएस  पाठ्यक्रि  

भारत भर के सभी एिएसटीआई के साथ-साथ डीजीटी से संबद्ध संस्थािों िें सफलतापूिमक चल रहा है।  

प्रमशक्षकों  के  प्रमशक्षण  संस्थाि   ( आईटीओटी)।  यह  एक  िर्म  की  अिधध  का  योग्यता  आधाररत  पाठ्यक्रि  

है।   " िैकेनिक  रेफ्रिजरेशि  और  एयर  कंडीशनिगं  "सीआईटीएस  रेड  केिल   " रेफ्रिजरेशि  और  एयर  

कंडीशनिगं  तकिीमशयि "और   " सेंरल  एयर  कंडीशनिगं  पलांट  िैकेनिक  "रेडों  के प्रमशक्षकों  के  मलए  लागू  
है। 

 

क्राफ्ट  प्रमशक्षक  प्रमशक्षण  कायमक्रि  का  िुख्य  उद्देश्य  प्रमशक्षकों  को  मशक्षाशास्त्र  िें तकिीकों  के  

विमभन्ि  पहलुओं  का  पता  लगािे  और  व्यािहाररक  कौशल  को  स्थािांतररत  करि े िें  सक्षि  बिािा  है  

ताफ्रक  उद्योगों  के  मलए  कुशल  जिशजक्त  का  एक  पूल  विकमसत  फ्रकया  जा  सके  ,जजससे  उिके  कररयर  िें 
िदृ्धध हो और बडे पैिाि ेपर सिाज को लाभ हो।   . इस प्रकार ,एक सिग्र मशक्षण अिुभि को बढािा देिा  
जहा ं प्रमशक्ष ु विशेर्  ज्ञाि  ,कौशल  प्रापत  करता  है  और  सीखिे  के  प्रनत  दृजष्ट्टकोण  विकमसत  करता  है  और  

व्यािसानयक प्रमशक्षण पाररजस्थनतकी तंत्र िें योगदाि देता है। 

 

यह  पाठ्यक्रि  प्रमशक्षकों  को  प्रमशक्षुओ ं को  सलाह  देिे  ,सभी  प्रमशक्षुओ ं को  सीखि े की  प्रफ्रक्रया  िें  
संलग्ि  करि े और  संसाधिों  के  प्रभािी  उपयोग  के  प्रबंधि  के  मलए  निदेशात्िक  कौशल  विकमसत  करिे  
िें  भी  सक्षि  बिाता  है।  यह  सहयोगात्िक  मशक्षा  और  काि  करिे  के  ििीि  तरीकों  के  िहत्ि  पर  जोर  

देता है। सभी प्रमशक्ष ुपाठ्यक्रि सािग्री को सही पररप्रेक्ष्य िें सिझि ेऔर व्याख्या करिे िें सक्षि होंगे  ,
ताफ्रक  िे  अपि े सीखिे  के  अिुभिों  से  जुडे  और  सशक्त  हों  और  सबस े ऊपर  ,गुणित्तापूणम  वितरण  

सुनिजश्चत करें। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. िाठ्यक्रम अवलोकन 
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2.1 सामान्य 

 

सीआईटीएस पाठ्यक्रम राष्ट्रीय कौशल प्रशशक्षण संस्थानों (एनएसटीआई) और डीजीटी से संबद्ध 

संस्थानों जैस ेप्रशशक्षकों के प्रशशक्षण संस्थान (आईटीओटी) में वितररत ककए जाते हैं। सीआईटीएस में 
प्रिेश के संबंध में विस्ततृ दिशाननिेशों के शलए डीजीटी द्िारा समय-समय पर जारी ननिेशों का पालन 

करना होगा। आगे का पूरा प्रिेश वििरण NIMI िेब पोटटल http://www.nimionlineadmission.in पर 

उपलब्ध कराया गया है । यह कोसट एक साल की अिधध का है. इसमें रेड टेक्नोलॉजी (व्यािसानयक 

कौशल और व्यािसानयक ज्ञान), प्रशशक्षण पद्धनत और इंजीननयररगं प्रौद्योधगकी/सॉफ्ट कौशल 

शाशमल हैं। प्रशशक्षण कायटक्रम के सफल समापन के बाि, प्रशशक्ष ु क्राफ्ट प्रशशक्षक के शलए अखिल 

भारतीय रेड टेस्ट में उपस्स्थत होते हैं। सफल प्रशशक्ष ुको डीजीटी द्िारा एनसीआईसी प्रमाणपत्र स े

सम्माननत ककया जाता है। 
 
2.2 िाठ्यक्रम सिंरचना 
 

िीचे दी गई तामलका एक िर्म की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि  तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के  

वितरण को दशामती है : 

क्रमािंक िाठ्यक्रम तत्व सािंकेनतक प्रशिक्षण घिंटे 

1.  व्यािार प्रौद्योगगकी 
व्यािसानयक कौशल )रेड प्रैजक्टकल( 480 

व्यािसानयक ज्ञाि )रेड थ्योरी( 270 

2.  प्रशिक्षण िद्धनत 

टीएि प्रैजक्टकल 270 

टीएि मसद्धांत 180 

 कुल 1200 

 

हर साल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनििायम ओजेटी (ऑि द जॉब रेनिगं), जहा ंउपलब्ध 

िही ंहो, िहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायम है। 

 

3 ऑि द जॉब रेनिगं (ओजेटी)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 

4 िैकजल्पक पाठ्यक्रि 240 

 

प्रमशक्ष ु240 घंटे की अिधध के िैकजल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं 

2. प्रलशक्षण प्रणलली 
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2. 3    प्रगनत िथ 

 

• व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थाि/तकिीकी संस्थाि िें प्रमशक्षक के रूप िें शामिल हो 
सकते हैं। 

• इंडस्रीज िें सुपरिाइजर के पद पर जुड सकते हैं। 

2.4 मूलयािंकन एविं प्रमाणीकरण 

सीआईटीएस प्रमशक्षु का िलू्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रमशक्षण कायमक्रि के अंत िें 
उसके मशक्षण कौशल, ज्ञाि और सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण के मलए फ्रकया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) प्रत्येक सीखिे के पररणािों के मलए 

निधामररत िूल्यांकि िािदंडों के संबंध िें प्रमशक्षक की योग्यता का िरीक्षण करन ेके शलए रचनात्मक 

मूलयािंकन पवगध द्िारा फ्रकया जाएगा। प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेशों के अिुरूप एक 

व्यजक्तगत प्रमशक्ष ु पोटमफोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िलू्यांकि के अंक 

www.bhartskills.gov.in पर उपलब्ध कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट टेम्पलेट के अिुसार होंगे । 

बी) अिंनतम मूलयािंकन योगात्मक मूलयािंकन िद्धनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय व्यापार परीक्षा डीजीटी के ददशानिदेशों के अिुसार िर्म के अंत िें 
डीजीटी द्िारा आयोजजत की जाएगी। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के 

मलए प्रश्ि पत्र तैयार करिे का आधार होंगे । अिंनतम िरीक्षा के दौरान बाहरी िरीक्षक व्यािहाररक परीक्षा 
के मलए अंक देि ेस ेपहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ अिुसार व्यक्क्तगत प्रशिक्षु की प्रोफाइल की 
भी जााँच करेगा। 
 

2.4. 1 िास मानदिंड 

 

िरीक्षा के शलए पवषयों के बीच अिंकों का आविंटन: 

 

रेड प्रैजक्टकल, टीएि प्रैजक्टकल परीक्षाओं और फॉिेदटि िूल्यांकि के मलए न्यूिति उत्तीणम 
प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विर्यों के मलए 40% है। कोई ग्रेस अंक िहीं होगा । 

 

2.4.2 मूलयािंकन ददिाननदेि 

 

यह सुनिजश्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए फ्रक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेर् आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय, विचार फ्रकए जािे िाले प्रिुख कारक िािक/गैर-िािक 
प्रथाओं को शामिल करके विमशष्ट्ट सिस्याओं के सिाधाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टकोण हैं। 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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िूल्यांकि करते सिय टीि िकम , स्कै्रप/अपमशष्ट्ट से बचाि/किी और प्रफ्रक्रया के 
अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृजष्ट्टकोण, पयामिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर भी उधचत विचार फ्रकया जािा चादहए। योग्यता का आकलि 
करते सिय ओएसएचई के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-सीखिे के रिैये पर विचार फ्रकया 
जािा चादहए। 

 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा जजसिें निम्िमलखखत िें से कुछ शामिल होंगे: 
 

• मशक्षण कौशल का प्रदशमि (पाठ योजिा, प्रदशमि योजिा) 
• ररकाडम बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि पत्रक 

• प्रगनत चाटम 
• िीडडयो ररकॉडडिंग 

• उपजस्थनत और सियनिष्ट्ठा 
• िौखखक परीक्षा 
• फ्रकया गया व्यािहाररक कायम/िॉडल 

• कायम 
• पररयोजिा कायम 

 

आंतररक िूल्यांकि के साक्ष्यों को परीक्षा निकाय द्िारा ऑडडट और सत्यापि के मलए 
आगािी िावर्मक परीक्षा तक संरक्षक्षत रखा जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय निम्िमलखखत 
अंकि पैटिम अपिाया जािा चादहए: 

 

िेि करने का स्तर प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की सीिा िें िेटेज आिंदटत फ्रकया जाएगा 
सामनयक मागमदिमन  के  साथ  मशल्प  अिुदेशक 

के स्वीकायम मानक की प्राजपत को प्रदमशमत करता  
है  और  एक  प्रमशक्षक  के  अच्छे  गुणों  का  प्रदशमि 

करके छात्रों को संलग्ि करता है। 

 
 
 

• दशमकों के साथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यिजस्थत तरीके से प्रस्तुनत देिे और क्षेत्र 
िें एक विशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के 
मलए काफी अच्छे कौिल का प्रदशमि । 

• विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय 
सीखिे और लक्ष्यों की प्राजपत के मलए छात्रों 
की औसत संलग्िता। 

• प्रत्येक अिधारणा को ऐसे शब्दों िें व्यक्त 
करिे िें योग्यता का काफी अच्छा स्तर 
जजसे छात्र संबंधधत कर सकते हैं, सादृश्य 
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बिा सकते हैं और पूरे पाठ का सारांश 
प्रस्तुत कर सकते हैं। 

• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें सिय-

सिय पर सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें िेटेज आिंदटत फ्रकया जाएगा 
कम मागमदिमन  के  साथ  मशल्प  अिुदेशक  के  

उगचत मानक की  प्राजपत  को  प्रदमशमत  करता  है  

और  एक  प्रमशक्षक  के  अच्छे  गुणों  का  प्रदशमि 

करके छात्रों को संलग्ि करता है। 

 

• दशमकों के साथ संबंध स्थावपत करिे, 
व्यिजस्थत तरीके से प्रस्तुनत देिे और क्षेत्र 
िें एक विशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के 
मलए अच्छे कौिल का प्रदशमि । 

• विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय 
सीखिे और लक्ष्यों की प्राजपत के मलए छात्रों 
की औसत से ऊपर भागीदारी। 

• एक अच्छा स्तर जजसे छात्र संबंधधत कर 
सकते हैं, सादृश्य बिा सकते हैं और पूरे 
पाठ का सारांश प्रस्तुत कर सकते हैं। 

• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें थोडा 
सहयोग। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक की सीिा िें िेटेज आिंदटत फ्रकया जािा है 

 इस  ग्रेड  िें  प्रदशमि  के  मलए  ,उम्िीदिार  को  
निदेशात्िक  डडजाइि  से  अच्छी  तरह  िाफ्रकफ  

होिा  चादहए  ,मशक्षण  कायमक्रि  लागू  करिा  
चादहए  और  मशक्षाधथमयों  का  िूल्यांकि  करिा  
चादहए जो फ्रक उपलजब्ध को  दशामता है। न्यूनतम 

या बबना फ्रकसी सहायता के उच्च मानक की 
मशल्प  अिुदेशिशीलता  और  एक  प्रमशक्षक  के  

अच्छे  गुणों  का  प्रदशमि  करके  छात्रों  को  संलग्ि  

करिा। 

 

• दशमकों के साथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यिजस्थत तरीके से प्रस्तुनत देिे और क्षेत्र 
िें एक विशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के 
मलए उच्च कौिल स्तर का प्रदशमि । 

• विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय 
सीखिे और लक्ष्यों की प्राजपत के मलए छात्रों 
की अच्छी भागीदारी। 

• उच्च स्तर की योग्यता जजससे छात्र 
संबधंधत हो सके, सादृश्य बिा सके और परेू 
पाठ का सारांश प्रस्तुत कर सके । 

• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें न्यूिति 
या कोई सहायता िहीं। 
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व्यािार का नाम मैकेननक रेफ्रिजरेिन & एयर किं डीिननिंग (सीआईटीएस) 
व्यािार कोड डी जीटी/4010 

एनसीओ - 2015 7127.0100, 2356.0100 

एनएसक्यूएफ स्तर लेिल- 4.5 

एनओएस कवर फ्रकया गया 

ईएलई/एन9430, ईएलई/एन9431, ईएलई/एन9442, ईएलई/एन9442, 

ईएलई/एन9433, ईएलई/एन 9434, ईएलई/एन 943 5, ईएलई/एन 

9436, ईएलई/एन 9437, ईएलई/एन9439, ईएलई/एन9440, 

ईएलई/एन9441, सीएससी/एन9401, सीएससी/एन9402 

शिलि प्रशिक्षक प्रशिक्षण 
की अवगध 

एक िर्म 

इकाई िक्क्त (छात्रों की 
सिंख्या) 

25 

प्रवेि योग्यता एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त इंजीननयररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से मैकेननकल इंजीननयररगं में डडग्री। 
या 

एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त तकनीकी शशक्षा बोडट से 10िी ंकक्षा के बाि 

मैकेननकल इंजीननयररगं में 03 साल का डडप्लोमा। 
या 

भारतीय सशस्त्र बलों के पूिम सैनिक जजन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िर्म 
सेिा की हो एि ं डीजीआर िाध्यि से संबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल 

की हो। 

या 
िैकेनिक  आरएसी/आरएसी  तकिीमशयि  या  अन्य  सबंंधधत  रेडों  िें   02 -

िर्ीय एिटीसी/एिएसी के  साथ  10 िी ंकक्षा   
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि 16  िर्म। 

स्िेस मानदिंड 120 िगम. एि 

िक्क्त मानदिंड 10 फ्रकलोिाट 

के शलए प्रशिक्षक की योग्यता 
1. मैकेननक रेफ्रिजरेिन 
और एयर किं डीिननिंग - 

सीआईटीएस टे्रड 

एआईसीटीई/यूजीसी स ेमान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय स ेमैकेननकल 

इंजीननयररगं में बी.िोक/डडग्री के साथ संबंधधत क्षते्र में िो साल का 
अनुभि। 

या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त बोडट/संस्थान से मैकेननकल 

3.सामान्य जानकारी 
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इंजीननयररगं में 03 िर्ट का डडप्लोमा और संबंधधत क्षेत्र में पांच 
िर्ट का अनुभि। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिम सैनिक जजन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िर्म 
सेिा की हो एि ं डीजीआर िाध्यि से संबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल 

की हो। प्राथी ि ेभारतीय सशस्त्र बलों के प्रमशक्षण संस्थाि से अिुदेशीय 

पद्धनत पाठ्यक्रि या न्यूिति 02 िर्म का अिुभि प्रापत फ्रकया हो। 

या 
संबंधधत क्षेत्र में सात साल के अनुभि के साथ मैकेननक 

आरएसी/आरएसी तकनीशशयन या सेंरल एयर कंडीशन प्लांट मैकेननक 

रेड में एनटीसी/एनएसी उत्तीणट। 
 

आिश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत ककसी भी प्रकार में प्रासंधगक क्षेत्र में सात साल के 

अनुभि के साथ मैकेननक रेकिजरेशन और एयर कंडीशननगं रेड में 
नेशनल क्राफ्ट इंस्रक्टर सदटटकफकेट (एनसीआईसी)। 

2. कायमिाला गणना एविं 
पवज्ञान 

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्रापत इंजीनियररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय स े फ्रकसी भी इंजीनियररगं िें बी.िोक/डडग्री के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो साल का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडम स ेइंजीनियररगं िें 03 

साल का डडपलोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस्ड डडपलोिा 
)िोकेशिल( के साथ संबंधधत क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। 

या 
फ्रकसी भी इंजीनियररगं रेड िें एिटीसी/एिएसी के साथ संबंधधत क्षेत्र िें 
सात साल का अिुभि। 

 

आवश्यक: 

प्रासंधगक व्यापार िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र  ( एिसीआईसी)। 

या 
RoDA िें   NCIC या  DGT के  अंतगमत  इसका कोई संस्करण। 

3. इिंजीननयररिंग ड्राइिंग संबंधधत क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी से 
िान्यता प्रापत इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें 
बी.िोक/ डडग्री । 

या 
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एआईसीटीई/िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडम स ेइंजीनियररगं िें 03 

साल का डडपलोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस्ड डडपलोिा 
)िोकेशिल( के साथ संबंधधत क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं  के  अंतगमत  िगीकृत   ' िैकेनिकल  ग्रुप    ( ग्रेड-I  )रेडों  िें  स े 

फ्रकसी  एक  िें  एिटीसी/एिएसी।  ड्राइंग'/डी'िैि  िैकेनिकल/डी'िैि  

मसविल 'सात साल के अिुभि के साथ। 

 

आवश्यक योग्यता : 
प्रासंधगक व्यापार िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र  ( एिसीआईसी)। 

या 
आरओडीए/डी'िैि   ( िेक/मसविल  )िें  एिसीआईसी  या  डीजीटी  के  तहत  

इसके फ्रकसी भी प्रकार 

4. प्रशिक्षण िद्धनत प्रमशक्षण/मशक्षण  क्षेत्र  िें  दो  साल  के  अिुभि  के  साथ  एआईसीटीई 

/यूजीसी से िान्यता प्रापत  कॉलेज/विश्िविद्यालय से फ्रकसी भी विर्य िें  
बी.िोक  / डडग्री । 

या 
िान्यता  प्रापत  बोडम/विश्िविद्यालय  से  फ्रकसी  भी  विर्य  िें  डडपलोिा  के  

साथ प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। 

या 
प्रमशक्षण/मशक्षण  क्षेत्र  िें  सात  साल  के  अिुभि  के  साथ  फ्रकसी  भी  रेड िें  
एिटीसी/एिएसी उत्तीणम । 

 

आवश्यक योग्यता : 
एिआईटीटीटीआर या सिकक्ष से डीजीटी/बी.एड/टीओटी के तहत फ्रकसी 
भी प्रकार िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर सदटमफ्रफकेट (एिसीआईसी) । 

5. प्रशिक्षक के शलए 
न्यूनतम आय ु

21 साल 
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कायम भूशमकाओिं का सिंक्षक्षप्त पववरण : 

िैिुअल  प्रमशक्षण  मशक्षक/मशल्प  प्रमशक्षक  ;आईटीआई/व्यािसानयक  प्रमशक्षण  ससं्थािों  िें  छात्रों  को 
पररभावर्त  कायम  भूमिका  के  अिुसार  संबंधधत  रेडों  िें  निदेश  देता  है।  संबंधधत  रेडों  और  संबंधधत  विर्यों  
के  औजारों  और  उपकरणों  के  उपयोग  के  मलए  सैद्धांनतक  निदेश  प्रदाि  करता  है।  कायमशाला  िें  व्यापार  

स े संबंधधत  प्रफ्रक्रया  और  संचालि  का  प्रदशमि  करें  ;छात्रों  को  उिके  व्यािहाररक  कायम  िें  पयमिेक्षण  ,

िूल्यांकि  और  िूल्यांकि  करिा।  दकुािों  िें  उपकरणों  और  औजारों  की  उपलब्धता  और  उधचत  

कायमप्रणाली सुनिजश्चत करता है। 

प्रशीति  और  एयर  कंडीशनिगं  िैकेनिक  ;रेफ्रिजरेशि  और  एयर  कंडीशनिगं  िैकेनिक  प्रमशक्षक  घरेलू  
और  िाखणजययक  रेफ्रिजरेशि  और  एयर  कंडीशनिगं  िशीिों  जैस े रेफ्रिजरेटर  ,िॉटर  कूलर  ,बोतल  कूलर  ,

डीप  िीजर  ,िीएसआई  कूलर  ,आइस  कैं डी  ,आइस  क्यूब  िशीि  ,आइस  पलांट  ,विडंो  एयर  कंडीशिर  को  
प्रमशक्षण  देिे  और  पयमिेक्षण  करिे  िें  सक्षि  है।     , जस्पलट  एयर  कंडीशिर  ,पकेैज  एयर  कंडीशिर  ,

िीआरिी/िीआरएफ एसी  ,कोल्ड स्टोरेज ,सेंरल एयर कंडीशनिगं पलांट ,ऑटो िोबाइल एयर कंडीशनिगं  

जैस ेकार ,बस ,रेि ,सिुद्री  प्रशीति और एयर कंडीशनिगं और एयर क्राफ्ट एयर कंडीशनिगं। 

 

सिंदभम एनसीओ  2015 एविं क्यूिी/एनओएस : 

(i) 7127.0100 - िैकेनिक, रेफ्रिजरेशि और एयर कंडीशनिगं 

(ii) 2356.0100 - ििैुअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प प्रमशक्षक 

 
 

सिंदभम एनओएस : 

a) ईएलई /एन9430 

b) ईएलई/एन9431 

c) ईएलई/एन9442 

d) ईएलई/एि9442 

e) ईएलई/एन9433 

f) ईएलई/एि 9434 

g) ईएलई/एि 9435 

h) ईएलई/एि 9436 

i) ईएलई/एि 9437 

j) ईएलई/एन9439 

k) ईएलई/एि9440 

l) ईएलई/ एि9441 

m) सीएससी/एि9401  

n) सीएससी/एि9402

 

 

  

4. नौकरी भूमिका 
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सीखने के िररणाम एक प्रशिक्षु की कुल दक्षताओिं का प्रनतबबिंब हैं और मूलयािंकन मूलयािंकन 

मानदिंडों के अनुसार फ्रकया जाएगा। 

 

5. 1 व्यािार प्रौद्योगगकी 
 

1. फ्रफदटगं घटकों, शीट िेटल जोडों का उत्पादि करता है और उिकी कायमक्षिता 
सुनिजश्चत करिे और सिोत्ति सुरक्षा प्रथाओं का पालि करते हुए विमभन्ि प्रकार के 
गैस िेजल्डगं संचालि करता है। )एिओएस: ईएलई/एि9430( 

2. मसगंल और थ्री फेज िोटर/रांसफॉिमर की जांच और परीक्षण करें और हाफ ििे 
रेजक्टफायर का नििामण करें। )एिओएस: ईएलई/एन9431) 

3. रेफ्रिजरेटर िें ररसाि, निकासी, गैस चाजजिंग की निगरािी और जांच करें और संसाधिों 
के प्रभािी उपयोग को अिुकूमलत करते हुए िाष्ट्प संपीडि चक्र िें विमभन्ि 
थिोडायिामिक प्रफ्रक्रयाओं का प्रदशमि करें । )एिओएस: ईएलई/एन9442) 

4. रेफ्रिजरेटर  ,बोतल कूलर  ,िॉटर कूलर  ,विडंो एसी  ,जस्पलट एसी  ,विसी कूलर  ,डीप िीजर 
और कंप्रेसर की ओिरहामलगं िें विद्युत घटकों और िायररगं का परीक्षण और सिीक्षा 
करें। (एिओएस :ईएलई/एि9442( 

5. घरेलू प्रशीति उपकरणों िें उपयोग फ्रकए जािे िाले विमभन्ि प्रकार के कंप्रेसर, 

कंडेिसर, बाष्ट्पीकरणकताम, विस्तार िाल्ि और केमशका ट्यूबों का परीक्षण, सेिा और 
रेरोफ्रफट करिा और विमभन्ि िाध्यमिक रेफ्रिजरेंट लागू करिा और स्िेहक और 
इन्सुलेट सािग्री का उपयोग करिा। )एिओएस: ईएलई/एन9433 ( 

6. एसी पलांट, आइस पलांट, कोल्ड स्टोरेज पलांट और ऑटोिोबाइल एसी की योजिा 
बिाएं और लेआउट तैयार करें। (एिओएस: ईएलई/एि 9434 ) 

7. विमभन्ि गैर-पारंपररक प्रशीति प्रणामलयों, कंप्रेसर, जल/िायु शीतमलत कंडेिसर, जल 
उपचार संयंत्र आदद का संचालि, जांच और सेिा करिा ताफ्रक उिकी प्रभािी िरम्ित 
और रखरखाि सुनिजश्चत हो सके। )एिओएस: ईएलई/एि 9435 ( 

8. विमभन्ि रेफ्रिजरेंट नियंत्रणों, फ्लोट्स, सोलिॉइड िाल्ि, सुरक्षा जस्िच, दबाि आकँड,े जल 
प्रिाह िाल्ि, लेिल िास्टर नियंत्रण की जाँच करें और निरीक्षण करें। )एिओएस: 

ईएलई/एि 9436 ) 

9. योजिा बिाएं और लेआउट तैयार करें, तकिीकी विमशष्ट्टताओं, विमभन्ि खाद्य संरक्षण 
प्रणामलयों की क्षिता, आइस कैं डी संयंत्रों/मििी कोल्ड स्टोरेज संयंत्र की सविममसगं का 

5. सीखन ेके िररणाम 
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आकलि करें। रेफ्रिजरेंट को चाजम करें और प्रदशमि की जांच करें। )एिओएस: 

ईएलई/एि 9437 ) 

10. कैसेट टाइप मसस्टि, इन्िटमर ए/सी, डक्टेबल पैकेज एसी, सेंरल एयर कंडीशनिगं पलांट 
और फ्लोर स्टैंडडगं एसी िें इंस्टॉलेशि, परीक्षण और सविममसगं की सिीक्षा करें। 
)एिओएस: ईएलई/एि9439( 

11. साइकोिेदरक गुणों, डक्ट के जस्थर और गनतशील दबाि, भिि की गिी की गणिा और िाय ु

संतुलि के सिायोजि का आकलि और िूल्यांकि करें। )एिओएस: ईएलई/एि9440( 

12. सेंरल एयर कंडीशनिगं मसस्टि, आइस पलांट और कोल्ड स्टोरेज के नििामण, 

किीशनिगं, ताप संतुलि और िूल्यांकि का प्रदशमि। )एिओएस: ईएलई/ एि9441 ( 

13. कायमक्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 
)एिओएस: सीएससी/एि9401( 

14. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशमि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। 
)एिओएस: सीएससी/एि9402( 

 

 
 

  



  
 

4 

मैकेननक रेफ्रिजरेिन & एयर किं डीिननिंग (सीआईटीएस) 
 

 
 

मैकेननक रेफ्रिजरेिन & एयर किं डीिननिंग (सीआईटीएस) 
व्यािार प्रौद्योगगकी 

अवगध 
सिंदभम शिक्षण 

िररणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यािार व्यावहाररक) 

िेिेवर ज्ञान 

(व्यािार शसद्धािंत) 

प्रैजक्टकल 

38 घंटे 

 

मलखखत 

15 घंटे 

 
 
 

फ्रफदटगं घटकों ,शीट  

िेटल जोडों का 
उत्पादि करें और  

विमभन्ि प्रकार के 

गैस िेजल्डगं संचालि  

करें ,उिकी 
कायमक्षिता  
सुनिजश्चत करें और  

सिोत्ति सुरक्षा  
प्रथाओं का पालि  

करें।  ) एिओएस  :

ईएलई/एि9430( 

 

1. प्रशीति और एयर कंडीशनिगं 
उपकरणों, उपकरणों और 
उपकरणों की पहचाि। 

2. सुरक्षा अिलोकि का पालि 
करते हुए विमभन्ि गैस 
मसलेंडर, एचसी रेफ्रिजरेंट 
मसलेंडर की हैंडमलगं प्रफ्रक्रया 
का प्रदशमि करें। 

3. अजग्िशिि उपकरणों के उपयोग  

की सुरक्षक्षत विधध का अभ्यास 

करें। 

4. एिएस फ़्लैट िें िी िोटचंद 
ग्रूव्ड जोड बिाएं। 

5. गैस िेजल्डगं िशीि चलाए ं
और जोड बिाएं। 

6. SMAW द्िारा िी बट जॉइंट, टी 
जॉइंट और लैप जॉइंट को 
डाउि हैंड पोजीशि िें बिाएं। 

7. शीट िेटल िें अलग-अलग 
जोड बिाएं। 

घरेल ू  ,औद्योधगक  एि ं 

िाखणजययक  क्षेत्रों  िें  व्यापार  का 
िहत्ि।  प्रशीति  उपकरण  और  

उपकरण .औद्योधगक सुरक्षा एिं  
अजग्िशिि  ,व्यािसानयक 

स्िास्थ्य एि ंसुरक्षा। 

 

संबद्ध  व्यापार  ज्ञाि  .बेमसक 

फ्रफदटगं  ,गैस  और  आकम   िेजल्डगं  ,

शीट  िेटल  का  काि।  व्यापार  की  
दकुाि  के  फशम  लेआउट  की  
अिधारणा। 

प्रैजक्टकल 

22 घंटे 

 

मलखखत 

10 घंटे 

 
 
 

मसगंल  और  थ्री  फेज  

िोटर/रांसफॉिमर  की 
जांच  और  परीक्षण  

करें  और  हाफ  िेि  

रेजक्टफायर  का 
नििामण  करें।  

)एिओएस  :

ईएलई/एि9431( 

 

8. जस्पलट फेज इंडक्शि िोटर, 

कैपेमसटर स्टाटम कैपेमसटर रि 
िोटर, पीएससी और कैपमेसटर 
स्टाटम इंडक्शि िोटर का 
परीक्षण करें और चलाएं। 

9. 3 चरण इंडक्शि िोटर के 
टमिमिलों का पता लगाएं। 

10. डीओएल स्टाटमर का उपयोग 
करके जस्क्िरेल केज इंडक्शि 

एसी  इंडक्शि  िोटर   -  एकल 

चरण  ( विभाजजत चरण ,संधाररत्र  ,

छायांफ्रकत  धु्रि  ,प्रनतकर्मण  )और  

तीि  चरण   ( धगलहरी  वपजंरे  और  

जस्लप ररगं)। 

रांसफािमर   -  एकल  चरण    ( ऑटो 
रांसफािमर  और  करंट  रांसफािमर ,

संभावित  रांसफािमर  और  तीि  

चरण। इन्िटमर ईईआर िोटसम को  

6. िाठ्यक्रम सामग्री 
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िोटर शुरू करें। 

11. स्टार डेल्टा स्टाटमर का उपयोग 
करके जस्क्िरल केज इंडक्शि 
रि िोटर शुरू करें। 

12. विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोधकों, 
कैपेमसटर और रेजक्टफायर 
डायोड को पहचािें, जांचें और 
उिके िाि ढंूढें। 

13. रेमसस्टर, डायोड, रांजजस्टर और 
आईसी की पहचाि करें और 
उिका परीक्षण करें। 

14. रेजक्टफायर, सेंटर टैपड फुल ििे 
रेजक्टफायर और त्रिज 
रेजक्टफायर का नििामण और 
परीक्षण करें । 

 

15. िाइक्रो नियंत्रक और 
आईजीबीटी के नियंत्रण सफ्रकम ट 
को पहचािें और परीक्षण करें। 

16. ररिोट कंरोल सफ्रकम ट बोडम की 
सेिा। 

17. पररितमिीय आिवृत्त ड्राइि और 
उसके सफ्रकम ट की जाँच करिा। 

18. सीआरओ संचामलत करें. 

नियंत्रत्रत करता है। 

बुनियादी  इलेक्रॉनिक्स  .

सेिीकंडक्टर  ,रेजक्टफायर  ,

रांजजस्टर  ,एफईटी ,
एिओएसएफईटी  ,द्विधु्रिी 
रांजजस्टर ,आईजीबीटी  ( एकीकृत  

द्वि-धु्रिीय  रांजजस्टर), आईसी  ,
थमिमस्टर  ,रांसड्यूसर  ,फंक्शि  

की  अिधारणा।  िाइक्रोप्रोसेसर  ,

पीएलसी  और  विनियमित  

विद्युत  आपूनतम  ,एसएिपीएस  

की  अिधारणा।  पीटीसी  और  

एिटीसी फंक्शि और अिुप्रयोग  ,

एकल  चरण  और तीि  चरण  एसी  
से  डीसी  िें  सुधार  ,िेररएबल  

िीक्िेंसी  ड्राइि   ( िीएफडी), 
स्टाटमसम-डीओएल,स्टार  डेल्टा 
स्टाटमर ,इंटर लॉफ्रकंग। 

आईसी ,पीडब्लूएि  ( पल्स चौडाई  

िॉड्यूलर  )नियंत्रक ,

िाइक्रोप्रोसेसर  ,िाइक्रो  नियंत्रक ,

सीआरओ। 

व्यािहारर
क  24 घंटे 

 

मलखखत 

10 घंटे 

 
 
 

रेफ्रिजरेटर िें ररसाि ,

निकासी ,गैस चाजजिंग 

की निगरािी और 

जांच करें और 

संसाधिों  के  प्रभािी 
उपयोग  को  
अिुकूमलत  करते  हुए  

िाष्ट्प  संपीडि  चक्र  िें  
विमभन्ि 

थिोडायिामिक 

प्रफ्रक्रयाओं  का  प्रदशमि  

19. पारंपररक रेफ्रिजरेटर, िॉस्ट िी 
रेफ्रिजरेटर िें िायररगं बिाएं। 

20. गैस चाजम करें और रेफ्रिजरेटर 
का तापिाि और दबाि िापें। 

 

आरएसी  िशीिरी  की  बुनियादी 
बातें  और  विमभन्ि  शब्दािली।  

थिोडायिामिक्स के नियि ,गैस  

नियि  ,कािोट  चक्र  और  ररिसम  
कािोट चक्र , 

प्रशीति  के  तरीके-बफम   प्रशीति  ,

सूखी  बफम   ,स्टीि  जेट  ,गैस  

थ्रॉटमलगं  ,तरल  गैस  ,िायु  
प्रशीति  ,िाष्ट्प  अिशोर्ण  ,िाष्ट्प 

संपीडि  ,थिो  इलेजक्रक ,

चंुबकीय  ,थिो  ध्िनिक  ,पल्स 
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करें।   ( एिओएस  :

ईएलई/एि9442( 

ट्यूब ,भंिर ट्यूब। 

व्यािहारर
क  24 घंटे 

 

मलखखत 

10 घंटे 

 
 
 

रेफ्रिजरेटर  ,बोतल  

कूलर  ,िॉटर  कूलर  ,

विडंो  एसी  ,जस्पलट  

एसी  ,डीप  िीजर  और  

कंप्रेसर  की 
ओिरहामलगं  िें  
विद्युत  घटकों  और  

िायररगं  का  परीक्षण  

और  सिीक्षा  करें।  

(एिओएस  :

ईएलई/एि9442( 

 

21. बोतल कूलर, िाटर कूलर और 
डीप िीजर िें िायररगं करें। 

22. विडंो एयर कंडीशिर और 
जस्पलट एयर कंडीशिर िें 
िायररगं करें। 

23. बोतल कूलर, िाटर कूलर, डीप 
फ़्रीजर, विडंो एयर कंडीशिर 
और जस्पलट एयर कंडीशिर िें 
उपयोग फ्रकए गए नियंत्रणों की 
जाँच करें। 

24. विमभन्ि प्रकार के कंप्रेसर को 
पहचािें और उिका परीक्षण 
करें। 

25. रोटरी कंप्रेसर को विघदटत 
करिा और असेंबल करिा। 

प्रशीति  प्रणामलयों  के  प्रकार  और  

चक्र।  आरएसी  िशीिरी  की 
क्षिता  ,घरेल ू ,िाखणजययक  और  

औद्योधगक क्षेत्रों िें अिुप्रयोग। 

आरएसी  मसस्टि  िें  प्रयुक्त  

प्रिुख  घटकों  का  वििरण।  कायम  ,
नििामण  ,घरेल ू और  िाखणजययक  

अिुप्रयोगों का अिुप्रयोग। 

प्रैजक्टकल 

130  घंटे 

 

मलखखत 

50 घंटे 

 
 
 

घरेलू प्रशीति  

उपकरणों िें उपयोग  

फ्रकए जािे िाले  

विमभन्ि प्रकार के 

कंप्रेसर ,कंडेिसर  ,

बाष्ट्पीकरणकताम ,
विस्तार िाल्ि और  

केमशका ट्यूबों का 
परीक्षण ,सेिा और  

रेरोफ्रफट करिा और 

विमभन्ि िाध्यमिक 

रेफ्रिजरेंट लागू करिा 
और स्िेहक और  

इन्सुलेट सािग्री का 
उपयोग करिा।  

(एिओएस  :

ईएलई/एि 9433 )  

26. प्रत्यागािी कंप्रेसर को 
विखंडडत करिा और असेंबल 
करिा। कंप्रेसर के दहस्सों की 
जाँच करें। 

27. एयर कूल्ड, िाटर कूल्ड और 
बाष्ट्पीकरणीय कंडेिसर और 
बाष्ट्पीकरणकताम की जांच और 
सेिा करें। 

28. कंडेिसर के िाध्यि स े गिी 
हस्तांतरण की जाँच करें। 

29. विमभन्ि प्रकार के विस्तार 
िाल्ि की पहचाि करें और 
उिका परीक्षण करें। 

30. केमशका िली के नछद्र की जाँच 
करें। 

31. मसस्टि की अत्यधधक गिी 
को िापें। 

घरेल ूउपकरणों िें प्रयकु्त  कंप्रेसर  

के  प्रकार  ,ररसीप्रोकेदटगं  रोटरी 
स्क्रॉल स्कू्र आदद। 

घरेल ू उपकरणों  िें  उपयोग  फ्रकये 

जािे  िाले  कंडेिसर  के  प्रकार   -  

िाटर  कूल्ड  ,एयर  कूल्ड 

बाष्ट्पीकरणीय आदद। 

विस्तार  उपकरण-प्रकार ,

नििामण  ,कायम  ,सिायोजि  और  

अिुप्रयोग 

बाष्ट्पीकरणकताम   -  प्रकार    ( घरेलू  
और िाखणजययक), नििामण  ,कायम 
(प्रत्यक्ष  और  अप्रत्यक्ष  प्रणाली), 
डीएक्स  धचलर  ,बाढ  ,प्रकार  और  

अिुप्रयोग। 

रेफ्रिजरेंट वििरण ,कायम ,संरचिा  ,
अिुप्रयोग  और  प्रकार।  विमभन्ि  
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 32. क्य-ूअल िेजजंग तकिीक का 
अभ्यास। 

33. रेफ्रिजरेंट और मसलेंडर के 
प्रकार की पहचाि करें। 

34. मसस्टि िें ड्रायर को बदलें 
और ठीक करें। 

35. ररसाि परीक्षण, निकासी, गसै 
चाजजिंग और प्रदशमि परीक्षण। 

रेफ्रिजरेंट का पयामिरणीय प्रभाि।  

सीएफसी  के  विकल्प  .आदशम 
रेफ्रिजरेंट  के  थिोडायिामिक 

गुण और विशेर्ताएं। एजोरोवपक  

और  जजयोरोवपक  मिश्रण। 

वििरण  ओडीपी  ,रेरो  फ्रफदटगं ,

फ्रफल्टर ,ड्रायर 

36. ििकीि घोल तैयार करें और 
यूटेजक्टक तापिाि िापें। 

सेकें डरी  रेफ्रिजरेंट  ,िाइि  और  

ग्लाइकोल  के  गुण।  विमभन्ि  

िाइि  ,अिरोधक  और  अन्य 

िाध्यमिक  रेफ्रिजरेंट्स  का 
अिुप्रयोग 

37. विमभन्ि प्रकार के तेल और 
उसके ग्रेड की पहचाि करें। 

38. कंप्रेसर िें तेल चाजम करें. 

आरएसी कम्प्रेसर िें राइबोलॉजी  
स्िेहक  और  स्िेहि  की  बुनियादी 
अिधारणाएँ  ,स्िेहक  के  गुण।  

थिमल  इन्सुलेशि  प्रकार  और  

इन्सुलेट सािग्री के कायम गणु। 

39. भरिे के मलए पीयूएफ मिश्रण 
प्रफ्रक्रया तैयार करें। 

40. विमभन्ि प्रकार के ताप रोधिों 
की पहचाि करें। 

थिमल  इन्सुलेशि  प्रकार ,

इन्सुलेट  सािग्री  का  चयि  ,डक्ट  

इन्सुलेशि  और इन्सुलेट  सािग्री  
के गुण। 

41. रेरोफ्रफट सीएफसी घरेल ू
रेफ्रिजरेटर को एचएफसी स े
भरें। 

42. रेरोफ्रफट सीएफसी घरेल ू
रेफ्रिजरेटर को हाइड्रोकाबमि 
रेफ्रिजरेंट से भरता है। 

43. एचसी रेफ्रिजरेटर के विद्युत 
घटकों का परीक्षण करें। 

44. विडंो और जस्पलट एसी के 
इलेजक्रक घटकों का परीक्षण 
करें। 

45. जस्पलट ए/सी के आईडीयू और 

पारंपररक  रेफ्रिजरेटर  ,िॉस्ट  िी 
रेफ्रिजरेटर  ,िाटर  कूलर  ,डीप  

िीजर आदद। 

विडंो  एसी  ,जस्पलट  और  पैकेज 

एसी  वििरण  ,लाभ  और  

अिुप्रयोग। 



  
 

8 

मैकेननक रेफ्रिजरेिन & एयर किं डीिननिंग (सीआईटीएस) 
 

ओडीयू की स्थापिा। 

46. जस्पलट एयर कंडीशिर िें गैस 
चाजम करें। 

प्रैजक्टकल 

25 घंटे 

 

मलखखत 

10 घंटे 

एसी पलांट, आइस 
पलांट, कोल्ड 
स्टोरेज पलांट और 
ऑटोिोबाइल एसी 
का लेआउट तैयार 
करें। (एिओएस: 

ईएलई/एि 9434 ) 

47. कोल्ड स्टोरेज पलांट और 
आइस पलांट का एक लेआउट 
बिाएं। 

48. सेंरल एयर कंडीशनिगं पलांट 
का एक लेआउट बिाएं। 

िाखणजययक  संयंत्र  कोल्ड  स्टोरेज 

और  एयर  कंडीशनिगं  संयतं्र  के 

बारे िें पररचय। 

व्यािहारर
क  60 घंटे 

 

मलखखत 

25 घंटे 

 
 

विमभन्ि गैर-

पारंपररक प्रशीति 
प्रणामलयों, कंप्रेसर, 

जल/िायु शीतमलत 
कंडेिसर, जल 
उपचार संयंत्र आदद 
का संचालि, जांच 
और सेिा करिा 
ताफ्रक उिकी प्रभािी 
िरम्ित और 
रखरखाि सुनिजश्चत 
हो सके। )एिओएस: 

ईएलई/एि 9435 ( 

 

49. गैर-पारंपररक प्रशीति प्रणाली 
िें विमभन्ि प्रफ्रक्रयाओं का 
निरीक्षण करें। 

50. मलधथयि िोिाइड-िाष्ट्प 
अिशोर्ण प्रणाली िें विमभन्ि 
प्रफ्रक्रयाओं का निरीक्षण करें। 

51. िाष्ट्प संपीडि चक्र िें COP की 
गणिा करें । 

गैर-पारंपररक  प्रशीति  प्रणाली   :-  

थिो-ध्िनिक  ,चंुबकीय  ,भंिर-

ट्यूब  ,पल्स-ट्यूब  प्रशीति  और  

मलधथयि  िोिाइड-िाष्ट्प 

अिशोर्ण प्रणाली। 

52. स्क्रॉल कंप्रेसर को पहचािें, 
जांचें और संचामलत करें। 

53. िल्टी मसलेंडर ररसीप्रोकेदटगं 
कंप्रेसर को तोडिा और 
जोडिा। 

54. प्रत्यागािी कंप्रेसर के भागों की 
पहचाि करें और उिका 
परीक्षण करें। 

55. शेल और ट्यूब कंडिेसर की 
जांच और सविमस करें। 

56. दबाि नियािक िाल्ि, जल 
विनियिि िाल्ि, दबाि राहत 
िाल्ि की जाँच करें। 

व्यािसानयक रूप स ेउपयोग फ्रकए  

जािे िाले कंप्रेसर डडजजटल 

स्क्रॉल कंप्रेसर ,सेंरीफ्यूगल  

कंप्रेसर ,और व्यािसानयक  रूप से  
उपयोग फ्रकए जािे िाले कंप्रसेर 

की क्षिता नियंत्रण। 
िाखणजययक प्रयुक्त कंडेिसर  ,

िायु शीतमलत ,जल शीतमलत  ,

बाष्ट्पीकरणीय ,इसका वििरण ,

प्रकार और कंडेिसर क्षिता। 

57. कूमलगं टािर की जाँच करें 
और सविमस करें। 

58. कूमलगं टािर के दृजष्ट्टकोण, 

 

फाइबर प्रबमलत पलाजस्टक 

(एफआरपी )कूमलगं टॉिर 

वििरण और प्रकार नििामण ,
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सीिा और दक्षता को िापें। 

59. केन्द्रापसारक जल पंप की 
जाँच करें और सेिा करें। 

60. गुदहकायि की जाँच करें और 
प्राइमिगं करें। 

61. फ्लोट िाल्ि, पखें और त्रबयररगं 
की जाँच, सिायोजि और 
सेिा। 

62. सेिा जल उपचार संयंत्र. 

63. पािी का PH िाि िापें. 

अिुप्रयोग और कायम। डीस्केमलगं 

प्रफ्रक्रया .कूमलगं टािर की क्षिता  ,
शतें आदद। 

जल उपचार संयंत्र/सॉफ्टनिगं  

पलांट जल पुिचमक्रण पुिजमिि  

का पीएच िाि ,वििरण ,प्रकार ,

नििामण ,कायम और अिुप्रयोग। 

प्रैजक्टकल 

10 घंटे 

 

मलखखत 

06 बज े

 
 

विमभन्ि रेफ्रिजरेंट  

नियंत्रणों ,फ्लोट्स ,

सोलेिॉइड िाल्ि  ,

थिोस्टैट्स ,दबाि 

आँकडे ,जल प्रिाह  

िाल्ि ,लेिल िास्टर 

कंरोल की जाँच करें 
और निरीक्षण करें।  

(एिओएस  :

ईएलई/एि  943 6  )  

 

64. रेफ्रिजरेंट नियंत्रण, सोलिॉइड 
िाल्ि, दबाि सांजख्यकी और 
थिोस्टेट को पहचािें, जांचें 
और सिायोजजत करें। 

65. थिोस्टैदटक इक्िलाइजर 
किेक्शि की जाँच करें, सुपर 
हीट को िापें और सुपर हीट 
स्कू्र और थिमल बल्ब को 
सिायोजजत करें। 

िाखणजययक संयंत्रों के मलए  

रेफ्रिजरेंट नियंत्रण ,वििरण ,

विस्तार िाल्ि के प्रकार  ,

इलेक्रॉनिक विस्तार िाल्ि ,

लेिल िास्टर नियंत्रण और  

इक्िलाइजर। 

इसका नििामण ,कायम और  

अिुप्रयोग। 

66. ठंडे पािी की व्यिस्था, एंटी-
फ़्रीज थिोस्टेट और हीट 
इन्सुलेशि की जाँच करें। 

67. ठंडे पािी के प्रिेश और बाहर 
के तापिाि को िापें। 

68. ठंडे पािी के पंप के संचालि 
और उसके ररसाि की जाँच 
करें। 

ठंडा पािी प्रणाली-डीएक्स  और  

फ्लडेड धचलर। 

प्रैजक्टकल 

12 घंटे 

 

मलखखत 

06 बज े

 
 

लेआउट  ,तकिीकी 
विमशष्ट्टता  ,विमभन्ि 

खाद्य  संरक्षण 

प्रणामलयों  की  क्षिता  ,
आइस  कैं डी  
संयंत्रों/मििी  कोल्ड 

स्टोरेज  संयंत्र  की 

69. कोल्ड स्टोरेज और आइस कैं डी 
पलांट का लेआउट बिाएं। 

70. कोल्ड स्टोरेज और आइस कैं डी 
पलांट की तकिीकी विमशष्ट्टता 
तैयार करें। 

71. कोल्ड स्टोरेज और आइस कैं डी 
पलांट की सेिा करें। 

 

खाद्य संरक्षण प्रणामलयाँ: 
कोल्ड स्टोरेज ,दधू ठंडा करिा  ,
बफम  संयंत्र- 

पाश्चुरीकरण ,वििरण ,प्रकार, 

नििामण, 

कायम एिं अिुप्रयोग . 
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सविममसगं  की  योजिा  
बिाएं और  तैयार करें।  

रेफ्रिजरेंट  को  चाजम  
करें  और  प्रदशमि  का  
िूल्यांकि  करें।  

(एिओएस  :

ईएलई/एि  943 7  )  

72. आइस पलांट और कोल्ड 
स्टोरेज की पहचाि, जांच और 
संचालि करें। 

 

प्रैजक्टकल 

75 घंटे 

 

मलखखत 

25 घंटे 

 

सेंरल एयर  

कंडीशनिगं पलांट और  

फ्लोर स्टैंडडगं एसी िें  
इंस्टॉलेशि ,परीक्षण 

और सविममसगं की  
सिीक्षा करें।  

(एिओएस :

ईएलई/एि 9439 )  

73. विमभन्ि रेफ्रिजरेंट्स की 
ओडीपी और जीडब्ल्यूपी की 
सूची तैयार करें और ररकिरी 
और गैस चाजजिंग करें। 

74. रेफ्रिजरेंट की TEWI की गणिा 
करें। 

75. विमभन्ि प्रकार के धचकिाई 
िाले तेल की पहचाि करें। 

76. िीआरिी/िीआरएफ प्रणाली के 
घटकों की पहचाि करें। 

77. िीआरिी/िीआरएफ प्रणाली के 
दोर्ों को पहचािें। 

78. इन्िटमर एसी स्थावपत करें और 
उसका परीक्षण करें। 

79. एसी पैकेज की जाँच करें और 
उसे तार दें। 

रेफ्रिजरेंट और स्िेहि  ,

पररितमिीय रेफ्रिजरेंट फ्लो  
मसस्टि  ( िीआरएफ), िाइक्रो 
नियंत्रक नियंत्रण के साथ। 

कैसेट टाइप मसस्टि ,इन्िटमर  

ए/सी ,डक्टेबल एसी ,पैकेज  एसी  ,
सीमलगं सस्पेंडेड जस्पलट ए/सी ,
फ्लोर स्टैंडडगं टाइप। 

80. सेंरल एसी पलांट की जांच 
और सविमस करें। 

81. सेंरल एसी पलांट की तकिीकी 
विमशष्ट्टता तैयार करें। 

पररशुद्ध एयर कंडीशनिगं  

प्रणाली। आरािदायक एयर 

कंडीशनिगं मसस्टि। अस्पताल  

एयर कंडीशनिगं प्रणाली  और  

एकात्िक प्रणाली। 

82. इंटरलॉफ्रकंगऑल कंरोल के 
साथ सेंरल एसी पलांट िें चेक 
और तार लगाएं। 

83. सेंरल एसी पलांट का लेआउट 
और पाइवपगं की व्यिस्था 
बिाएं । 

सेंरल एयर कंडीशनिगं संयतं्र . 
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84. विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए 
सेंरल एसी मसस्टि डडजाइि 
करें। 

85. ररिसम साइफ्रकल एयर कंडीशिर 
की जाँच करें और सविमस करें। 

86. ररिसम साइफ्रकल एयर कंडीशिर 
की िायररगं की जाँच करें। 

एचिीएसी मसस्टि। विमभन्ि  

हीदटगं मसस्टि .हीदटगं मसस्टि  

के टि भार की गणिा। 

प्रैजक्टकल 

40 घंटे 

 

मलखखत 

15 घंटे 

 
 

साइकोिेदरक गुणों, 
डक्ट के जस्थर और 

गनतशील दबाि, 

भिि की गिी की 
गणिा और िायु 
संतुलि के 

सिायोजि का 
आकलि और 

िूल्यांकि करें। 

(एिओएस: 

ईएलई/एि9440 ) 

87. िायु संचार के मलए एक डक्ट 
बिाएं और तापरोधी सािग्री 
लगाएं। 

88. िायु प्रिाह की जाँच करें और 
िायु संतुलि सिायोजजत करें। 

89. िादहिी के िेग, स्थैनतक और 
कुल दबाि की जाँच करें। 

90. िादहिी की ध्िनि और िाय ु
प्रिाह को िापें। 

िायु वितरण प्रणाली  :- िादहका . 
डडजाइनिगं ,सािग्री ,िगीकरण ,

अिुप्रयोग और नििामण। िायु  
फ्रफल्टररगं ,िगीकरण और  

अिुप्रयोग। एयर आउटलेट ,पंखे 

और ब्लोअर। ध्िनिक और  िायु  
िॉशर। स्िच्छ किरों का  
अिुप्रयोग .हिा का परदा।  

एएचयू और एफसीयू। 

IAQ )इिडोर िाय ु गुणित्ता  )
बिाए रखिे के मलए हीट ररकिरी  
व्हील  ( HRW)।  CAV )निरंतर िायु  
आयति )और  VAV )पररितमिीय  

िायु आयति) 

91. जस्लंग साइकोिीटर और चाटम 
का उपयोग करके डीबीटी, 
डब्ल्यूबीटी, ओस पिाइंट, 

आरएच को िापें 
92. शीतलि, तापि, आद्रीकरण, 

निराद्रीकरण, निराद्रीकरण के 
साथ शीतलि जैसे 
साइकोिेदरक गुण खोजें। 

93. एयर कंडीशनिगं के मलए फ्रकसी 
भिि के ताप भार की गणिा 
करें। 

94. सेंरल एयर कंडीशनिगं पलांट 
की किीशनिगं प्रफ्रक्रया 

साइक्रोिेरी  :- िायु के  गुण  ,चाटम  
तैयार करिा ,प्रफ्रक्रयाएँ ,संबधं ,

विमभन्ि प्रणामलयाँ ,तापि  ,

शीतलि ,आद्रीकरण ,डी-
आद्रीकरण। 

कूमलगं लोड की गणिा  और  एयर  

कंडीशनिगं मसस्टि का डडजाइि  ,

विमभन्ि ताप स्रोत और  ताप 

भार ,बाईपास फैक्टर। 
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निष्ट्पाददत करें। 

प्रैजक्टकल 

20 घंटे 

 

मलखखत 

08 बज े

सेंरल एयर  

कंडीशनिगं मसस्टि ,

आइस पलांट और  

कोल्ड स्टोरेज के  

नििामण ,किीशनिगं  ,

ताप संतुलि और  

िूल्यांकि का 
प्रदशमि।  ( एिओएस  :

ईएलई/एि 9441 )  

95. सेंरल एयर कंडीशनिगं पलांट 
को शुरू करिे और रोकिे की 
प्रफ्रक्रया निष्ट्पाददत करें। 

96. िाखणजययक एयर कंडीशनिगं 
संयंत्र के मलए लॉग बुक तैयार 
करें। 

सेंरल एयर कंडीशनिगं मसस्टि 

का नििामण ,किीशनिगं ,ताप 

संतुलि और िूल्यांकि  ( नियंत्रण  

उपकरण के पैरािीटर)। मसस्टि  

प्रदशमि ,संयंत्र संचालि ,लॉग बुक  

बिाए रखिा ,िाखणजययक  संयंत्रों 
का नििारक रखरखाि ,सिस्या 
नििारण ,कें द्रीय एयर कंडीशनिगं  

संयंत्र को शुरू करिे और रोकिे 
की प्रफ्रक्रया। 

97. कार एयर कंडीशनिगं मसस्टि 
िें सभी घटकों की पहचाि 
करें और उिका परीक्षण करें। 

98. कार ए/सी िें टेस्टलीक, 

निष्ट्कासि और गैस चाजजिंग। 

99. रेलिे कोच एसी, वििाि एसी, 
सिुद्री प्रशीति और एसी के 
दोर् और उपचार तैयार करें। 

कार ,बस ,रेलिे ,सिुद्री और 

हिाई जहाज एयरकंडीशनिगं। 

 

इिंजीननयररिंग ड्राइिंग :40 घिंटे। 

व्यािसानय
क ज्ञाि  

ईडी - 40 

घंटे। 

कायमक्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
को पढें और लागू 
करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

वतृ्त, स्ििमरेखा और दीघमवतृ्त: दी गई ितृ्त-रेखाओं पर स्पशमरेखा बिािे 
के मलए व्यािहाररक अिुप्रयोग प्रफ्रक्रया - लूप पैटिम - स्पशमरेखा ितृ्त - 

बाहरी स्पशमरेखा - आंतररक स्पशमरेखा दीघमितृ्त 

िरवलनयक वक्र, अनतिरवलय: इन्िॉल्ि - गुण और उिका 
अिुप्रयोग। परिलनयक िक्र-अनतपरिलनयक िक्र-घुलिशील िक्र के 
नििामण की प्रफ्रक्रया। एवपसाइक्लोइड्स, हाइपोसाइक्लोइड्स, 

इििॉल्यूट्स, स्पाइरल और आफ्रकम मिडीज स्पाइरल 

घटकों के दहस्सों की तकनीकी ड्राइिंग/स्केगचिंग: िस्तु के दृश्य 
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तकिीकी स्केधचगं का िहत्ि-स्केच के प्रकार-आइसोिेदरक ड्राइंग 
स्केधचगं-ओजब्लक ड्राइंग स्केधचगं। 

अनुमान : अिुिािों का मसद्धांत )विस्ततृ सैद्धांनतक निदेश(, संदभम 
वििाि, ऑथोग्राफ्रफक अिुिाि अिधारणा पहला कोण और तीसरा 
कोण, त्रबदंओुं का अिुिाि, रेखाओं का अिुिाि-सही लंबाई और 
झुकाि का निधामरण। सितल का प्रक्षेपण, िास्तविक आकार का 
निधामरण। लुपत सतहों और दृश्यों पर अभ्यास। ऑथोग्राफ्रफक 
धचत्रण या विचारों की व्याख्या। ठोस पदाथों के प्रथि कोण प्रक्षेपण 
का पररचय। 

आइसोमेदट्रक दृश्य : आइसोिेदरक अिुिािों के िूल मसद्धांत 
)सैद्धांनतक अिुिाि( 2 स े3 ददए गए ऑथोग्राफ्रफक दृश्य 
आइसोिेदरक दृश्य। कायमशाला िें तैयार फिीचर िस्तुओं जैसे 
टेबल, स्टूल और फ्रकसी भी कायम की सरल कायमशील ड्राइंग तैयार 
करिा। 

अनुभागीय दृश्य: िहत्ि और िुख्य विशेर्ताएं, अिुभागों का 
प्रनतनिधधत्ि करिे के तरीके, विमभन्ि सािधग्रयों के पारंपररक 
अिुभाग, अिुभागों का िगीकरण, अिुभागीकरण िें पारंपररक। पूणम 
खंड, आधे खंड, आंमशक या टूटे हुए खंड, ऑफसेट खंड, घूिे हुए खंड 
और हटाए गए खंडों का धचत्रण। अिुभाग िें सािधग्रयों के मलए 
विमभन्ि सम्िेलिों का धचत्रण, शाफ्ट, पाइप, आयताकार, िगम कोण, 

चैिल, रोल्ड अिुभागों के मलए पारंपररक िेक। विमभन्ि िस्तुओं के 
अिुभागीय दृश्य पर अभ्यास। - 

पवकास और प्रनतच्छेदन: सतहों का विकास-सतह के प्रकार- विकास 
के तरीके-प्रनतच्छेदि- प्रनतच्छेदि रेखाएं खींचिे के तरीके-िहत्िपूणम 
त्रबदं ुया िुख्य त्रबदं।ु 

फास्टनर : स्कू्र थे्रड के तत्िों के स्केच, स्टड के स्केच, कैप स्कू्र 
िशीि स्कू्र, सेट स्कू्र, लॉफ्रकंग डडिाइस, बोल्ट, हेक्सागोिल और 
स्क्िायर िट और िट बोल्ट और िॉशर असेंबली। सादे जस्प्रंग 
लॉक, दांतेदार लॉक, िाशर, कैप िट, चेक िट, स्लॉटेड िट, कैसल िट, 

सॉि िट, विगं िट, आई ब्लॉट, टी बोल्ट और फाउंडेशि बोल्ट के 
रेखाधचत्र। विमभन्ि प्रकार के कीलक मसरों के रेखाधचत्र )स्िैप-पैि-

शंक्िाकार-काउंटरसंक( चात्रबयों के रेखाधचत्र )धँसे, सपाट, काठी, धगब 
मसर, िुड्रफ( छेद और शाफ्ट असेंबली के रेखाधचत्र। 

पवस्ततृ ड्राइिंग और असेंबली ड्राइिंग: िशीि ड्राइंग का वििरण - 

असेंबली ड्राइंग - सतह की गुणित्ता - सतह खत्ि िािक - सािान्य 
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इंजीनियररगं ड्राइंग के मलए सतह खुरदरापि इंधगत करिे की विधध 
- सतह खुरदरापि के संकेत के मलए उपयोग फ्रकए जािे िाले प्रतीक 
- त्रबछािे की ददशा के मलए प्रतीक। ययामितीय सहिशीलता. 
पूणम आयाि, सहिशीलता, सािग्री और सतह खत्ि विनिदेशों के 
साथ निम्िमलखखत का विस्ततृ धचत्रण 

1. यूनििसमल कपमलगं 

2. बॉल बेयररगं और रोलर बेयररगं। 

3. तेज और ढीली चरखी। 

4. स्टेपड और िी बेल्ट पुली। 

5. फ़्लैंयड पाइप जोड, सिकोण िोड। 

6. लेथ िशीि का टूल पोस्ट. 

7. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 

8. स्टेपड और िी बेल्ट पुली। 

9. फ़्लैंग्ड पाइप जोड, सिकोण िोड। 

10. लेथ िशीि का टूल पोस्ट. 

11. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 

सीिा, आकार, फ्रफट, सहिशीलता, िशीनिगं प्रतीकों और असेंबली 
ड्राइंग आदद को पढिे, आईएसओ िािकों पर ब्लू वप्रटं पढिे का 
अभ्यास। 

इिंजीननयररिंग ड्राइिंग की रीडड िंग: ब्लू वप्रटं और िशीि ड्राइंग रीडडगं 
अभ्यास। 

ग्राफ और चाटम : प्रकार )बार, पाई, प्रनतशत बार, लॉगररदमिक(, ग्राफ 
और चाटम की तैयारी और व्याख्या। 

ऑटो सीएडी: इंजीनियररगं ड्राइंग िें ऑटोकैड एजपलकेशि से 
पररधचत होिा। ड्रा और संशोधधत किांड का उपयोग करके ऑटोकैड 
पर अभ्यास करें। ड्रा, संशोधधत, पूछताछ किांड का उपयोग करके 
आयताकार स्िैप के साथ ऑटोकैड पर अभ्यास करें । टेक्स्ट 
डायिेंशनिगं और डायिेंशनिगं शैमलयों का उपयोग करके ऑटोकैड 
पर अभ्यास करें  
िट, बोल्ट और िॉशर बिािे के मलए ऑटोकैड पर अभ्यास करें। 

सिमितीय दृश्य-िगामकार, टेपर और रेडडयल सतह के साथ 
सिमितीय दृश्य-सरल और जदटल दृश्य। पररप्रेक्ष्य विचार. 

आइसोिेदरक धचत्र बिािे के मलए आइसोिेदरक स्िैप का उपयोग 
करके ऑटोकैड पर अभ्यास करें 
हैच किांड और एजपलकेशि का उपयोग करके ऑटोकैड  पर अभ्यास करें।  
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यूसीएस  ( यूजर को-ऑडडमिेट मसस्टि )के साथ  3 डी वप्रमिदटि का उपयोग 

करके ऑटोकैड पर अभ्यास करें। 

कायमिाला गणना एविं पवज्ञान    : 40 घिंटे। 

पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस
- 40 घंटे। 

 
 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का 
प्रदशमि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और 
सिझाएं। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

 

कायमिाला गणना : 
शभन्न: मभन्ि की अिधारणा, संख्याएँ, चर, अचर, 

अनुिात एविं समानुिात :- व्यापार संबंधी सिस्याएँ 
प्रनतित  :पररभार्ा  ,प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
और इसके विपरीत। व्यापार से संबंधधत व्यािहाररक सिस्याएँ। 

उत्पाद का अिुिाि और लागत . 

बीजगणणत: गुणि और गणुिखंडि के मलए िौमलक बीजगखणतीय सूत्र। 

बीजगखणतीय सिीकरण, सरल एिं युगपत सिीकरण, द्विघात 

सिीकरण और उिके अिुप्रयोग। 

क्षेत्रशमनत 2डी: बुनियादी ययामितीय पररभार्ाओं, बुनियादी ययामितीय 

प्रिेयों पर अिधारणा। क्षेत्रफलों, त्रत्रभुजों, चतुभुमजों, बहुभुजों, ितृ्त, 

त्रत्रययखंड आदद के पररिापों का निधामरण। 

क्षेत्रशमनत 3डी: आयतन , घन के सतह क्षेत्र, घनाकार शसलेंडर, खोखले  

मसलेंडर  ,गोलाकार  वप्रयि, वपरामिड शंकु क्षेत्र, नछन्िक आदद का 
निधामरण। 

द्रव्यिाि  ,भार  ,आयति  ,घित्ि  ,श्यािता  ,विमशष्ट्ट  गुरुत्ि  और  संबंधधत  

सिस्याएं। 

बत्रकोणशमनत: कोणों की अिधारणा, डडग्री, ग्रेड और रेडडयि िें कोणों की 
िाप और उिका रूपांतरण। त्रत्रकोणमितीय अिुपात और उिके संबंध. 

कुछ िािक कोणों के अिुपात की सिीक्षा (0, 30,45,60,90 डडग्री), 
ऊँचाई और दरूरयाँ ,साधारण सिस्याएँ। 

ग्राफ: िूल अिधारणा, िहत्ि। 

सरल रेखीय सिीकरण के ग्राफ का आलेखि। 

ओि के नियि, श्रृंखला-सिािांतर संयोजि पर संबंधधत सिस्याएं। 

सािंक्ख्यकी: बारंबारता सारणी, सािान्य वितरण, कें द्रीय प्रिवृत्त का िाप - 

िाध्य, िाजध्यका और िोड। 

संभाव्यता की अिधारणा. 
पाई चाटम, बार चाटम, लाइि आरेख, दहस्टोग्राि और आिवृत्त बहुभुज जैस े

चाटम। 

कायमिाला पवज्ञान: 

इकाइयााँ और आयाम: 
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इकाइयों की त्रिदटश और िीदरक प्रणाली के बीच रूपांतरण। एसआई 

प्रणाली िें िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयाँ, 
भौनतक िात्राओं के आयाि   ( एिएलटी )- िौमलक एि ंव्युत्पन्ि। 

इिंजीननयररिंग सामग्री : 
लौह धातुओं, अलौह धातुओं, मिश्र धातुओ ंआदद के िगीकरण गुण और 

उपयोग। लकडी, पलाजस्टक, रबर, मसरेमिक औद्योधगक धचपकिे िाले 

गैर-धातुओं के गुण और उपयोग। 

गमी और तािमान: 

अिधारणाए,ँ अंतर, ऊष्ट्िा के प्रभाि, विमभन्ि इकाइयाँ, संबंध, विमशष्ट्ट 

ऊष्ट्िा, तापीय क्षिता, गुपत ऊष्ट्िा, जल सितुल्य, ऊष्ट्िा का यांत्रत्रक 

सितुल्य। 

विमभन्ि तापिाि िापि े के पैिािे और उिके संबधं। ऊष्ट्िा, चालि, 

संिहि और विफ्रकरण का स्थािांतरण। 

तापीय विस्तार संबंधी गणिाएँ। 

बल और गनत : 

न्यूटि के गनत, विस्थापि, िेग, त्िरण, िंदता, आराि और गनत के 

नियि जैस ेरैखखक, कोणीय। 

बल - इकाइयाँ, बलों की संरचिा और संकल्प के मलए विमभन्ि कािूि। 

गुरुत्िाकर्मण के कें द्र और सितल िें बलों के संतुलि पर अिधारणा। 

जडत्ि आघूणम और बलाघूणम की अिधारणा. 
कायम, िक्क्त एविं ऊजाम : 
पररभार्ाएँ, इकाइयाँ, गणिा और अिुप्रयोग। 

एचपी, आईएचपी, बीएचपी और एफएचपी की अिधारणा - यांत्रत्रक दक्षता 
के साथ संबंधधत गणिा। 

शजक्त की एसआई इकाई और उिके संबंध। 

टकराव: 

घर्मण की अिधारणा, घर्मण के नियि, घर्मण को सीमित करिा, घर्मण का 
गुणांक और घर्मण का कोण। उदाहरण के साथ रोमलगं घर्मण और 

स्लाइडडगं घर्मण। 

झुकी हुई सतहों पर घर्मण 

तनाव तनाव: 

तिाि, तिाि, लोच के िापांक की अिधारणाएँ। तिाि- तिाि िक्र. हुक 

का नियि, लोच के विमभन्ि िॉड्यूल जैस ेयंग िापाकं, कठोरता िापांक, 

थोक िापांक और उिके संबंध। वपजोि अिुपात। 

साधारण मिीन: 
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यांत्रत्रक लाभ की अिधारणा, िेग अिुपात, दक्षता और उिके संबंध। 

इिक्लाइंड पलेि, लीिर, स्कू्र जैक, व्हील और एक्सल, डडफरेंमशयल व्हील 

और एक्सल, ििम और ििम व्हील, रैक और वपनियि के कायम मसद्धांत। 

धगयर रेि। 

बबजली: 
ईएिएफ, करंट, प्रनतरोध, संभावित अतंर आदद जैसी बुनियादी 
पररभार्ाएँ। त्रबजली के उपयोग। एसी और डीसी के बीच अंतर. सुरक्षा 
उपकरण। कंडक्टर और अधमचालक और प्रनतरोधक के बीच अंतर, 

कंडक्टर, अधमचालक और प्रनतरोधक के मलए उपयोग की जािे िाली 
सािग्री। 

ओि कािूि। प्रनतरोधों का श्रृंखला, सिािांतर और श्रृंखला-सिािांतर 

संयोजि। 

संबंधधत सिस्याओं के साथ विद्युत कायम, शजक्त और ऊजाम की 
अिधारणा, पररभार्ाएँ और इकाइयाँ। 

द्रव यािंबत्रकी : 
द्रि के गुण (घित्ि, श्यािता, विमशष्ट्ट भार, विमशष्ट्ट आयति, विमशष्ट्ट 

गुरुत्ि) उिकी इकाइयों के साथ। 

िायुिंडलीय दबाि ,गेज दबाि ,निरपेक्ष दबाि ,नििामत  और विभेदक दबाि  

की अिधारणा। 
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मुख्य कौिल के शलए िाठ्यक्रम 

 

1. प्रमशक्षण पद्धनत  ( सभी रेडों के मलए सािान्य( )270 घंटे   + 180 घंटे) 

 

उिरोक्त मुख्य कौिल पवषयों के सीखन ेके िररणाम ,मूलयािंकन मानदिंड ,िाठ्यक्रम और टूल सूची ,जो 
टे्रडों के एक समूह के शलए सामान्य हैwww  ,.bhartskills.gov. inमें अलग से प्रदान की गई है। 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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शिक्षण के िररणाम मूलयािंकन के मानदिंड 

व्यािार प्रौद्योगगकी 
1. फ्रफदटिंग घटकों, िीट मेटल 

जोडों का उत्िादन करें और 
उनकी कायमक्षमता 
सुननक्श्चत करने और 
सवोत्तम सुरक्षा प्रथाओिं का 
िालन करते हुए पवशभन्न 
प्रकार के गैस वेक्लडिंग 
सिंचालन करें। (एनओएस: 

ईएलई/एन9430) 

आरएसी उपकरणों और उपकरणों की पहचाि करें। 

प्रभािी सुरक्षा सािधानियों  का प्रदशमि करें। 

प्राथमिक धचफ्रकत्सा के प्रदशमि का िूल्यांकि करें। 

अजग्िशिि का प्रभािी उपयोग प्रदमशमत करें। 

फाइमलगं द्िारा ड्राइंग के अिुसार कायम का विश्लेर्ण करें। 

ड्राइंग  और  फ्रफदटगं  योजिा  के  अिुसार  शीट  को  िोडें  और  एक  

डक्ट बिाएं। 

गैस िेजल्डगं का उपयोग करके धातुओं को जोडिे की जाँच करें। 

 

2. मसगंल और थ्री फेज 
िोटर/रांसफॉिमर की जांच 
और परीक्षण करें और हाफ 
िेि रेजक्टफायर का नििामण 
करें। (एनओएस: 

ईएलई/एन9431)  

िोटर टमिमिलों का पता लगाए ंऔर उिका परीक्षण करें। 

डीओएल/डेल्टा/स्टार  जैस े स्टाटमर  का  उपयोग  करके  िोटरों  की  
स्टादटिंग की जाँच करें। 

हाफ  िेि  रेजक्टफायर/सेंटर  टैपड  फुल  िेि  रेजक्टफायर/त्रिज  

रेजक्टफायर का नििामण एिं  परीक्षण। 

एकल  चरण  और  तीि  चरण  दोिों  रांसफािमर  और  एसी  इंडक्शि  

िोटर की सिीक्षा करें।  

3. और अन्य विद्युत 
उपकरणों िें ररसाि, 

निकासी, गैस चाजजिंग की 
निगरािी और जांच करें 
और संसाधिों के प्रभािी 
उपयोग को अिुकूमलत करत े
हुए िाष्ट्प संपीडि चक्र िें 
विमभन्ि थिोडायिामिक 
प्रफ्रक्रयाओं का प्रदशमि करें। 
)एिओएस: ईएलई/एि9442( 

पारंपररक  रेफ्रिजरेटर  ,िॉस्ट  िी  रेफ्रिजरेटर  और  गैस  चाजजिंग  िें  
िायररगं की जाँच करें। 

मसस्टि के तापिाि और दबाि के िाप का िूल्यांकि  करें। 

विमभन्ि  थिोडायिामिक  प्रफ्रक्रयाओं  का  विश्लेर्ण  और  

कायामन्ियि करें और प्रशीति क्षिता की  गणिा करें। 

बोतल  कूलर/िाटर  कूलर/डीप  फ़्रीजर/विजज  कूलर/विडंो  एयर  

कंडीशिर/और  जस्पलट  एयर  कंडीशिर  िें  उपयोग  फ्रकए  गए  

नियंत्रणों की जाँच करें। 

कार एसी के विमभन्ि दहस्सों को पहचािें और जांचें। 

कार एसी िें ररसाि ,निकासी और गैस चाजजिंग का परीक्षण करें।  
 

4. रेफ्रिजरेटर, बोतल कूलर, 

िॉटर कूलर, विडंो एसी, 
रेफ्रिजरेटर/बोतल  कूलर/िाटर  कूलर/जस्पलट  एसी  के  विद्युत  

घटकों की जांच और सिीक्षा करें। 

7. आकलन मानदिंड 
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जस्पलट एसी, विसी कूलर, 

डीप िीजर और कंप्रेसर की 
ओिरहामलगं िें विद्युत 
घटकों और िायररगं का 
परीक्षण और सिीक्षा करें। 
)एिओएस: ईएलई/एि9442(  

बोतल  कूलर/िाटर  कूलर/विडंो  एसी/जस्पलट  एसी  िें  उपयोग  

फ्रकए जािे िाले िॉनिटर नियंत्रण। 

बोतल  कूलर/िाटर  कूलर /डीप  िीजर  िें  की  गई  िायररगं  का  
पयमिेक्षण  करें  और  रेफ्रिजरेटर/विडंो  एसी/जस्पलट  एसी  िें  
िीएसआई कूलर िायररगं  का निरीक्षण करें। 

ररसीप्रोकेदटगं  कंप्रेसर/रोटरी  कंप्रेसर  के  निराकरण  और  संयोजि  

की योजिा बिाएं और व्यिजस्थत करें।  

5. घरेलू प्रशीति उपकरणों िें 
उपयोग फ्रकए जािे िाले 
विमभन्ि प्रकार के कंप 
रेजर, कंडेिसर, 

बाष्ट्पीकरणकताम, विस्तार 
िाल्ि और केमशका ट्यूबों 
का परीक्षण, सेिा और 
रेरोफ्रफट करें और विमभन्ि 
िाध्यमिक रेफ्रिजरेंट लागू 
करें और स्िेहक और 
इन्सुलेट सािग्री का उपयोग 
करें। )एिओएस: ईएलई / 

एन9433 (  

कंडेिसर  कॉइल/कंप्रेसर  के  विमभन्ि  दहस्सों  की  उधचत  

कायमप्रणाली की जांच और निगरािी करें  । 

एयर  कूल्ड/िाटर  कूल्ड  और  बाष्ट्पीकरणीय  कंडेिसर  और  

बाष्ट्पीकरणकताम की सविममसगं की जांच और सिीक्षा करें। 

कंडेिसर के िाध्यि स ेगिी हस्तांतरण की निगरािी  करें। 

विमभन्ि  प्रकार  के  विस्तार  िाल्ि/रेफ्रिजरेंट  को  पहचािें  और  

चुिें। 

पुरािी  गैस  पुिप्रामपत  करें  और  मसस्टि  की  सुपर  हीट  के  िाप  का  
विश्लेर्ण करें। 

एचसीएफ/हाइड्रोकाबमि  रेफ्रिजरेंट्स  के  साथ  रेरोफ्रफट  सीएफसी  
भरिे िाले घरेल ूरेफ्रिजरेटर का विश्लेर्ण करें। 

रेफ्रिजरेटर  िें  गैस  के  ररसाि/निकासी  और  चाजजिंग  का  परीक्षण  

और आकलि करें। 

भरिे  के  मलए  पीयएूफ  मिश्रण  प्रफ्रक्रया  की  योजिा  बिाएं  और  

तैयार करें। 

एचसी  रेफ्रिजरेटर/विडंो  एसी/जस्पलट  एसी  के  विद्युत  घटकों  की  
जांच और परीक्षण करें। 

जस्पलट  एयर  कंडीशनिगं  िें  विमभन्ि  गैस  चाजजिंग  प्रफ्रक्रयाओं  की  
निगरािी करें। 

उपकरणों  की  आिश्यकता  के  अिुसार  विमभन्ि  ऊष्ट्िारोधी  
सािधग्रयों की पहचाि करें  और उन्हें लागू करें। 

जस्पलट एसी के आईडीयू/ओडीय ूकी स्थापिा की सिीक्षा करें।  

6. एसी पलांट, आइस पलांट, 

कोल्ड स्टोरेज पलांट और 
ऑटोिोबाइल एसी के 

एसी  पलांट  ,आइस  पलांट  और  कोल्ड  स्टोरेज  पलांट  के  दहस्सों  की  
पहचाि करें और उिका उधचत कािकाज सुनिजश्चत करें। 

तकिीकी दस्तािेज का विश्लेर्ण करें. 
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लेआउट की योजिा बिाएं 
और तैयार करें। (एिओएस: 

ईएलई/एि 9434 ) 

  

ददए  गए  विनिदेशों  के  अिसुार  एसी  पलांट/आइस  पलांट/कोल्ड  

स्टोरेज पलांट की योजिा बिाएं और लेआउट बिाएं। 

ड्राइंग  की  तकिीकी  विमशष्ट्टताओं  का  आकलि  और  िूल्यांकि  

करें। 

ददए  गए  िािकों  के  अिुसार  ड्राइंग  को  अंनति  रूप  दें  और  

अिुिोददत करें। 

 

7. विमभन्ि गैर-पारंपररक 
प्रशीति प्रणामलयों, कंप्रसेर, 

जल/िायु शीतमलत कंडेिसर, 

जल उपचार संयंत्र आदद का 
संचालि, जांच और सेिा 
करिा ताफ्रक उिकी प्रभािी 
िरम्ित और रखरखाि 
सुनिजश्चत हो सके। 
)एिओएस: ईएलई/एि 9435 

( 

विमभन्ि  गैर-पारंपररक  प्रशीति  प्रणामलयों  की  सिीक्षा  करें  और  

उन्हें सुधारें। 

मलधथयि  िोिाइड  िाष्ट्प  अिशोर्ण  प्रणाली  के  संचालि  और  

उसके विश्लेर्ण की जांच और परीक्षण करें। 

प्रशीति प्रणाली के सीओपी  की गणिा का िूल्यांकि करें। 

प्रशीति  चक्र/कािोट  चक्र  िें  विमभन्ि  प्रफ्रक्रयाओं  का  निरीक्षण  

और विश्लेर्ण करें। 

िाष्ट्प संपीडि चक्र िें पुमलस की गणिा की  गणिा का िलू्यांकि  

करें। 

कंप्रेसर िें चाजजिंग ऑयल की निगरािी करें। 

बाई-पास  िाल्ि  ,मसलेंडर  अिलोडडगं  िैकेनियि  ,िाल्ि  मलजफ्टंग  

िैकेनियि के परीक्षण का विश्लेर्ण करें। 

बाई-पास  िाल्ि  ,मसलेंडर  अिलोडडगं  िैकेनियि  ,िाल्ि  मलजफ्टंग  

िैकेनियि का परीक्षण। 

ररिोट सफ्रकम ट बोडम की सविममसगं की जाँच करें। 

िल्टी  मसलेंडर  कंप्रेसर  ररसीप्रोकेदटगं  कंप्रेसर  के  डडस्िेंटमलगं  की  
सिीक्षा करें। 

िल्टी मसलेंडर ररसीप्रोकेदटंग कंप्रेसर की िॉनिटर असेंबमलगं। 

वपस्टि  असेंबली  की  जांच  करें  और  उसका  आकलि  करें  और  

वपस्टि वपि हटा दें। 

सीआरओ पर संचालि की  योजिा बिाएं और व्यिजस्थत करें। 

ररमसस्टर  और  रांजजस्टर  को  पहचािें  और  परीक्षण  करें  और  

उिके अिुप्रयोगों को प्रदमशमत करें। 

िाइक्रो नियंत्रक और आईजीबीटी का परीक्षण नियंत्रण सफ्रकम ट। 

िेररएबल  िीक्िेंसी  ड्राइि   ( िीएफडी  )और  उसके  सफ्रकम ट  की  जांच 

और निदाि करें। 
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िाटर-कूल्ड  कंडेिसर/कूमलगं  टािर  की  सविममसगं  की  जाँच  करें  
और सिीक्षा करें। 

गुदहकायि और प्राइमिगं की जाँच करें और सुधारें। 

फ्लोट िाल्ि नियंत्रणों के संचालि की जाँच करें। 

िाटर-कूल्ड कंडेिसर की डीस्केमलगं की निगरािी करें। 

 

8. विमभन्ि रेफ्रिजरेंट नियंत्रणों, 
फ्लोट्स, सोलिॉइड िाल्ि, 

सुरक्षा जस्िच, दबाि आँकडे, 
जल प्रिाह िाल्ि, लेिल 
िास्टर कंरोल की जाँच करें 
और निरीक्षण करें। 
)एिओएस: ईएलई/एि 9436 

( 
 

रेफ्रिजरेंट  नियंत्रण/सोलिॉइड  िाल्ि/दबाि  आँकडे/थिोस्टेट  की  
जाँच करें और सिायोजजत  करें। 

थिोस्टेदटक इक्िलाइजर किेक्शि की जांच और परीक्षण करें। 

प्रभािी  और  कुशल  पररणाि  के  मलए  सुपरहीट  की  िाप  का  
आकलि करें और सुपरहीट  सेदटगं सिायोजजत करें। 

थिोस्टेदटक  विस्तार  िाल्ि  के  थिमल  बल्ब  की  जाँच  करें  और  

सिायोजजत करें। 

ठंडे  पािी  के  प्रिशे  और  बाहर  के  तापिाि  की  िाप  का  िूल्यांकि  

करें। 

ठंडे पािी के पंप के संचालि  और उसके ररसाि की जाँच करें। 

 

9. लेआउट, तकिीकी 
विमशष्ट्टता, विमभन्ि खाद्य 
संरक्षण प्रणामलयों की 
क्षिता, आइस कैं डी 
संयंत्रों/मििी कोल्ड स्टोरेज 
संयंत्र की सविममसगं की 
योजिा बिाएं और तयैार 
करें। रेफ्रिजरेंट को चाजम करें 
और प्रदशमि का िूल्यांकि 
करें। )एिओएस: ईएलई/एि 
9437 ( 

तकिीकी दस्तािेज का विश्लेर्ण करें. 
आइस  पलांट/कोल्ड  स्टोरेज/एसी  पलांट  की  योजिा  बिाएं  और  

लेआउट बिाएं। 

उपरोक्त  संयंत्र  की  विमशष्ट्टताओं  का  आकलि  करें  और  तैयार  

करें। 

आइस  पलांट/कोल्ड  स्टोरेज/एसी  पलांट  की  जांच  और  सविमस  

करें। 

आइस  पलांट/कोल्ड  स्टोरेज/एसी  पलांट  िें  रेफ्रिजरेंट  को  चाजम  
करें। 

 

10. सेंट्रल एयर किं डीिननिंग 
प्लािंट और फ्लोर स्टैंडडगं 
एसी िें इंस्टॉलेशि, परीक्षण 
और सविममसगं की सिीक्षा 
करें। )एिओएस: 

ईएलई/एन9439 ) 

कैसेट प्रकार के एयर कंडीशिर की स्थापिा की निगरािी करें । 

इन्िटमर एसी की जांच ,स्थापिा और सविममसगं। 

फ़्लोर स्टैंडडगं एसी के प्रदशमि की जाँच करें। 

पैकेज एसी के परीक्षण और  िायररगं की सिीक्षा करें। 

सेंरल  एसी  पलांट  के  विमभन्ि  संचालि  को  कुशलतापूिमक  

प्रदमशमत करें। 
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 संसाधिों  के  प्रभािी  उपयोग  के  साथ  सेंरल  एसी  पलांट  की  
िायररगं सफ्रकम ट प्रणाली का नििामण करें। 

ररिसम साइफ्रकल एयर कंडीशिर की जाँच करें और सविमस करें। 

सेंरल एसी िें प्रभािी सिस्या नििारण का विश्लेर्ण  करें 
 

11. साइकोिेदरक गुणों, डक्ट के 
जस्थर और गनतशील दबाि, 

भिि की गिी की गणिा 
और िायु संतुलि के 
सिायोजि का आकलि 
और िूल्यांकि करें। 

(एिओएस :ईएलई/एि 9440 )  

ददए  गए  विनिदेश  के  अिुसार  एक  िगामकार/आयताकार/गोल  

डक्ट का नििामण करें। 

डक्ट िें िायु सतंुलि की जाँच और सिायोजि िें प्रमशक्षण। 

एयर फ्रफल्टर की सफाई की जाँच करें। 

वपटोट  ट्यूब  और  िैिोिीटर  का  उपयोग  करके  स्थैनतक  और  

गनतशील दबाि के िाप का  आकलि करें। 

डेसीबल  िीटर  का  उपयोग  करके  ध्िनि  के  िाप  का  विश्लेर्ण  

करें। 

फ्रकसी भिि के कुल ताप भार की गणिा का िूल्यांकि  करें। 

 

12. सेंरल एयर कंडीशनिगं 
मसस्टि, आइस पलांट और 
कोल्ड स्टोरेज के नििामण, 

किीशनिगं, ताप संतलुि 
और िूल्यांकि का प्रदशमि । 

)एिओएस: ईएलई/ एि9441( 

सेंरल  एसी  पलांट  की  स्थापिा  ,परीक्षण  ,किीशनिगं  की  जाँच  

करें। 

िाखणजययक  संयंत्र  के  मलए  लॉगबुक  के  रखरखाि  की  सिीक्षा  
करें। 

सेंरल  एसी  पलांट  के  मलए  रखरखाि  कायमक्रि  की  योजिा  बिाए ं 

और तैयार करें। 

सेंरल एसी के ठंडे पािी के पाइप की जांच करें। 

उधचत  कायमप्रणाली  के  मलए  कोल्ड  स्टोरेज  संयंत्र  के  दहस्सों  की  
जांच और परीक्षण करें। 

 

13. कायमक्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें 
और लागू करें। (एिओएस  :

सीएससी/एि9401( 

धचत्रों  पर  दी  गई  जािकारी  को  पढें   और  उसकी  व्याख्या  करें  और  

व्यािहाररक कायम निष्ट्पाददत करिे िें उसे लागू करें। 

सािग्री  की  आिश्यकता  ,उपकरण  और  संयोजि/रखरखाि  

िापदंडों  का  पता  लगाि े  के  मलए  विनिदेश  पढें   और  उसका  
विश्लेर्ण करें। 

गुि/अनिददमष्ट्ट  िुख्य  जािकारी  िाले  धचत्रों  का  साििा  करें  और  

कायम  को  पूरा  करिे  के  मलए  छूटे  हुए  आयाि/पैरािीटरों  को  भरिे  के  

मलए स्ियं की गणिा करें। 

 

14. व्यािहाररक संचालि करिे विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
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के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशमि करें। अध्ययि 
के के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस :सीएससी/9402) 

 

अध्ययि  के  क्षेत्र  से  संबंधधत  बुनियादी  विज्ञाि  की  अिधारणा  को  
स्पष्ट्ट करें  
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मैकेननक रेफ्रिजरेिन और एयरकिं डीिननिंग ) 

सीआईटीएस (के शलए उिकरणों और उिकरणों की सूची 
25 उम्मीदवारों के बैच के शलए 

ए .प्रशिकु्ष टूल फ्रकट 

क्रमािंक उिकरण एविं उिकरण का नाम पवननदेि मात्रा 

1.  
फ़्लेयररगं टूल सेट ,ट्यूब के  मलए एकल 

प्रकार 

4. 7 से  16 मििी आयुध डडपो 12 सेट 

2.  
ट्यूब के मलए स्िैजजंग टूल ,पंच प्रकार ,

आकार का सेट 

4. 7 से  16 मििी आयुध डडपो. 4 सेट 

3.  
स्िैजजंग टूल ,स्कू्र प्रकार ,ट्यूब के मलए  

आकार के एडापटर सेट के साथ 

4. 7 से  16 मििी आयुध डडपो. 4 सेट 

4.  
तांबे की ट्यूब के मलए बाहरी प्रकार का  
बेंडडगं जस्प्रंग 

3 से  6 मििी .डीआइए 4 सेट 

5.  
िैकेनिकल ट्यूब/पाइप बेंडर 1/ 4िां  , 3/8 िां , ½ ,5/8 िां 

(इंच िें ) 
2 िग  

प्रत्येक 

6.  तांबे की ट्यूब के मलए पाइप  कटर लघ ु 3 से  16 मििी .डीआइए 12 िग 

7.  
तांबे की ट्यूब के मलए त्रबल्ट-इि रीिर और  

स्पेस कटर के साथ पाइप कटर 

3 से  32 मििी. 8 िग 

8.  तांबे की ट्यूब के मलए वपचं  ऑफ टूल 6 से  18 मििी व्यास 8 िग 

9.  प्रनतिती का रैचेट स्पैिर 6. 4 मििी .िगम . 8 िग 

10.  केमशका पलग गेज  4 िग 

11.  
पलायसम/फ्रक्रजम्पंग पलायसम टूल को वपचं 

ऑफ करें 
6- 18 मििी.व्यास 4 िग 

12.  
वपयमसिंग पलायसम और वपयमसिंग िाल्ि 

दोिों एक्सेस फ्रफदटगं के साथ 

6- 18 मििी. प्रत्येक  8  

संख्याएँ 
13.  स्पैिर ,डबल एंडेड 4. 7 मििी से  16 मििी. 6 सेट 

14.  स्पैिर ,डबल एंडेड 19 मििी से   31 . 8 मििी . 2 सेट 

15.  ररगं स्पैिर ,ऑफ सेट 4. 7 मििी से  16 मििी. 6 सेट 

16.  ररगं स्पैिर ,ऑफ सेट 19 मििी से   31 . 8 मििी . 2 सेट 

17.  बॉक्स स्पैिर आकार  6 . 4 से   10 मििी . 4 सेट 

18.  ररचं सिायोयय लंबाई  150 मििी. 4 िग 

19.  ररचं सिायोयय लंबाई  200 मििी. 8 िग 

8. इिंिास्ट्रक्चर 
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20.  ररचं सिायोयय लंबाई  225 मििी. 4 िग 

21.  पाइप ररचं आकार 150 मििी . 4 िग 

22.  पाइप ररचं आकार  250 मििी. 4 िग 

23.  
टॉकम  ररचं स्क्िायर ड्राइि दाए ंऔर बाए ं 

हाथ 

300 मििी .12.7 मििी. 2 सेट 

24.  िाल्ि कंुजी-टी हैंडल 4. 7 एिं   6 . 4 मििी .िगम . 8 सेट 

25.  
सॉकेट सेट ,शाफ़्ट ,प्रनतिती  12 . 7 मििी।  

एक्सटेंशि के साथ स्क्िायर ड्राइि , 

4. 7 से  31 . 2 मििी . 4 सेट 

26.  
सॉकेट सेट ,शाफ़्ट ,प्रनतिती ,विस्तार के  

साथ  1 / 2 िगम ड्राइि 

3/ 16 से  11 / 4 बीएसडब्ल्यू  और  

एसआर 

2 सेट 

27.  
दबाि िापिे का यंत्र ,व्यास   63 मििी।  

पुिअिंशांकि सेट पेंच के साथ 

0 से  35 फ्रकग्रा/िगम सेिी. 12 िग 

28.  
कंपाउंड गेज ,व्यास  63 मििी .पुिअिंशांकि  

सेट पेंच के साथ 

िैक्यूि  76 मििी .दबाि  15  

फ्रकग्रा/िगम सेिी. 
12 िग 

29.  िेटल केस िें सविमसिैि थिामिीटर (- 30 स े+30 डडग्री सेजल्सयस) 4 िग 

30.  
जस्लंग साइकोिीटर (- 50 डडग्री सेजल्सयस से  + 50 

डडग्री सेजल्सयस)। 

4 िग 

31.  गैस ररसाि डडटेक्टर हलोजि गैस 4 िग 

32.  लैवपगं पलेट 250x 200 मििी. 2 िग 

33.  गैसकेट काटिे के मलए छेद करें 4. 7 से  16 मििी .डीआइए 4 िग 

34.  स्टेिलेस स्टील काटिे िाली कैं ची ,गैसकेट लंबाई  250 मििी. 4 िग 

35.  एल-एलि कंुजी सेट आकार  1 . 5 से   6 . 4 मििी . 4 सेट 

36.  टी-एलि कंुजी सेट साइज  5 / 32 और  1 / 8 इंच 4 सेट 

37.  
स्कू्र ड्राइिर ,पलाजस्टक हैंडल 6 मििी .दटप की लंबाई  100 , 150  

मििी। 

10 प्रत्येक 

38.  

स्कू्र ड्राइिर ,पलाजस्टक हैंडल, 10 मििी .दटप की लंबाई  

200, 250 मििी  ,300 मििी। 

10 प्रत्येक  

और  300  

मििी के 

केिल  2 िग 

39.  फ्रफमलपस स्कू्र ड्राइिर िािले िें पूरा सेट 4 सेट 

40.  
स्कू्र ड्राइिर ,पलाजस्टक हैंडल 3 मििी .दटप की लंबाई  100 और  

150 मििी। अछूता 
4 सेट 

41.  पलायर कॉजम्बिेशि इंसुलेटेड लंबाई  200 मििी. 8 िग 

42.  धचिटा लंबी िाक लंबाई  200 मििी. 4 िग 
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43.  सरौता सपाट िाक लंबाई  150 मििी. 4 िग 

44.  हैिर बॉल पीि 450  ग्राि. 4 िग 

45.  हैिर बॉल पीि 220  ग्राि. 4 िग 

46.  हथौडा िायलॉि 300  ग्राि. 4 िग 

47.  टेप ,िाप मििी िें  10 िीटर स्िातक। 2 िग 

48.  टेप ,िाप मििी िें  3 िीटर ग्रेजुएशि। 4 िग 

49.  छेिी सपाट लंबाई  150 मििी. 4 िग 

50.  हैक-सॉ ट्यूबलर धातु िेि  सिायोयय 300 मििी 8 िग 

51.  कें द्र पंच लंबाई  100 मििी. 8 िग 

52.  तेल दबाि प्रकार का हो सकता है 1/ 4िा ँलीटर 4 िग 

53.  फाइल ,फ्लैट िध्यि  डबल  कट लंबाई  200 मििी. 8 िग 

54.  फाइल ,आधा गोल िध्यि  ,डबल कट लंबाई  200 मििी 8 िग 

55.  फाइल ,आधा गोल ,बदढया  डबल कट लंबाई  150 मििी. 8 िग 

56.  फाइल ,गोल ,बारीक ,डबल  कट लंबाई  150 मििी. 8 िग 

57.  फाइल फ्लैट ,बारीक डबल  कट लंबाई  150 मििी. 8 िग 

58.  फाइल चौकोर ,बारीक डबल  कट लंबाई  150 मििी. 8 िग 

59.  सोल्डररगं आयरि विनििेय तांबे की दटप। 65 िाट. 10 िग 

60.  
पाइप झुकिे िाला उपकरण ,ट्यूब के मलए  

डडग्री संकेतक के साथ लीिर प्रकार 

ओडी  6 . 4 से  16 मििी. 4 सेट 

61.  
खींचिे िाला  3 टांगों िाला  ,लचीली भुजा 
िाला 

120 मििी . 2 िग 

62.  
खींचिे िाला  2 टांगों िाला  ,लचीली भुजा 
िाला 

300 मििी . 1 ि ं. 

63.  
हैंड ब्लोअर पोटेबल संपूणम  िोटर और अन्य  

अटैचिेंट। 

1/10 एचपी 2 िग 

64.  जस्िपर शीट धातु सीधी िाक 200 मििी . 2 िग 

65.  िनिमयर कैमलपर लंबाई  250 मििी. 2 िग 

66.  िाइक्रोिीटर ,बाहरी िाप 0- 25 मििी. 4 िग 

67.  िनिमयर ऊँचाई िापि ेका यतं्र 250 मििी . 2 िग 

68.  बेंच िाइस 75 मििी .जबडा 4 िग 

69.  बेंच िाइस 120 मििी .जबडा 4 िग 

70.  
चक और चाबी के साथ पोटेबल इलेजक्रकल  

डड्रल 

क्षिता  12 मििी. 4 िग 

71.  वपलर डड्रमलगं िशीि  200  से  2500  क्षिता  20 मििी. 2 िग 
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आरपीएि। 

72.  
पेडस्टल ग्राइंडर ,डबल  एंडेड व्हीजल्डया  200 मििी .3000 

आरपीएि. 

2 िग 

73.  

ऑक्सी - एमसदटलीि िेजल्डगं सेट अंतर िोजल के साथ मसलेंडर  ,

नियािक ,िली ,िेजल्डगं टॉचम 
के साथ पूरा करें। 

2 सेट 

74.  गैस मसलेंडर रक दो पदहया प्रकार 2 िग 

75.  

इन्िटमर आधाररत िेजल्डगं पािर स्रोत   300  

एजम्पयर ,फेस शील्ड ,चिडे के एप्रि ,चिडे  
की हाथ की आस्तीि ,चिडे  के हाथ के 

दस्तािे ,तार िश और धचवपगं हथौडा के  

साथ। 

300 एम्पीयर . 1 सेट 

76.  लाइि परीक्षक ,भारी शुल्क। 500 िोल्ट 8 िग 

77.  
धचिटा-परीक्षक 0-10- 30 एम्पीयर।   0 - 500  िोल्ट  

(िल्टीिीटर पर क्लैंप) 

8 िग 

78.  
िोल्टिीटर एसी/डीसी पोटेबल ,सटीक ग्रेड 0 से  300 िोल्ट/0-500 िोल्ट 10 िग  

(प्रत्येक  5 (। 

79.  
एिीटर एसी/डीसी पोटेबल  ,सटीक ग्रेड 0 से  5 एजम्पयर  / 0-10 

एजम्पयर/0-30एम्प। 

12 िग  

(प्रत्येक  4 ( 

80.  िेगर 1000 िोल्ट . 2 िग 

81.  

िैररएक इिपुट  230 िोल्ट आउटपुट  400  

िोल्ट।  amp . िीटर और नियंत्रण के साथ 

पोटेबल पूणम। 

230 िोल्ट आउटपुट  400  2 िग 

82.  िॉटिीटर ,िल्टी रेंज 1 फ्रकलोिाट 2 िग 

83.  िॉटिीटर ,िल्टी रेंज 5 फ्रकलोिाट तक 2 िग 

84.  िल्टीिीटर एिालॉग प्रकार 6 िग 

85.  िल्टीिीटर  डडजजटल प्रकार 6 िग 

86.  

टैकोिीटर डडजजटल ,िल्टी रेंज 0 से 
3000 आरपीएि। पोटेबल  ,

िािले िें छोटा आकार। 

2 िग 

87.  रांजजस्टर परीक्षक  2 िग 

88.  आर एल सी त्रिज  2 िग 

89.    स्टॉप  िाच  2 िग 

90.  हाथ की चक्की छोटी क्षिता 2 िग 



  
 

29 

मैकेननक रेफ्रिजरेिन & एयर किं डीिननिंग (सीआईटीएस) 
 

91.    फ्रफलर गेज 0. 05 मििी  .- 1 मििी. 2 सेट। 

92.  िायर  गेज    िेदरक और जव्हटिथम 2 सेट। 

93.  रेफ्रिजरेंट मसलेंडर 2. 5 फ्रक.ग्रा. 4 िग 

94.  रेफ्रिजरेंट मसलेंडर 20 फ्रकग्रा. 4 िग 

95.  रेफ्रिजरेंट मसलेंडर 5 फ्रकग्रा/10 फ्रकग्रा. 4 िग 

96.  

निकासी एिं रेफ्रिजरेंट चाजजिंग स्टेशि 

 

रोटरी दो चरण िाले िैक्यूि 
पंप और िोटर (गैस धगट्टी 
और एंटी सक बैक के साथ )

से युक्त  ,गेज और िाल्ि के 
साथ िैनिफोल्ड और 50  

िाइक्रोि एचजी तक िकै्यूि 
खींचिे िें सक्षि और िाइक्रो 
लेिल िैक्यूि गेज से किेक्ट 
करिे के प्रािधाि के साथ। 
तापिाि सुधार और सभी 
आिश्यक आइसोलेदटगं िाल्िों 
के प्रािधािों के साथ ग्रेजुएटेड 
चाजजिंग मसलेंडर। उपरोक्त के 
अिुसार निकासी और चाजजिंग 
स्टेशि  ,लेफ्रकि हाइड्रोकाबमि को 
चाजम करिे के मलए िजि 
िापिे के पैिािे (बी  )के बदले 
िें 2  फ्रकलोग्राि तक और  /+-  

1 ग्राि की सटीकता के साथ 
फ्रफट फ्रकया गया है। 

2 सेट। 

97.  
डायल थिामिीटर ररिोट कंरोल ,अिोरेंड  
केवपलरी डायल 75 मििी .- 50 

-50 डडग्री .C से   + 50 डडग्री  .सी। 2 िग 

98.  

दो चरण रोटरी िैक्यूि पंप क्षिता लगभग 60-100 

लीटर/मििट  ,50 िाइक्रोि 
एचजी तक निकालिे िें 
सक्षि और गैस धगट्टी  ,एंटी 
सक बैक िाल्ि और मसगंल 
फेज िोटर से सुसजयजत। 

2 िग 

99.  एिीिोिीटर  ( िेि प्रकार) डडजजटल 2 िग 
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100.  

एयर कंप्रेसर तेल रदहत शुष्ट्क हिा के मलए 
दो चरण  ,जंग रोधी टैंक 
असेंबली के साथ। हीटर और 
नियंत्रण अधधकति। दबाि। 

10  फ्रकग्रा/िगम  .सेिी कैप  .45 

लीटर ,िोटर 1 एचपी 

2 िग 

101.  खुरचिी ,त्रत्रकोणीय ब्लेड हटािे योग्य 60 मििी. 4 िग 

102.  

स्टेिलेस स्टील प्रररत करिेिाला और  

िोटर के साथ पूणम आिास  के साथ 

डीस्केमलगं पंप सेट 

1 एचपी और सहायक उपकरण। 2 िग 

103.  

स्प्रे पोशाक' ,िी 'ट्विि ,िोटर िी एचपी के  

साथ।  120 लीटर  तक डडलीिरी ,3 

फ्रकलोग्राि/िगम सेिी तक िफु्त िायुदाब।  

स्प्रे गि और फ्रफदटगं के साथ। 

 2 िग 

104.  
प्रकाश व्यिस्था ,दबाि िापिे का यंत्र के  

साथ दबाि परीक्षण टैंक 

(0 से  35 फ्रक.ग्रा/.िगम सेिी  ).
डबल स्टेज 

2 िग 

105.  इन्िा रेड बल्ब के साथ हीदटगं फ्रकट (200 िाट क्षिता ) 2 सेट 

106.  रेफ्रिजरेटर ,संपीडि प्रकार 165  / 185 लीटर क्षिता 4 िग 

107.  
रेफ्रिजरेटर संपीडि प्रकार  300 लीटर डबल  

डोर ,डबल कंप्रेसर मसस्टि। 

300 लीटर 2 िग 

108.  
डीप िीजर 165 लीटर   - 18 डडग्री सेजल्सयस  ,

1/4 एचपी 
2 िग 

109.  विडंो एयर कंडीशिर 3000 फ्रकलो कैलोरी/घंटा 4 िग 

110.  विडंो एयर कंडीशिर  ( ररिोट कंरोल)। 4500 फ्रकलो कैलोरी/घंटा 4 िग 

111.  जस्पलट एयर कंडीशिर 4500 फ्रकलो कैलोरी/घंटा 4 िग 

112.  जस्पलट एयर कंडीशिर इन्िटमर नियंत्रण 4500 फ्रकलो कैलोरी/घंटा 4 िग 

113.  
जस्पलट एयर कंडीशिर  ( डक्टेबल ) 6000 फ्रकलो कैलोरी/घंटा  

(डक्टेबल) 

2 िग 

114.  बोतल कूलर 110 लीटर  ,1/6एचपी 2 िग 

115.  िाटर कूलर तात्कामलक प्रकार  2 िग 

116.  िाटर कूलर भंडारण प्रकार 30 लीटर भंडारण क्षिता 4 िग 

117.  

स्टेिलेस स्टील टैंक ,िोल्ड बॉक्स  ,

थिोकोल इंसुलेटेड सि िाइका बॉडी  ,
एजजटेटर कंप्रेसर ,िोटर आदद के साथ पूणम 

3000 फ्रकलो कैलोरी/घंटा 1 ि ं. 
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आइस कैं डी यूनिट।  तापिाि और दबाि  

गेज ,िोटर और पाइप फ्रफदटंग आदद 

कायमशील रेिर िॉडल/मसम्युलेटर। 

118.  

ठंडे किरे के मलए प्रीफैब पीयूएफ इंसुलेटेड  

पैिल  6 X4.5X 8 सीएफटी।  तापिाि  0 °C स े 

+5 °C बिाए रखिा। अधम सीलबंद कंप्रेसर 

के साथ पूणम संघिक इकाई  को बेस पलेट 

पर विधधित स्थावपत फ्रकया गया है और  

आर-22 गैस चाजम की गई है। विस्तार  

िाल्ि और अन्य सहायक उपकरणों के 

साथ पूणम िाष्ट्पीकरण इकाई। डडजजटल 

तापिाि और दबाि संकेतक और अन्य  

विद्युत नियंत्रण के साथ पणूम विद्युत  

नियंत्रण पैिल। आपूनतमकताम द्िारा 
नििामण ,नििामण ,इन्सुलेशि पूरा फ्रकया  
गया। 

 1 पूणम 
तय करिा। 

119.  

एयर कंडीशनिगं पलांट ,एयर कूल्ड 

कंडेिसर के साथ डायरेक्ट मसस्टि ,आद्रमता  
नियंत्रण आदद सदहत सभी नियंत्रणों के  

साथ पूणम क्षिता  15000 फ्रकलो कैलोरी/घंटा  
या िफ्रकिं ग रेिर िॉडल/मसम्युलेटर।  

िैकजल्पक रूप से ,सिाि क्षिता का एक  

पैकेयड एयर कंडीशिर। 

5 टि क्षिता 1 ि ं. 

120.  

एयर कंडीशनिगं पलांट ,िाटर कूल्ड 

कंडेिसर ,धचलर ,कूमलगं टािर के साथ  

अप्रत्यक्ष प्रणाली ,आद्रमता नियंत्रण आदद 

सदहत सभी नियंत्रणों के साथ पूणम या  
िफ्रकिं ग रेिर िॉडल/मसम्युलेटर। 

रेंज  10  - 15 टि क्षिता।  

1 ि ं. 

121.  
खुले प्रकार के कंप्रेसर एयर  कूल्ड कंडेिसर  

नियंत्रण आदद के साथ संघिक इकाई। 

क्षिता  3000 फ्रकलो कैलोरी /घंटा। 1 ि ं. 

122.  

खुले प्रकार के कंप्रेसर बाष्ट्पीकरणीय 

कंडेिसर और नियंत्रण  आदद के साथ 

संघिक इकाई। 

क्षिता  3000 फ्रकलो कैलोरी /घंटा  ,
रेिर िॉडल 

1 ि ं. 

123.  प्रदशमि के मलए क्षिता नियतं्रण आदद के क्षिता  9000 फ्रकलो कैलोरी /घंटा। 1 ि ं. 
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प्रािधाि के साथ ररसीप्रोकेदटगं कंप्रेसर। 

124.  
िाइक्रोि िैक्यूि  गेज 20 िाइक्रोि तक पढिे िें 

सक्षि 

2 िग 

125.  सेंसर थिामिीटर  ( डडजजटल ) 100 से  - 20 डडग्री सेंटीग्रेड 4 िग 

126.  फ्रफि स्रेटिर/फ्रफि कंघी  4 िग 

127.  
एचसी रेफ्रिजरेंट मसलेंडर/डडस्पोजेबल 

कंटेिर 

 4 िग 

128.  134ए रेफ्रिजरेंट मसलेंडर 3 फ्रक.ग्रा 4 िग 

129.  
ररकिरी मसलेंडर के साथ  134 ए रेफ्रिजरेंट्स 

के मलए ररकिरी यूनिट। 

 2 िग 

130.  
ररकिरी मसलेंडर के साथ सीएफसी 
रेफ्रिजरेंट के मलए ररकिरी यूनिट 

 2 िग 

131.  
ररिसम साइफ्रकल एसी/हीट पपं 3000 फ्रकलो कैलोरी/घंटा या 

4500 फ्रकलो कैलोरी/घंटा 
1 ि ं. 

132.  
134a रेफ्रिजरेंट का उपयोग  कर  170 लीटर  

का रेफ्रिजरेटर 

170 लीटर 4 िग 

133.  
एचसी रेफ्रिजरेंट का उपयोग कर  300 लीटर  

क्षिता िाला िो िॉस्ट रेफ्रिजरेटर 

300 लीटर 2 िग 

134.  स्िचामलत आइस क्यूब िशीि क्षिता  5 फ्रकलोग्राि /घंटा. 1 ि ं. 

135.  आग बुझािे का यंत्र पाउडर प्रकार 4 िग 

136.  
ड्रायर यूनिट और  2 चरण दबाि नियािक  

के साथ सूखा िाइरोजि गैस मसलेंडर 

 2 िग 

137.  गेज के साथ दोतरफा िैनिफोल्ड  2 िग 

138.  गेज के साथ चार तरह से िैनिफोल्ड  2 िग 

139.  
ड्राइविगं व्यिस्था के साथ छोटी कार ए/सी 
फ्रकट 

 1 ि ं. 

140.  

कार ए/सी मसस्टि के घटक। िाउंदटगं 

िैकेट्स ,सपेन्टाइि इिेपोरेटर ,सिािांतर  

प्रिाह कंडेिसर होसेस ,ट्यबू ,ररसीिर  ,

विस्तार िाल्ि ,विद्युत घटकों और  

सायररगं हािेस के साथ  डगिगािे िाली  
पलेट कंप्रेसर। 

 1 प्रत्येक  

िहीं. 

141.  छोटी क्षिता का शेल और ट्यूब कंडेिसर 5 टि 2 िग 

142.  पािी के िाल्ि के साथ पंखे  का तार इकाई  2 टि 2 िग 
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(2 और  3 तरफ ) 

143.  शेल और ट्यूब डीएक्स धचलर  ( छोटा ) 5 टि 2 िग 

144.  पररसंचारी जल पंप  ( छोटा ) 0. 5 - 1 एचपी 2 िग 

145.  शे्रडर िाल्ि कोर हटािे का उपकरण  2 िग 

146.  
वपटोट ट्यूब और झुका हुआ ट्यूब  

िैिोिीटर 

 2 िग 

147.  हिेदटक कम्प्रेसर (1/6एचपी) 4 िग 

148.  हिेदटक कम्प्रेसर (1/2एचपी) 2 िग 

149.  अधम-हिेदटक कंप्रेसर 1 टीआर 2 िग 

150.  रोटरी कंप्रेसर 1 टीआर 2 िग 

151.  

त्िररत कपलसम ,प्रोसेस ट्यबू एडेपटर 1/4", 3/8" ट्यूबों के मलए प्रत्येक ट्यूब  

के मलए  2  

जोडे। 

152.  

2 इिडोर  ( कैसेट )इकाइयों के साथ 

िीआरिी/िीआरएफ पैकेज  यूनिट ,प्रत्येक  

2. 5 टीआर और  05 टीआर  क्षिता िाली  
आउट डोर यूनिट ,एयर कूल्ड कंडेिसर और  

सभी सहायक उपकरण और नियंत्रण के  

साथ पूणम 

2 इिडोर  ( कैसेट )इकाइयां  2 . 5 

टीआर प्रत्येक और   05 टीआर  

आउट डोर यूनिट। 

01 यूनिट 

पूरा 

बी .व्यािार शसद्धािंत और व्यािार व्यावहाररक के शलए  फनीचर ,सहायक उिकरण  और ऑडडयो  
पवजुअल एड्स 

153.  अलिाररया ँ 195 X 90 X 49 सेिी 4 िग 

154.  आठ डडब्बों के लॉकर 195 X 90 X 49 सेिी 2 िग 

155.  व्हाइट बोडम पोटेबल 6x 4 फीट 1 िं . 
156.  डेस्कटॉप टेबल और दो कुमसमयाँ।  1 सेट। 

157.  कायम बेंच 1000X600X 800 मििी .उच्च। 2 िग 

158.  ओिरहेड प्रोजेक्टर  01 िं . 
159.  एल सी डी प्रॉजेक्टर  01 िं . 
160.  कंपयूटर सीपीयू  :32/64 त्रबट   i 3 /i5/i7 या  

ििीिति  प्रोसेसर  ,स्पीड  :3 

गीगाहट्मज  या  उच्चतर।  रैि   :- 4 

जीबी  डीडीआर-III या  उच्चतर  ,

िाई-फाई  सक्षि।  िेटिकम   काडम  :
एकीकृत  गीगात्रबट  ईथरिेट ,

01 िं . 
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यूएसबी  िाउस  ,यूएसबी  कीबोडम 
और  िॉनिटर   ( न्यूिति   17  इंच  )

के  साथ  लाइसेंस  प्रापत  ऑपरेदटगं 

मसस्टि  और  व्यापार  स े सबंंधधत 

सॉफ़्टिेयर  के  साथ  संगत  

एंटीिायरस 

161.  ऊपर  आिश्यकता  
अिुसार 

162.  फोटोकॉपी िशीि  01 िं . 
163.  लेजर वप्रटंर  01 िं . 
164.  धचत्रान्िीक्षक  01 िं . 
165.  इंटरैजक्टि बोडम  01 िं . 
166.  कम्पयुटर की िेज  01 िं . 
167.  कंपयूटर चेयर  01 िं . 
168.  फोजल्डगं राइदटगं पैड के साथ छात्र कुसी  25 िग 

169.  एयर कंडीशिर 2 टि आिश्यकता  
अिुसार 

170.  टी.ओ .की तामलका 6ftX4ft 1 निं . 
171.  टी.ओ की कुसी  1 निं . 
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