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मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा की शुरुआत स ेही चालू है। पहला 
मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण संस्थाि 1948 िें स्थावपत ककया गया था। इसके बाद, 6 और संस्थाि, अथाात ्

प्रमशक्षकों के मलए कें द्रीय प्रमशक्षण संस्थाि (जजस ेअब राष्ट्रीय कौशल प्रमशक्षण संस्थाि (एिएसटीआई) कहा 
जाता है), लुधधयािा, कािपरु, हािडा, िुंबई, चेन्िई और हैदराबाद िें एिएसटीआई स्थावपत ककए गए। 1960 

िें डीजीटी द्िारा स्थावपत। तब से सीआईटीएस पाठ्यक्रि भारत भर के सभी एिएसटीआई के साथ-साथ 

डीजीटी से संबद्ध संस्थािों िें सफलतापूिाक चल रहा है। प्रमशक्षकों के प्रमशक्षण के मलए संस्थाि ( 

आईटीओटी )। यह प्रमशक्षकों के मलए एक िर्ा की अिधध का योग्यता आधाररत पाठ्यक्रि है। "प्लाजस्टक 

प्रोसेमसगं ऑपरेटर" सीआईटीएस रेड "प्लाजस्टक प्रोसेमसगं ऑपरेटर" सीटीएस रेड के प्रमशक्षकों के मलए 

लाग ूहै। 
 

क्राफ्ट प्रमशक्षक प्रमशक्षण कायाक्रि का िुख्य उद्देश्य प्रमशक्षकों को मशक्षाशास्त्र िें तकिीकों के 

विमभन्ि पहलुओं का पता लगािे और व्यािहाररक कौशल को स्थािांतररत करिे िें सक्षि बिािा है ताकक 

उद्योगों के मलए कुशल जिशजक्त का एक पूल विकमसत ककया जा सके, जजसस ेउिके कररयर िें िदृ्धध हो 
और बड ेपैिािे पर सिाज को लाभ हो। . इस प्रकार एक सिग्र मशक्षण अिुभि को बढािा देिा जहा ंप्रमशक्ष ु

विशेर् ज्ञाि, कौशल प्राप्त करता है और सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण विकमसत करता है और व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाररजस्थनतकी तंत्र िें योगदाि देता है।  

यह पाठ्यक्रि प्रमशक्षकों को प्रमशक्षुओ ंको सलाह देिे, सभी प्रमशक्षुओ ंको सीखिे की प्रकक्रया िें 
संलग्ि करिे और संसाधिों के प्रभािी उपयोग के प्रबंधि के मलए निदेशात्िक कौशल विकमसत करिे िें भी 
सक्षि बिाता है। यह सहयोगात्िक मशक्षा और काि करिे के ििीि तरीकों के िहत्ि पर जोर देता है। सभी 
प्रमशक्ष ुपाठ्यक्रि सािग्री को सही पररप्रेक्ष्य िें सिझिे और व्याख्या करिे िें सक्षि होंगे, ताकक ि ेअपि े

सीखिे के अिुभिों से जुडे और सशक्त हों और सबस ेऊपर, गुणित्तापूणा वितरण सुनिजश्चत करें।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

1. पाठ्यक्रि अिलोकि 
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2.1 सार्ान्य 
 

सीआईटीएस पाठ्यक्रि राष्ट्रीय कौशल प्रमशक्षण संस्थािों (एिएसटीआई) और डीजीटी से संबद्ध 

संस्थािों जैस ेप्रमशक्षकों के प्रमशक्षण संस्थाि ( आईटीओटी ) िें वितररत ककए जाते हैं। सीआईटीएस िें प्रिशे 

के संबंध िें विस्ततृ ददशानिदेशों के मलए डीजीटी द्िारा सिय-सिय पर जारी निदेशों का पालि करिा होगा। 
आगे का पूरा प्रिेश वििरण NIMI िेब पोटाल http://www.nimionlineadmission.in पर उपलब्ध कराया 
गया है । यह कोसा एक साल की अिधध का है. इसिें रेड टेक्िोलॉजी (व्यािसानयक कौशल और व्यािसानयक 

ज्ञाि), प्रमशक्षण पद्धनत और इंजीनियररगं प्रौद्योधगकी/सॉफ्ट कौशल शामिल हैं। प्रमशक्षण कायाक्रि के सफल 

सिापि के बाद, प्रमशक्ष ुक्राफ्ट प्रमशक्षक के मलए अखखल भारतीय रेड टेस्ट िें उपजस्थत होते हैं। सफल 

प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा एिसीआईसी प्रिाणपत्र से सम्िानित ककया जाता है। 
 

2.2 पाठ्यक्रर् सिंरचना 
िीचे दी गई तामलका एक िर्ा की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशााती है: 
 

क्रर्ािंक पाठ्यक्रर् तत्व सािंकेनतक प्रसिक्षण घिंिे 

1.  व्यापार प्रौद्योगगकी 
व्यािसानयक कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 480 

व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 270 

2.  प्रसिक्षण पद्धनत 

टीएि प्रैजक्टकल 270 

टीएि मसद्धांत  180 

 कुल 1200 

 

हर साल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनििाया ओजेटी (ऑि द जॉब रेनिगं), जहा ंउपलब्ध िही ं
हो, िहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनििाया है। 

 

3 ऑि द जॉब रेनिगं (ओजेटी)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 

4 िैकजल्पक पाठ्यक्रि 240 

 

प्रमशक्ष ु240 घंटे की अिधध के िैकजल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2.3 प्रगनत पथ 
• िोकेशि रेनिगं इंस्टीट्यूट/तकिीकी संस्थाि िें प्रमशक्षक के रूप िें शामिल हो सकते हैं। 
• इंडस्रीज िें सुपरिाइजर के पद पर जुड सकत ेहैं। 

2.4 रू्ल्यािंकन एविं प्रर्ाणीकरण 
 

सीआईटीएस प्रमशक्षु का िूल्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रमशक्षण कायाक्रि के अंत िें उसके 

मशक्षण कौशल, ज्ञाि और सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण के मलए ककया जाएगा। 

2. प्रमशक्षण प्रणाली 

http://www.nimionlineadmission.in/
http://www.nimionlineadmission.in/
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क) प्रमशक्षण की अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आतंररक) प्रत्येक सीखिे के पररणािों के मलए निधााररत 

िूल्यांकि िािदंडों के संबंध िें प्रमशक्षक की योग्यता का परीक्षण करिे के मलए रचनात्र्क र्ूल्यािंकन ववगध 

द्िारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेशों के अिुरूप एक व्यजक्तगत प्रमशक्ष ु

पोटाफोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bhartskills.gov.in पर उपलब्ध कराए 

गए फॉिदेटि असेसिेंट टेम्पलेट के अिुसार होंगे ।  

बी) अिंनतर् र्ूल्यािंकन योगात्र्क र्ूल्यािंकन पद्धनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय व्यापार परीक्षा डीजीटी के ददशानिदेशों के अिुसार िर्ा के अंत िें 
डीजीटी द्िारा आयोजजत की जाएगी। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए 

प्रश्ि पत्र तैयार करिे का आधार होंगे । अिंनतर् परीक्षा के दौरान बाहरी परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए 

अंक देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ अिुसार व्यजक्तगत प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँच 

करेगा।  

2.4.1 पास र्ानदिंड 
 

परीक्षा के सलए ववषयों के बीच अिंकों का आविंिन: 

रेड प्रैजक्टकल, टीएि प्रैजक्टकल परीक्षाओ ंऔर फॉिेदटि िूल्यांकि के मलए न्यूिति उत्तीणा प्रनतशत 60% है 

और अन्य सभी विर्यों के मलए 40% है। कोई ग्रेस अंक िहीं होगा । 
 

2.4.2 रू्ल्यािंकन ददिाननदेि 
 

यह सुनिजश्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा ि 

हो। िूल्यांकि करत ेसिय विशेर् आिश्यकताओ ंकी प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। िूल्यांकि करत े

सिय, विचार ककए जािे िाले प्रिुख कारक िािक/गैर-िािक प्रथाओ ंको शामिल करके विमशष्ट्ट सिस्याओं 
के सिाधाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टकोण हैं।  

िूल्यांकि करते सिय टीि िका , स्कै्रप/अपमशष्ट्ट से बचाि/किी और प्रकक्रया के अिुसार 

स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृजष्ट्टकोण, पयाािरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर भी उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करत ेसिय ओएसएचई के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-सीखिे के रिैये पर विचार ककया जािा चादहए।  

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा जजसिें निम्िमलखखत शामिल होंगे: 
 

• मशक्षण कौशल का प्रदशाि (पाठ योजिा, प्रदशाि योजिा) 
• ररकाडा बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि पत्रक 

• प्रगनत चाटा 
• िीडडयो ररकॉडडिंग 

• उपजस्थनत और सियनिष्ट्ठा 
• िौखखक परीक्षा 
• ककया गया व्यािहाररक काया/िॉडल 

• काया 
• पररयोजिा काया 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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आंतररक (रचिात्िक) िूल्यांकि के साक्ष्य और ररकॉडा को आगािी िावर्ाक परीक्षा तक ऑडडट और 

सत्यापि के मलए परीक्षा निकाय द्िारा सरंक्षक्षत रखा जािा चादहए। िलू्यांकि करत ेसिय निम्िमलखखत अकंि 

पैटिा अपिाया जािा चादहए:  

पेि करने का टतर प्रर्ाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जाएगा 
सार्नयक र्ागमदिमन के साथ मशल्प 

अिुदेशक के टवीकायम र्ानक की प्राजप्त 

को प्रदमशात करता है और एक प्रमशक्षक के 

अच्छे गुणों का प्रदशाि करके छात्रों को 
संलग्ि करता है।  
 
 

• दशाकों के साथ तालिेल स्थावपत करिे, व्यिजस्थत 

तरीके स ेप्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें एक विशेर्ज्ञ के 

रूप िें स्थावपत होिे के मलए काफी अच्छे कौिल 

का प्रदशाि । • विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय सीखिे और 

लक्ष्यों की प्राजप्त के मलए छात्रों की औसत सलंग्िता। 
• प्रत्येक अिधारणा को ऐस ेशब्दों िें व्यक्त करिे िें 
योग्यता का काफी अच्छा स्तर जजस ेछात्र संबंधधत 

कर सकते हैं, सादृश्य बिा सकते हैं और पूरे पाठ 

का सारांश प्रस्तुत कर सकते हैं। • प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें सिय-सिय पर 

सहायता। 
(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जाएगा 
इस ग्रेड िें प्रदशाि के मलए, उम्िीदिार को 
निदेशात्िक डडजाइि िें पारंगत होिा 
चादहए, मशक्षण कायाक्रि लागू करिा चादहए 

और मशक्षाधथायों का िूल्यांकि करिा चादहए 

जो कर् र्ागमदिमन के साथ मशल्प प्रमशक्षक 

के उगचत र्ानक की प्रास्प्त को प्रदसिमत 

करता है और एक प्रमशक्षक के अच्छे गुणों 
का प्रदशाि करके छात्रों को संलग्ि करता है। 
 

• दशाकों के साथ संबंध स्थावपत करिे, व्यिजस्थत 

तरीके स ेप्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें एक विशेर्ज्ञ के 

रूप िें स्थावपत होिे के मलए अच्छे कौिल का 
प्रदशाि । • विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय सीखिे और 

लक्ष्यों की प्राजप्त के मलए छात्रों की औसत स ेऊपर 

भागीदारी। 
• एक अच्छा स्तर जजसे छात्र संबंधधत कर सकत ेहैं, 
सादृश्य बिा सकते हैं और पूरे पाठ का सारांश 

प्रस्तुत कर सकत ेहैं। 
• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें थोडा सहयोग। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जािा है 

 इस ग्रेड िें प्रदशाि के मलए, उम्िीदिार को 
निदेशात्िक डडजाइि स े अच्छी तरह 

िाककफ होिा चादहए, मशक्षण कायाक्रि लागू 
करिा चादहए और मशक्षाधथायों का िूल्यांकि 

करिा चादहए जो न्यूनतर् या बबना ककसी 
सर्थमन के उच्च र्ानक के मशल्प 

अिुदेशक की प्राजप्त को प्रदमशात करता है 

और एक प्रमशक्षक के अच्छे गुणों का 
प्रदशाि करके छात्रों को संलग्ि करता है। 
 

• दशाकों के साथ तालिेल स्थावपत करिे, व्यिजस्थत 

तरीके स ेप्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें एक विशेर्ज्ञ के 

रूप िें स्थावपत होिे के मलए उच्च कौिल टतर का 
प्रदशाि । • विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय सीखिे और 

लक्ष्यों की प्राजप्त के मलए छात्रों की अच्छी 
भागीदारी। 

• उच्च स्तर की योग्यता जजसस ेछात्र सबंधंधत हो सके, 

सादृश्य बिा सके और पूरे पाठ का सारांश प्रस्तुत 

कर सके । 
• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें न्यूिति या कोई 

सहायता िहीं। 
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व्यापार का नार् प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर-सीआईिी 
व्यापार कोड डीजीटी/4055 

एनसीओ - 2015 2356.0100, 8142.1301, 8142.1400, 8142.9900 

एनओएस कवर ककया 
गया 

सीपी/एि9425, सीपी/एि9426, सीपी/एि9427, सीपी/एि9428, 

सीपी/एि9429, सीपी/एि9430, सीपी/एि9431, सीपी/एि9432, 

सीपी/एि9433, सीपी /एि9434, सीपी/एि9435, सीपी/एि9436, सीपी/ 

एि9437, सीपी/एि9438, सीपी/एि 9439, एएससी /एि9410, 

एएससी/एि9411 एनएसक्यूएफ टतर लेिल- 4 
 सिल्प प्रसिक्षक प्रसिक्षण 

की अवगध 
एक िर्ा 

इकाई िस्क्त (छात्रों की 
सिंख्या) 

25 

प्रवेि योग्यता एआईसीटीई/यजूीसी स ेिान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय स े

प्लाजस्टक प्रौद्योधगकी/इंजीनियररगं िें डडग्री। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडा स े 10िी ंकक्षा के बाद 

प्लाजस्टक टेक्िोलॉजी/इंजीनियररगं िें 03 साल का डडप्लोिा। 
या 

भारतीय सशस्त्त्र बलों के पूवव सैननक जिन्होनें संबंधित क्षेत्र में 15 वर्व सेवा की 
हो एवं  डीिीआर माध्यम स ेसंबंधित क्षेत्र में समकक्षता हाससल की हो। 

या 
प्लाजस्टक प्रोसेमसगं ऑपरेटर िें 01 िर्ा की एिटीसी/एिएसी उत्तीणा के साथ 

10िी ंकक्षा  
न्यूनतर् आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि 16 िर्ा। 
स्त्पेस र्ानदिंड 500 िगा. एि 

पावर  र्ानदिंड 15.6 ककलोिाट 

प्रसिक्षकों के सलए योग्यता 
1. प्लास्टिक प्रोसेससिंग 

ऑपरेिर-सीआईिीएस 

टे्रड 

संबंधधत क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी स ेिान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय स े प्लाजस्टक 

प्रौद्योधगकी/इंजीनियररगं िें बी.िोक/डडग्री। या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त तकनीकी शिक्षा बोर्ड से प्लास्टिक 
प्रौद्योशिकी/इंजीशनयर ंि में 03 वर्ड का शर्प्लोमा तथा संबंशित के्षत्र में 
पांच वर्ड का अनुभव। 

या 
भारतीय सशस्त्त्र बलों के पूवव सैननक जिन्होनें संबंधित क्षेत्र में 15 वर्व सेवा की 
हो एवं  डीिीआर माध्यम से संबंधित क्षेत्र में समकक्षता हाससल की हो। प्रार्थी 
ने भारतीय सशस्त्त्र बलों के प्रसशक्षण ससं्त्र्थान स ेअनदेुशीय पद्िनत पाठ्यक्रम 

या न्यूनतम 02 वर्व का अनभुव प्राप्त ककया हो। 

3. सािान्य जािकारी 
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या 

प्रासंधगक क्षेत्र िें सात साल के अिुभि के साथ "प्लाजस्टक प्रोसेमसगं 

ऑपरेटर" के रेड िें एिटीसी/ एिएसी उत्तीणा। 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत ककसी भी प्रकार िें प्रासंधगक राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक 

प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 
2. कायमिाला गणना एविं 
ववज्ञान 

संबंधधत क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी स ेिान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से ककसी भी इंजीनियररगं िें 
बी.िोक /डडग्री । या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडा स ेइंजीनियररगं िें 03 साल 

का डडप्लोिा या डीजीटी स ेप्रासंधगक एडिांस्ड डडप्लोिा (िोकेशिल) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। या 
ककसी भी इंजीनियररगं रेड िें एिटीसी/एिएसी के साथ संबंधधत क्षेत्र िें सात 

साल का अिुभि। 
 

आवश्यक: 

प्रासंधगक व्यापार िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 
या 

RoDA िें NCIC या DGT के अंतगात इसका कोई संस्करण। 
3. इिंजीननयररिंग ड्राइिंग संबंधधत क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी स ेिान्यता 

प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय स ेइंजीनियररगं िें बी.िोक / डडग्री 
। या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडा स ेइंजीनियररगं िें 03 साल 

का डडप्लोिा या डीजीटी स ेप्रासंधगक एडिांस्ड डडप्लोिा (िोकेशिल) के 

साथ संबंधधत क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। या 
इंजीनियररगं के अंतगात िगीकृत 'िैकेनिकल ग्रुप (ग्रेड-I) रेडों िें स ेककसी 
एक िें एिटीसी/एिएसी । ड्राइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल/ डी'िैि मसविल' सात 

साल के अिुभि के साथ।  

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक व्यापार िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 

या 
आरओडीए / डी'िैि (िेक/मसविल) िें एिसीआईसी या डीजीटी के तहत 

इसके ककसी भी प्रकार 
4. प्रसिक्षण पद्धनत प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई /यूजीसी 

स ेिान्यता प्राप्त कॉलेज/विश्िविद्यालय स ेककसी भी विर्य िें बी.िोक / डडग्री 
। या 
िान्यता प्राप्त बोडा/विश्िविद्यालय से ककसी भी विर्य िें डडप्लोिा के साथ 

प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें पाचं साल का अिुभि। 
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या 

प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें सात साल के अिुभि के साथ ककसी भी रेड िें 
एिटीसी/एिएसी उत्तीणा । 
 

आवश्यक योग्यता : 
एिआईटीटीटीआर या सिकक्ष से डीजीटी / बी.एड / टीओटी के तहत 

ककसी भी प्रकार िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर सदटाकफकेट (एिसीआईसी)। 
5. प्रसिक्षक के सलए 

न्यूनतर् आय ु

21 साल 
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\ 

कायम भूसर्काओिं का सिंक्षक्षप्त वववरण: 
 

र्ैनुअल प्रसिक्षण सिक्षक/सिल्प प्रसिक्षक; आईटीआई/व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थािों िें छात्रों को 
पररभावर्त काया भूमिका के अिुसार संबंधधत रेडों िें निदेश देता है। संबंधधत रेडों और संबंधधत विर्यों के 

औजारों और उपकरणों के उपयोग के मलए सैद्धांनतक निदेश प्रदाि करता है। कायाशाला िें व्यापार से 
संबंधधत प्रकक्रया और संचालि का प्रदशाि करें; छात्रों को उिके व्यािहाररक काया िें पयािेक्षण, िूल्यांकि 

और िूल्यांकि करिा। दकुािों िें उपकरणों और औजारों की उपलब्धता और उधचत कायाप्रणाली सुनिजश्चत 

करता है।  

प्लास्टिक र्ोस्ल्डिंग तकनीसियन या ऑपरेिर; प्लाजस्टक और उसके कखणकाओं की विमशष्ट्टताओं का 
प्रबंधि, िोजल्डगं िशीिरी की स्थापिा और संचालि और आउटपुट को बिाि ेऔर खत्ि करि ेका प्रबंधि 

करता है।  

र्ोल्डर, हाथ (प्लास्टिक); प्लाजस्टक शीटों को हैंड िोजल्डगं प्रेस िें िांनछत आकार िें ढालिा। ढले हुए 

उत्पाद के मलए विमशष्ट्टताओं का अध्ययि करिा और सांचे को असेंबल करिा। िोजल्डगं के मलए चाजा का 
िजि, दबाि, तापिाि और ठीक होिे का सिय निधााररत करता है; प्लाजस्टक शीट इकट्ठा करता है, उन्हें  
आिश्यक आकार िें काटता है और िोजल्डगं के मलए िरि करिे के मलए उन्हें विद्यतु चामलत हीटर पर गिा 
करता है; पयााप्त रूप स ेगिा होिे पर शीट को हटाता है और उसे लकडी के साचें के फीिेल िें रखता है, 

शीट को उसकी जस्थनत िें रखिे के मलए सांचे के लकडी के स्लैब को लगाता है और सांचे के िेल ब्लॉक को 
डालता है; हैंड प्रेस िें सांचे को सेट करिा और सािग्री को संपीडडत करिे और सांचे के आकार िें सािग्री 
बिािे के मलए नियंत्रणों िें हेरफेर करिा; निददाष्ट्ट सिय-अंतराल के बाद सांचे को खोलकर ढली हुई प्लाजस्टक 

िस्तु को हटा देिा; संयंत्र या ग्राहक िािकों के अिुरूप होिे के मलए उत्पाद की जांच और िूल्यांकि करिा। 
दोर्ों को दरू करिे और उत्पाद को दोबारा ढालि ेके मलए िोजल्डगं प्रकक्रया िें िािलूी सिायोजि कर सकत े

हैं। 

 

प्लास्टिक उत्पाद बनाने वाले सिंचालक, अन्य; प्लाजस्टक उत्पादों के नििााण िें कई नियमित और कि 

कुशल काया करिा, जैस ेकक प्लाजस्टक या प्लाजस्टक की गभािती शीटों को व्यिजस्थत करिा और लोड करिा, 
वप्रदंटगं िशीि ऑपरेटर की सहायता करिा, िोल्ड ककए गए प्लाजस्टक उत्पादों की सफाई और पररष्ट्करण 

करिा आदद और उन्हें इस प्रकार िामित ककया गया है: यदद सहायता करता है तो लैमििेदटगं प्रेस हेल्पर 

(प्लाजस्टक) लैमििेदटगं प्रेस ऑपरेटर राल स ेसंसेधचत लकडी, कपड,े कागज या अन्य सािधग्रयों की शीटों की 
धगिती करके, धातु की प्लेटों की सतह को धचपकिे स े रोकिे के मलए कपड े और विशेर् सिाधाि स े

पोंछकर, और सादे या उत्कीणा प्लेटों के बीच शीटों को ढेर करके। 
 

सिंदभम एनसीओ 2015: 

a) 2356.0100 - ििैुअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प प्रमशक्षक। 
b) 8142.1301 - प्लाजस्टक िोजल्डगं तकिीमशयि या ऑपरेटर 

c) 8142.1400 - िोल्डर , हाथ (प्लाजस्टक) 

d) 8142.9900 - प्लाजस्टक उत्पाद बिािे िाले संचालक, अन्य 

सिंदभम एनओएस: 

a) सीपी/एि9425 

b) सीपी/एि9426  

c) सीपी/एि9427 

d) सीपी/एि9428 

4. नौकरी भूसर्का 
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e) सीपी/एि9429 

f) सीपी/एि9430 

g) सीपी/एि9431 

h) सीपी/एि9432 

i) सीपी/एि9433 

j) सीपी/एि9434 

k) सीपी/एि9435 

l) सीपी/एि9436 

m) सीपी/एि9437 

n) सीपी/एि9438 

o) सीपी/एि9439 

p) एएससी/एि9410 

q) एएससी/एि9411
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सीखिे के पररणाि एक प्रमशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतत्रबबं हैं और िूल्यांकि िूल्यांकि िािदंडों के 

अिुसार ककया जाएगा। 
 

5.1 व्यापार प्रौद्योगगकी 
 

1. दकुाि के फशा, खतरों, जोखखि और उसके शिि िें अिुशासि और सुरक्षा अिपुालि ददखाएं। 
(एिओएस: सीपी/एि9425) 

2. िका शॉप इंडक्शि के दौराि प्लाजस्टक प्रसंस्करण िें उपयोग ककए जाि ेिाले बुनियादी उपकरणों 
का ज्ञाि प्रदमशात करें । (एिओएस: सीपी/एि9426 ) 

3. पॉमलिररक आकृनत विज्ञाि (बेमसक पॉमलिर विज्ञाि, पॉमलिर, इलास्टोिेर, एडडदटव्स, कंपाउंडडगं 

एजेंट) की िूलभूत जािकारी का िणाि करें (एिओएस: सीपी /एि9427 ) 
4. परीक्षण, विश्लेर्ण और पूिा-सुखािे द्िारा प्लाजस्टक के गुणों का धचत्रण करें । (एिओएस: 

सीपी/एि9428) 
5. प्रसंस्करण िशीिों की संचालि क्षिता के मलए रखरखाि काया का प्रदशाि करें । (एिओएस: 

सीपी/एि9429) 
6. प्राथमिक प्लाजस्टक प्रसंस्करण तकिीकों द्िारा तैयार उत्पाद की अच्छी गुणित्ता प्रदमशात करें। (ए-

इंजेक्शि िोजल्डगं, बी-कम्प्रेशि िोजल्डगं, सी, ब्लो िोजल्डगं, डी-एफआरपीई-एक्सट्रूजि) -प्लांट 

लेआउट, प्रसंस्करण, िशीिरी, सािान्य रखरखाि, उत्पाद, अिुप्रयोग, दोर्, परीक्षण और गुणित्ता 
नियंत्रण) (एिओएस: सीपी/एि9430) 7. द्वितीयक प्लाजस्टक प्रसंस्करण तकिीकों द्िारा तैयार उत्पाद की अच्छी गुणित्ता प्रदमशात करें। (ए-

थिोफॉमििंग, बी-रोटेशिल िोजल्डगं, सी-कोदटगं, डी-काजस्टंग, कैलेंडररगं) - प्लांट लेआउट, 

प्रसंस्करण, िशीिरी, सािान्य रखरखाि, उत्पाद, अिपु्रयोग, दोर्, परीक्षण और गणुित्ता नियंत्रण) 
(एिओएस: सीपी/एि9431) 

8. ततृीयक प्लाजस्टक प्रसंस्करण तकिीकों द्िारा तैयार उत्पाद की अच्छी गुणित्ता का िणाि करें। 
(काटिा, डड्रमलगं, झुकिा, िेजल्डगं) (एिओएस: सीपी/एि9432) 

9. प्लाजस्टक अपमशष्ट्ट प्रबंधि प्रणाली की सहायता स े प्लाजस्टक के पुिप्रासंस्करण का प्रदशाि । 
(एिओएस: सीपी/एि9433) 

10. पॉमलिर संश्लेर्ण प्रकक्रयाओं द्िारा पॉमलिर के संश्लेर्ण को प्रदमशात करें। (एिओएस: 

सीपी/एि9434 ) 
11. उन्ित प्लाजस्टक प्रसंस्करण तकिीकों का िणाि करें। (एिओएस: सीपी/एि9435) 

12. प्लाजस्टक पैकेजजंग प्रौद्योधगकी द्िारा उत्पाद की पैकेजजंग का प्रदशाि करें। (एिओएस: 

सीपी/एि9436 ) 
13. CAD/CAM सॉफ़्टिेयर का उपयोग करके डडजाइि ककए गए िोल्ड पर एक साधारण प्लाजस्टक 

उत्पाद प्रदमशात करें। (एिओएस: सीपी/एि9437 ) 
14. िए उत्पाद विकास के मलए िैिो-प्रौद्योधगकी का ज्ञाि लागू करें। (एिओएस: सीपी/एि9438 ) 

15. प्लाजस्टक प्रसंस्करण संयंत्रों के मलए प्रिाणि और िािकों पर एक सेमििार आयोजजत करें। 
(एिओएस: सीपी/एि9439 ) 

16. कायाक्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (एिओएस: 

एएससी/एि9410) 
17. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशाि करें। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। (एिओएस: एएससी/एि9411) 

5. सीखने के परिणाम 
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प्लास्टिक प्रसिंटकरण ऑपरेिर-सीआईिी व्यापार के सलए पाठ्यक्रर् 

व्यापार प्रौद्योगगकी 

अवगध 
सिंदभम सिक्षण 

पररणार् 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापार व्यावहाररक) 

पेिेवर ज्ञान 

(व्यापार ससद्धािंत) 

प्रैजक्टकल 12 

घंटे 
मसद्धांत 6 घंटे 
 
 

दकुाि के फशा, 
खतरों, जोखखि और 

उसके शिि िें 
अिुशासि और 

सुरक्षा अिुपालि 

ददखाए ं। 

1. व्यापार िें उपयोग ककए जािे 
िाले उपकरण, व्यापार िें 
व्यजक्त द्िारा ककए गए काया के 

प्रकार का प्रदशाि करें। 2. सुरक्षा उपकरण और उिके 

उपयोग, प्राथमिक धचककत्सा, 
विद्युत िेि के संचालि, 

व्यािसानयक स्िास््य और 

स्िच्छता, विमभन्ि जल 

प्रनतकक्रयाशील पदाथों का 
प्रदशाि करें । 3. काबानिक ज्िलिशील तरल 

पदाथा और आितौर पर 

उपयोग ककए जािे िाले 

औद्योधगक रसायि, एमसड, 

क्षार और गैसों का प्रदशाि 

करें। 4. विमभन्ि पररसरों िें अजग्िशिि 

पर िीडडयो प्रदशाि। 
5. विमभन्ि प्रिुख अजग्िकांडों के 

केस अध्ययिों का िणाि करें । 
6. हाउसकीवपगं का प्रदशाि करें 

। 
7. पीपीई और अन्य जीििरक्षक 

उपकरणों का प्रदशाि करें । 
8. संयंत्र िें अपिाए गए सुरक्षा 

िारे, सुरक्षा सािधानियों का 
िणाि करें ।  

अनुिासन : 

पौधे िें अिुशासि का िहत्ि और 

सािान्य मसद्धातं, अिशुासि के मलए 

आिश्यक तत्ि और बाहरी संकेत । सुरक्षा िीनत, सुरक्षा समिनत, िािक, 

अभ्यास और प्रदशाि का पररचय । 
प्लाजस्टक प्रसंस्करण अिुभाग िें 
काि करते सिय सािान्य सुरक्षा 
सािधानियां बबजली : विद्युत आग के सािान्य 

कारण और उसके उपचारात्िक 

उपाय, स्थैनतक त्रबजली सदहत 

विद्युत खतरे, इलेक्रोक्यशूि और 

सुरक्षात्िक उपाय । आग की िारीररक रचना: दहि 

की पररभार्ा, प्रनतकक्रया की गिी 
और कैलोरी िाि, फ़्लैश त्रबदं,ु अजग्ि 

त्रबदं,ु इजग्िशि तापिाि अजग्ि त्रत्रभुज, टेराहेड्रोि और 

वपरामिड, गिी का स्रोत, आग का 
िगीकरण, ऑक्सीजि और दहि पर 

इसका प्रभाि, गिी हस्तातंरण का 
तरीका । आग एविं बुझान ेवाले यिंत्र : 

आग का िगीकरण और बझुािे िाले 

यंत्रों के प्रकार. 
अजग्ि शिि की तकिीकें  - शीतलि, 

भुखिरी को शांत करिा और 

कट्टरपंधथयों की श्ृंखला को तोडिा। अजग्िशािक यंत्रों के प्रकार 

प्राथसर्क गचककत्सा 
व्यस्क्तगत सुरक्षा उपकरण; 

आिश्यकता, चयि, उपयोग, 

देखभाल एि ं रखरखाि श्िसि एि ं

गैर-श्िसि पीपीई, मसर, काि, चेहरा, आंख, हाथ, पैर 

6. पाठ्यक्रर् सार्ग्री 
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और शरीर की सुरक्षा। 
कायाशाला सुरक्षा 
फैक्टरी अधधनियि और दघुाटिाएाँ 

प्रैजक्टकल 1 2 

घंटे 
मसद्धांत 6 घंटे 
 
 

िका शॉप इंडक्शि के 

दौराि प्लाजस्टक 

प्रसंस्करण िें 
उपयोग ककए जािे 
िाले बुनियादी 
उपकरणों का ज्ञाि 

प्रदमशात करें । 
 
 
 

9. संस्थाि की कायाशालाओं िें 
अमभिुखीकरण । 

10. संस्थाि की कायाशाला िें 
शामिल होिे के दौराि 

बुनियादी उपकरणों और 

उिके संचालि का ज्ञाि 

प्रदमशात करें । 

बुनियादी कायाशालाएाँ (कफदटगं, 

टनििंग, शीटिेटल, प्लंत्रबगं, िेजल्डगं, 

इलेजक्रकल, इलेक्रॉनिक्स, 

इंस्ुिेंटेशि, पेंदटगं ) और प्लाजस्टक प्रससं्करण प्रकक्रयाओ ं

के दौराि विमभन्ि दकुािों िें सचंालि 

की आिश्यकता। विमभन्ि उपकरण (पकडिा, धचजनित 

करिा और िापिा, काटिा, 
कफनिमशगं, प्लेनिगं, डड्रमलगं, टैवपगं, 

डाइंग ) • रैखखक िाप उपकरण (चोरी 
नियि) 

• उपकरण धारण करिा और 

सिथाि करिा 
• अंकि उपकरण 

• नछद्रण उपकरण 

• काटिे के उपकरण 

• पररष्ट्करण उपकरण 

• डड्रमलगं, टैवपगं, िरिा 
उपकरण सािग्री 

प्रैजक्टकल 38 

घंटे 
मसद्धांत 14 घंटे 
 
 

पॉमलिररक आकृनत 

विज्ञाि (बेमसक 

पॉमलिर विज्ञाि, 

पॉमलिर, इलास्टोिरे, 

एडडदटव्स, 

कंपाउंडडगं एजेंट) 

की िूलभूत 

जािकारी का िणाि 

करें । 
 

11. उपलब्ध पॉलीिेररक ग्रैन्यूल्स 

का प्रदशाि करें। 
12. उपलब्ध इलास्टोिरेरक ग्रनै्यलू्स 

का धचत्रण करें। 
13. उपलब्ध विमभन्ि योजकों का 

प्रदशाि करें। 
14. कंपाउंडडगं मसस्टि का प्रदशाि 

करें। 
15. मसगंल स्कू्र एक्सट्रूडर, ट्विगं स्कू्र 

एक्सट्रूडर का प्रदशाि करें। 

सार्ग्री सिंरचना 
सािग्री के गुण, ठोस संरचिा 
(अिाकार, क्िामसक कक्रस्टल, 

तका संगत सजन्िकटि, कक्रस्टल), 7 

कक्रस्टल मसस्टि, कक्रस्टल दोर् (0D, 

1D, 2D, 3D) ब्रिाइस जाली सािान्य 

प्रकार की सािग्री (धातु, मसरेमिक 

और पॉमलिर), अिाज सीिा रासायननक बन्ध 

1, िजबूत या प्राथमिक बंधि 

(आयनिक, सहसंयोजक और 

सिन्िय), 
2. किजोर या द्वितीयक बधंि 

(द्विधु्रि द्विधु्रि और हाइड्रोजि बधंि) 

इनतहास, पररभार्ाएाँ, िोिोिसा और 

इसकी आिश्यकता , 

पोलीिराइजेशि तकिीक, पॉमलिर 

का िगीकरण , संरचिा, प्रसंस्करण 

और अिुप्रयोगों के आधार पर 

पॉमलिर प्रकार, पॉमलिर िें 
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आणविक बल और रासायनिक 

बंधि, पॉमलिर संरचिा, होिो 
पॉमलिर और कॉपोमलिर, 

िािकरण, आणविक भार और 

वितरण और इसका प्रभाि पॉमलिर 

के गुण और प्रसंस्करण, थिाल 

संक्रिण टीजी , टीएस और टीएि। पॉसलर्र के बुननयादी रसायन 

ववज्ञान की सर्झ, उिका 
िािकरण - कच्चे िाल के स्रोत -  

नििााण के तरीके - सािान्य 

विशेर्ताएं और गुण, किोडडटी 
प्लाजस्टक का ज्ञाि, इंजीनियररगं 

प्लाजस्टक, इंजीनियररगं प्लाजस्टक 

और विशेर्ता प्लाजस्टक - कच्चे िाल 

के स्रोत - नििााण की विधध, सािान्य 

विशेर्ताएं संरचिा और गुण - 

प्रसंस्करण व्यिहार और अिुप्रयोग 

क्षेत्र . 

 

इलास्टोिसा की प्रसंस्करण तकिीक 

- प्राकृनतक और मसथेंदटक रबर का 
प्रसंस्करण, िल्किीकरण, चबािा 
और चक्रीकरण  

विमभन्ि योजकों की पररभार्ा, 
अिुप्रयोग और प्रभाि अथाात; 

एंटीऑजक्सडेंट, स्टेबलाइजसा (हीट 

और यूिी), प्लाजस्टसाइजर, कफलसा 
और  रीइन्फोसािेंट, 

इम्पैक्टिोडडफायर, स्िेहक, जस्लप 

और एंटी-ब्लॉक एजेंट, प्रोसेमसगं 

एड्स, ब्लोइंग एजेंट, फ्लेि 

ररटाडेंट्स, एटंी-स्टैदटक और 

कंडजक्टि एडडदटव्स, न्यूजक्लयेदटगं 

एजेंट, रीसाइजक्लंग के मलए 

कलरेंट्स एडडदटव्स, पॉमलिर और 

कंपाउंडडगं सािग्री का चयि, मिश्ण 

और कंपाउंडडगं उपकरणों की 
संभाििाएं और सीिाए ंबैच मिक्सर 

और निरंतर मिक्सर, हाई स्पीड 

मिक्सर दो रोल मिल, बैिबरी 
मिक्सर, ररबि ब्लेंडर , प्लैिेटरी 
मिक्सर, मसगंल स्कू्र एक्सट्रूडर, ट्विि 

स्कू्र एक्सट्रूडर। 
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प्रैजक्टकल 38 

घंटे 
मसद्धांत 14 घंटे 
 
 

परीक्षण, विश्लेर्ण 

और पिूा-सखुाि ेद्िारा 
प्लाजस्टक के गणुों का 
धचत्रण करें ।  

16. प्लाजस्टक का प्रदशाि करें 
(थिोप्लाजस्टक/थिोसेट) 

17. एिएफआई परीक्षण का धचत्रण 

करें। 
18. तन्यता परीक्षण ददखाएाँ. 
19. संपीडि परीक्षण का प्रदशाि 

करें. 
20. कतरिी परीक्षण का धचत्रण 

करें। 
21. कठोरता परीक्षण का प्रदशाि 

करें. 
22. गलिांक परीक्षण ददखाएाँ. 
23. प्रभाि परीक्षण का धचत्रण करें। 
24. कप प्रिाह परीक्षण प्रदमशात 

करें। 
25. जल अिशोर्ण परीक्षण 

निष्ट्पाददत करें। 
26. धंुध, चिक, अपारदमशाता 

परीक्षण का प्रदशाि करें। 
27. डाटा प्रभाि परीक्षण का धचत्रण 

करें। 

परीक्षण की िूल बातें विमशष्ट्टता, 
िािक, परीक्षण िििूा, प्री-
कंडीशनिगं और परीक्षण िातािरण 

का ज्ञाि सरल परीक्षणों, दृश्य परीक्षण, 

घित्ि, वपघलि े त्रबदं,ु घुलिशीलता 
परीक्षण, फ्लेिेटेस्ट और जलिे की 
विशेर्ताओं द्िारा प्लाजस्टक की 
पहचाि की सिझ । अल्पकामलक यांत्रत्रक गुणों - तन्यता, 
लचीलेपि, संपीडि, कतरिी, प्रभाि, 

आंसू प्रनतरोध, कठोरता परीक्षण, 

घर्ाण प्रनतरोध, घर्ाण गुणों के साथ-

साथ रेंगिा और  

तिाि विश्ाि जैस े दीघाकामलक 

यांत्रत्रक गुणों को निधााररत करिे के 

मलए परीक्षणों की सिझ । 
थिाल गुणों को निधााररत करिे के 

मलए परीक्षणों की सिझ - हीट 

विरूपण तापिाि, विकट सॉफ़्टनिगं 

तापिाि, दीघाकामलक गिी प्रनतरोधी 
परीक्षण, थिाल चालकता, थिाल 

विस्तार, भंगुरता तापिाि, डीएससी, 
टीजीए, डीएिए । प्लाजस्टक का पररचय जैस ेविमभन्ि 

सािग्री लक्षण िणाि गुणों को 
निधााररत करिे के मलए परीक्षणों की 
सिझ । 28. पूिा-सुखािे िाले उपकरणों का 

धचत्रण करें। तापिाि सेट करें. 
29. रे िें सािग्री लोड करि े का 

प्रदशाि करें। 
30. पैरािीटर सेट करें और सािग्री 

को पहले स ेसुखा लें। 
31. सुखािे से पहले उपकरणों के 

सिग्र रखरखाि का प्रदशाि 

करें। 

पूिा-सुखािे का िहत्ि. 

विमभन्ि पूिा-सुखािे िाले उपकरण। 
विमभन्ि सािधग्रयों के मलए पिूा-सखुाि े

का तापिाि और सिय। 
पूिा-सुखािे िाले उपकरण संचामलत 

करते सिय सुरक्षा का ध्याि रखा 
गया ।  

प्रैजक्टकल 38 

घंटे 
मसद्धांत 14 घंटे 
 
 

प्रसंस्करण िशीिों 
की संचालि क्षिता 
के मलए रखरखाि 

काया का प्रदशाि 

करें ।  

32. ककसी भी प्लाजस्टक प्रसंस्करण 

िशीिरी पर सुरक्षा के साथ 

रखरखाि अमभयाि का प्रदशाि 

करें । 33. पैिल सकका ट के विमभन्ि घटकों 
की पहचाि के मलए 

इलेजक्रकल, इलेक्रॉनिक्स और 

रखरखाव रखरखाि और उसके 

उद्देश्यों की सिझ, रखरखाि के 

प्रकार-नििारक रखरखाि, 

ब्रेकडाउि रखरखाि, पूिाािुिानित 

रखरखाि, अिुसूची रखरखाि और 

रखरखाि योजिा । प्लाजस्टक प्रसंस्करण और परीक्षण 
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इंस्ट्रूिेंटेशि शाखा िें शामिल 

हों । 
34. िायिीय िाल्ि, एक्चुएटसा  

और  आउटपुट डडिाइस, 

िायिीय तत्ि, त्रबजली घटकों 
और िायिीय प्रणामलयों का 
धचत्रण करें । 35. उपलब्ध प्लाजस्टक प्रसंस्करण 

िशीिों के िायिीय सकका ट का 
प्रदशाि करें । 

36. िाल्ि, दबाि नियंत्रण िाल्ि,  

िीटररगं और प्रिाह नियतं्रण 

िाल्ि, ददशात्िक नियतं्रण िाल्ि 

जैस े हाइड्रोमलक उपकरणों के 

खंडडत िॉडल का धचत्रण करें । 37. उपलब्ध प्लाजस्टक प्रसंस्करण 

िशीिों के हाइड्रोमलक सकका ट 

से पररधचत हों । 

िशीिरी की स्थापिा, नििााण और 

किीशनिगं के मलए विचार ककए जाि े

िाले कारकों का ज्ञाि -  

संरेखण और लेिमलगं के तरीके । ववद्युत/इिंटूर्ेंिेिन प्रणाली 
विद्युत िात्राओं और इसकी 
इकाइयों की पररभार्ा 
• ओि कािूि 

• सकका ट के प्रकार और उसके 

किेक्शि, SCADA 
• फ़्यूज के प्रकार, सकका ट ब्रेकर, 

• अधथिंग के प्रकार 

• तार और केबल, पीएलसी 
• विद्युत धचन्ह 

हवाई प्रणाली 
• िायिीय प्रणाली का पररचय. 

• विमभन्ि िायिीय घटक और 

उसके काया। 
• घटक के िायिीय प्रतीक . 

हाइड्रोसलक प्रणाली 
• हाइड्रोमलक प्रणाली के बारे िें 
पररचय. 

• पास्कल का नियि. 

• विमभन्ि हाइड्रोमलक घटक और 

यह काया करते हैं। 
• घटक का हाइड्रोमलक प्रतीक । 

प्रैजक्टकल 76 

घंटे 
मसद्धांत 30 घंटे 
 
 
 
 
 
 

प्राथमिक प्लाजस्टक 

प्रसंस्करण तकिीकों 
द्िारा तैयार उत्पाद 

की अच्छी गुणित्ता 
प्रदमशात करें। (ए-

इंजेक्शि िोजल्डगं, 

बी-कम्प्रेशि 

िोजल्डगं, सी, ब्लो 
िोजल्डगं, डी-
एफआरपी ई-

एक्सट्रूजि) -प्लांट 

लेआउट, प्रोसेमसगं, 

िशीिरी, सािान्य 

रखरखाि, उत्पाद, 

एजप्लकेशि, दोर्, 

परीक्षण और 

गुणित्ता नियंत्रण) 

 

र्ाइक्रोप्रोसेसर ननयिंत्रण और 

पीएलसी इिंजेक्िन र्ोस्ल्डिंग 

र्िीन  
38. िाइक्रोप्रोसेसर नियंत्रण प्रकक्रया 

िापदंडों का चयि करें और 

सूचीबद्ध करें । 
39. प्रकक्रया िापदंडों का धचत्रण 

करें  
40. िोल्ड सेदटगं का प्रदशाि करें. 

• िोल्ड लोड हो रहा है 

• कूमलगं/एिटीसी 
• हॉट रिर मसस्टि 

• पेंच और बेयररगं की 
शुद्धध 

• बेदख़ल 

41. प्रदशािी इंजेक्शि इकाई सेदटगं  

42. अलग-अलग दबाि सेदटगं करें  
43. तापिाि सेट करें . 
44. आईआरओ का धचत्रण करें । 

प्लास्टिक प्रसिंटकरण 

• विमभन्ि तरीके 

इिंजेक्िन र्ोस्ल्डिंग 

• विमभन्ि प्रसंस्करण तकिीकें  
• इंजेक्शि िोजल्डगं िशीि का 
िगीकरण 

• प्लांट लेआउट, प्रसंस्करण, 

िशीिरी, सािान्य रखरखाि, 

उत्पाद, अिुप्रयोग, दोर्, 

परीक्षण और गुणित्ता नियतं्रण, 

िाइक्रोप्रोसेसर नियंत्रण और 

पीएलसी के बारे िें उन्िनत 

पररचय। • िाइक्रोप्रोसेसर और पीएलसी 
का लाभ 

• विद्युत इंजेक्शि िाउंडडगं 

िशीिें। 
• थिो सेट इंजेक्शि िाउंडडगं 

प्रकक्रया के बुनियादी मसद्धांत 
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45. शॉट का िजि सेट करें . 
46. टीआरओ का धचत्रण करें । 
47. प्रसंस्करण की परेशानियों को 

दरू करें। 
48. िोल्ड अिलोडडगं करें - 

लोड हो रहा है। 
49. सााँचे की हाउसकीवपगं का 

प्रदशाि करें । 
50. िशीि की सिस्या नििारण का 

प्रदशाि करें । 

और विशेर्ता 
• पारंपररक इंजेक्शि िाउंडडगं 

िशीि और पीएलसी और 

िाइक्रोप्रोसेसर नियंत्रण 

इंजेक्शि िोजल्डगं िशीि के 

बीच तुलिा। 

इिंजेक्िन र्ाउिं डड िंग र्िीन का 
ननवारक रखरखाव 
51. सिग्र सफाई का प्रदशाि करें. 
52. विद्युत उपसाधिों के पीएि 

का धचत्रण करें  
53. हाइड्रोमलक सहायक 

उपकरणों का पीएि प्रदमशात 

करें 

• नििारक रखरखाि का िहत्ि 

• इंजेक्शि िाउंडडगं िशीि का 
अिुसूची-िार नििारक 

रखरखाि 

54. सेिी-ऑटो कम्प्रेशि िोजल्डगं 

िशीि के विमभन्ि भागों का 
धचत्रण करें । 

55. कम्प्रेशि िाउंडडगं िशीि की 
िायिीय और हाइड्रोमलक 

प्रणाली का संचालि करिा। 
56. िोल्ड और सेदटगं की लोडडगं 

का प्रदशाि करें। 
57. तापिाि सेट करें. 
58. आईओ प्रदमशात करें. 
59. टीआरओ का धचत्रण करें। 
60. चक्र का सिय निधााररत करें. 
61. कम्प्रेशि िाउंडडगं िशीि के 

नििारक रखरखाि का प्रदशाि 

करें। 

सिंपीड़न र्ोस्ल्डिंग 

• कम्प्रेशि िाउंडडगं प्रकक्रया के 

बारे िें पररचय। 
• प्लांट लेआउट, प्रसंस्करण, 

िशीिरी, सािान्य रखरखाि, 

उत्पाद, अिुप्रयोग, दोर्, 

परीक्षण और गुणित्ता नियतं्रण • हाथ से संपीडि िाउंडडगं 

िशीि के पुजे और काया 
• उत्पाद के दोर्, कारण और 

नििारण. 
• सेिी-ऑटो कम्प्रेशि िाउंडडगं 

िशीि के बारे िें पररचय। 
• भाग और काया. 
• िोल्ड के मलए हीदटगं मसस्टि 

का उपयोग ककया जाता है। 
• विमभन्ि प्रकार के सपंीडि िोल्ड 

• प्रसंस्करण के दोर्, कारण, 

उपाय 
• सिस्या नििारण 

• स्थािांतरण िाउंडडगं प्रकक्रया के 

बारे िें पररचय 
• कम्प्रेशि िाउंडडगं और 

रांसफर िाउंडडगं की तुलिा 
62. सााँचे और पैटिा िें अतंर 

बताइये । 
63. विमभन्ि ग्लास फाइबर का 

फाइबर प्रबसलत प्लास्टिक 

• एफआरपी का पररचय 

• एफआरपी का लाभ 
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                                 प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर (सीआईिीएस) 

 
धचत्रण करें । 

64. विमभन्ि कच्चे िाल (रसायिों) 
की सूची बिाएं। 

65. टीआरओ - एफआरपी हैंड 

लेअप प्रकक्रया का प्रदशाि करें। 
66. उत्पाद की दरमिगं और 

कदटगं/कफनिमशगं का प्रदशाि। 
67. उत्पाद को सजाएं । 
68. सााँचे की हाउसकीवपगं का 

प्रदशाि करें। 
 

• एफआरपी िें प्रयुक्त सािग्री 
• प्लांट लेआउट, प्रसंस्करण, 

िशीिरी, सािान्य रखरखाि, 

उत्पाद, अिुप्रयोग, दोर्, 

परीक्षण और गुणित्ता नियतं्रण • एफआरपी के मलए प्रयुक्त 

प्रकक्रया 
• हैंड लेअप प्रकक्रया का वििरण 

• नछडकाि प्रकक्रया 
• िैक्यूि बैग. 

• दबाि थैला. 
• हॉट प्रेस/िैचेड िेटल िाउंडडगं 

• दोर्, कारण, नििारण 

• प्रसंस्करण और नििााण से जुडा 
स्िास््य संबंधी खतरा। 

69. ऑटो ब्लो िोजल्डगं िशीि के 

विमभन्ि भागों का प्रदशाि करें। 
70. िोल्ड की लोडडगं निष्ट्पाददत 

करें और सेट करें । 
71. तापिाि सेट करें . 
72. आईआरओ-ऑटो ब्लो प्रदमशात 

करें। 
73. पैररसि सेट करें . 
74. पैररसि दीिार की िोटाई 

निधााररत करें । 
75. टीआरओ का प्रदशाि करें - 

ऑटो ब्लो और अिलोडडगं 

िोल्ड। 
76. ऑटो ब्लो िोजल्डगं के नििारक 

रखरखाि का प्रदशाि करें। 
77. एयर कंप्रेसर का निरीक्षण करें। 
78. आिश्यक सािग्री को रेमसपी 

के अिुसार मिला लें। सािग्री 
की आिश्यकता का आकलि 

करें और सािग्री की योजिा 
बिाएं। 

ब्लो र्ोस्ल्डिंग प्रकक्रया 
• ब्लो िोजल्डगं प्रकक्रया का 

पररचय। 
• ब्लो िोजल्डगं तकिीकों की सूची 

बिाएं। 
• हैंड ब्लो िोजल्डगं िशीि के 

भागों और कायों को 
सिझाइये। 

• ऑटो ब्लो िोजल्डगं िशीि के 

पुजे और काया। ब्लो िोजल्डगं 

तकिीकों की सूची बिाएं। 
• ऑटो ब्लो िोजल्डगं प्रकक्रया का 

चक्र। 
• विमभन्ि प्रकार के ब्लो िोल्ड 

और उिके िािकरण। 
• प्लांट लेआउट, प्रसंस्करण, 

िशीिरी, सािान्य रखरखाि, 

उत्पाद, अिुप्रयोग, दोर्, 

परीक्षण और गुणित्ता नियतं्रण • स्रेच ब्लो िोजल्डगं प्रकक्रया। 
• अन्य ब्लो िोजल्डगं तकिीकें । 

(एक्सट्रूजि स्रेच ब्लो (इंजके्शि 

स्रेच ब्लो एक्सट्रूजि ब्लो, रुक-

रुक कर ब्लो, इंजेक्शि ब्लो)। • दोर्, ब्लो िोजल्डगं के उपचार 

का कारण बिता है। 
• कि िोजल्डगं िशीि का 

नििारक रखरखाि। 
• आिश्यक पीपीई 
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                                 प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर (सीआईिीएस) 

 
79. एक्सट्रूडर को पहचािें . 
80. नियतं्रण पिैल के विमभन्ि भागों 

का प्रदशाि करें। 
81. प्रसंस्करण तापिाि सेट करें . 
82. स्कू्र पीिीसी को पीई िें बदलिे 

का प्रदशाि करें। 
83. ब्रेकर प्लेट की सफाई और 

स्क्रीि पैक बदलिे का प्रदशाि 

करें। 
84. ब्लो कफल्ि डाई की लोडडगं का 

प्रदशाि करें। 
85. ब्लो कफल्ि डाई के हीटरों को 

किेक्ट करें । 
86. स्कू्र स्पीड निप रोलसा और 

िाइंडडगं रोलसा को सिायोजजत 

करें । 
87. टीआरओ प्रदमशात करें - ( 

उडाई गई कफल्ि)। 
88. डाई की सफाई और फ्रीजजंग 

का प्रदशाि करें। 

बाहर ननकालना प्रकक्रया 
• एक्सट्रूजि प्रकक्रया का पररचय. 

• बाहर निकालिा के मलए प्रयकु्त 

सािग्री. 
• ििीिति एक्सट्रूजि तकिीक - 

(िल्टीलेयर सह-एक्सट्रूडर, 

िालीदार पाइप।) 
• एक्सट्रूजि िशीि इसका 

वििरण विमभन्ि भागों और 

कायों का उपयोग करती है । 
• उडा कफल्ि बाहर निकालिा. 
• फ्लैट कफल्ि बाहर निकालिा 
• प्लांट लेआउट, प्रसंस्करण, 

िशीिरी, सािान्य रखरखाि, 

उत्पाद, अिुप्रयोग, दोर्, 

परीक्षण और गुणित्ता नियतं्रण • दोर्, उडा कफल्ि के उपचार 

का कारण बिता है। 

89. ब्लो कफल्ि डाई को उतारिे का 
प्रदशाि करें। 

90. पाइप डाई की लोडडगं का 
धचत्रण करें। 

91. पाइप प्लांट सेट करें, स्कू्र बदलें 
(पीई से पीिीसी)। 

92. पाइप प्रसंस्करण के मलए 

तापिाि निधााररत करें। 
93. टीआरओ- (पाइप) प्रदमशात 

करें। 
94. डाई की सफाई और फ्रीजजंग 

का प्रदशाि करें । 

• पीिीसी कंपाउंडडगं और इसके 

रासायनिक तत्ि 
• पाइप प्लांट एक्सट्रूजि इसकी 

इकाइयााँ और काया 
• पाइप के दोर्, कारण, नििारण. 

प्रैजक्टकल 55 

घंटे 
मसद्धांत 22 घंटे 
 
 
 

द्वितीयक प्लाजस्टक 

प्रसंस्करण तकिीकों 
द्िारा तैयार उत्पाद 

की अच्छी गुणित्ता 
प्रदमशात करें । (ए-

थिोफॉमििंग, बी-
रोटेशिल िोजल्डगं, 

सी-कोदटगं, डी-
काजस्टंग, कैलेंडररगं) 

- प्लांट लेआउट, 

प्रसंस्करण, िशीिरी, 
सािान्य रखरखाि, 

95. थिोफॉमििंग िशीि का प्रदशाि 

करें। 
96. सांचे को सेट करें. थिोफॉमििंग 

िशीि के परैािीटर सेट करें। 
(हीट टाइिर तापिाि, शीतलि 

प्रणाली आदद)। डाई की सफाई 

और फ्रीजजंग का प्रदशाि करें । 97. आईआरओ - थिोफॉमििंग 

िशीि का प्रदशाि करें । 
 

THERMOFORMING 

• पररचय थिोफॉमििंग प्रकक्रया। 
• थिोफॉमििंग चक्र. 

• थिोफॉमििंग के मलए सािग्री। 
• ढालिा सािग्री. 
• तापि प्रणाली। 
• संयंत्र लेआउट, प्रसंस्करण, 

िशीिरी, सािान्य रखरखाि, 

उत्पाद, अिुप्रयोग, दोर्, 

परीक्षण और गुणित्ता नियतं्रण 

। 98. सााँचे के अिुसार कच्चे िाल की 
तैयारी ददखाएाँ। (शीट कदटगं 

• विमभन्ि नििााण प्रकक्रयाओं की 
सूची. 



 

11 
 

                                 प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर (सीआईिीएस) 

 
उत्पाद, अिुप्रयोग, 

दोर्, परीक्षण और 

गुणित्ता नियंत्रण)  

क्लैजम्पंग)। 
सीधे वैक्यूर् बनाना। 
99. उत्पाद के संचालि और तयैारी 

का प्रदशाि करें। 
100. थिोफॉिेड उत्पाद को 

सिाप्त करें। 
ड्रेप ननर्ामण 

101. ड्रेप बिाि े के मलए सांचे को 
बदलते हुए ददखाएं। 

102. उत्पाद के संचालि और 

तैयारी का प्रदशाि करें । 
सर्लान ककया हुआ सााँचा बनाना 
103. मिलाि ककए गए सांचे के 

नििााण के मलए सांचे को 
बदलिा और सेट करिा 
निष्ट्पाददत करें। 104. उत्पाद के संचालि और 

तैयारी का प्रदशाि करें । 
105. थिोफॉमििंग िशीि के 

नििारक रखरखाि का 
प्रदशाि करें । 

• सीधे िैक्यूि बिािा। 
• ड्रेप बिािा. 
• सांचे बिािे का मिलाि करें। 
• दबाि बुलबुला प्लग बिािे िें 

सहायता करता है। 
• इिलाइि थिोफॉमििंग प्रकक्रया 
• तुलिा थिोफॉमििंग और 

इंजेक्शि िोजल्डगं प्रकक्रया। 
• थिोफॉमििंग प्रकक्रया के दोर्, 

कारण और उसके उपाय। 
• नििारक रखरखाि का िहत्ि. 

106. विमभन्ि प्रकार की 
रोटोिोजल्डगं िशीि की 
पहचाि करें। 

107. सााँचे का धचत्रण करें. सांचे को 
सेट करें . 

108. रोटोिोजल्डगं के मलए कच्चे 

िाल की तैयारी का प्रदशाि 

करें। 
109. हीदटगं मसस्टि की व्यिस्था 

का िणाि करें । 
110. टीआरओ - रोटोिोजल्डगं का 

प्रदशाि करें। 
111. उत्पाद को ख़त्ि करें और 

सजाएाँ । 
112. िशीि के नििारक रखरखाि 

का प्रदशाि करें । 

घूणी र्ोस्ल्डिंग 

• पररचय घूणी िोजल्डगं प्रकक्रया। 
• िॉड्यूमलगं के लाभ और हानि 

एिं सीिाएाँ । 
• रोटोिोजल्डगं का चक्र. 

• घूणी िोजल्डगं उपकरण। 
• दोर्ों के कारण रोटो िोजल्डगं िें 

सुधार होता है 
• घूणी िोजल्डगं की सािग्री. 
• संयंत्र लेआउट, प्रसंस्करण, 

िशीिरी, सािान्य रखरखाि, 

उत्पाद, अिुप्रयोग, दोर्, 

परीक्षण और गुणित्ता नियंत्रण। 

रासायनिक कोदटगं एि/सी द्िारा 
पीईटी कास्ट शीट पर रासायनिक 

कोदटगं  

113. रासायनिक कोदटगं रोल 

व्यिस्था का िणाि करें। 
114. कोदटगं के मलए रसायि की 

तैयारी का प्रदशाि करें । 

कोदििंग, कास्टििंग और कैलेंडररिंग 

• मसद्धांतों का ज्ञाि 

• उपकरणों की आिश्यकता 
• प्रकक्रया-विधध, 

• प्रयुक्त सािग्री का प्रकार 

• संचालि का क्रि 

• प्लांट लेआउट, प्रसंस्करण, 

िशीिरी, सािान्य रखरखाि, 
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115. कूमलगं/हीदटगं मसस्टि की 

व्यिस्था ददखाएं। 
116. टीआरओ - रासायनिक 

कोटर का प्रदशाि करें। 
117. उत्पाद को ख़त्ि करें और 

सजाएाँ। 
118. काजस्टंग और कैलेंडररगं 

प्रकक्रया के छोटे िॉडल के 

िाध्यि से दृश्य सहायता और 

प्रस्तुनत प्रदमशात करें । 119. हाउसकीवपगं गनतविधध का 
प्रदशाि करें। 

उत्पाद, अिुप्रयोग, दोर्, 

परीक्षण और गुणवत्ता 
ननयिंत्रण  
 

प्रैजक्टकल 38 

घंटे 
मसद्धांत 14 घंटे 
 
 

ततृीयक प्लाजस्टक 

प्रसंस्करण तकिीकों 
द्िारा तैयार उत्पाद 

की अच्छी गुणित्ता 
का िणाि करें। 
(काटिा, डड्रमलगं, 

झुकिा, िेजल्डगं) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

120. कदटगं (एकक्रमलक 

शीट/प्लेक्सीग्लास) द्िारा 
प्लाजस्टक ििूिा तैयार करिे 
का धचत्रण करें । 121. डड्रमलगं िशीि और प्लाजस्टक 

ििूि े (एकक्रमलक 

शीट/प्लेक्सीग्लास) पर 

डड्रमलगं से पररधचत हों । 122. डडजाइि ककए गए प्लाजस्टक 

ििूि े (ऐके्रमलक 

शीट/प्लेक्सीग्लास) को 
िोडिा ददखाएं। 123. िेजल्डगं िशीि और उपरोक्त 

प्लाजस्टक ििूि े (पीपी, 
एचडीपीई) की िेजल्डगं से 
पररधचत हों । 124. हाउसकीवपगं गनतविधध का 
प्रदशाि करें । 

 

प्लास्टिक कािना 
• काटिे की प्रकक्रया, 
• काटिे के पैरािीटर (काटिे की 

गनत, फीड, काटिे की गहराई) 
• काटिे की धार, काटिे का 

दबाि, 
• विमभन्ि काटिे के उपकरण 

• तरल पदाथा काटिा और 

उसका काया 
 

प्लास्टिक की डड्रसलिंग 

• डड्रमलगं प्रकक्रया, 
• डड्रमलगं पैरािीटर (रोटेशि गनत, 

त्रबट पर िजि, त्रबट प्रकार और 

आकार) 
• तरल पदाथा काटिा और 

उसका काया 
 

प्लास्टिक का झुकना 
• झुकिे िाला तिाि 

• विके्षपण की भविष्ट्यिाणी 
• असफलता की ताकत 

• ब्रेक झुकिा, ठंडा झुकिा 
 

प्लास्टिक की वेस्ल्डिंग 

• प्लाजस्टक िेजल्डगं का पररचय 

• प्लाजस्टक िेजल्डगं के प्रकार 

(गिा गसै, गिा प्लाजस्टक, जस्पि, 

कंपि) 
• संयंत्र लेआउट, प्रसंस्करण, 

िशीिरी, सािान्य रखरखाि, 

अिुप्रयोग, दोर्, परीक्षण और 

गुणित्ता नियंत्रण । 
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                                 प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर (सीआईिीएस) 

 
प्रैजक्टकल 1 2 

घंटे 
मसद्धांत 6 घंटे 
 
 

प्लाजस्टक अपमशष्ट्ट 

प्रबंधि प्रणाली की 
सहायता स ेप्लाजस्टक 

के पुिप्रासंस्करण का 
प्रदशाि ।  

125. प्लाजस्टक के पयाािरणीय 

िुकसाि पर सिूह चचाा 
गनतविधध का प्रदशाि करें । 

126. प्लाजस्टक अपमशष्ट्ट प्रबधंि के 

मलए कक्षा सफाई अमभयाि 

चलाएाँ 
127. एक्सट्रूडर पर पुिप्रासंस्करण 

डाई को लोड करिे का 
प्रदशाि करें। 

128. पुिप्रासंस्करण के मलए कच्चे 

िाल की तैयारी का िणाि 

करें। 
129. स्कै्रप ग्राइंडर और स्कै्रप को 

पीसिे का धचत्रण करें। 
130. पुि: प्रसंस्करण के मलए 

प्रसंस्करण तापिाि निधााररत 

करें। 
131. टीआरओ (प्लाजस्टक का 

पुिप्रासंस्करण) का प्रदशाि 

करें। 
132. हाउसकीवपगं गनतविधध का 

धचत्रण करें । 
 

प्लास्टिक का पयामवरणीय प्रभाव 

• प्लाजस्टक प्रदरू्ण 

• कारण 

• प्रभाि 

• सिाधाि 

कचरे का प्रबिंधन 

प्लाजस्टक अपमशष्ट्ट प्रबधंि का ज्ञाि , 

िूलरूप आदशा 
• यांत्रत्रक पुिचाक्रण 

• रासायनिक पुिचाक्रण 

• जलाए जािे 
• पायरोमलमसस 

• मिधश्त अपमशष्ट्ट पुिचाक्रण 

• -पुिचाकक्रत सािधग्रयों के मलए 

िूल्यिधाि, अिुप्रयोग और 

विकास 
• पुिचाक्रण की आिश्यकता 
• प्लाजस्टक कचरे का स्रोत 

• जीिि चक्र विश्लेर्ण 

• पॉमलिर रीसाइजक्लंग से 
संबंधधत कािूि 

 
• डीपोलीिराइजेशि, छत का 

तापिाि और इसका िहत्ि 
• ह्रास, जैि निम्िीकरण, 

• प्राथमिक, िाध्यमिक, ततृीयक 

पुिचाक्रण और चतुधाातुक 

पुिचाक्रण प्लास्टिक का पुनप्रमसिंटकरण. 

• स्कै्रप ग्राइंडर के पुजे और काया 
और इसकी विमशष्ट्टताएाँ। 

• विमभन्ि प्लाजस्टक के मलए 

पहचाि कोड संख्या और 

उसका उपयोग। 
• एक्सट्रूजि डाई और उसके 

भागों के बारे िें वििरण। 
• एक्सट्रूडर की सिस्या नििारण. 

• एक्सट्रूडर का नििारक 

रखरखाि। 
प्रैजक्टकल 25 

घंटे 
मसद्धांत 12 घंटे 
 
 

पॉमलिर संश्लेर्ण 

प्रकक्रयाओं द्िारा 
पॉमलिर के संश्लेर्ण 

को प्रदमशात करें। 

133. िोिोिर की सहायता से 
प्रयोगशाला िें बहुलक 

सािग्री के संश्लेर्ण का 
प्रदशाि ।  

 

कच्चा र्ाल : पेरोमलयि, प्राकृनतक 

गैस, बायोगैस और िोिोिसा के 

कोयला स्रोत। पॉसलर्राइजेिन तकनीकें  
संक्षेपण, थोक, फैलाि, सिाधाि, 

निलंबि और पायस। 
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                                 प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर (सीआईिीएस) 

 
पॉसलर्र प्रसिंटकरण : 

थिोप्लाजस्टक्स और थिोसेदटगं 

प्लाजस्टक का प्रसंस्करण। प्रैजक्टकल 42 

घंटे 
मसद्धांत 10 घंटे 
 
 

उन्ित प्लाजस्टक 

प्रसंस्करण तकिीकों 
का िणाि करें।  

134. विमभन्ि उन्ित िशीिों द्िारा 
दोर् रदहत उत्पाद का 
प्रसंस्करण ददखाएाँ। 

उन्नत इिंजेक्िन र्ोस्ल्डिंग प्रकक्रया: 
प्रनतकक्रया इंजेक्शि िोजल्डगं , गैर-

पारंपररक इंजेक्शि िोजल्डगं । एडवािंस एक्सूजन तकनीक ट्विि 

स्कू्र एक्सट्रूजि, सह-एक्सट्रूजि 
एडवािंस ब्लो र्ोस्ल्डिंग प्रकक्रया 
स्रेच ब्लो िोजल्डगं , कोएक्सट्रूजि 

ब्लो िोजल्डगं , विविध ब्लो िोजल्डगं। 
प्रैजक्टकल 1 2 

घंटे 
मसद्धांत 6 घंटे 
 
 

प्लाजस्टक पैकेजजंग 

प्रौद्योधगकी द्िारा 
उत्पाद की पैकेजजंग 

का प्रदशाि करें।  

135. उपलब्ध उत्पाद पैकेजजंग 

एि/सी द्िारा ददए गए उत्पाद 

संरक्षण के मलए पैकेजजंग 

प्रकक्रया का संचालि करें।  
 
 
 

पैकेस्जिंग प्रकक्रया की र्लू बातें 
पररचय, काया और उद्देश्य 
प्लास्टिक पैकेस्जिंग सार्ग्री: 
बीओपीपी, एचडीपीई, एलडीपीई, 

एलएलडीपीई, पीिीसी, पीई, पीईटी पैकेस्जिंग र्िीनरी: पकेैज के 

डडजाइि को प्रभावित करिे िाले 

कारक, एस्पेदटक पैकेजजंग, लचीली 
थैली बिािे िाली (थिोफॉिा / कफल 

/ सील) िशीिें प्रैजक्टकल 45 

घंटे 
मसद्धांत 18 घंटे 
 
 

CAD/CAM 

सॉफ़्टिेयर का 
उपयोग करके 

डडजाइि ककए गए 

सांचे पर एक 

साधारण प्लाजस्टक 

उत्पाद प्रदमशात करें।  

136. सीएडी सॉफ्टिेयर पर 2डी 
ड्राजफ्टंग का प्रदशाि करें। 

137. Creo/UG/CATIA सॉफ़्टिेयर 

का उपयोग करके 3D 

िॉडमलगं का धचत्रण करें 
138. डडजाइि िािक िोल्ड बेस। 
139. मसगंल इंप्रेशि के मलए हैंड 

इंजेक्शि िोल्ड डडजाइि 

करें। 
140. घटकों के मलए डडजाइि 

इंजेक्शि िोल्ड । 

सीएडी सॉफ्टिेयर पर 2डी ड्राजफ्टंग 

का पररचय 
3डी िॉडमलगं का उपयोग करके 

पररचय 
प्रो-ई/कक्रयो/यूजी/सीएटीआईए 

सॉफ्टिेयर 

प्रैजक्टकल 12 

घंटे 
मसद्धांत 6 घंटे 

िए उत्पाद विकास 

के मलए िैिो-
प्रौद्योधगकी का ज्ञाि 

लागू करें।  

141. उत्पाद नििााण िें ििैो 
तकिीक के अिुप्रयोग के 

मलए कायाशाला आयोजजत 

करिा।  

िैिो कंपोजजट 

िोिो कोदटगं 

सतही जैििाशी 
सकक्रय पैकेजजंग 

बुद्धधिाि पैकेजजंग 

जैि प्लाजस्टक 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 
मसद्धांत 12 घंटे 

प्लाजस्टक प्रससं्करण 

संयंत्रों के मलए 

प्रिाणि और िािकों 
पर एक सेमििार 

आयोजजत करें। 

142. प्लाजस्टक प्रससं्करण उद्योगों 
िें प्रयुक्त प्रिाणपत्रों और 

िािकों पर सेमििार 

आयोजजत करें। 

प्लाजस्टक प्रसंस्करण उद्योगों िें 
उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि 

िािकों और प्रिाणि का बुनियादी 
ज्ञाि (आईएसओ, एफएसएसएआई, 

एएसटीएि, डीएििी, एिएसएफ, 
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                                 प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर (सीआईिीएस) 

 
जीआरएस) 

इिंजीननयररिंग ड्राइिंग: 40 घिंिे। 
व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे। 

कायाक्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग 

को पढें  और लागू 
करें । 

इिंजीननयररिंग ड्राइिंग: 

• िट, बोल्ट, स्कू्रथे्रड, विमभन्ि प्रकार के लॉककंग डडिाइस जैस,े डबलिट, 

कैसलिट, वपि, आदद की ड्राइंग पढिा। 
• रीडडगंऑफफाउंडेशिड्राइंग 

• ररिेट्सैंडड्रिेटेडजॉइंट्स, िेल्डेडजॉइंट्स का पढिा 
• पाइपों और पाइप जोडों की ड्राइंग को पढिा 
• जॉबड्राइंग, सेक्शिल व्यू और असेंबली व्यू पढिा 

कायमिाला गणना एविं ववज्ञान: 40 घिंिे। 
पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 40 

घंटे। 
 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशाि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र 

िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएं। 
 

कायमिाला गणना एविं ववज्ञान: 

िकराव 

घर्ाण - फायदे और िुकसाि, घर्ाण के नियि, घर्ाण का गुणांक, घर्ाण का 
कोण, घर्ाण स ेसंबंधधत सरल सिस्याएं 
घर्ाण - स्िेहि 

घर्ाण - कायाशाला अभ्यास िें घर्ाण का सह-कुशल, अिुप्रयोग और घर्ाण 

का प्रभाि 
ग्रैवविी कें द्र 

गुरुत्िाकर्ाण का कें द्र - गुरुत्िाकर्ाण का कें द्र और इसका व्यािहाररक 

अिुप्रयोग 
किी हुई ननयसर्त सतहों का क्षेत्रफल और अननयसर्त सतहों का 
क्षेत्रफल 
कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रफल - ितृ्त, खंड और ितृ्त का त्रत्रज्यखंड 

कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंधधत सिस्याएं - ितृ्त, खंड और 

ितृ्त का सेक्टर 
अनियमित सतहों का क्षेत्रफल और दकुाि की सिस्याओं से संबंधधत 

अिुप्रयोग 
लोच 

लोच - प्रत्यास्थता, प्लाजस्टक सािग्री, तिाि, तिाि और उिकी इकाइयााँ 
और युिा िापांक 
लोच - परि तिाि और कािकाजी तिाि 

उष्र्ा उपचार 

गिी उपचार और लाभ 

हीट रीटिेंट - विमभन्ि हीट रीटिेंट प्रकक्रया - हाडानिगं, टेम्पररगं, एिीमलगं, 

सािान्यीकरण और केस हाडानिगं 
अनुर्ान और लागत 

अिुिाि और लागत - व्यापार पर लाग ूहोिे िाली सािग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल अििुाि 
अिुिाि और लागत - अििुाि और लागत पर सिस्याएाँ 

पररयोजना कायम 
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                                 प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर (सीआईिीएस) 

 
 

रु्ख्य कौिल के सलए पाठ्यक्रर् 

1. प्रमशक्षण पद्धनत (सभी रेडों के मलए सािान्य) (270 घंटे + 180 घंटे) 

 

उपरोक्त िुख्य कौशल विर्यों के सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और टूल सूची, 
जो रेडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bhartskills.gov.in िें अलग से प्रदाि की गई है। 
  

http://www.bharatskills.gov.in/


 

17 
 

                                 प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर (सीआईिीएस) 

 
 

 

सिक्षण के पररणार् र्ूल्यािंकन के र्ानदिंड 

व्यापार प्रौद्योगगकी 
1. दकुाि के फशा, खतरों, जोखखि 

और उसके शिि िें अिशुासि 

और सुरक्षा अिुपालि ददखाएं । 
(एिओएस: सीपी/एि9425 ) 

विमभन्ि व्यजक्तगत सुरक्षा/ जीिि रक्षक उपकरणों का प्रदशाि करें। 
पीपीई के िहत्ि पर गौर करें. 
श्िसि/गैर-श्िसि संबंधी व्यजक्तगत सुरक्षा उपकरण का चयि करें और 

उपयोग करें। 
खतरे और जोखखि के कारण की पहचाि/िूल्यांकि और नियंत्रण करें। 
िाष्ट्प , धुआं और एरोसोल के खतरिाक गुणों की व्याख्या करें। 
सुरक्षात्िक उपकरणों के उपयोग का प्रदशाि करें. 
विमभन्ि प्रकार की आग और अजग्िशिि प्रणामलयों के उपयोग का ज्ञाि लाग ू

करें। 
 

2. िका शॉप इंडक्शि के दौराि 

प्लाजस्टक प्रसंस्करण िें उपयोग 

ककए जािे िाले बुनियादी 
उपकरणों का ज्ञाि प्रदमशात करें। 
(एिओएस: सीपी/एि9426 ) 

विमभन्ि दकुािों िें विमभन्ि हाथ औजारों और उपकरणों के उपयोग का 
प्रदशाि करें। 
बुनियादी इंजीनियररगं अभ्यास िें कौशल प्रदमशात करें। 
हाथ के औजारों और अन्य उपकरणों का प्रदशाि करें। 
विमभन्ि दकुािों िें व्यािहाररक कौशल ददखाएं। 
िापिे का कौशल ददखाए.ं 

अिुप्रयोग उन्िुख काया के कौशल का प्रदशाि करें । 
 

3. पॉमलिररक आकृनत विज्ञाि 

(बेमसक पॉमलिर विज्ञाि, 

पॉमलिर, इलास्टोिेर, एडडदटव्स, 

कंपाउंडडगं एजेंट) की िूलभूत 

जािकारी का िणाि करें । 
(एिओएस: सीपी/एि9427 ) 

भौनतक और रासायनिक गणुों को सिझाि ेके मलए संरचिा और बंधि का 
विस्तार से विश्लेर्ण करें। 
उपलब्ध पॉलीिरेरक ग्रनै्यलू्स/इलास्टोिरेरक ग्रनै्यलू्स/विमभन्ि एडडदटव्स का 
प्रदशाि करें। 
िांछिीय गुणों के साथ िई सािग्री को डडजाइि और इंजीनियर करिा। 
रासायनिक बंधि और आणविक संरचिा और उिके गुणों की व्याख्या 
करें। 
बुनियादी पॉमलिर का ज्ञाि प्रदमशात करें। 

 

4. परीक्षण, विश्लेर्ण और पूिा-
सुखाि ेद्िारा प्लाजस्टक के गुणों 
का धचत्रण करें । (एिओएस: 

सीपी/एि9428 ) 

परीक्षण के मलए उपकरणों/यंत्रों/ उपकरणों की तैयारी की योजिा बिाएं। 
एिएफआई परीक्षण/तन्यता परीक्षण/संपीडि परीक्षण/कतरिी परीक्षण 

का प्रदशाि करें। 
सधचत्र कठोरता परीक्षण/वपघलिे त्रबदं ुपरीक्षण/प्रभाि परीक्षण/कप प्रिाह 

परीक्षण/जल अिशोर्ण परीक्षण/धंुध, चिक परीक्षण/डाटा प्रभाि परीक्षण। 
यूनििसालटेजस्टंग िशीि पर तन्यता/संपीडि/कठोरता परीक्षण आयोजजत 

करें। 
आिश्यकता के अिुसार लॉग बुक और अमभलेखों के रखरखाि का 
प्रदशाि करें। 
अपमशष्ट्ट से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का पता 
लगाएं। 
पयाािरण की दृजष्ट्ट से उपयकु्त तरीके स ेअप्रयुक्त सािधग्रयों का भंडारण 

7. मूल्ाांकन के मानदांड 
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और निपटाि की तयैारी ददखाएं। 

 

5. प्रसंस्करण िशीिों की संचालि 

क्षिता के मलए रखरखाि काया 
का प्रदशाि करें । (एिओएस: 

सीपी/एि9429 ) 

ककसी भी प्लाजस्टक प्रसंस्करण िशीिरी पर रखरखाि अमभयाि चलािा। 
पैिल सकका ट के विमभन्ि घटकों का प्रदशाि करें। 
आउटपुट डडिाइस का रखरखाि करिा । 
िायिीय तत्िों/शजक्त घटकों/िायिीय प्रणामलयों का धचत्रण करें। 
उपलब्ध प्लाजस्टक प्रसंस्करण िशीिों के िायिीय सकका ट का प्रदशाि करें। 
उपलब्ध प्लाजस्टक प्रसंस्करण िशीिों के हाइड्रोमलक सकका ट का प्रदशाि 

करें। 
 

6. प्राथमिक प्लाजस्टक प्रसंस्करण 

तकिीकों द्िारा तैयार उत्पाद की 
अच्छी गुणित्ता प्रदमशात करें। (ए-

इंजेक्शि िोजल्डगं, बी-कम्प्रेशि 

िोजल्डगं, सी, ब्लो िोजल्डगं, डी-
एफआरपी ई-एक्सट्रूजि) -प्लांट 

लेआउट, प्रोसेमसगं, िशीिरी, 
सािान्य रखरखाि, उत्पाद, 

एजप्लकेशि, दोर्, परीक्षण और 

गुणित्ता नियंत्रण) (एिओएस: 

सीपी / एि9430 ) 

 

धचन्हांकि के मलए औजारों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और 

उन्हें पहचािें तथा इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
जल पररसंचरण पंप की शरुुआत ददखाए ंऔर आिश्यकतािुसार शीतलि 

की पुजष्ट्ट करें। 
प्रयुक्त सािग्री के अिुसार प्रसंस्करण तापिाि निधााररत करें। 
कच्चा िाल तैयार करि ेऔर उसे हॉपर िें डालिे का प्रदशाि करें। 
चक्र संचालि िोड का चयि करें (हाथ/अधा ऑटो/ऑटो) 
इंजेक्शि िोजल्डगं िशीि का संचालि ददखाएं । 
पैरािीटर सेट करें ( शॉटिेट , तापिाि, दबाि, गनत, शीतलि सिय) 

अच्छी गुणित्ता िाले उत्पाद का उत्पादि प्रदमशात करें और उसकी जांच 

करें। 
यदद कोई दोर् हो तो उसे सधुारें। 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडा पूणा करें। 
िशीि को बंद करिे और िशीि क्षेत्र को साफ करिे का प्रदशाि करें। 
सााँचे को लोड करिे का धचत्रण करें। 
चक्र संचालि िोड (हाथ/अधा ऑटो/ऑटो) का चयि करें। 
संपीडि िोजल्डगं का संचालि करें िशीि। 
पैरािीटर सेट करें (पीएलसी/िाइक्रोप्रोसेसर के अिुसार)। 
अच्छी गुणित्ता िाले उत्पाद का उत्पादि प्रदमशात करें और उसकी जांच 

करें। 
यदद कोई दोर् हो तो उसे सधुारें। 
विद्युत उपसाधिों का पीएि प्रदमशात करें। 
हाइड्रोमलक घटकों के पीएि का धचत्रण करें। 
यांत्रत्रक घटकों का पीएि प्रदमशात करें। 
िशीि का प्रदशाि परीक्षण। 
आिश्यकतािुसार लॉग बुक एि ंअमभलेखों का रख-रखाि ददखायें। 
सांचे को उतारिे का प्रदशाि करें. 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडा पूणा करें। 
िशीि को बंद करिे और िशीि क्षेत्र को साफ करिे का प्रदशाि करें । 
उपकरणों की योजिा बिाएं और पहचािें तथा इस ेसिय पर उपयोग के 

मलए उपलब्ध कराएं। 
तापिाि सेट करें. 
सािग्री की तैयारी ददखाएाँ (यदद आिश्यक हो तो पहले से गरि कर लें) 



 

19 
 

                                 प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर (सीआईिीएस) 

 
ऑपरेदटगं िोड (हैंड/सेिीऑटो) का चयि करें 
विमशष्ट्टता के अिुसार अच्छी गुणित्ता िाले उत्पाद का उत्पादि प्रदमशात 

करें। 
उत्पाद की सटीकता/शुद्धता की जााँच करें। 
यदद कोई दोर् हो तो उसे सधुारें। 
उत्पाद सिाप्त करें. 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडा पूणा करें। 
िशीि बंद करके ददखाओ. 

धचन्हांकि के मलए औजारों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और 

उन्हें पहचािें तथा इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
ददए गए सााँचे को साफ करके ददखाएाँ । 
कच्चे िाल की तैयारी का िणाि करें । 
लैमििेट की तैयारी का प्रदशाि करें । 
इलाज के मलए रखें. 
सााँचे से लेमििेट का निष्ट्कासि ददखाएाँ। 
उत्पाद की जााँच करें और सिाप्त करें। 
आिश्यकतािुसार लॉग बुक और ररकॉडा का रखरखाि प्रदमशात करें। 
कचरे से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें पयाािरण की दृजष्ट्ट स े उधचत तरीके से संग्रदहत करें और 

निपटाि के मलए तैयारी करें।  

7. द्वितीयक प्लाजस्टक प्रसंस्करण 

तकिीकों द्िारा तैयार उत्पाद की 
अच्छी गुणित्ता प्रदमशात करें । 
(ए-थिोफॉमििंग, बी-रोटेशिल 

िोजल्डगं, सी-कोदटगं, डी-
काजस्टंग, कैलेंडररगं) -प्लांट 

लेआउट, प्रोसेमसगं, िशीिरी, 
सािान्य रखरखाि, उत्पाद, 

एजप्लकेशि, दोर्, परीक्षण और 

गुणित्ता नियंत्रण) (संख्या: 
सीपी/एि 9431 ) 

धचन्हांकि के मलए औजारों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और 

उन्हें पहचािें तथा इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
तापिाि सेट करें. 
सांचे को सेट करें. 
पैरािीटर सेट करें. 
सहायक उपकरण तैयार रखें. 
कच्चे िाल की तैयारी का प्रदशाि करें. 
थिोफॉमििंग िशीि का संचालि करें । 
उत्पाद को सिाप्त करें और दरि करें। 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडा पूणा करें। 
िशीि को बंद करके प्रदमशात करें। 
िािकों के अिुसार नििारक रखरखाि की योजिा बिाए ं

कचरे से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें पयाािरण की दृजष्ट्ट स े उधचत तरीके से संग्रदहत करें और 

निपटाि के मलए तैयारी करें धचन्हांकि के मलए औजारों, यंत्रों और उपकरणों की योजिा बिाएं और 

उन्हें पहचािें तथा इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
तापिाि सेट करें. 
सांचे को सेट करें. 
पैरािीटर सेट करें. 
सहायक उपकरण तैयार रखें. 
कच्चे िाल की तैयारी का प्रदशाि करें। 
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घूणी िोजल्डगं िशीि के सचंालि का िणाि करें। 
उत्पाद को सिाप्त करें और दरि करें। 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडा पूणा करें। 
िशीि को बंद करके प्रदमशात करें। 
िािकों के अिुसार नििारक रखरखाि की योजिा बिाए।ं 
निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का पता लगाएं , इन्हें 
पयाािरण की दृजष्ट्ट से उधचत तरीके स ेसंग्रदहत करें और निपटाि के मलए 

तैयारी करें।  

8. ततृीयक प्लाजस्टक प्रसंस्करण 

तकिीकों द्िारा तैयार उत्पाद की 
अच्छी गुणित्ता का िणाि करें। 
(काटिा, डड्रमलगं, झुकिा, 
िेजल्डगं) (एिओएस: 

सीपी/एि9432 ) 

काया के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगाएं और इसे सिय पर 

उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें काया की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकक्रया का पालि करके घटकों का उत्पादि ददखाएं। 
यह सुनिजश्चत करिे के मलए कक आयाि निधााररत सीिा के भीतर हैं, 
उत्पाददत घटकों के आयािों की जााँच करें। 
कचरे से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें पयाािरण की दृजष्ट्ट स े उधचत तरीके से संग्रदहत करें और 

निपटाि के मलए तैयारी करें। काटिे, डड्रमलगं, झुकिे और िेजल्डगं द्िारा काया की तयैारी का प्रदशाि करें। 
 

9. प्लाजस्टक अपमशष्ट्ट प्रबंधि 

प्रणाली की सहायता से प्लाजस्टक 

के पुिप्रासंस्करण का प्रदशाि । 
(एिओएस: सीपी/एि9433 ) 

प्रदाि की गई जांच सूची के अिुसार हॉपर, हीटर आदद जैस ेरीसाइजक्लंग 

उपकरण के संचालि की जांच करें। 
काया निदेशों के अिुसार िांनछत संचालि प्राप्त करि ेके मलए रीसाइजक्लंग 

िशीि िें िांनछत डाई को ठीक करें। 
हॉपर िें डालिे से पहले सुनिजश्चत करें कक वपस े हुए प्लाजस्टक कचरे को 
एडडदटव्स के साथ मिलाया गया है । 
सुनिजश्चत करें कक आउटपुट उत्पाद के आयाि काया िें दी गई प्रकक्रया के 

अिुसार िाप ेगए हैं। 
पूिा निधााररत तापिाि पर वपस ेहुए प्लाजस्टक कचरे को वपघलािे के मलए 

हीटर के उपकरण िें आिश्यक ऑपरेशि कोड को फीड करिा प्रदमशात 

करें। अंनति उत्पाद की गुणित्ता सुनिजश्चत करिे के मलए सचूी प्रकक्रया की जााँच 

करें। 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडा पूणा करें। 
िशीि को बंद करके प्रदमशात करें। 

 

10. पॉमलिर संश्लेर्ण प्रकक्रयाओ ं

द्िारा पॉमलिर के संश्लेर्ण का 
प्रदशाि करें । (एिओएस: 

सीपी/एि9434 )  
 

पॉमलिर के बुनियादी प्रकार और गुणों का प्रदशाि करें। 
चरण िदृ्धध पोलीिराइजेशि, इसकी गनतकी और क्रॉसमलकंकंग लाग ूकरें। 
चेि ग्रोथ पोलीिराइजेशि और इसकी गनतकी लागू करें। 
पॉमलिर और कॉपोमलिर के पोलीिराइजेशि घटकों का विश्लेर्ण करें, 
पोलीिराइजेशि प्रनतकक्रया को नियंत्रत्रत तरीके स ेचलािे का प्रदशाि करें। 
पोलीिराइजेशि घटकों के विश्लेर्ण के मलए रसायि विज्ञाि का ज्ञाि लाग ू

करें 
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11. उन्ित प्लाजस्टक प्रसंस्करण 

तकिीकों का िणाि करें । 
(एिओएस: सीपी/एि9435 )  

प्रसंस्करण आिश्यकता प्रदमशात करें. 
प्रसंस्करण के मलए योजिा विकमसत करें. 
प्रकक्रया पैरािीटर सेट-अप करें और चक्र सिय का िूल्यांकि करें। 
प्रसंस्करण कायों का िणाि करें। 
सिस्याओं का नििारण करें. 

 

12. प्लाजस्टक पैकेजजंग प्रौद्योधगकी 
द्िारा उत्पाद की पैकेजजंग का 
प्रदशाि करें । (एिओएस: 

सीपी/एि9436 )  

प्लाजस्टक पैकेजजंग की बुनियादी सिझ प्रदमशात करें । 
ददखाएाँ कक पैकेजजंग आपूनता श्ृंखला कैसे काि करती है। 
प्लाजस्टक पैकेजजंग की ताकत और किजोररयों का िणाि करें । 
प्लाजस्टक पैकेजजंग िें फायदे और िुकसाि का िणाि करें। 
प्लाजस्टक पैकेजजंग जीििचक्र की ितािाि जस्थनत प्रदमशात करें। 

 

13. CAD/CAM सॉफ़्टिेयर का 
उपयोग करके डडजाइि ककए 

गए सांचे पर एक साधारण 

प्लाजस्टक उत्पाद प्रदमशात करें । 
(एिओएस: सीपी/एि9437 )  

जांचें कक क्या स्रीि लाइि डडजाइि प्रकक्रया हामसल की गई है। 
विनििााण प्रणाली द्िारा बिाई गई उत्पाद डडजाइनिगं का प्रदशाि करें। 
सॉफ़्टिेयर द्िारा िोल्ड डडजाइि के छोटे या बडे प्रोटोटाइप का धचत्रण करें। 
2डी और 3डी डडजाइि िें पणूाता ददखाएं। 
कंप्यूटर एकीकृत विनििााण की सीिा को सिझें। 

 

14. िए उत्पाद विकास के मलए िैिो-
प्रौद्योधगकी का ज्ञाि लागू करें। 
(एिओएस: सीपी/एि9438 )  

 

िैिोसाइंस की अिधारणा और िए उत्पाद तयैार करि ेकी प्रकक्रया का 
िणाि करें। 
िैिोस्केल पर पदाथा का अिलोकि स्तर ददखाएं। 
िए उत्पाद विकास िें चुिौनतयों के बारे िें जागरूकता स्तर प्रदमशात करें। 
प्रमशक्षुओ ंके बीच सिन्िय स्तर का प्रदशाि करें। 
इस िॉड्यूलर पाठ्यक्रि के बाद सीखी गई विमशष्ट्टताओं का प्रदशाि करें। 

 

15. प्लाजस्टक प्रसंस्करण संयंत्रों के 

मलए प्रिाणि और िािकों पर 

एक सेमििार आयोजजत करें । 
(एिओएस: सीपी/एि9439 ) 

प्रभािी और कुशल सुनिजश्चत करिे के मलए िािदंड और तरीके निधााररत 

करें 
इि प्रकक्रयाओं का संचालि एि ंनिगरािी। 
संसाधिों एि ंसूचिा की उपलब्धता सुनिजश्चत करें। 
आंतररक और बानय लेखापरीक्षा को व्यिजस्थत और सहायता करिा। 
औद्योधगक िैिुअल जारी करिा और नियंत्रत्रत करिा । 
परािशा संगठि और प्रिाणि निकाय जैस ेबाहरी निकायों के साथ संपका । 
गणुित्ता, पयाािरण एि ंखाद्य सरुक्षा प्रबधंि प्रणाली की अिरुूपता सनुिजश्चत 

करिा। 
 

16. कायाक्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। (एिओएस: 

एएससी/एि9410 ) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और उसकी व्याख्या करें और 

व्यािहाररक काया निष्ट्पाददत करिे िें उसे लागू करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश पढें  और उसका विश्लेर्ण करें। 
गुि/अनिददाष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करें और काया को पूरा 
करिे के मलए छूटे हुए आयाि/पैरािीटरों को भरिे के मलए स्ियं की गणिा 
करें।  



 

22 
 

                                 प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर (सीआईिीएस) 

 
17. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएं। (एिओएस: 

एएससी/एि9411) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा को स्पष्ट्ट करें 
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औजारों और उपकरणों की सूची 
प्लाजस्टक प्रोसेमसगं ऑपरेटर (20 उम्िीदिारों के बैच के मलए) 

क्रिांक उपकरण एिं उपकरण का िाि विनिदेश िात्रा 

ए. प्रमशक्ष ुटूल ककट 

1.  कैमलपर जस्प्रंग के अंदर - 150 मििी 5 िग 
2.  डडिाइडर जस्प्रंग प्रकार - 150 मििी 5 िग 
3.  अजीब पैर कैमलपर फिा जोड 0- 150 मििी 5 िग 
4.  पेंचकस 10 X 200 मििी 5 िग 
5.  फाइल काडा  2 िग 
6.  हथौडा बॉल पीि - 500 ग्राि 5 िग 
7.  

इस्पात नियि 
300 मििी, िैदरक और अंग्रजेी 
इकाई दोिों िें स्िातक 

5 िग 

8.  इंजीनियसा स्क्िायर 150 मििी ब्लेड 5 िग 
9.  हैकसॉ फे़्रि - सिायोज्य 300 मििी 5 िग 
10.  

कें द्र पंच 
व्यास - 10 मििी और लंबाई - 100 

मििी 
5 िग 

11.  फाइल - फ़्लैट - हरािी 300 मििी 5 िग 
12.  फाइल - फ़्लैट - दसूरा कट 250 मििी 5 िग 
13.  फाइल - फ्लैट - सुरक्षक्षत ककिारा 200 मििी 5 िग 
14.  फाइल - त्रत्रकोणीय धचकिा - 200 मििी 5 िग 

बी. उपकरण और सार्ान्य दकुान पोिाक 

15.  बेंच िाइस 150 मििी 5 िग 
16.  िाइक्रोिीटर - बाहर डडजजटल- 0 - 25 मििी 1 िग 
17.  िनिायर कैमलपर डडजजटल - 0 - 200 मििी 1 िग 
18.  

सतही प्लेट - ग्रेिाइट 

स्टैंड और किर के साथ 300 x 300 

मििी 
1 िं. 

19.  डड्रल ट्विस्ट सेट 1.5 मििी से 15 मििी गुणा 0.5 मििी 1 िं. 
20.  शीतलि टॉिर 10TR 1 िं. 
21.  

िनिायर ऊाँ चाई िापि ेका यतं्र 
0 - 300 मििी न्यूिति धगिती के 

साथ = 0.02 मििी 
1 िं. 

सी. सार्ान्य र्िीनरी 
22.  हाथ से डड्रमलगं िशीि हैिर एक्शि के साथ 13 मििी 

इलेजक्रक 

1 िग 

23.  प्लाजस्टक के मलए परीक्षण उपकरण-

एिएफआई 

 1 िं. 

24.  प्लाजस्टक के मलए सािाभौमिक परीक्षण िशीि  1 िं. 
25.  प्रभाि परीक्षक.  1 िं. 
26.  प्लाजस्टक स्कै्रप ग्राइंडर  1 िं. 

8. आधािभूत 

सांिचना 
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27.  प्री हीटर 25 ककलोग्राि की 12 रे. 20 मििट 

की क्षिता का. 
1 िं. 

28.  स्िचामलत पेंच प्रकार इंजके्शि िोजल्डगं िशीि आिश्यकतािुसार सांचों और 

सहायक उपकरणों के साथ 80 से 
85 टी क्षिता (पीएलसी नियंत्रत्रत के 

साथ ) 

1 िं. 

29.  स्िचामलत संपीडि िोजल्डगं िशीि आिश्यकतािुसार सांचों और 

सहायक उपकरणों के साथ - 100 टी 
क्षिता (िाइक्रोप्रोसेसर/पीएलसी 
नियंत्रक के साथ) 

 

1 िं. 

30.  स्िचामलत एक्सट्रूजि ब्लो िोजल्डगं िशीि सांचों और सहायक उपकरणों के 

सेट के साथ - 1 स े2 लीटर क्षिता 
(पीएलसी नियंत्रत्रत के साथ) 

1 िं. 

31.  40 ककग्रा/घंटा का एक्सट्रूडर। प्लाजस्टक बिाि े

की क्षिता 
पुिचाक्रण के मलए 

सभी थिोप्लाजस्टक्स के मलए 

ग्रेिुलेटर/कटर सदहत पुि: 

प्रसंस्करण डाई के साथ। 

1 िं. 

32.  40 ककग्रा/घंटा का एक्सट्रूडर। प्लाजस्टक बिाि े

की क्षिता 
पीई और पीपी को संसाधधत करिे के 

मलए डाई (18 इंच एलएफडब्ल्यू) 
और सहायक उपकरण और पाइप 

डाई (1/2 इंच और 1 इंच व्यास) 

सदहत मसगंल लेयर ब्लो कफल्ि प्लाटं 

के मलए। 

1 िं. 

33.  िोल्ड के साथ थिो/िैक्यूि बिािे की िशीि  1 िं. 
34.  िोल्ड के साथ घूणी िोजल्डगं िशीि  1 िं. 
35.  स्रेच ब्लो िोजल्डगं िशीि - िोल्ड के साथ 1 

लीटर 

 1 िं. 

36.  िायु उपचार सहायक उपकरण के साथ एयर 

कंप्रेसर 5 एचपी 
 1 िं. 

डी. फनीचर 

37.  स्टैंड के साथ व्हाइट बोडा  1 िं. 
38.  चचाा तामलका/काया तामलका = एल:डब्ल्यू:एच 

= 8:4:3 फीट - भारी लकडी का शीर्ा 
 1 िं. 

39.  प्रमशक्षक/कायाालय अध्यक्ष  2 िग 
40.  प्रमशक्षक/कायाालय तामलका  1 िं. 
41.  सूचिा पट्ट 2 x 3 फीट 1 िं. 
42.  स्टील की अलिारी बडा 2 िग 
43.  स्टील लॉकर 12 कबूतर त्रबल 2 िग 
44.  स्टील रैक  1 िं. 
45.  स्टील स्टूल ऊंचाई 450 मििी 20 िग 

दिप्पणी: - 
1. क्लास रूि िें इंटरिेट की सवुिधा उपलब्ध करािे की िांग की गयी है. 

2. एडिांस िॉड्यूल िुख्य रूप से अनतधथ संकाय, व्याख्याि के साथ लागू ककया जाएगा 
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