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                                     पंप ऑपरेटर कम मैकेननक - सीआईटीएस 

 
 

 

सशल्प अिुदेशक प्रसशक्षण योजिा सशल्पकार प्रसशक्षण योजिा की शुरुआत ि ेही चालू है। पहला 
सशल्प अिुदेशक प्रसशक्षण िंस्थाि 1948 िें स्थावपत ककया गया था। इिके बाद, 6 और िंस्थाि, अथाात ्

प्रसशक्षकों के सलए कें द्रीय प्रसशक्षण िंस्थाि (जजि ेअब राष्ट्रीय कौशल प्रसशक्षण िंस्थाि (एिएिटीआई) 

कहा जाता है), लुधियािा, कािपुर, हावडा, िुंबई, चेन्िई और हैदराबाद िें एिएिटीआई स्थावपत ककए 

गए। 1960 िें डीजीटी द्वारा स्थावपत। तब िे िीआईटीएि पाठ्यक्रि भारत भर के िभी एिएिटीआई के 

िाथ-िाथ डीजीटी िे िंबद्ि िंस्थािों िें िफलतापूवाक चल रहा है। प्रसशक्षकों के प्रसशक्षण के सलए िंस्थाि 

(आईटीओटी)। यह प्रसशक्षकों के सलए एक वर्ा की अवधि का योग्यता आिाररत पाठ्यक्रि है। "पंप 

ऑपरेटर कि िैकेनिक" िीआईटीएि रेड "पंप ऑपरेटर कि िैकेनिक" िीटीएि रेड के प्रसशक्षकों के सलए 

लाग ूहै। 

 

कायाक्रि का िुख्य उद्देश्य प्रसशक्षकों को सशक्षाशास्त्र िें तकिीकों के ववसभन्ि पहलुओ ंका पता 
लगािे और व्यावहाररक कौशल को स्थािांतररत करि ेिें िक्षि बिािा है ताकक उद्योगों के सलए कुशल 

जिशजक्त का एक पूल ववकसित ककया जा िके, जजििे उिके कररयर िें वदृ्धि हो और बडे पैिािे पर 

ििाज को लाभ हो। . इि प्रकार एक ििग्र सशक्षण अिुभव को बढावा देिा जहा ंप्रसशक्ष ु ववशेर् ज्ञाि, 

कौशल प्राप्त करता है और िीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण ववकसित करता है और व्याविानयक प्रसशक्षण 

पाररजस्थनतकी तंत्र िें योगदाि देता है। 

 

यह पाठ्यक्रि प्रसशक्षकों को प्रसशक्षुओ ंको िलाह देिे, िभी प्रसशक्षुओ ंको िीखिे की प्रकक्रया िें 
िंलग्ि करिे और िंिाििों के प्रभावी उपयोग के प्रबिंि के सलए निदेशात्िक कौशल ववकसित करिे िें 
भी िक्षि बिाता है। यह िहयोगात्िक सशक्षा और काि करिे के िवीि तरीकों के िहत्व पर जोर देता है। 
िभी प्रसशक्ष ुपाठ्यक्रि िािग्री को िही पररप्रेक्ष्य िें ििझिे और व्याख्या करिे िें िक्षि होंगे, ताकक व े

अपिे िीखिे के अिुभवों ि ेजुडे और िशक्त हों और िबिे ऊपर, गुणवत्तापूणा ववतरण िुनिजश्चत करें। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  1. विषय सार 
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2.1 स़ाम़ान्य 
 

िीआईटीएि पाठ्यक्रि राष्ट्रीय कौशल प्रसशक्षण िंस्थािों (एिएिटीआई) और डीजीटी िे िंबद्ि 

िंस्थािों जैि ेप्रसशक्षकों के प्रसशक्षण िंस्थाि (आईटीओटी) िें ववतररत ककए जाते हैं। िीआईटीएि िें 
प्रवेश के िंबंि िें ववस्ततृ ददशानिदेशों के सलए डीजीटी द्वारा ििय-ििय पर जारी निदेशों का पालि 

करिा होगा। आगे का पूरा प्रवेश वववरण NIMI वेब पोटाल http://www.nimionlineadmission.in पर 

उपलब्ि कराया गया है । यह कोिा एक िाल की अवधि का है. इििें रेड टेक्िोलॉजी (व्याविानयक कौशल 

और व्याविानयक ज्ञाि), प्रसशक्षण पद्िनत और इंजीनियररगं प्रौद्योधगकी/िॉफ्ट कौशल शासिल हैं। 

प्रसशक्षण कायाक्रि के िफल ििापि के बाद , प्रसशक्ष ुक्राफ्ट अिुदेशक के सलए अखखल भारतीय रेड टेस्ट िें 
उपजस्थत होते हैं। िफल प्रसशक्षु को डीजीटी द्वारा एििीआईिी प्रिाणपत्र ि ेिम्िानित ककया जाता है। 

 

2.2 प़ाठ्यक्रम संरचऩा 
 

िीचे दी गई तासलका एक वर्ा की अवधि के दौराि ववसभन्ि पाठ्यक्रि तत्वों िें प्रसशक्षण घंटों के 

ववतरण को दशााती है: 

क्रम़ंाक प़ाठ्यक्रम तत्व स़ांकेनतक प्रशिक्षण घंटे 

1.  टे्रड प्रौद्योगगकी 
व्याविानयक कौशल (टे्रड व्यावहाररक) 480 

व्याविानयक ज्ञाि (टे्रड सिद्िांत) 270 

2.  प्रशिक्षण पद्धनत 

टीएि प्रैजक्टकल 270 

टीएि सिद्िांत  180 

 कुल 1200 

 

हर िाल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनिवाया ओजेटी (ऑि द जॉब रेनिगं), जहा ंउपलब्ि 

िहीं हो, वहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनिवाया है। 

 

3 ऑि द जॉब रेनिगं (ओजेटी)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 

4 वैकजल्पक कोिा 240 

 

  प्रसशक्ष ु240 घंटे की अवधि के वैकजल्पक पाठ्यक्रि का ववकल्प भी चुि िकते हैं । 

2.3 प्रगनत पथ 

2. प्रशिक्षण पद्धति 

 

http://www.nimionlineadmission.in/
http://www.nimionlineadmission.in/
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• वोकेशि रेनिगं इंस्टीट्यूट/तकिीकी िंस्थाि िें अिुदेशक के रूप िें शासिल हो िकते हैं। 

• इंडस्रीज िें िुपरवाइजर के पद पर जुड िकत ेहैं। 

2.4 मूल्य़ंाकन एव ंप्रम़ाणीकरण 

िीआईटीएि प्रसशक्षु का िलू्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रसशक्षण कायाक्रि के अंत िें 
उिके सशक्षण कौशल, ज्ञाि और िीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण के सलए ककया जाएगा। 

क) प्रसशक्षण की अवधि के दौराि ितत िूल्यांकि (आंतररक) प्रत्येक िीखिे के पररणािों के सलए 

नििााररत िूल्यांकि िािदंडों के िंबंि िें अिुदेशक की योग्यता का परीक्षण करिे के सलए रचऩात्मक 

मूल्य़ंाकन ववगध द्वारा ककया जाएगा। प्रसशक्षण िसं्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेशों के अिुरूप एक 

व्यजक्तगत प्रसशक्ष ुपोटाफोसलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bhartskills.gov.in 

पर उपलब्ि कराए गए फॉिेदटव अिेििेंट टेम्पलेट के अिुिार होंगे । 

बी) अंनतम मूल्य़ंाकन योग़ात्मक मूल्य़ंाकन पद्धनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय सशल्प अिुदेशक प्रिाणपत्र 

प्रदाि करि ेके सलए अखखल भारतीय टे्रड परीक्षा डीजीटी के ददशानिदेशों के अिुिार वर्ा के अंत िें डीजीटी 
द्वारा आयोजजत की जाएगी। िीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के सलए प्रश्ि 

पत्र तैयार करि ेका आिार होंगे । अंनतम परीक्ष़ा के दौऱान ब़ाहरी परीक्षक व्यावहाररक परीक्षा के सलए अकं 

देिे िे पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ववस्ततृ अिुिार व्यजक्तगत प्रसशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँच करेगा। 

 

2.4.1 प़ास म़ानदंड 

 

परीक्ष़ा के शलए ववषयों के बीच अंकों क़ा आवंटन: 

रेड प्रैजक्टकल, टीएि प्रैजक्टकल परीक्षाओ ंऔर फॉिेदटव िूल्यांकि के सलए न्यूिति उत्तीणा प्रनतशत 60% 

है और अन्य िभी ववर्यों के सलए 40% है। कोई ग्रेि िाक्िा िहीं होंगे । 

 

2.4.2 मूल्य़ंाकन टदि़ाननदेि 

 

यह िुनिजश्चत करिे के सलए उधचत व्यवस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बािा 
ि हो। िूल्यांकि करते ििय ववशेर् आवश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। िूल्यांकि 

करते ििय, ववचार ककए जािे वाले प्रिुख कारक िािक/गैर-िािक प्रथाओं को शासिल करके ववसशष्ट्ट 

ििस्याओं के ििािाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टकोण हैं। 

 

िूल्यांकि करते ििय टीि वका , स्कै्रप/अपसशष्ट्ट ि े बचाव/किी और प्रकक्रया के अिुिार 

स्कै्रप/अपसशष्ट्ट का निपटाि, व्यवहाररक दृजष्ट्टकोण, पयाावरण के प्रनत िंवेदिशीलता और प्रसशक्षण िें 
नियसितता पर भी उधचत ववचार ककया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करते ििय ओएिएचई के 

प्रनत िंवेदिशीलता और स्व-िीखिे के रवैये पर ववचार ककया जािा चादहए। 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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िूल्यांकि िाक्ष्य आिाररत होगा जजििें निम्िसलखखत शासिल होंगे: 
 

• सशक्षण कौशल का प्रदशाि (पाठ योजिा, प्रदशाि योजिा) 
• ररकाडा बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि पत्रक 

• प्रगनत चाटा 
• वीडडयो ररकॉडडिंग 

• उपजस्थनत और िियनिष्ट्ठा 
• िौखखक परीक्षा 
• ककया गया व्यावहाररक काया/िॉडल 

• काया 
• पररयोजिा काया 

 

आंतररक (रचिात्िक) िूल्यांकि के िाक्ष्य और ररकॉडा को आगािी वावर्ाक परीक्षा तक ऑडडट 

और ित्यापि के सलए परीक्षा निकाय द्वारा िरंक्षक्षत रखा जािा चादहए। िूल्यांकि करते ििय 

निम्िसलखखत अंकि पैटिा अपिाया जािा चादहए: 

 

पेि करने क़ा स्तर प्रम़ाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जाएगा 
स़ामनयक म़ागमदिमन के िाथ सशल्प अिुदेशक 

के स्वीक़ायम म़ानक की प्राजप्त को प्रदसशात 

करता है और एक अिुदेशक के अच्छे गुणों का 
प्रदशाि करके छात्रों को िंलग्ि करता है। 

 
 
 

• दशाकों के िाथ तालिेल स्थावपत करिे, व्यवजस्थत 

तरीके ि ेप्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें एक ववशेर्ज्ञ के 

रूप िें स्थावपत होि े के सलए क़ाफी अच्छे कौिल 

का प्रदशाि । 

• ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेते ििय िीखिे और 

लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों की औित 

िंलग्िता। 

• प्रत्येक अविारणा को ऐिे शब्दों िें व्यक्त करि ेिें 
योग्यता का काफी अच्छा स्तर जजि ेछात्र िंबंधित 

कर िकते हैं, िादृश्य बिा िकते हैं और पूरे पाठ का 
िारांश प्रस्तुत कर िकते हैं। 

• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें ििय-ििय पर 

िहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जाएगा 
कम म़ागमदिमन के िाथ सशल्प अिुदेशक के 

उगचत म़ानक की प्राजप्त को प्रदसशात करता है 

• दशाकों के िाथ िंबंि स्थावपत करिे, व्यवजस्थत 

तरीके ि ेप्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें एक ववशेर्ज्ञ के 
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और एक अिुदेशक के अच्छे गुणों का प्रदशाि 

करके छात्रों को िंलग्ि करता है। 

 

रूप िें स्थावपत होि े के सलए अच्छे कौिल का 
प्रदशाि । 

• ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेते ििय िीखिे और 

लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों की औित ि ेऊपर 

भागीदारी। 

• एक अच्छ़ा स्तर जजिे छात्र िंबंधित कर िकते हैं, 
िादृश्य बिा िकते हैं और पूरे पाठ का िारांश 

प्रस्तुत कर िकत ेहैं। 

• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें थोडा िहयोग। 

(िी) िूल्यांकि के दौराि 90% ि ेअधिक की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जािा है 

 न्यूनतम य़ा बबऩा ककसी समथमन के उच्च 

म़ानक के सशल्प अिुदेशक की प्राजप्त को 
प्रदसशात करता है और एक अिुदेशक के अच्छे 

गुणों का प्रदशाि करके छात्रों को िंलग्ि करता 
है। 

 

• दशाकों के िाथ तालिेल स्थावपत करिे, व्यवजस्थत 

तरीके ि ेप्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें एक ववशेर्ज्ञ के 

रूप िें स्थावपत होिे के सलए उच्च कौिल स्तर का 
प्रदशाि । 

• ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेते ििय िीखिे और 

लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों की अच्छी 
भागीदारी । 

• उच्च स्तर की योग्यता जजििे छात्र िंबंधित हो 
िके, िादृश्य बिा िके और पूरे पाठ का िारांश 

प्रस्तुत कर िके । 
• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें न्यूिति या कोई 

िहायता िहीं। 
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टे्रड क़ा ऩाम पंप ऑपरेटर कम मैकेननक - सीआईटीएस 

टे्रड कोड डीजीटी/4052 

एनसीओ - 2015 2356.0100, 8211.0600 

एनओएस कवर ककय़ा 
गय़ा 

पीएििी/एि9402, पीएििी/एि9403, पीएििी/एि9404, 

पीएििी/एि9405, पीएििी/एि9407, पीएििी/एि9408, 

पीएििी/एि9409, पीएििी/एि9410, पीएििी/एि9411, 

पीएििी/एि9412, पीएििी/एि9413, पीएििी/एि9414, पीएििी/ 

एि9416, पीएििी/एि9417, पीएििी/एि9418, पीएििी/एि9419, 

पीएििी/एि9420, एएििी/एि9417 , एएििी/एि9451, 

एएििी/एि9410, एएििी/एि9411 

एन.एस.क्य.ूएफ. स्तर लेवल-4 

शिल्प अनुदेिक 

प्रशिक्षण की अवगध 

एक वर्ा 

इक़ाई िक्क्त (छ़ात्रों की 
संख्य़ा) 

25 

प्रवेि योग्यत़ा एआईिीटीई/यूजीिी ि ेिान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय 

िे ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें डडग्री। 

                                                       या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त बोडा/िंस्थाि ि े 10वी ं कक्षा के बाद 

ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें 03 िाल का डडप्लोिा। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिम सैनिक जिन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषम सेिा की 
हो एिं  डीिीआर िाध्यि स ेसंबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो। 

                       या  
"पंप ऑपरेटर कि िैकेनिक" रेड िें 02 वर्ा की एिटीिी/एिएिी उत्तीणा के 

िाथ 10वी ंकक्षा 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक ित्र के पहले ददि 16 वर्ा। 
स्पेस म़ानदंड 84 वगा िीटर 

िक्क्त म़ानदंड 11 ककलोवाट 

प्रशिक्षकों के शलए योग्यत़ा 
1. पंप ऑपरेटर कम 

मैकेननक - 

सीआईटीएस टे्रड 

िान्यता प्राप्त ववश्वववद्यालय ि ेऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं 

िें बी.वोक/डडग्री के िाथ िबंंधित क्षेत्र िें दो िाल का अिुभव। 

या 

3. सामान्य वििरण 
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एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त बोडा/िंस्थाि ि े ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल 
इंजीनियररगं िें 03 वर्ा का डडप्लोिा तथा िंबंधित क्षेत्र िें पांच वर्ा 
का अिुभव। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पिूम सैनिक जिन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषम सेिा की 
हो एिं  डीिीआर िाध्यि से संबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो। प्राथी 
िे भारतीय सशस्त्र बलों के प्रमशक्षण संस्थाि से अिुदेशीय पद्धनत पाठ्यक्रि 

या न्यूिति 02 िषम का अिभुि प्राप्त ककया हो। 

या 
िंबंधित क्षेत्र िें िात िाल के अिुभव के िाथ पंप ऑपरेटर कि िैकेनिक िें 
एिटीिी/एिएिी। 

 

आवश्यक योग्यत़ा: 
िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर िदटाकफकेट (एििीआईिी) पंप ऑपरेटर िह 

िैकेनिक डीजीटी के तहत ककिी भी प्रकार िें टे्रड करें। 

2. क़ायमि़ाल़ा गणऩा 
एवं ववज्ञ़ान 

िंबंधित क्षेत्र िें दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई/यूजीिी िे िान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय ि े ककिी भी इंजीनियररगं िें 
बी.वोक /डडग्री । 

या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी सशक्षा बोडा िे इंजीनियररगं िें 03 िाल 

का डडप्लोिा या डीजीटी ि ेप्रािंधगक एडवांस्ड डडप्लोिा (वोकेशिल) के िाथ 

िंबंधित क्षेत्र िें पांच िाल का अिुभव। 

या 
ककिी भी इंजीनियररगं रेड िें एिटीिी/एिएिी के िाथ िंबंधित क्षेत्र िें िात 

िाल का अिुभव। 

 

आवश्यक: 

प्रािंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय सशल्प अिुदेशक प्रिाणपत्र (एििीआईिी)। 

या 
RoDA या DGT के अंतगात इिका कोई िंस्करण िें NCIC  
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3. इंजीननयररगं ड्ऱाइंग िंबंधित क्षेत्र िें दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई/यूजीिी िे िान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय िे इंजीनियररगं िें बी.वोक / 

डडग्री। 

या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी सशक्षा बोडा िे इंजीनियररगं िें 03 िाल 

का डडप्लोिा या डीजीटी ि ेप्रािंधगक एडवांस्ड डडप्लोिा (वोकेशिल) के िाथ 

िंबंधित क्षेत्र िें पांच िाल का अिुभव। 

या 
इंजीनियररगं के अंतगात वगीकृत िैकेनिकल ग्रुप ( ग्रेड- I) रेडों िें ि ेककिी एक 

िें एिटीिी/एिएिी । ड्राइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल/ डी'िैि सिववल' िात िाल 

के अिुभव के िाथ। 

 

आवश्यक योग्यत़ा: 
प्रािंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय सशल्प अिुदेशक प्रिाणपत्र (एििीआईिी)। 

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अंतगात ककिी भी िंस्करण िें 
NCIC 

4. प्रशिक्षण पद्धनत प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई /यूजीिी ि े

िान्यता प्राप्त कॉलेज/ववश्वववद्यालय िे ककिी भी ववर्य िें बी.वोक / डडग्री । 

या 
िान्यता प्राप्त बोडा/ववश्वववद्यालय िे ककिी भी ववर्य िें डडप्लोिा के िाथ 

प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें पाचं िाल का अिुभव। 

या 
प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें िात िाल के अिुभव के िाथ ककिी भी रेड िें 
एिटीिी/एिएिी उत्तीणा । 

आवश्यक योग्यता : 
एिआईटीटीटीआर या ििकक्ष िे डीजीटी / बी.एड / टीओटी के तहत ककिी भी 
प्रकार िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर िदटाकफकेट (एििीआईिी)। 

5. अनुदेिक के शलए 

न्यूनतम आय ु

21 िाल 
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क़ायम भूशमक़ाओ ंक़ा संक्षक्षप्त वववरण: 

 

मैनुअल प्रशिक्षण शिक्षक/शिल्प अनुदेिक; आईटीआई/व्याविानयक प्रसशक्षण िंस्थािों िें छात्रों को 
पररभावर्त काया भूसिका के अिुिार िंबंधित रेडों िें निदेश देता है। िंबंधित रेडों और िंबंधित ववर्यों के 

औजारों और उपकरणों के उपयोग के सलए िैद्िांनतक निदेश प्रदाि करता है। कायाशाला िें टे्रड ि ेिंबंधित 

प्रकक्रया और िंचालि का प्रदशाि करें; छात्रों को उिके व्यावहाररक काया िें पयावेक्षण, िूल्यांकि और 

िूल्यांकि करिा। दकुािों िें उपकरणों और औजारों की उपलब्िता और उधचत कायाप्रणाली िुनिजश्चत 

करता है। 

 

पंप ऑपरेटर सह मैकेननक पंप ऑपरेटर िह िैकेनिक बुनियादी बातों और द्रव िचंरण के बारे िें पढ और 

ििझा िकता है। प्रसशक्षुओ ंको व्यावहाररक काया िें भाग लेिा होगा और ववसभन्ि पंपों की िरम्ित शुरू 

करिी होगी। 

 

पंप ऑपरेटर सह मैकेननक प़ानी पंप , प्रररत करिेवाला िरम्ित िेवाए ंऔर िशीिरी और उपकरण को 
चलािे के सलए प्रिुख प्रस्तावक के रूप िें कुशल प्रदशाि के सलए पंप या पािी पंप की ओवरहासलगं। 

ववसभन्ि उपकरणों और उपकरणों का उपयोग करके दोर्ों का पता लगािे के सलए पंपों की जांच करें। 

क्षनतग्रस्त या नघि-ेवपटे दहस्िों को हटािे और उन्हें बदलिे या िरम्ित करिे के सलए इिे अलग करिा या 
आंसशक रूप ि ेअलग करिा। इम्पेलर की िरम्ित करें और भागों को अिेंबल करें, कफट की िटीकता 
िुनिजश्चत करिे के सलए आवश्यक पूरक टूलींग और अन्य काया करें। इकट्ठे या िरम्ित ककए गए पंप को 
उिकी जस्थनत िें स्थावपत करिा और शाफ्ट को प्रणोदि प्रणाली िे जोडिा। पंप शुरू करता है, उिे ट्यूि 

करता है और ववसभन्ि िीटर रीडडगं जैि ेतापिाि, द्रव स्तर, पािी का दबाव इत्यादद को ध्याि िें रखते हुए 

प्रदशाि का निरीक्षण करता है और इिे इष्ट्टति प्रदशाि के सलए निददाष्ट्ट िािक पर िेट करता है। ििय-

ििय पर पंप की जांच, ििायोजि और धचकिाई करिा और पंप को अच्छी कायाशील जस्थनत िें रखिे के 

सलए ऐि ेअन्य काया करिा। भागों को िोल्डर करिा या ब्रेज करिा और वॉटर पंप और निम्पेलर की िववाि 

करिा । 

 

असेंबलर, क्स्थर डीजल इंजन ; तयैार घटकों ि ेजस्थर डीजल इंजि को अिेंबल करिा, ििायोजि करिा, 
िंरेखण, क्लीयरेंि आदद िेट करिा और नििााररत प्रदशाि िुनिजश्चत करिा। उत्थापि उपकरण का 
उपयोग करके डीजल इंजि ब्लॉक को जजग या अन्य कफक्स्चर पर रखिा। स्पैिर, ररचं, स्कू्र ड्राइवर और 

अन्य का उपयोग करके इंजि ब्लॉक के ववसभन्ि भागों जैि ेक्रैं क शाफ्ट, कैि शाफ्ट, िुख्य त्रबयररगं, 

किेजक्टंग रॉड्ि, टाइसिगं धगयर वपस्टि, ईंिि पपं, एटिाइजर , स्वचासलत टाइसिगं िैकेनिज्ि, 

एग्जॉस्ट िैनिफोल्ड िस्पेंशि आदद को कफट या अिेंबल करता है। ववशेर् उपकरण और उपकरण। आि-

पाि के कूडेदािों िे िट, बोल्ट, वॉशर आदद जैि ेववसभन्ि दहस्िों को इकट्ठा करिा और उन्हें सिलेंडर हेड 

पर कफट करिा या स्कू्र करिा। ववशेर् उपकरणों का उपयोग करके नििााररत िटीकता, िंरेखण, 

4. कायय भूशमका 
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िहिशीलता आदद के सलए प्रत्येक चरण िें अिेंबल की गई इकाइयों या भागों की जााँच करिा। इंजि ब्लॉक 

िें कफट या अिेंबल ककए गए पाटा िंबर को ररकॉडा करिा और ककए गए क्लीयरेंि, ििायोजि आदद के 

िंबंि िें तथ्यात्िक वववरण या जस्थनत को िोट करिा। स्टाटार, अल्टरिेटर टाइसिगं चेि, हीटर अिेंबली 
जस्वच, रेडडएटर आदद जैिी अन्य उप-अिेंबली को अिेंबल करिा। इंजि परीक्षण के सलए अिेंबल ककए 

गए इंजि को कें द्रीय स्थािों पर रखिा। डायिेिो िीटर पर इंजि परीक्षण कर िकता है और वास्तववक 

ट्यूनिगं जस्थनतयों को िोट कर िकता है और आवश्यक ििायोजि कर िकता है। इंजि या अन्य घटकों 
की ओवरहासलगं और िरम्ित कर िकता है। 

इिके अनतररक्त, चंूकक द्रव पंप ववद्युत घटकों को शासिल करिा शुरू कर रहे हैं, कायाक्रि आितौर पर 

छात्रों को ववद्युत प्रणासलयों और कंप्यूटर डायग्िोजस्टक िॉफ्टवेयर िें पाठ्यक्रि लेिे का िौका देते हैं। 

 

िौंप ेगए काया की योजिा बिाएं और व्यवजस्थत करें और नििााररत िीिा के भीतर अपिे काया क्षेत्र िें 
निष्ट्पादि के दौराि ििस्याओं का पता लगाए ंऔर उिका ििािाि करें। िंभाववत ििािाि प्रदसशात करें 
और टीि के भीतर कायों पर िहिनत बिाए।ं आवश्यक स्पष्ट्टता के िाथ िंवाद करें और तकिीकी अंग्रेजी 
ििझें। पयाावरण, स्व-सशक्षा और उत्पादकता के प्रनत िवंेदिशील। 

 

संदभम एनसीओ 2015: 

a) 2356.0100 - ििैुअल प्रसशक्षण सशक्षक/सशल्प अिुदेशक 

b) 8211.0600 - अिेंबलर, जस्थर डीजल इंजि 

संदभम एनओएस: 

a) पीएििी / एि9402 

b) पीएििी/एि9403 

c) पीएििी/एि9404 

d) पीएििी/एि9405 

e) पीएििी/एि9407 

f) पीएििी/एि9408 

g) पीएििी/एि9409 

h) पीएििी/एि9410 

i) पीएििी/एि9411 

j) पीएििी/एि9412 

k) पीएििी/एि9413 

l) पीएििी/एि9414 

m) पीएििी/एि9416 

n) पीएििी/एि9417 

o) पीएििी/एि9418 

p) पीएििी/एि9419 

q) पीएििी/एि9420 

r) एएििी/एि9417 

s) एएििी/एि9451 

t) एएििी/एि9410 

u) एएििी/एि9411 
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सीखने के पररण़ाम एक प्रशिक्षु की कुल दक्षत़ाओं क़ा प्रनतबबबं हैं और मूल्य़ंाकन मूल्य़ंाकन म़ानदंडों के 

अनुस़ार ककय़ा ज़ाएग़ा। 
 

5.1 टे्रड प्रौद्योगगकी 
1. हाउिकीवपगं का कायाान्वयि िुनिजश्चत करें और पहचाि प्रदसशात करें। (एिओएि: 

पीएििी/एि9402) 

2. ववसभन्ि प्रकार के कफदटगं ऑपरेशि का उपयोग करके आयािों को धचजनित करिा िुनिजश्चत 

करें, और आयािी िटीकता की जांच करें। (एिओएि: पीएििी/एि9403) 

3. घटकों पर िटीक िाप करें और कायाशाला प्रथाओं िें प्रयुक्त ववसशष्ट्टताओं के िाथ िापदंडों की 
तुलिा करें। (एिओएि: पीएििी/एि9404) 

4. अलग-अलग ितह द्वारा ववसशष्ट्टताओं के अिुिार अलग-अलग िाककिं ग भागों के घटकों को 
बिाएं और इकट्ठा करें। ववसभन्ि फास्टनिगं घटकों, उपकरणों और चेक कायाक्षिता का उपयोग 

करके कफनिसशगं ऑपरेशि। (एिओएि: पीएििी/एि9405) 

5. टूटे हुए टैप को हटािे के सलए काउंटर का उपयोग करके डड्रल होल के आकार की जांच करें। 

(एिओएि: पीएििी/एि9407) 

6. ववसभन्ि कफदटगं और ववसभन्ि प्रकार के गेजों की पहचाि के सलए योजिा बिाएं और स्थावपत 

करें। (एिओएि: पीएििी/एि9408) 

7. ववद्युत ट्रांसमिशि और कायाक्षिता की जााँच के सलए उपयोग ककए जािे वाले ववसभन्ि क्षनतग्रस्त 

यांत्रत्रक घटकों की योजिा बिािा, उन्हें ववघदटत करिा, िरम्ित करिा और जोडिा। ( ववसभन्ि 

क्षनतग्रस्त दहस्िे-पुली, धगयर, कीस, जजब और शाफ्ट। (NOS: PSC/N9409) 

8. एिएिएडब्ल्य ूिशीि का प्रदशाि करें और एि.एि. प्लेट पर ववसभन्ि प्रकार के जोडों का प्रदशाि 

करें। (एिओएि: पीएििी/एि9410) 

9. गैि वेजल्डगं प्लांट की निगरािी करें और एि.एि. शीट पर ववसभन्ि वेजल्डगं और कदटगं ऑपरेशि 

करें। (एिओएि: पीएििी/एि9411) 

10. एि.एि. पाइप पर बट, कोण (45 डडग्री) जोड और टी जोड िें अलग-अलग जस्थनत िें वेजल्डगं का 
आकलि करें। (एिओएि: पीएििी/एि9412) 

11. योजिा बिाएं और परीक्षण करें, किेक्शि की जांच करें, तु्रदटयों को ित्यावपत करें, ववसभन्ि 

उपकरणों को कैसलब्रेट करें। (एिओएि: पीएििी/एि9413) 

12. िरल इलेक्रॉनिक िकका ट के नििााण का आकलि करें और कायाप्रणाली का परीक्षण करें। 
(एिओएि: पीएििी/एि9414) 

13. ववसभन्ि ए.िी. िोटरों की योजिा, निष्ट्पादि और किीशनिगं और प्रदशाि की जांच करिा। 

(एिओएि: पीएििी/एि9416) 

14. पंपों और उिके नियंत्रण िकका टों की औद्योधगक प्रोग्राियोग्य प्रणाली के ववसभन्ि घटकों का 
परीक्षण, सविमस और ििस्या निवारण करें। (एिओएि: पीएििी/एि9417) 

5. शिक्षण पररणाम 
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15. पेरोल/डीजल इंजिों िें ईंिि आपूनता प्रणाली के रखरखाव, निदाि और िववासिगं का िूल्यांकि 

करें। (एिओएि: एएििी/एि9417) 

16. डीजल ईंिि प्रणाली की सविमस का आकलि करें और उधचत कायाक्षिता (िैकेनिकल और 

इलेजक्रकल पंपों का कैमलब्रेशि, इंजेक्टर, कफल्टर की  जांच) की जांच करें । (एिओएि: 

एएििी/एि9451) 

17. िेंरीफ्यूगल, रेमसप्रोकेटटगं, सबिमसमबल और रोटरी पपंों के िहत्वपूणा घटकों और िंयोजिों की 
कायाक्षिता को िापें। (एिओएि: पीएििी/एि9418) 

18. ववसभन्ि प्रकार के उपकरणों का चयि और ववश्लेर्ण करें और घटकों के आयाि को िापें और 

ववसभन्ि प्रकार के पारंपररक और ववशेर् उपकरणों का उपयोग करें। (एिओएि: 

पीएििी/एि9419) 

19. पंपों के ििस्या का निवारण करें. (एिओएि: पीएििी/एि9420) 

20. कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि अिुप्रयोगों के सलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ूकरें। (एिओएि: 

एएििी/एि9410) 

21. व्यावहाररक िंचालि करिे के सलए बुनियादी गखणतीय अविारणा और सिद्िांतों का प्रदशाि करें। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी ववज्ञाि को ििझें और ििझाएं। (एिओएि: एएििी/एि9411) 
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पंप ऑपरेटर कम मैकेननक - सीआईटीएस टे्रड के शलए प़ाठ्यक्रम 

टे्रड प्रौद्योगगकी 

अवगध 
संदभम 

शिक्षण के पररण़ाम 

व्य़ावस़ानयक कौिल 

(टे्रड व्य़ावह़ाररक) 

पेिेवर ज्ञ़ान 

(टे्रड शसद्ध़ांत) 

प्रैजक्टकल 38 

घंटे 

 

सिद्िांत 12 

घंटे 

 

हाउिकीवपगं का 
कायाान्वयि िुनिजश्चत 

करें और पहचाि 

प्रदसशात करें ।  

1. िुरक्षा एव ं स्वास्थ्य िे 
िंबंधित प्रैजक्टकल, वका शॉप 

के रखरखाव एव ं िाफ-

िफाई का िहत्व। 

2. प्राथसिक धचककत्िा और 

अजग्ि िुरक्षा, अजग्िशािक 

यंत्रों के उपयोग पर डेिो 
प्रदाि करिे के सलए 

स्वास्थ्य कें द्र और 

अजग्िशिि िेवा स्टेशि के 

िाथ बातचीत। 

3. उठािे वाले उपकरणों की 
िुरक्षक्षत हैंडसलगं और 

आवधिक परीक्षण और 

प्रयुक्त इंजि तेल के िुरक्षा 
निपटाि पर प्रदशाि। 

4. ककिी ऐिे व्यजक्त को बचाए ं

जो त्रबजली के तार के िंपका  
िें है और त्रबजली के 

झटके/चोट वाले व्यजक्त का 
इलाज करें। 

पाठ्यक्रि की अवधि, पाठ्यक्रि 

िािग्री, पाठ्यक्रि का अध्ययि का 
पररचय। िंस्थाि िे िंबंधित 

िािान्य नियि. 

व्याविानयक िुरक्षा और स्वास्थ्य 

िुरक्षा का िहत्व और दकुाि िें बरती 
जािे वाली िािान्य िाविानियााँ। 

बुनियादी प्राथसिक धचककत्िा, िुरक्षा 
िंकेत - खतरे, चेताविी, िाविािी 
और व्यजक्तगत िुरक्षा िंदेश के 

सलए। ईंिि ररिाव का िुरक्षक्षत 

िंचालि, ववसभन्ि प्रकार की आग के 

सलए उपयोग ककए जािे वाले 

अजग्िशािक यंत्र। 

ववद्युत िुरक्षा युजक्तयााँ. 
 

ववद्युत प्रवादहत तार के िंपका  िें आए 

व्यजक्त का बचाव। ककिी व्यजक्त को 
त्रबजली का झटका लगिे/चोट लगिे 
पर उिका उपचार करें। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सिद्िांत 10 

घंटे 

ववसभन्ि प्रकार के कफदटगं 

ऑपरेशि का उपयोग 

करके आयािों को 
धचजनित करिा 
िुनिजश्चत करें, और 

आयािी िटीकता की 
जांच करें।  

5. िाककिं ग एंड  सविन्ग   के 

सलए ववनिदेश के अिुिार 

औजारों और उपकरणों की 
पहचाि। 

6. रूपरेखा को धचजनित करिा, 
वाइि  िािस  िें उपयुक्त 

रूप िे पकडिा, ददए गए 

रैखखक िाप-इिकी इकाइयााँ, 
डडवाइडर, कैलीपिा, हेिैफ्रोडाइट, िेंटर 

पंच, डॉट पंच, उिका वववरण और 

ववसभन्ि प्रकार के हथौडों का उपयोग। 

 

वी-ब्लॉक, िाककिं ग ऑफ टेबल का 
वववरण और उपयोग एव ंदेखभाल। 

 

6. विषय िस्ि ु
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आयािों के अिुिार हैकिॉ 
करिा । 

7. ववसभन्ि वगों की ववसभन्ि 

प्रकार की िातुओं को 
काटिा। 

8. फाइसलगं अभ्याि, ितह 

फाइसलगं,  िाककिं ग  और 

ववर्ि लेग कैलीपर और 

स्टील नियि के िाथ िीिी 
और ििािांतर रेखाएं। 

9. एआरिी, ििािांतर रेखाओं 
के िाथ अंकि अभ्याि। 

10. िाककिं ग, फाइसलगं, 

फाइसलगं स्क्वायर, और 

राई स्क्वायर का उपयोग 

करके जांच करें। 

बेंच-वाइि नििााण, प्रकार, उपयोग, 

देखभाल और रखरखाव, वाइि क्लैंप, 

हैकिॉ फे्रि और ब्लेड। हैकिॉ का 
उपयोग करिे के तरीके। 
फाइलें-ववनिदेश, वववरण, 

तत्व , ग्रडे, कट, उपयोग, फाइलों के 

प्रकार, देखभाल और रखरखाव। 

िाककिं ग ऑफ  और लेआउट टूल।  

स्क्िायर , पंच, वववरण, वगीकरण, 

देखभाल और रखरखाव करें। 

कैलीपिा, प्रकार, नििााण, उपयोग 

और रखरखाव, छेिी, िािग्री, प्रकार, 

काटिे वाले ककिारे। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

घटकों पर िटीक िाप करें 
और कायाशाला  
प्रैजक्टसेि  िें प्रयुक्त 

ववसशष्ट्टताओं के िाथ 

िापदंडों की तुलिा करें।  

11. कैि ऊंचाई,  क्यांक  शाफ़्ट  

जिाल व्याि, क्रैं  क्याकं  

शाफ़्ट  जिाल व्याि, वाल्व 

स्टेि व्याि, वपस्टि व्याि 

और वपस्टि वपि व्याि पर 

िापिे का अभ्याि।  

आउटसाइड  िाइक्रोिीटर 

के िाथ। 

12. आवाि की ितह िे तेल पपं 

के रोटर की ऊंचाई या  डेप्थ  

िाइक्रोिीटर के िाथ ककिी 
अन्य घटक िाप पर िापिे 
का अभ्याि। 

13. टेलीस्कोप गेज के िाथ 

सिलेंडर बोर, किेजक्टंग रॉड 

बोर,  क्यांक  शाफ़्ट  

त्रबयररगं के अंदर के व्याि 

(आईडी) को िापि े का 
अभ्याि। 

िाप की प्रणासलयााँ, वववरण, देखभाल 

और उपयोग - िाइक्रोिीटर -  

आउटसाइड  और  डेप्थ  

िाइक्रोिीटर, िाइक्रोिीटर 

ििायोजि, वनिायर कैसलपिा, 
टेलीस्कोप गेज, डायल बोर गेज, 

डायल िंकेतक, स्रेटएज, फीलर गेज, 

थे्रड वपच गेज, वैक्यूि गेज। 
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प्रैजक्टकल 12 

घंटे 

 

सिद्िांत 05  

घंटे 

 

अलग-अलग ितह 

द्वारा ववसशष्ट्टताओं के 

अिुिार अलग-अलग 

िाककिं ग भागों के 

घटकों को बिाएं और 

इकट्ठा करें। ववसभन्ि 

फास्टनिगं घटकों, 
उपकरणों और चेक 

कायाक्षिता का 
उपयोग करके 

कफनिसशगं ऑपरेशि। 

14. पािर टूल्स :  फास्टेनिगं  

के सलए  पािर   उपकरणों 
के िंचालि का अभ्याि करें 

15. निददाष्ट्ट टॉका  के िाथ बोल्ट, 

स्कू्र को कििा। 

16. उपयुक्तता के अिुिार  स्कू्र 

/बोल्ट को कििे या ढीला 
करिे का चयि। 

पेंच, िािग्री,  देमसग्िेशि , 

ववसशष्ट्टता, िंपवत्त, पेंच/बोल्ट को 
कििे और ढीला करि े के सलए 

उपकरण। 

 

बोल्ट, टॉका  ररचं,  स्कू्र   िॉइंट्स , 

गणिा और उपयोग। 

 

लॉककंग डडवाइि, िट (लॉक िट, 

कैिल िट, वववरण, वववरण और 

उपयोग। 

प्रैजक्टकल 45 

घंटे 

 

सिद्िांत  

18 घंटे 

  

टूटे हुए टैप को हटािे 
के सलए काउंटर का 
उपयोग करके डड्रल 

होल के आकार की 
जांच करें।  

17. िाककिं ग ऑफ एंड ड्रिल थू्र 
होल्स  करें । 

18. एि.एि. फ्लैट पर डड्रल करें 
19.  शापेनिगं ऑफ़ ड्रिल्स 

20. काउंटर सिकं, काउंटर  

ब्रोकि , रीि, जस्प्लट कफट, 

( थ्री पीसेि ऑफ़ फाइल्स 
)। 

21. रीिर के  द्िारा  आंतररक  

थे्रड्स  बिाएं 
22. िािक आकार के  टैप  

(नछद्रों और ब्लाइंड नछद्रों के 

िाध्यि िे)। 

23. स्टड और बोल्ट का प्रदशाि 

करें. 
24. िािक आकार के िाथ 

बाहरी  थे्रड्स  तैयार करें, 
बोल्ट के िाथ िट िचै 

तैयार करें। 

25. आकार के अिुिार डाइज के 

िाथ बाहरी  थे्रड्स  बिाएं। 

डड्रल िािग्री, प्रकार, टेपर शैंक, िीिा 
शैंक, भाग और आकार। 

ववसभन्ि िािधग्रयों के कोण-काटिे 
वाले कोणों को डड्रल करें 
डड्रल िारण करिे वाले उपकरण, 

िािग्री और उिके उपयोग। 

काउंटरसिकं, काउंटर बोर और स्पॉट 

फेसिगं उपकरण और िािकरण। 

रीिर, िािग्री, प्रकार (हाथ और 

िशीि रीिर) प्रकार , भाग और उिके 

उपयोग। रीसिगं के सलए छेद का 
आकार नििााररत करिा , रीसिगं 

प्रकक्रया। स्कू्र थे्रड शब्दावली, भाग, 

और उिके उपयोग, स्कू्र वपच गेज, 

िािग्री, भाग और उपयोग। 
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व्यावहाररक 

12 घंटे 

 

सिद्िांत 05  

घंटे 

 
 

ववसभन्ि कफदटगं और 

ववसभन्ि प्रकार के 

गेजों की पहचाि के 

सलए योजिा बिाएं 
और स्थावपत करें।  

26. एक निददाष्ट्ट िटीकता के 

िाथ त्रत्रज्या, तार, स्िैप, 

प्लग, ररगं और 

टेलीस्कोवपक गेज का 
उपयोग करके ववसभन्ि गेज 

तैयार करिे का अभ्याि 

करें। 

27. एक निददाष्ट्ट िटीकता के 

िाथ त्रत्रज्या, तार, स्िैप, 

प्लग, ररगं और 

टेलीस्कोवपक गेज का 
उपयोग करके ववसभन्ि गेज 

तैयार करिे का अभ्याि 

करें। 

टैप ; त्रब्रदटश, (बी.एि.डब्ल्यू., 
बी.एि.एफ., बी.ए. और बी.एि.पी.) 
और िीदरक ( कोसम&फाइि ), 

िािग्री, भाग डाइि-त्रब्रदटश, िैदरक 

और बी.आई.एि. िािक, िािग्री, 
भाग, डाई स्टॉक का उपयोग करि ेके 

तरीके, िािग्री भाग और उपयोग। 

 

िीिाओ ं की अविारणा,  कफट्स, 

टॉलरेंस एंड अलाउंस  के अिुकूल - 

उद्योग िें उिकी पररभार्ा और 

व्यावहाररक अिुप्रयोग। 

गेज, आवश्यकता, ववसभन्ि प्रकार, 

त्रत्रज्या, तार, स्िैप, प्लग, ररगं 

टेलीस्कोवपक गेज का वववरण और 

उपयोग। 

प्रैजक्टकल 45 

घंटे 

  

सिद्िांत 18 घंटे 

 

ववद्युत पारेर्ण और 

कायाक्षिता की जााँच 

के सलए उपयोग ककए 

जािे वाले ववसभन्ि 

क्षनतग्रस्त यांत्रत्रक 

घटकों की योजिा 
बिािा, उन्हें ववघदटत 

करिा, िरम्ित करिा 
और  अस्सेम्ब्ल । ( 

ववसभन्ि क्षनतग्रस्त 

दहस्िे-पुली, धगयर,  
कीस , जजब और 

शाफ्ट।  

28. पुली को  ड्रडस्िैंटमलगं एंड 
िॉउंटटगं करें । 

29. क्षनतग्रस्त  कीस  को इंधगत 

करें और बदलें। 

30. क्षनतग्रस्त धगयर को 
उतारिा, िरम्ित करिा 
और िाउंट करिा और 

कायाशीलता की जांच 

करिा। 

पॉिर  ट्रांसमिशि  तत्व, 

बेल्ट का उद्देश्य और उिके आकार, 

ववसशष्ट्टता, िािग्री। 

िौिि के भार और चिड ेकी बेल्ट को 
जोडिे की तिाव ववधि को ध्याि िें 
रखते हुए बेल्ट के प्रकार का चयि। 

वी- बेल्ट और उिके फायदे, ड्रेसिगं 

और रेजजि,  क्रीप एंड स्लीपवपगं  

गणिा। 

पावर रांिसिशि कपसलगं, प्रकार-

फ्लैंज, कपसलगं, हुक कपसलगं और 

उिके ववसभन्ि उपयोग। 

पुली- ठोि, ववभाजजत और "वी" बेल्ट 

पुली प्रकार । ढीले और िपाट पुली, 
जॉकी पुली, खुले और क्रॉि बेल्ट ड्राइव 

के प्रकार के क्राउनिगं के आकार का 
नििाारण करिे के सलए गणिा। धगयर 

द्वारा पावर रांिसिशि, स्पर धगयर 

िे िबि ेआि, िेट के कुछ आवश्यक 



 

8 
 

                                     पंप ऑपरेटर कम मैकेननक - सीआईटीएस 

 

भागों के िाि, धगयर िेट के डी.पी., 
पी.िी.डी., वी.आर. । 

प्रैजक्टकल 12 

घंटे 

 

सिद्िांत 05  

घंटे 

  

एि.एि.ए.डब्ल्यू 
िशीि का प्रदशाि करें 
और एि.एि. फ्लैट पर 

ववसभन्ि प्रकार के 

जोडों का प्रदशाि करें।  

31. एि.एि.ए.डब्ल्यू द्वारा 
क्षैनतज जस्थनत िें एिएि 

फ्लैट (10 सििी िोटे फ्लैट) 

पर लैप, टी और कोिे के 

जोडों का प्रदशाि और 

िूल्यांकि करें। 

आका , गैि और अन्य वेजल्डगं प्रकक्रया 
का पररचय और उिका अिपु्रयोग। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सिद्िांत 10 घंटे 

 

गैि वेजल्डगं प्लांट की 
निगरािी करें और 

एि.एि. शीट पर 

ववसभन्ि वेजल्डगं और 

कदटगं ऑपरेशि करें।  

32. एि.एि. शीट पर लैप टी 
और स्क्वायर बट जॉइंट की 
निगरािी और ििीक्षा करें। 

(2 सििी िोटी शीट) OAW 

द्वारा क्षैनतज जस्थनत िें। 

33. एि.एि. प्लेट पर ऑक्िी 
एसिदटलीि गैि कदटंग 

(िैिुअल) िीिी, बेवल और 

गोलाकार कदटगं की 
निगरािी करें। (10 सििी 
िोटा)। 

आका  वेजल्डगं शजक्त स्रोत, आका  
वेजल्डगं सिद्िांत, वेल्ड जोड का 
प्रकार, ककिारे की तैयारी और वेजल्डगं 

की जस्थनत। 

 

गैि वेजल्डगं सिद्िांत, इिकी 
तकिीक,  कफलर  छडें, इिकी 
ववसशष्ट्टता और आकार। 

गैि वेजल्डगं फ्लक्ि, प्रकार और 

काया। 

गैि काटिा 

प्रैजक्टकल 12 

घंटे 

 

सिद्िांत 05  

घंटे 

 

एि.एि. पाइप पर बट, 

कोण (45 डडग्री) जोड और 

टी जोड िें अलग-अलग 

जस्थनत िें वेजल्डगं का 
आकलि करें।  

34. एि.एि. पाइप के बाहरी 
व्याि पर पाइप बट, टी और 

कोण जोड का ववश्लेर्ण 

करें। (50सििी *3सििी) 
OAW द्वारा डाउि हैंड 

जस्थनत िें। 

पाइप वेजल्डगं अप दहल और 

डाउिदहल वेजल्डगं, क्षैनतज वेजल्डगं 

का पररचय। 

 

हीट ट्रीटिेंट्स  का िहत्व और 

इिकी ववधियााँ। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सिद्िांत 10 घंटे 

योजिा बिाएं और परीक्षण 

करें, किेक्शि की जांच 

करें, तु्रदटयों को ित्यावपत 

करें, ववसभन्ि उपकरणों को 
कैसलब्रेट करें। 

ववद्युत म़ाप उपकरण 

35. ववसभन्ि प्रकार के ववद्युत 

उपकरणों को पहचािें। 

36. PMMC और MImeters का 
उपयोग करके तु्रदटयााँ 
नििााररत करें । 

37. ऊजाा िीटर िदहत ववसभन्ि 

िीटरों का परीक्षण और  

कैमलब्रेशन्स  करें। 

इन्िुलेशि प्रनतरोि को 

प्रकार – पी.एि.एि.िी., एि.आई. 

िीटर। 

सिद्िांत एवं नििााण। 
डडजजटल िीटर. िेगर और  अथम  

परीक्षक। 

िीटरों का  कैमलब्रेशन्स । 
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िापें। 

प्रैजक्टकल 12 

घंटे 

 

सिद्िांत 06  

घंटे 

िरल इलेक्रॉनिक िकका ट 

के नििााण का आकलि 

करें और कायाप्रणाली का 
परीक्षण करें।  

बुननय़ादी इलेक्ट्रॉननक्स 

38. रेजक्टफायर िकका ट का 
नििााण करें। 

39. िी.आर.ओ. का उपयोग 

करके ववसभन्ि तरंग आकार 

की जााँच करें। 

40. पावर डायोड और पावर 

रांजजस्टर युक्त िरल 

िकका ट डडजाइि करें। 

41. यूजेटी दरगररगं िकका ट का 
नििााण करें। 

42. एक एम्पलीफायर के रूप िें 
FET और MOSFET का 
उपयोग करें। 

43. लॉजजक गेट्ि की ित्य 

िारणी ित्यावपत करें। 

िेिी-कंडक्टर डायोड, 

ववशेर्ताएाँ जेिर डायोड 

रेजक्टफायर और कफल्टर िकका ट। 

िी.आर.ओ. रांजजस्टर, एम्पलीफायर 

और प्रकार का काया सिद्िांत और 

उपयोग। 

पावर डायोड, पावर रांजजस्टर की िूल 

अविारणा। 

पररचय- UJT, FET, SCR, DIAC, 

TRIAC, MOSFET, IGBT। 

इलेक्रॉनिक्ि-िंख्या प्रणाली, 
लॉजजक गेट। 

 

प्रैजक्टकल 12 

घंटे 

 

सिद्िांत 06  

घंटे 

 
 

ववसभन्ि एिी िोटरों की 
योजिा, निष्ट्पादि और 

किीशनिगं और प्रदशाि 

की जांच करिा।  

तीन चरण  इंडक्िन  मोटर 

44. ववसभन्ि स्टाटािा के 

किेक्शि का ववश्लेर्ण 

करें। 

45. प्रदशाि परीक्षण के सलए 

एिी 3 चरण जस्क्वरल केज 

और वाउंड रोटर इंडक्शि 

िोटिा को शुरू करें, चलाए ं

और लोड करें। 

46. घूणाि की ददशा िें पररवताि 

की जााँच करें। 

47. गनत, टॉका , जस्लप, करंट, 

पावर, पी.एफ. आदद को 
िापें। 

स्क्िीररेल केि & िोँड रोटर: - 

नििााण, भाग, काया सिद्िांत। िडत े

हुए चंुबकीय क्षेत्र के अिुप्रयोग की 
अविारणा । स्टाटार के प्रकार-

डीओएल, स्टार डेल्टा, ऑटो 
रांिफािार स्टाटार आदद। रोटर 

प्रनतरोि प्रकार स्टाटार। 3 चरण 

इंडक्शि िोटर के गनत नियंत्रण का 
पररचय ।  टोक़-गनत ववशेर्ताएाँ। 

हानि और दक्षता। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सिद्िांत 10 घंटे 

पंपों और उिके नियंत्रण 

िकका टों की औद्योधगक 

प्रोग्राियोग्य प्रणाली के 

ववसभन्ि घटकों का 

औद्योगगक व़ायररगं 

48. िोटरों की वायररगं का 
प्रदशाि करें। 

49. िुरक्षात्िक उपकरणों, 

ववद्युत िोटर और नियंत्रण कक्ष की 
वायररगं। िशीि नियंत्रण 

कैत्रबिेट/नियंत्रण पैिल लेआउट, 

अिेंबली और वायररगं पावर और 
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परीक्षण,  सविमस  और 

ििस्या निवारण करें।  

नियंत्रण कक्ष आदद का 
परीक्षण और  सविमस । 

50. इंडक्शि िोटर पर 

निम्िसलखखत अभ्यािों के 

सलए कंरोल कैत्रबिेट/कंरोल 

पैिल अिेंबली, वायररगं, 

चेककंग/बजजंग और परीक्षण 

का प्रदशाि करें। 

i ) पुश बटि नियंत्रण के िाथ 

डी.ओ.एल. स्टाटार। 

ii) फॉरवडा/ररविा स्टाटार 

स्वचासलत स्टार/डेल्टा 
स्टाटार। 

नियंत्रण िकका ट, नियंत्रण तत्व- पुश 

बटि जस्वच, कॉन्टैक्टर, ओवरलोड 

ररले वगैरह। 

 

प्रैजक्टकल 35 

घंटे 

 

सिद्िांत 12 घंटे 

 
 

ईंिि आपूनता के 

रखरखाव, निदाि और 

िववासिगं का िूल्यांकि 

करें।  

51. बुनियादी पेरोल ईंिि 

प्रणाली घटकों का 
रखरखाव, निदाि और 

रखरखाव। 

52. ईंिि टैंक, यांत्रत्रक ईंिि 

पंप, ववद्युत पंप, ईंिि 

कफल्टर, काबोरेटर की 
ओवरहासलगं  , उधचत 

कािकाज के सलए ईंिि पंप 

का परीक्षण । 

53. पारंपररक डीजल ईंिि 

प्रणाली और उिके घटकों 
का रखरखाव, निदाि और 

िववासिगं। 

54. ईंिि टैंक, ईंिि फीड पंप, 

ववद्युत पंप, ईंिि कफल्टर, 

ईंिि इंजके्शि पंप के 

प्रकार, गविार, इंजेक्टर की 
ओवरहासलगं । 

55. उधचत कायाप्रणाली के सलए 

ईंिि फीड पंपों का परीक्षण।
  

पेट्रोल इंजन में ईंधन आपूनतम प्रण़ाली 
गैिोलीि ईंिि: गैिोलीि ईंिि-दहि 

प्रकक्रयाओं के गुण। 

काबोरेटर ईंिि प्रणाली और उिके 

घटकों जैिे ईंिि टैंक, यांत्रत्रक ईंिि 

पंप, ववद्युत पंप, ईंिि कफल्टर, 

काबोरेटर और उिके िकका ट आदद के 

बारे िें अध्ययि करें। 

काबोरेटर ईंिि प्रणाली और उिके 

घटकों के रखरखाव, निदाि और 

िववासिगं का िहत्व। 

काबोरेटर ईंिि प्रणाली और उिके 

घटकों की ववफलता के कारण। 

काबोरेटर ईंिि प्रणाली और उिके 

घटकों िें ििस्या निवारण। 

ईंिि पंपों के परीक्षण का िहत्व। 
 

डीजल इंजनों में ईंधन आपूनतम 
प्रण़ाली। 
डीजल ईंिि और उिके गुण - दहि 

प्रकक्रयाएाँ। 

पारंपररक डीजल ईंिि प्रणाली और 
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56. ईंिि टैंकों की िववासिगं, 

ईंिि लाइिों िें लीक की 
जााँच करिा, जल ववभाजकों 
की निकािी। 

57. प्राथसिक एवं द्ववतीयक 

कफल्टर को बदलिा। 

58. ईंिि इंजेक्शि पंप का 
चरणबद्ि और  कैमलब्रेशि 
। 

59. इिके उधचत कािकाज के 

सलए इंजेक्टरों का परीक्षण। 

60. ईंिि इंजेक्शि का ििय 

नििााररत करिा, ब्लीडडगं 

डीजल ईंिि प्रणाली। 

61. स्िेहि प्रणाली का 
रखरखाव, निदाि और 

िववासिगं। 

62. इंजि ऑयल और कफल्टर 

बदलिा। 

63. इंजि िे तेल ररिाव का पता  
लगाएं । 

64. आयल  पंप की 
ओवरहासलगं, उधचत 

कािकाज के सलए  आयल  

दबाव राहत वाल्वों की जााँच 

करिा। 

65. आयल  कूलरों की 
िववासिगं। 

66. आयल  दीघााओं की जााँच 

करिा। 

67. आयल  दबाव परीक्षण। 

68. फ्लसशगं ऑयल का उपयोग 

करके  स्लि  को हटािा। 

69. शीतलि प्रणाली का 
रखरखाव, निदाि और 

उिके घटकों जैि े ईंिि टैंक, ईंिि 

फीड पंप, ववद्युत पंप, ईंिि कफल्टर, 

जल ववभाजक, ईंिि इंजेक्शि पंप, 

गविार, इंजेक्टर आदद के बारे िें 
अध्ययि। डीजल ईंिि प्रणाली और 

उिके घटकों के रखरखाव, निदाि 

और िववासिगं का िहत्व। डीजल 

ईंिि प्रणाली और उिके घटकों की 
ववफलता के कारण। 

ईंिि फीड पंप, एफआईपी और 

इंजेक्टर के परीक्षण का िहत्व। 

िही एफआईपी ििय नििााररत करि े

का िहत्व। ईंिि प्रणाली को ब्लीड 

करिे का िहत्व. डीजल ईंिि प्रणाली 
और उिके घटकों िें ििस्या 
निवारण। 

 

इंजन स्नेहन प्रण़ाली 
स्िेहक, प्रकार, अिुप्रयोग और उिके 

गुण। स्िेहि प्रणासलयों और उिके 

घटकों जैिे  आयल   सम्बप ,  आयल   

स्टे्रिर ,  आयल  पंप,  ररलीफ  

वाल्व, कफल्टर, बाईपाि वाल्व,  
आयल  कूलर आदद के बारे िें 
अध्ययि करें। 

आयल  कफल्टररगं सिस्टि के बारे िें 
अध्ययि करें। 

स्िेहि प्रणाली और उिके घटकों के 

रखरखाव, निदाि और िववासिगं का 
िहत्व। 

स्िेहि प्रणाली और उिके घटकों की 
ववफलता के कारण। 

आयल  पंपों के परीक्षण का िहत्व. 

आयल  कफल्टर की िववासिगं का 
िहत्व। 
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िववासिगं। 

70. शीतलक की जगह फ्लसशगं 

शीतलि प्रणाली। 

71. इंजि िे शीतलक ररिाव का 
पता लगािा। 

72. उधचत काया के सलए 

शीतलि प्रणाली की जााँच 

करिा। 

73. जल पंप का 
प्रनतस्थापि/ओवरहासलगं। 

74. थिोस्टेट वाल्व की जााँच 

करिा। 

75. पंखे के बेल्ट के तिाव को 
ििायोजजत करिा। 

76. उधचत काया के सलए रेडडएटर 

प्रेशर कैप की जााँच करिा । 

77. रेडडएटर को बदलिा/िववाि 

करिा। 

78. अिुधचत ऑपरेटटंग 
तापिाि का निदाि   

िही तेल दबाव की जााँच और िेदटगं 

का िहत्व। 

स्लि  बििे के कारण एवं उिकी 
रोकथाि  परेशािी 
स्िेहि प्रणाली और उिके घटकों िें 
शूदटगं । 

इंजन िीतलन प्रण़ाली 
शीतलक, प्रकार और उिके गुण। 

िही शीतलक-जल अिुपात बिाए 

रखिे का िहत्व। 

शीतलि प्रणाली और उिके घटकों 
जैि े रेडडएटर, प्रेशर कैप, िली के 

प्रकार, पािी पंप के प्रकार, त्रबजली के 

पंखे, थिोस्टेट, पंखे के बेल्ट, 

तापिाि गेज, तापिाि िेंिर आदद 

के बारे िें अध्ययि करें। 

आयल  कफल्टररगं सिस्टि के बारे िें 
अध्ययि करें। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सिद्िांत 10 घंटे 

 

डीजल ईंिि प्रणाली की 
िेवा का आकलि करें 
और उधचत कायाक्षिता 
(िैकेनिकल और 

इलेजक्रकल पंपों का 
अंशांकि, इंजेक्टर, 

कफल्टर की जांच) की जांच 

करें।  

79. ईंिि इंजेक्शि परीक्षण बेंच 

को बिाए रखते हुए 

ओवरहासलगं पर आग े

अभ्याि करें। 

80. ववसभन्ि प्रकार के इिलाइि 

ईंिि इंजेक्शि पंप का 
परीक्षण ।  

81. ववसभन्ि प्रकार के इिलाइि 

एफ.आई.पी., गविािा 
 और इंजेक्टरों की 
िववासिगं और परीक्षण पर 

आगे का अभ्याि। 

82. ववसभन्ि प्रकार के ववतरक 

प्रकार के ईंिि इंजेक्शि 

पंपों की िववासिगं और 

पंपों के परीक्षण का िहत्व। 
निराकरण ि े पहले परीक्षण की 
प्रकक्रया। 
इिलाइि पंप को  ड्रडस्िैंटमलगं , 

निरीक्षण करि ेऔर िंयोजि करि ेके 

सलए नििााता के अिुिार प्रकक्रया। 

 

यांत्रत्रक रूप ि े नियंत्रत्रत ववतरक 

प्रकार, इलेक्रॉनिक रूप ि े नियंत्रत्रत 

ववतरक प्रकार और िोलिॉइड वाल्व 

नियंत्रत्रत ववतरक प्रकार पंपों की 
िववासिगं की प्रकक्रया का ववस्ततृ 

वववरण- स्टाटा असिस्ट सिस्टि का 
वववरण। 

ववतरक पंपों को  ड्रडस्िैंटमलगं , 
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परीक्षण। निरीक्षण करि ेऔर िंयोजि करि ेके 

सलए नििााता के अिुिार प्रकक्रया। 

प्रैजक्टकल 45 

घंटे 

 

सिद्िांत 18 घंटे 

 

सेन्ट्रीफ्यूगल  , 

प्रत्यागािी,  सबिमसमबल  

और रोटरी पंपों के 

िहत्वपूणा घटकों और 

िंयोजिों की कायाक्षिता 
को िापें ।  

83. सेन्ट्रीफ्यूगल  पम्पों की 
रीिॉडसलगं। 

84. ववसभन्ि पंपों, उिके घटकों, 
प्राइि िूविा का पता 
लगािा। 

85. पररचालि िुरक्षा पर 

अभ्याि करें. 
86. निरीक्षण, िरम्ित और 

प्रनतस्थापि के सलए 

प्रत्यागािी पंपों-वाल्व, 

वपस्टि, क्रैं क, िील आदद 

को िष्ट्ट करिा। 

87. भागों की स्क्रत्रबगं और 

िंयोजि एवं स्थापिा 
प्रत्यागािी पंपों की। 

88. पुजों की ओवरहासलगं एव ं

पहचाि। 

89. दोर्ों को िुलझािा, िरम्ित 

करिा और घटकों को 
बदलिा। 

90. िबिसिाबल पंपों की 
स्क्रत्रबगं, िंयोजि, स्थापिा 
और परीक्षण। 

91. ऑपरेशि के दौराि उत्पन्ि 

दोर्ों का पता लगािा और 

उिका ििािाि करिा। 

92. निरीक्षण, िरम्ित और 

प्रनतस्थापि के सलए रोटरी 
पंपों- इम्पेलर, शाफ्ट, 

बेयररगं आदद की 
ओवरहासलगं। 

93. स्क्रबबगं ऑफ़ पाट्मस एंड 
असेम्बबमलगं । 

सेन्ट्रीफ्यूगल  पम्प की अविारणा। 

श्ृंखला और ििािातंर िें  
सेन्ट्रीफ्यूगल  पंप का ववकाि और 

िंचालि। दोर्ों का पता लगािा और 

के सेन्ट्रीफ्यूगल  पम्प को ठीक करि े

की ववधि। 

 

पंप- कृवर् एवं औद्योधगक अिुप्रयोगों 
के सलए इिका िहत्व। पपंों, उिके 

प्रिुख िूविा, भागों और िंचालि 

िुरक्षा का वगीकरण। 

और िंचालि का वगीकरण । 

 प्रत्यागािी पंप की स्थापिा 
तकिीक. आवश्यक उपकरण एव ं

उपकरण एवं प्रकक्रया। 

िबिसिाबल पंप - उधचत प्रकार का 
ववकाि, िंचालि और चयि। 

िबिसिाबल पंपों की िरम्ित, 

स्थापिा और परीक्षण की प्रकक्रया। 

ववफलताओं के कारण एव ं निवारण 

उपाय। 
 

रोटरी पंपों का वगीकरण - ववकाि 

और िंचालि िरम्ित प्रकक्रया। 

टरबाइि और स्टेज पंप, िकारात्िक 

ववस्थापि और उिके गुणों का 
िंक्षक्षप्त वववरण। प्राइसिगं का 
ितलब और उिका प्रभाव. रोटरी पंप 

की स्थापिा तकिीक- प्रकक्रया, 
उपकरण और आवश्यक उपकरण। 
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94. िंरेखण, क्लीयरेंि, आदद, 

प्राइसिगं तकिीक और 

उिके अिुप्रयोग की जााँच 

करिा। 

95. रोटरी पंपों की स्थापिा, 
िंचालि एव ंपरीक्षण। 

96. िािान्य प्रयोजि और  

करोमसि  तरल पदाथों के 

पंपों और वाल्वों का 
रखरखाव। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

सिद्िांत 10 घंटे 

ववसभन्ि प्रकार के 

उपकरणों का चयि और 

ववश्लेर्ण करें और घटकों 
के आयाि को िापें और 

ववसभन्ि प्रकार के 

पारंपररक और ववशेर् 

उपकरणों का उपयोग 

करें।  

97. गैस्केट, पैककंग और ग्रंधथ 

िािग्री का चयि, आकार 

और प्रोफाइल के अिुिार 

गैस्केट को धचजनित करिा 
और काटिा।  

98. ररिाव रोकिे और कफजक्िंग 

के सलए गैिकेट िीिेंट का 
उपयोग। 

99. िील चिडे की पॉसलथीि, 

एस्बेस्टि, रस्िी रबर और 

यांत्रत्रक िील की जस्थनत ।  

100. स्िेहि प्रणासलयों का 
िंरक्षण ।  

101. फ्लैंज की कफदटगं और 

पाइप के िंयोजि का 
काि, ररिाव का परीक्षण 

और िुिार। 

102. टी, एल्बो, बेंड, िॉकेट, 

रेजक्टफायर और अन्य 

पाइप कफदटगं का उपयोग। 

103. पाइपों के सलए  थे्रड  

काटिा। 

ववसभन्ि प्रकार के वाल्व-उिकी 
व्याख्या, योग्यता और उिका उपयोग 

िं करोमसि  तरल पदाथों के सलए 

उपयोग ककए जािे वाले ववशेर् पंप 

और  ग्लांड्स ।  टदिेिेंट  गैस्केट 

िीिेंट का उपयोग ररिाव और एक 

दिूरे के गुणों को रोकि ेके सलए ककया 
जाता है। प्रत्यक्ष रीडडगं दबाव और 

तापिाि िापिे वाले उपकरणों की 
बुनियादी बातें। दबाव और तापिाि 

िापिे वाले उपकरणों को पढिे और 

उपयोग करिे की ववधि। 

ववसभन्ि सील्स - उिका उपयोग और 

उत्कृष्ट्टता के िाथ अिपु्रयोग के 

स्थाि। स्िेहि-स्िेहक के उपयोग के 

प्रकार और स्िेहि के तरीके। 

पाइप कफदटगं िें उपयोग ककए जािे 
वाले ववसभन्ि उपकरण और िहायक 

उपकरण उिके वववरण के िाथ। 

िागों पर िुरक्षात्िक कैप का 
उपयोग। पाइप कफदटगं तकिीक. 

फ्लैंज कफट करि ेऔर ररिाव परीक्षण 

की प्रकक्रया। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

पंपों का ििस्या निवारण 

करें. 
104. इिके प्राइि िूविा के िाथ 

पंप के िंरेखण की जांच 

उिकी िेवाक्षिता के सलए पंपों की 
स्थापिा पद्िनत, िंरेखण और 
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सिद्िांत 10 घंटे 
और िुिार और इिकी 
िेवाक्षिता परीक्षण।  

105. ववतरण प्रवाह और दबाव 

के सलए पंपों का प्रयोग। 

परीक्षण। ववसभन्ि आकार के बोल्टों 
के सलए त्रबजली के टॉका  का  
अ्स्ट्रक्शि । 

 

इंजीननयररगं ड्ऱाइंग: 40 घंटे 
व्याविानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे 

कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि 

अिुप्रयोगों के सलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें।   

इंजीननयररगं ड्ऱाइंग: 

•  रीड्रडगं ऑफ़ िाइंग ऑफ़ िट्स , बोल्ट,  स्कू्र थे्रड ,  ड्रडफरेंट 
टाइप्स ऑफ़ लॉककंग ड्रडिाइस उदाहरण के सलए,  डबल िट,कैसल 
िट,वपि , वगैरह। 

• रीड्रडगं ऑफ़ फाउंडेशि िाइंग    

• रीड्रडगं  ररवेट्ि का और  ररिेटेड िॉइंट्स, वेल्डेड जोड 

• रीड्रडगं ऑफ़  ड्राइंग  पाइपों का और पाइप जोड  का   
• रीड्रडगं ऑफ़ िॉब िाइंग,सेक्शिल व्यू &असेंबली व्य ू रीड्रडगं 

क़ायमि़ाल़ा गणऩा एवं ववज्ञ़ान: 40 घंटे 
पेशेवर ज्ञाि 

डब्ल्यूिीएि- 

40 घंटे 
 
 

व्यावहाररक िंचालि 

करिे के सलए बुनियादी 
गखणतीय अविारणा 
और सिद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
ववज्ञाि को ििझें और 

ििझाएं।  

क़ायमि़ाल़ा गणऩा एव ंववज्ञ़ान: 

घषमण  

घर्ाण - फायदे और िुकिाि, घर्ाण के नियि, घर्ाण का गुणांक, घर्ाण का 
कोण, घर्ाण िे िंबंधित िरल ििस्याएं 
घर्ाण - स्िेहि 

घर्ाण - कायाशाला अभ्याि िें घर्ाण का  को -एजफ्फमसएंट , अिुप्रयोग 

और घर्ाण का प्रभाव 

ग्रैववटी कें द्र 

गुरुत्वाकर्ाण का कें द्र - गुरुत्वाकर्ाण का कें द्र और इिका व्यावहाररक 

अिुप्रयोग 

कटी हुई ननयशमत सतहों क़ा क्षेत्रफल और अननयशमत सतहों क़ा क्षेत्रफल 

कट आउट नियसित ितहों का क्षेत्रफल - वतृ्त, खंड और वतृ्त का त्रत्रज्यखंड 

कट आउट नियसित ितहों के क्षेत्र की िंबंधित ििस्याएं - वतृ्त, खंड और 

वतृ्त का िेक्टर 

अनियसित ितहों का क्षेत्रफल और  शॉप  की ििस्याओं िे िंबंधित 

अिुप्रयोग 

लोच 

लोच - प्रत्यास्थता, प्लाजस्टक िािग्री, तिाव, तिाव और उिकी इकाइयााँ 
और  यंग’स िॉडुलुस 

लोच -  अल्टीिेट स्टे्रस एंड िककिं ग स्टे्रस 

हीट ट्रीटमेंट 
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हीट ट्रीटिेंट  और लाभ 

हीट रीटिेंट - ववसभन्ि हीट रीटिेंट प्रकक्रया - हाडानिगं, टेम्पररगं, 

एिीसलगं, िािान्यीकरण और केि हाडानिगं 

अनुम़ान और ल़ागत 

अिुिाि और लागत - टे्रड पर लागू होि ेवाली िािग्री आदद की 
आवश्यकता का िरल अििुाि 

अिुिाि और लागत - अििुाि और लागत पर ििस्याएाँ 
पररयोजऩा क़ायम/औद्योगगक दौऱा/ ऑन द जॉब टे्रतनगं 

पुनरीक्षण एव ंपरीक्ष़ा 
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मुख्य कौिल के शलए प़ाठ्यक्रम 

1. प्रसशक्षण पद्िनत (िभी रेडों के सलए िािान्य) (270 घंटे + 180 घंटे) 

 

उपरोक्त िुख्य कौशल ववर्यों के िीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और टूल 

िूची, जो रेडों के एक ििूह के सलए िािान्य है, www.bhartskills.gov.in /dgt.gov.in  िें अलग िे प्रदाि 

की गई है।   
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शिक्षण के पररण़ाम मूल्य़ंाकन के म़ानदंड 

टे्रड प्रौद्योगगकी 
1. हाउिकीवपगं का कायाान्वयि 

िुनिजश्चत करें और पहचाि 

प्रदसशात करें। (एिओएि: 

पीएििी/एि9402) 

प्रसशक्षण के सलए पाठ योजिा, प्रदशाि योजिा, काया योजिा, अभ्याि, 

िूल्यांकि आदद की पहचाि करें और ििय पर उपयोग करें। 

कच्चे िाल का चयि करें और दोर्ों का निरीक्षण करें। 

ववस्ततृ वववरण के िाथ तकिीकी अंग्रेजी ििझाएाँ। 

बबाादी िे बचें, अप्रयुक्त िािधग्रयों और घटकों का पता लगाएं निपटाि के 

सलए इन्हें पयाावरण की दृजष्ट्ट िे उधचत तरीके िे िंग्रदहत करें। 

5S के ववसभन्ि घटकों को पहचािें और उन्हें काया पररवशे िें लागू करें। 

बीिारी या ववद्युत दघुाटिा के िंबंि िें िाइट की िीनतयों और प्रकक्रयाओं 
का िूल्यांकि और निरीक्षण करें। 

बुनियादी प्राथसिक धचककत्िा का प्रदशाि करें और ववसभन्ि पररजस्थनतयों 
िें उिका उपयोग करें। 

 

2. ववसभन्ि प्रकार के कफदटगं 

ऑपरेशि का उपयोग करके 

आयािों को धचजनित करिा 
िुनिजश्चत करें, और आयािी 
िटीकता की जांच करें। 

(एिओएि: पीएििी/एि9403) 

िेकअप और अन्य उपकरणों के सलए उपकरणों और उपकरणों की पहचाि 

करें। 

हैकिॉ , कफदटगं, छेिी आदद के सलए काया तयैार करें। 

िािक िािदंडों के अिुिार िुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 

िािक ववनिदेशों के अिुिार िभी आयािों को िापें। 

 

3. घटकों पर िटीक िाप करें और 

कायाशाला प्रथाओं िें प्रयुक्त 

ववसशष्ट्टताओं के िाथ िापदंडों 
की तुलिा करें। (एिओएि: 

पीएििी/एि9404) 

उपकरण और िािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
िािक प्रकक्रया पद्िनत एव ंउपकरणों िे िंबंधित जािकारी एकत्रत्रत करें। 

ड्राइंग के अिुिार घटकों को धचजनित करें 
िटीक िाप उपकरणों द्वारा आयािों की जााँच करें। 

दोर्ों और िािक ववसशष्ट्टताओं के िािले िें िंभाववत ििािाि प्रदसशात 

करें। 

 

4. ववसशष्ट्टताओं के अिुिार अलग-

अलग ितहों के अिुिार अलग-

अलग िेदटगं भागों के घटकों को 
बिाएं और जोडें। ववसभन्ि 

फास्टनिगं घटकों, उपकरणों और 

चेक कायाक्षिता का उपयोग 

ब्लाइंड होल के सलए उपकरण चुिें. 
काउंटर सिकं, काउंटर बोर और रीसिगं जैि ेववसभन्ि ऑपरेशि करें। 

डड्रसलगं िशीि पर काि करते ििय िुरक्षा िाविानियों का पालि करें। 

ककिी घटक िें ववसभन्ि प्रकार के आउटसाइड और इंटरिल थे्रड  बिािे के 

सलए टैप्स और डाई का चयि करें। 

स्टड और बोल्ट का प्रदशाि करें। 

7. मूलयांकन मानदण्ड 
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करके कफनिसशगं ऑपरेशि। 

(एिओएि: पीएििी/एि9405) 

 

5. टूटे हुए टैप्स को हटािे के सलए 

काउंटर का उपयोग करके डड्रल 

होल के आकार की जांच करें। 

(एिओएि: पीएििी/एि9407) 

फास्टेनिगं के सलए िािग्री का नििाारण और उपकरण। 

उपलब्िता के अिुिार स्कू्र/बोल्ट को कििे या ढीला करिे का चयि करें 
िुरक्षा िािदंडों का पालि करें। 
काउंटर सिकं, काउंटर बोर और रीसिगं जैि ेववसभन्ि ऑपरेशि करें। 

डड्रसलगं िशीि पर काि करते ििय िुरक्षा िाविानियों का पालि करें। 

 

6. ववसभन्ि कफदटगं और ववसभन्ि 

प्रकार के गेजों की पहचाि के सलए 

योजिा बिाएं और स्थावपत करें। 

(एिओएि: पीएििी/एि9408) 

आवश्यक िहिशीलता के अिुिार ववसभन्ि प्रकार की कफदटगं बिािे के सलए 

उपकरणों का चयि करें। 

ववसभन्ि गेजों द्वारा िाप के सलए उपकरणों की पहचाि करें। 

काया के उधचत आकार के सलए उधचत गेज की जााँच करें। 

गेज द्वारा िापिे के सलए िािक के अिुिार िुरक्षा उपाय लागू करें। 

ववसभन्ि ितहों पर लैवपगं और ऑनिगं ऑपरेशि निष्ट्पाददत करें। 

 

7. पािर ट्रांसमिशि और 

कायाक्षिता की जााँच के सलए 

उपयोग ककए जािे वाले ववसभन्ि 

क्षनतग्रस्त यांत्रत्रक घटकों की 
योजिा बिािा, उन्हें ववघदटत 

करिा, िरम्ित करिा और 

अस्सेम्ब्ल । ववसभन्ि क्षनतग्रस्त 

दहस्िे-पुली, धगयर, कीस, जजब 

और शाफ्ट। (एिओएि: 

पीएििी/एि9409) 

बेल्ट, पुली और धगयर को ड्रडस्िैंटमलगं एंड असेम्बबमलगं करते ििय 

बेल्ट, पुली और धगयर का चयि, देखभाल और उपयोग करें। 

काया के सलए उपकरण और िािग्री का चयि करें और इिे ििय पर 

उपयोग के सलए उपलब्ि कराएं। 

बेल्ट, पुली और धगयर को ड्रडस्िैंटमलगं एंड असेम्बबमलगं के सलए 

नििााताओं द्वारा निददाष्ट्ट तरीके ि ेउपकरणों और उपकरणों का उपयोग 

करें। 

तकिीकी डेटा की ििीक्षा करके बेल्ट, पुली और धगयर को ड्रडस्िैंटमलगं  

और अिेंबल करिा। हटािे और प्रनतस्थापि की प्रकक्रयाएाँ. कािूिी 
आवश्यकतायें। 

 

8. एि.एि.ए.डब्ल्यू. िशीि का 
प्रदशाि करें और एि.एि. फ्लैट 

पर ववसभन्ि प्रकार के जोडों का 
प्रदशाि करें। (एिओएि: 

पीएििी/एि9410) 

इलेक्रोड वेजल्डगं करंट के प्रकार और आकार की योजिा बिाएं और 

उिका चयि करें। 

SMAW िशीि िेट करें और ड्राइंग के अिुिार पीसों को टैक करें। 

वेल्ड जिा करें और उधचत चाप लंबाई इलेक्रोड कोण और वेजल्डगं गनत 

बिाए रखें। 

वेल्डेड जोड को अच्छी तरह िाफ करें।  

9. गैि वेजल्डगं प्लांट की निगरािी 
करें और एि.एि. शीट पर 

OAW द्वारा एि.एि. शीट ( 2 सििी िोटी शीट) पर क्षैनतज जस्थनत िें लैप, 

टी और स्क्वायर बट जॉइंट की निगरािी और ििीक्षा करें। 
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ववसभन्ि वेजल्डगं और कदटगं 

ऑपरेशि करें। (एिओएि: 

पीएििी/एि9411) 

आका  वेजल्डगं शजक्त स्रोत, आका  वेजल्डगं सिद्िांत, वेल्ड जोड का प्रकार, 

ककिारे की तैयारी और वेजल्डगं की जस्थनत। 

इलेक्रोड- आईएि और एएिडब्ल्य ूके अिुिार इलेक्रोड की कोडडगं 

िीिी/बेवल/गोलाकार कदटगं के सलए एि.एि. प्लेट की ितह पर योजिा 
बिाएं और निशाि लगाएं। 

आवश्यकता के अिुिार िोजल का आकार, गैिों का कायाशील दबाव चुिें। 

धचजनित प्लेट को कदटगं टेबल पर ठीक ि ेिेट करें। 

कदटगं प्लांट स्थावपत करें और उधचत तकिीक और िरुक्षा पहल ूको बिाए 

रखते हुए कदटगं ऑपरेशि करें। 

 

10. पाइप पर बट, एंगल (45 डडग्री) 
जोड और टी जोड िें अलग-अलग 

जस्थनत िें वेजल्डगं करिा। 

(एिओएि: पीएििी/एि9412) 

ववसशष्ट्ट प्रकार के पाइप जोड के सलए ववकाि की योजिा बिाएं और तैयार 

करें। 

ववकाि के अिुिार एि.एि. पाइप को धचजनित करें और काटें। 

कफलर रॉड का आकार, िोजल का आकार, काि करिे का दबाव चुिें 
ड्राइंग के अिुिार टुकडों को िेट और टैक करें । 

उधचत तकिीक और िुरक्षा पहल ूको बिाए रखत ेहुए वले्ड बीड जिा 
करें। 

बीड और ितह दोर् के सलए वेल्डर जोड का निरीक्षण करें । 

 

11. योजिा बिाएं और परीक्षण करें, 
किेक्शि जांचें, तु्रदटयों को 
ित्यावपत करें, ववसभन्ि 

उपकरणों को कैसलब्रेट करें । 

(एिओएि: पीएििी/एि9413) 

एि.िी. वोल्ट िीटर और एिीटर की िीिा बढाएाँ। 

ववसभन्ि िीटरों के कैमलब्रेशि की निगरािी करें। पी.एि.एि.िी., 
एि.आई. आदद। 

इन्िुलेशि प्रनतरोि को िापें। 

 

12. िरल इलेक्रॉनिक िकका ट के 

नििााण का आकलि करें और 

कायाप्रणाली का परीक्षण करें। 

(एिओएि: पीएििी/एि9414) 

दृश्य उपजस्थनत, कोड िंख्या द्वारा निजष्ट्क्रय/िकक्रय घटकों की पहचाि 

करें और उिकी जस्थनत के सलए परीक्षण की जांच करें। 

िी.आर.ओ. िें नियंत्रण और कायाात्िक जस्वच की पहचाि करें और डी.िी. 
और ए.िी. वोल्टेज, आववृत्त और ििय अवधि के िाप का आकलि करें। 

कफल्टर िकका ट के िाथ और त्रबिा आिे और पूणा तरंग रेजक्टफायर के 

नििााण और ििीक्षा परीक्षण का आकलि करें। 

ररलैक्सेशि ओजस्कलेटर  और इलेक्रॉनिक टाइिर के रूप िें यू.जे.टी. 
के नििााण और परीक्षण का िूल्यांकि करें। 

रांजजस्टर, एफ.ई.टी. और जे.एफ.ई.टी. और परीक्षण का उपयोग करके 

एम्पलीफायर िकका ट के नििााण का आकलि करें। 
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िुरक्षा के िाथ एि.िी.आर. का उपयोग करके यूनिविाल िोटर स्पीड 

कंरोलर का नििााण और परीक्षण करिे की योजिा बिाएं। 

लॉजजक गेट िकका ट के नििााण और परीक्षण का िूल्यांकि करें। 

 

13. ववसभन्ि एिी िोटरों की योजिा, 
निष्ट्पादि और किीशनिगं और 

प्रदशाि की जांच करिा। 

(एिओएि: पीएििी/एि9416) 

िकका ट आरेख ड्राइंग और फॉरवडा और ररविा 3 चरण जस्क्वरल केज 

इंडक्शि िोटर के किेक्शि का आकलि करें। 

ववसभन्ि प्रकार के स्टाटािा द्वारा ए.िी. 3 चरण जस्क्वरल केज इंडक्शि 

िोटर को शुरू करिे, चलािे और ररविा करिे की योजिा बिाएं। 

ववसभन्ि आउटपुट के सलए टैकोिीटर द्वारा 3 चरण जस्क्वरेल केज इंडक्शि 

िोटर की जस्लप के िाप का िूल्यांकि करें। िोटर की जस्लप/लोड 

ववशेर्ताओं की ड्राइंग की जााँच करें 
िो लोड टेस्ट/ब्लॉक्ड रोटर टेस्ट और ब्रेक टेस्ट द्वारा 3 चरण जस्क्वरल 

केज इंडक्शि िोटर की दक्षता नििााररत करें। 

जस्लप ररगं इंडक्शि िोटर की स्पीड टॉका  (जस्लप/टॉका ) ववशेर्ताओं को प्लॉट 

करें। 

3 चरण प्रेरण िोटर की गनत नियंत्रण की निगरािी करें। 

ववसभन्ि प्रकार के एकल चरण िोटरों को जोडिे, चलािे, गनत नियंत्रत्रत 

करिे और डी.ओ.आर. को ररविा करिे की योजिा प्रदसशात करें। 

एकल चरण ए.िी. िोटर की स्थापिा का आकलि करें। 

ववसभन्ि ए.िी. िोटरों की निरंतरता और इन्िुलेशि का परीक्षण करें। 

ए.िी. िोटर और स्टाटार के रखरखाव, िेवा और ििस्या निवारण का 
आकलि करें। 

 

14. पंपों और उिके नियंत्रण िकका टों 
की औद्योधगक प्रोग्राियोग्य 

प्रणाली के ववसभन्ि घटकों का 
परीक्षण, सविमस और ििस्या 
निवारण करें। 

(एिओएि: पीएििी/एि9417) 

भागों का िूल्यांकि करें, किेक्शि का पता लगाए ंऔर उपकरण के 

नियंत्रण पैिल का परीक्षण करें। 

नियंत्रण पैिलों के ववसभन्ि भागों के िंयोजि का आकलि करें। 

धचत्रों के अिुिार ििाजप्त िदहत वायररगं को स्पष्ट्ट करें। 

पैिलों िें ववसभन्ि नियंत्रणों की ििस्या निवारण और िववासिगं का 
आकलि करें। 

औद्योधगक वायररगं करते ििय िुरक्षा और IE नियिों का अिुपालि 

िुनिजश्चत करें। 

उधचत देखभाल और िुरक्षा के िाथ प्रकाश िकका ट और 3 चरण िोटर िकका ट 

के सलए वायर-अप पी.वी.िी. कजन्डट तारों की निगरािी करें। 

बि बार िें फीडर केबल और प्लग-इि बॉक्ि के िाध्यि िे िववाि केबल को 
उधचत देखभाल और िुरक्षा के िाथ ििाप्त करिा िुनिजश्चत करें। 



 

22 
 

                                     पंप ऑपरेटर कम मैकेननक - सीआईटीएस 

 

उधचत देखभाल और िुरक्षा के िाथ एंगल आयरि बोडा पर बि बार चैंबर 

के नििााण और 3 चरण इंडक्शि िोटर के सलए वायर-अप का आकलि 

करें। 

 

15. पेरोल/डीजल इंजिों िें ईंिि 

आपूनता प्रणाली के रखरखाव, 

निदाि और िववासिगं का 
िूल्यांकि करें। (एिओएि: 

एएििी/एि9417) 

अन्य िहायक उपकरणों के िाथ-िाथ ईंिि फीड प्रणाली के पुिनिािााण 

और िंयोजि का आकलि करें। 

ईंिि प्रणाली की ओवरहासलगं का आकलि करें और उधचत कायाक्षिता 
को िापें। 

िंभाववत अिुकूलि की जांच करें और िुझाव दें और उिकी लागत 

प्रभावशीलता िें अंतर करें। 

िंबंधित क्षेत्र िें काया प्रकक्रया के निरंतर ववकाि िें योगदाि दें। 

इंजि थू्रपुट का िूल्यांकि करें और निजष्ट्क्रय गनत नििााररत करें। 

 

16. डीजल ईंिि प्रणाली की िेवा का 
आकलि करता है और 

कायाक्षिता की जांच करता है 

(िैकेनिकल और इलेक्रॉनिक 

पंपों का कैमलब्रेशि, इंजेक्टर, 

कफल्टर की जांच) (एिओएि: 

एएििी/एि9451) 

ईंिि फीड पंप, ईंिि इंजेक्टर पंप का रखरखाव। 

इंजेक्टरों की जांच करें, जस्पल कट ऑफ ववधि द्वारा इंजेक्शि के ििय को 
िापें। 

 

17. िेंरीफ्यूगल, प्रत्यागािी, पिडुब्बी 
और रोटरी पंपों के िहत्वपणूा 
घटकों और िंयोजिों की 
कायाक्षिता को िापें। (एिओएि: 

पीएििी/एि9418) 

िेंरीफ्यूगल पंपों और प्रत्यागािी पंपों के निराकरण और िंयोजि के दौराि 

प्रोिेि पंप और उपकरणों का चयि, पयावेक्षण और उपयोग। 

काया के सलए उपकरण और िािग्री चुिें और इि ेििय पर उपयोग के सलए 

उपलब्ि कराएं। 

िेंरीफ्यूगल को ड्रडस्िैंटमलगं एंड असेम्बबमलगं के सलए नििााताओं द्वारा 
बताए गए तरीके ि ेऔजारों और उपकरणों का उपयोग करें 
पंप और प्रत्यागािी पंप। 

तकिीकी डेटा, कािूिी आवश्यकताओं की निष्ट्कािि और िवीकरण 

प्रकक्रयाओं की ििीक्षा करके िेंरीफ्यूगल पंपों और प्रत्यागािी पंपों के उिके 

पुिनिािााण और िंयोजि को पूरा करें। 

िेंरीफ्यूगल पंपों और प्रत्यागािी पंपों के थू्रपुट की जांच करें। 

िबिसिाबल पंपों और रोटरी पंपों को ड्रडस्िैंटमलगं एंड असेम्बबमलगं के दौराि 

प्रोिेि पंप और उपकरणों का चयि, पयावेक्षण और उपयोग। 

काया के सलए उपकरण और िािग्री चुिें और इि ेउपलब्ि कराए ं
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 ििय पर उपयोग के सलए । 

औजारों एवं उपकरणों का निददाष्ट्ट तरीके ि ेउपयोग ववनििााताओं को 
िबिसिाबल पंप और रोटरी पंप का पुिनिािााण और ियंोजि करिा । 
िबिसिाबल पंपों और रोटरी पंपों की ििीक्षा करके उिके पुिनिािााण और 

िंयोजि को पूरा करें: तकिीकी डेटा उन्िूलि और प्रनतस्थापि प्रकक्रयाएं 
कािूिी आवश्यकताएं। 

िबिसिाबल पंपों और रोटरी पंपों के थू्रपुट को िापें। 

 

18. ववसभन्ि प्रकार के उपकरणों का 
चयि और ववश्लेर्ण करें और 

घटकों के आयाि को िापें और 

ववसभन्ि प्रकार के पारंपररक और 

ववशेर् उपकरणों का उपयोग करें। 

(एिओएि: पीएििी/एि9419) 

ददए गए िािान्य प्रयोजि और िंक्षारक तरल पदाथों के पंपों और वाल्वों की 
िववासिगं निष्ट्पाददत करें। 

गैस्केट चुिें, ग्लैंड िािग्री की पैककंग करें, ददए गए आकार और प्रोफाइल के 

अिुिार गैस्केट को धचजनित करें और काटें। 

ररिाव को ठीक करिे और रोकिे के सलए गैिकेट िीिेंट का धचत्रण। 

स्िेहि प्रणाली का रखरखाव करिा। 

फ़्लैंज की कफदटगं और ददए गए पाइप के ियंोजि का काया करिा। 

थे्रड और पाइप काटिे के सलए टी, एल्बो, बेंड, िॉकेट, रेजक्टफायर और अन्य 

पाइप कफदटगं के उपयोग का वणाि करें। 

 

19. पंपों की ििस्या का निवारण 

करें. (एिओएि: 

पीएििी/एि9420) 

िािान्य दोर् को इंधगत करें और प्रत्यागािी पंपों, रोटरी पंपों, िेंरीफ्यूगल 

पंपों और िबिसिाबल पंपों के सलए िुिारात्िक कारावाई करें। 

उच्च अधिकाररयों और टीि के भीतर उधचत और लक्ष्योन्िुख चचााओं को 
ववनियसित करें, जहा ंप्रनतस्थापि अलाभकारी या आचरण के सलए 

अिंतोर्जिक है। 

नििााता की िांग का अिुपालि करिे वाली परीक्षण ववधियों का अिुप्रयोग। 

यह िुनिजश्चत करि ेके सलए कक व ेनिददाष्ट्ट ऑपरेदटगं ववनिदेशों को पूरा 
करिे के सलए काि करत ेहैं, जहा ंआवश्यक हो, यूनिट के घटकों को तु्रदट 

िुक्त रूप ि ेकैसलब्रेट करें।  

20. कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि अिुप्रयोगों 
के सलए इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लाग ूकरें। 

(एिओएि: एएििी/एि9410) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और उिकी व्याख्या करें और व्यावहाररक 

काया निष्ट्पाददत करिे िें उिे लागू करें। 

िािग्री की आवश्यकता, उपकरण और िंयोजि/रखरखाव िापदंडों का पता 
लगािे के सलए ववनिदेश पढें  और उिका ववश्लेर्ण करें। 

गुि/अनिददाष्ट्ट िुख्य जािकारी वाले िॉइंग्स का एिकाउंटर करें और काया 
को पूरा करिे के सलए छूटे हुए आयाि/पैरािीटरों को भरिे के सलए स्वयं की 
गणिा करें। 
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21. व्यावहाररक िंचालि करिे के 

सलए बुनियादी गखणतीय 

अविारणा और सिद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी ववज्ञाि को ििझें और 

ििझाएं। 

(एिओएि: एएििी/एि9411) 

ववसभन्ि गखणतीय ििस्याओं को हल करें। 
अध्ययि के क्षेत्र ि ेिंबंधित बुनियादी ववज्ञाि की अविारणा को स्पष्ट्ट करें। 
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औज़ारों और उपकरणों की सूची 

पंप ऑपरेटर कम मैकेननक - सीआईटीएस 

(25 उम्मीदव़ारों के बैच के शलए) 

क्रम़ंा
क 

उपकरण एवं उपकरण क़ा ऩाम ववननदेि म़ात्ऱा 

ए. प्रशिक्ष ुटूल ककट 

1. एलि कंुजी 12 पीसों का िेट 2 सििी ि े14 सििी 6+1 िंख्या 
2. जस्प्रंग के िाथ इिसाइड कैसलपर 15 िेिी 6 +1 िग. 

3. जस्प्रंग के िाथ आउटसाइड कैसलपिा 15 िेिी 6 +1 िग. 

4. सेंटर पंच 10 सििी. दीया. x 100 सििी 6 +1 िग. 

5. जस्प्रंग के िाथ डडवाइडर 15 िेिी 6 +1 िग. 

6. इलेक्रीसशयि स्कू्र ड्राइवर 250 सििी 6 +1 िग. 

7. हैंडल के िाथ हैिर बॉल पीि 0.5 ककग्रा 6 +1 िग. 

8. हैंड्स फाइल फॉर सेकंड कट फ्लैट 20 िेिी. 6 +1 िग. 

9. कफसलप्ि स्कू्र ड्राइवर 5 पीसों का िेट 100 सििी ि े300 सििी 6 +1 िग. 

10. प्लायसम कॉजम्बबिेशि 20 िेिी. 6 +1 िग. 

11। स्कू्र ड्राइवर ब्लेड 20 िेिी. x 9सििी. 6 +1 िग. 

12. स्कू्र ड्राइवर ब्लेड 30 िेिी. x 9 सििी. 6 +1 िग. 

13. स्क्रीबर 15 िेिी 6 +1 िग. 

14. स्पैिर DE 12 पीसों का िेट 6 सििी ि े32 सििी 6 +1 िग. 

15. स्पैिर, ररगं 12 का िेट 6 िे 32 सििी. (िीदरक) 6 +1 िग. 

16. स्पीड हैंडल के िाथ स्पैिर िॉकेट, टी-बार, रैचेट और 

बॉक्ि के िाथ 28 पीसों का यूनिविाल िेट 

32 सििी तक 6 +1 िग. 

17. स्टील रूल 30 िेिी इंच और िीदरक 6 +1 िग. 

18. ताला और चाबी के िाथ स्टील टूल बॉक्ि (फोजल्डगं 

टाइप) 

400x200x150 सििी 6 +1 िग. 

19. वायर कटर और जस्रपर  6 +1 िग. 

बी. उपकरण और स़ाम़ान्य शॉप ऑउटकफट - 2 (1+1) इक़ाइयों के शलए ककसी अनतररक्त वस्तु की 
आवश्यकत़ा नही ंहै 

औज़ार और उपकरण 

20. आउटसाइड कैलीपर 15 िेिी जस्प्रंग 2 िग 

21. इिसाइड कैलीपर 15 िेिी जस्प्रंग 1 िं. 

8. आधाररक संरचना 
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22. कैसलपर 15 िेिी हेिामफ्रोड्रडटे 4 िग 

23. डडवाइडर 15 िेिी जस्प्रंग 4 िग 

24. पेंचकि 15 िेिी 4 िग 

25. कोल्ड धचसेल फ्लैट 12 सििी 4 िग 

26. बॉल पेि हथौडा हैंडल के िाथ 0.45 ककग्रा. 1 िं. 
27. बॉल पेि हथौडा हैंडल के िाथ 0.22 ककग्रा 2 िग 

28. हाफ राउंड फाइल 15 िेिी लंबाई सेकंड 
कट 

1 िं. 

29. डॉट पंच 10 िेिी 1 िं. 
30. वाडडिंग फाइल 15 िेिी स्िूथ 2 िग 

31. िाइफ एि फाइल 15 िेिी स्िूथ 2 िग 

32. फाइल कैं ट सॉ 15 िेिी स्िूथ 1 िं. 
33. फाइल फेदर एि 15 िेिी स्िूथ 4 िग 

34. फाइल त्रत्रकोणीय 15 िेिी स्िूथ 4 िग 

35. फाइल राउंड 20 िेिी सेकंड कट 1 िं. 
36. फाइल स्क्िायर 15 िेिी  सेकंड कट 1 ि. 

37. फाइल स्क्िायर 25 िेिी  सेकंड कट 4 िग 

38. फीलर गेि 10 ब्लेड 4 िग 

39. फाइल त्रत्रकोणीय 20 िेिी  सेकंड कट 4 प्रत्येक 

40. फाइल जस्िस टाइप िीडल 12 का िेट 2 िग 

41.  हाफ राउंड फाइल  25 िेिी सेकंड कट 2 िग 

42. फाइल राउंड 30 िेिी बास्टडम 2 िग 

43. फाइल काडा  4 िग 

44. स्टोि आयल 15 िेिी x5 िेिी x2.5 

िेिी 
04 िग. 

45. स्टोि काबोरंडि 15 िेिी x 5 िेिी x 5 िेिी x 

4 

02 िग. 

46. आयल कैि 0.25 लीटर 02 िग. 

47. प्लायसम कॉजम्बबिेशि 15 िेिी 02 िग. 

48. स्पैिर िेदरक- िथम 10 पीि का डीई िेट   06 िग. 

49. स्पैिर ििायोज्य 15 िेिी 02 िेट 

50. ववनििेय शाफ़्ट िॉकेट िेट 12 सििी ड्राइवर 01 िेट 

51. बॉक्ि स्पैिर टॉिी बार के िाथ 6-25 

सििी 8 का िेट 
01 िेट 
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52. क्लैंप टूलिेकर 5 िेिी और 7.5 िेिी 2 का िेट 02 िग. 

53. क्लैंप "िी" 5 िेिी 02 िग. 

54. क्लैंप "िी" 10 िेिी 02 िग. 

55. हैंड रीिर एडजस्टेबल कवर अधिकति 9,12,I8mm-3 का 
िेट 

01 िेट 

56. हैंड रीिर टेपर 4-9 सििी 6 का िेट या 4- 7 

सििी 4 का िेट 

01 िेट 

57. रीिर ििािांतर 12-16 सििी 5 का िेट 01 िं. 
58. स्कै्रपर फ्लैट 15 िेिी 06 िग. 

59. स्कै्रपर 3 कािमर 15 िेिी 06 िग. 

60. स्कै्रपर हाफ राउंड 15 िेिी 06 िग. 

61. छेिी ठंडी 9 सििी क्रॉि कट 9 सििी 
हीरा 

06 

प्रत्येक 

62. धचसेल कोल्ड 19 सििी फ्लैट 06 िग. 

63. धचसेल कोल्ड 9 सििी राउंड िोि 06 िग. 

64. एक्िरैक्टर स्टड ईजी-आउट  02 िग. 

65. सेट कॉजम्बबिेशि 30 िेिी 02 िग. 

66. िाइक्रोिीटर बाहर की ओर 0-25 सििी 03 िग. 

67. िाइक्रोिीटर 25 सििी परीक्षण पीसों के 

िाथ 25-50 सििी 
आउटसाइड 

03 िग. 

68. िाइक्रोिीटर 50 सििी परीक्षण पीसों के 

िाथ 50-75 सििी 
आउटसाइड 

02 िग. 

69. इिसाइड िाइक्रोिीटर 25-50 सििी 01 िं. 
70. वनिायर कैसलपर 20 िेिी 03 िग. 

71. वनिायर हाइट गेि 30 िेिी 01 िं. 
72. वनिायर बेवेल प्रोरैक्टर  01 िं. 
73. स्कू्र वपच गेि  01 िं. 
74. वायर गेज, िीदरक िािक  01 िं. 
75. डड्रल ट्ववस्ट टेपर शैंक 6 सििी ि े25 सििीx1.5 01िेट 

76. डड्रल चक 12 सििी 01 िं. 
77. व्हील ड्रेिर (4 इकाइयों के सलए 1)  01 िं. 
78. िशीि वाइि 10 िेिी 01 िं. 
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79. िशीि वाइि 15 िेिी 01 िं. 
80. स्लीि डड्रल िोिा 0-1,1-2,2-3 01 िेट 

81. बेंच वाइि 12 िेिी जबड े 20 िग. 

82. लेग वाइि 10 िेिी जबडा 02 िग. 

83. अजग्िशािक  02 िग. 

84. फायर बाजल्टयााँ  02 िग. 

85. ववगं कम्पाि 25.4 िेिी या 30 िेिी 02 िग. 

86. हैंड हैिर हैंडल के िाथ 01KG 02 िग. 

87. त्रत्रज्या गेज(सिधश्त)  13 िग. 

88. डायल टेस्ट िंकेतक चंुबकीय स्टैंड के िाथ .0 एल 

सििी 
01 िं. 

89. लेथ टूल्ि एच.एि.एि. दटप्ड िेट  02 िं. 
90. लेथ टूल्स बबट एच.एि.एि 6 सििी, 8 सििी, 10 सििी x 

100 सििी 
13 िग. 

91. काउंटर बोररगं और काउंटर सिकंकंग टूल  02 िग. 

92. आिा स्रॉन्ग टाइप त्रबट होल्डर आर.एच.  02 िग. 

93. आिा स्रॉन्ग टाइप त्रबट होल्डर एल.एच.  02 िग. 

94. भुजा िजबूत प्रकार का त्रबट िारक िीिा  02 िग. 

95. इंिीनियर त्रय स्क्िायर (िाइफ एि) 150 सििी 
ब्लेड  

 01 िं. 

96. स्टील रूल िीदरक पढिे के सलए 30 

िेिी 
04 िग. 

97. स्टील रूल 60 िेिी 04 िग. 

98. स्टै्रट एि 45 िेिी स्टील 02 िग. 

99. सरफेस प्लेट 45x45 िेिी िीएल 

/ग्रेिाइट 

02 िग. 

100. िाककिं ग टेबल 91x91x122 िेिी 01 िं. 
101. पाइप ररचं 22 िेिी 02 िग. 

102. पाइप ररचं क्लैंप के िाथ 7 िेिी 
और 15 िेिी 

02 िग. 

103. पाइप वाइि 15 िेिी ब्लेड 02 िग. 

104. डाई िेट कवर पाइप आकार के िाथ एडजस्टेबल 

पाइप टैप िेट बी.एि.पी. 
10x20 िेिी 02 िग. 

105. व्हील ड्रेिर (4 इकाइयों के सलए 1) 15 िेिी िात ु 01 िं. 



 

29 
 

                                     पंप ऑपरेटर कम मैकेननक - सीआईटीएस 

 
106. लेटर पंच 3 सििी िेट 01 िं. 
107. िंबर पंच िेट 3 सििी 01 िं. 
108. पोटेबल हैंड डड्रल (इलेजक्रक) 0 िे 6 सििी 02 िग. 

109. ट्ववस्ट डड्रल स्टै्रट शंक 1.5 िे 12 सििी x 1/2 सििी 01िेट 

110. ट्ववस्ट डड्रल स्टै्रट शंक 8 सििी िे 15 सििी गुणा 1/2 

सििी 
01 िेट 

111. बॉक्ि बी ए िें टैप और डाइि पूरा िेट  01 िं. 
112. बॉक्ि की विड्थ-िथम िें टैप और डाई का पूरा 

िेट 

 01 िं. 

113. टैप एंड डाइज़ कम्बपलीट सेट इि बॉक्स 3-18 सििी 10 का िेट 01 िं. 
114. डाई िेट कवर पाइप आकार के िाथ एडजस्टेबल 

पाइप टैप िेट बी.एि.पी. 
15,20,25,32,38,50 सििी 01 िं. 

115. व्हील ड्रेिर (4 इकाइयों के सलए 1)  01 िं. 
116. िशीि वाइि 10 िेिी 01 िं. 
117. िशीि वाइि 15 िेिी 01 िं. 
118. पावर फैक्टर िीटर एकल चरण-230 वोल्ट ( 

एिालॉग+डडजजटल ) 

प्रत्येक 

01 ि ं

119. िल्टीिीटर डडजजटल  5 िग 

120. आयल कैि 0.5/0.25 लीटर क्षिता 4 िग 

121. ड्रडस्िैंटमलगं एंड असेम्बबमलगं के सलए तेल पंप  2 िग 

122. स्टोि आयल 15 िेिी x 5 िेिी x 2.5 िेिी 1 िं. 
123. आस्टिीलस्कप 20 िेगाहट्ाज 2 िग 

124. आउटसाइड िाइक्रोिीटर 0 िे 25 सििी 2 िग 

125. आउटसाइड िाइक्रोिीटर 25 िे 50 सििी 2 िग 

126. आउटसाइड िाइक्रोिीटर 50 िे 75 सििी 1 िं. 
127. आउटसाइड िाइक्रोिीटर 75 िे 100 सििी 1 िं. 
128. कफसलप्ि स्कू्र ड्राइवर 5 पीसों का िेट 100 सििी ि े300 सििी 2 िग 

129. पाइप कटटगं टूल  2 िग 

130. पाइप फ़्लेयररगं टूल  2 िग 

131. प्लायसम कॉजम्बबिेशि 20 िेिी. 2 िग 

132. प्लायसम फ्लैट िोि 15 िेिी 2 िग 

133. धचिटा राउंड िोि 15 िेिी 2 िग 

134. प्लायिा िाइड कदटगं 15 िेिी 2 िग 

135. पोटेबल इलेजक्रक डड्रल िशीि  1 िं. 
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136. वप्रक पंच 15 िेिी 4 िग 

137. पंच लेटर 4 सििी (िंख्या)  2 िेट 

138. राइट कट जस्िप्स 250 सििी 2 िग 

139. ररवेट िेट स्िैप और डॉली िंयुक्त 3 सििी, 4 सििी, 6 सििी 2 िग 

140. स्कै्रपर फ्लैट 25 िेिी 2 िग 

141. स्कै्रपर हाफ राउंड 25 िेिी 2 िग 

142. स्कै्रपर त्रत्रकोणीय 25 िेिी 2 िग 

143.  स्क्रीबर 15 िेिी 2 िग 

144. स्क्राइबर ववद स्क्राइत्रबगं ब्लैक यूनिविाल  2 िग 

145. स्टॉक और डाइि का िेट-िीदरक  2 िेट 

146 दटििैि की मशयर 450 सििी x 600 सििी 2 िग 

147 शीट िेटल गेज  2 िग 

148. दटििैि की मशयर 300 सििी 4 िग 

149. सोल्डररगं कॉपर हैचेट प्रकार 500 ग्राि 2 िग 

150. सॉमलड परलेलस इि पेयसम िीदरक िें 
(ववसभन्ि आकार) 

 2 िग 

151. स्पैिर क्लाइबिा 15 िेिी 1 िं. 
152. स्पैिर DE 12 पीसों का िेट 6 सििी िे 32 सििी 4 िग 

153. स्पैिर टी. फ़्लॉक्स फॉर स्कू्रइंग अप एंड अप - 
स्कू्रइंग इिैक्सेमस्ल 

 2 िग 

154. स्पैिर, अड्िस्टेबल 15 िेिी 2 िग 

155. 12 िीदरक आकार का स्पैिर, ररगं िेट 6 िे 32 सििी. 4 िग 

156. स्पीड हैंडल, टी-बार, रैचेट और यूनिविाल के िाथ 

स्पैिर िॉकेट 

 2 िग 

157. स्पाकम  लाइटर  2 िग 

159. स्पाका  प्लग स्पैिर 14 सििी x 18 सििी x आकार  2 िग 

160. स्टाटार िोटर अक्षीय टाइप, प्री-एंगेजिेंट टाइप और 

िह-अक्षीय टाइप 

 प्रत्येक को 1 

161. स्टील िैसुररगं टेप इि आ केस 10 िीटर 4 िग 

162. स्टै्रट एि गेज 2 फीट  2 िग 

163. स्टै्रट एि गेज 4 फीट  2 िग 

164. स्टड एक्िरैक्टर 3 का िेट  2 िेट 

165. िॉकेट हैंडल के िाथ स्टड ररिूवर  1 िं. 
166. डायल टेस्ट इंडडकेटर प्लंगर टाइप के िाथ ितह गेज 0.01 सििी 4 िग 
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167. टैकोिीटर (धगिती टाइप)  1 िं. 
1.68 बूस्टर के िाथ टेंडेि िास्टर सिलेंडर  4 िग 

169. टैप्ि एंड डाईज का पूरा िेट (5 प्रकार)  1 िेट 

170. टैप्ि और ररचं - िीदरक  2 िेट 

171. टेलीस्कोप गेज  4 िग 

172. िेंिर के िाथ तापिाि गेज 0-100 0C 2 िग 

173. थिोस्टेट  2 िग 

174. थे्रड वपच गेज िीदरक  2 िग 

175. टाइमिगं लाइटर  2 िग 

176. िोल्डररगं आयरि 25 वॉट, 65 वॉट, 125 वॉट प्रत्येक 4 िग 

177. डी िोल्डररगं गि  2 िग 

178. िल्टी िीटर (एिालॉग) 0 िे 1000 एि ओि, 2.5 ि े500 

वी 
1 ि ं

179. डडजजटल िल्टीिीटर 3 ½ अंक 4 िग 

180. ए.िी. वोल्टिीटर एिआई 0-500V एिी 1 ि ं

181. सिल्ली वोल्टिीटर  2 िग 

182. एजम्िटर एििी 0-1ए, 0-5 ए, 0-25 ए 1 ि ं

183. ए.िी. एिीटर एिआई 0-10 -20 ए, 0-15-25 ए प्रत्येक 2 िग 

184. स्टॉप वॉच के िाथ टैकोिीटर एिालॉग + डडजजटल 1 प्रत्येक 

185. टोंग टेस्टर /क्लैंप िीटर 0 - 100 एम्पीयर। एिी 
एिालॉग+डडजजटल) 

1ि. 

186. िेगर 500 वोल्ट 1ि’ 
187. अथम टेस्टर 0-30 ओि 2 िग 

188. कंटक्टर & ऑजक्समलआरी कॉन्टेक्ट्स 3 चरण, 440 वोल्ट, 32 एम्पीयर  1 प्रत्येक ि. 
189. टॉका  ररचं 5-35 एिएि, 12-68 एिएि 

और 50- 

225 एिएि 

प्रत्येक को 1 

190. ट्रािल 30 िेिी 2 िग 

191. टबोचाजार कट अिुभागीय दृश्य  1 िं. 
192. टायर प्रेशर गेि विथ होजल्डगं निप्पल  2 िग 

193. पुली, त्रबयररगं को हटािे के सलए यूनिविाल पुलर  1 िं. 
194. क्लैंप के िाथ वी' ब्लॉक 75 x 38 सििी जोडी  2 िग 

195. वैक्यूि गेज 0 िे 760 सििी एचजी 2 िग 

196. वॉल्व मलफ्टर  1 िं. 
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197. वाल्व जस्प्रंग कंप्रेिर यूनिविाल  1 िं. 
198. वनिायर कैसलपर न्यूिति धगिती 0.02 सििी के 

िाथ 0-300 सििी 
4 िग 

199. वाइि धग्रप प्लायिा  2 िग 

200. ड्रडस्िैंटमलगं एंड असेम्बबमलगं के सलए जल पंप  4 िग 

201. वायर गेज (िीदरक)  2 िग 

202. िकम  बेंच 250 x 120 x 60 िेिी 4 वाइि 

12 िेिी िॉि के िाथ 

4 िग 

सी. स़ाम़ान्य मिीनरी और उपकरण 

203. स्टारडेल्टा स्टाटार के िाथ ए िी जस्क्वरेल केज 

िोटर और दो जस्प्रंग बैलेंि 0 िे 25 ककलोग्राि 

रेदटगं के िाथ ब्रेकटेस्ट व्यवस्था के िाथ दरपल 

पोल आयरि क्लैड जस्वच फ्यूज। 

2 ि े3 एचपी, 3-चरण, 40 

वोल्ट, 

50 चक्र 

2 िग 

204. एिी चरण- िोँड जस्लप ररगं िोटर के िाथ 

0 ि े25 ककलोग्राि रेदटगं वाले दो जस्प्रंग बैलेंि के 

िाथ ब्रेक परीक्षण व्यवस्था के िाथ स्टाटार और 

जस्वच। 

5 एचपी, 400 वोल्ट, 3-चरण, 

50 चक्र 

1ि. 

205. आबार प्रेि हाथ  िंचासलत 2 टि क्षिता 1 िं. 
206. बैक पुल आउट टाइप िेंरीफ्यूगल पंप  1 िं. 
207. बेंच लीवर मशयर 250 सििी ब्लेड x 3 सििी 

क्षिता 
1 िं. 

208. सेन्ट्रीफ्यूगल पम्प के िाथ कपल्ड 

िोिो ब्लॉक िेट 

 1ि. 

209. डीजल इंजि 4 स्रोक 1 िं. 
210. डीजल इंजि दो स्रोक 1 िं. 
211. डीजल इंजि चासलत पोटेबल पंप िेट  1 िं. 
212. डीजल इंजि 5 एचपी का पंप लगा हुआ  1 िेट 

213. अितत घटक अिुदेशक/बेसिक इलेक्रॉनिक्ि 

अिुदेशक 

 1 िं. 

214. डड्रल करिे के सलए डड्रसलगं िशीि बेंच डड्रल चक और चाबी के िाथ 0 

िे 25 सििी क्षिता 
1 िं. 

215. दोहरी चुम्बकत्व योक एिी/एचडब्ल्यूडीिी, 230 

वीएिी, 50 हट्ाज 

1 िेट 

216. गैि वेजल्डगं टेबल 1220 सििी x760 सििी 2 िग 
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217. ग्राइंड्रडगं िशीि (िािान्य) 

उद्देश्य) डी.इ.पेडस्टल 

300x40x50.8 सििी 1 िं. 

218. हॉररिॉन्टल जस्प्लट केमसगं पंप 3 एच.पी. 1 ि.ं 

219. हाइड्रोसलक जैक हाई-सलफ्ट टाइप 5 टि क्षिता 1 ि.ं 

220. हाइड्रोसलक ररिाव परीक्षण उपकरण  1 ि.ं 

221. इंजेक्टर परीक्षण िेट (हैंड टेस्टर)  1 ि.ं 

222. तरल प्रवेशक निरीक्षण ककट  1 िेट 

223. िल्टी स्टेज पंप  1 ि.ं 

224. ओवरहेड टैंक, पंप, न्यिूति स्तर िंकेतकों के िाथ 5000 

लीटर 

और पाइवपगं लेआउट 

1 ि.ं 

225. पाइप बेजन्डगं िशीि (हाइड्रोसलक टाइप) 12 सििी िे 30 सििी 1 ि.ं 

226. न्यूिैटटक ररिेट गि  2 िग 

227. पोटेबल इलेजक्रक डड्रल िशीि  1 ि.ं 

228. रेमसप्रोकेटटगं पंप के सलए काया कर रहा है 

ड्रडस्िैंटमलगं एंड असेम्बबमलगं 

 1 ि.ं 

229. जस्प्रंग तिाव टेस्टर  1 ि.ं 

230. िबिसिाबल पंप िेट, आठ चरण 10 ककलोवाट/15 एच.पी. तक 1 ि.ं 

231. दटि जस्िथ बेंच फोल्डर 600 x 1.6 सििी 1 ि.ं 

232. रॉली टाइप पोटेबल एयर कंप्रेिर मसगंल 

सिलेंडर 

45 लीटर क्षिता वाला 
एयर टैंक, िहायक 

उपकरण िदहत और िाथ 

िें कायाशील दबाव 6.5 

ककग्रा/वगा िेिी 

1 ि.ं 

233. वेजल्डगं प्लांट ऑक्िी-एसिदटलीि 

पूणा (उच्च दबाव) 

 1 ि.ं 

234. वेजल्डगं रांिफािार 150-300 एम्पीयर 1 ि.ं 

डी. उपभोज्य 

235. बैटरी- एि.एि.एफ.  आवश्यकता 
अिुिार 

236. ब्रेक फ्लुइड्स  आवश्यकता 
अिुिार 

237. चाक, प्रसशया िीला  आवश्यकता 
अिुिार 
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238. फास्टिरों के सलए रािायनिक यौधगक  आवश्यकता 

अिुिार 

239. डीजल  आवश्यकता 
अिुिार 

240. ववसभन्ि प्रकार की गैिकेट िािग्री  आवश्यकता 
अिुिार 

241. ववसभन्ि प्रकार की तेल िील  आवश्यकता 
अिुिार 

242. डड्रल ट्ववस्ट (सिधश्त)  आवश्यकता 
अिुिार 

243. एिरी पेपर - 36-60 धग्रट, 80-120  आवश्यकता 
अिुिार 

244. इंजि तेल और इंजि शीतलक  आवश्यकता 
अिुिार 

245. धगयर ऑयल्स  आवश्यकता 
अिुिार 

246. हैकिॉ ब्लेड (उपभोज्य)  आवश्यकता 
अिुिार 

247. हाथ के रबर के दस्तािों का 5000 वोल्ट के सलए 

परीक्षण ककया गया 
 5 जोड े

248. होल्डर, लैंप टीकवुड बोडा, प्लग िॉकेट  आवश्यकता 
अिुिार 

249. हाइड्रोिीटर  8 िग 

250. लैवपगं अब्रासीिेंस  आवश्यकता 
अिुिार 

251. चिडे का एप्रि  5 िग 

252. पेरोल  आवश्यकता 
अिुिार 

253. पावर स्टीयररगं आयल  आवश्यकता 
अिुिार 

254. रेडडएटर कुलांट्स  आवश्यकता 
अिुिार 

255. िुरक्षा कांच  आवश्यकता 
अिुिार 
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256. स्टील वायर ब्रश 50mmx150mm  5 िग 

257. पंप अिेंबली के सलए ववसभन्ि प्रकार की िीलों की 
आवश्यकता  

 आवश्यकता 
अिुिार 

ई. टे्रड शसद्ध़ांत के शलए क्ल़ास रूम फनीचर 

258. अिुदेशक की िेज और कुिी (स्टील)  1 िेट 

259. लेखि पैड के िाथ छात्रों की कुसिायााँ  25 िग. 

260. व्हाइट बोडा का आकार 1200 सििी X 900 सििी  1 िं. 
261. ऑपरेदटगं सिस्टि और एि.एि. के िाथ पहले िे 

लोड ककए गए िवीिति कॉजन्फगरेशि के िाथ 

अिुदेशक लैप टॉप 

कायाालय पैकेज 

  

1 िं. 

262. स्क्रीि के िाथ एलिीडी प्रोजेक्टर  1 िं. 
263. प्रसशक्ष ुलॉकर 6½' x 3' x 1½' 1 प्रत्येक िेट  

(वैकजल्पक) 
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