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1.  विषयसार 1 

2.  प्रमशक्षणपद्धनत 2 

3.  सािान्यवििरण 6 

4.  काययभूमिका 9 

5.  मशक्षणपररणाि 11 

6.  विषयिस्त ु 13 

7.  िूल्यांकििािदण्ड 22 

8.  आधाररकसंरचिा 27 
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मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा की शुरुआत से ही चालू 
है। पहला मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण संस्थाि 1948 िें स्थावपत ककया गया था। इसके बाद, 6 

और संस्थाि, अथायत ्प्रमशक्षकों के मलए कें द्रीय प्रमशक्षण संस्थाि (जजसे अब राष्ट्रीय कौशल 
प्रमशक्षण संस्थाि (एिएसटीआई) कहा जाता है), लुधधयािा, कािपुर, हािडा, िुंबई, चेन्िई और 
हैदराबाद िें एिएसटीआई स्थावपत ककए गए। डीजीटी द्िारा 1960 िें स्थावपत। तब स े
सीआईटीएस पाठ्यक्रि भारत भर के सभी एिएसटीआई के साथ-साथ डीजीटी से संबद्ध 
संस्थािों िें सफलतापूियक चल रहा है। प्रमशक्षकों के प्रमशक्षण के मलए संस्थाि ( आईटीओटी 
)। यह प्रमशक्षकों के मलए एक िषय की अिधध का योग्यता आधाररत पाठ्यक्रि है। "रीडडगं 
ऑफ़ ड्राइंग एंड अररथिैटटक” ( आर.ओ.डी.ए ) की रीडडगं" सीआईटीएस रेड सीटीएस रेडों के 
"काययशाला गणिा विज्ञाि और इंजीनियररगं ड्राइंग" के प्रमशक्षकों के मलए लागू है। 

 

क्राफ्ट प्रमशक्षक प्रमशक्षण काययक्रि का िुख्य उद्देश्य प्रमशक्षकों को मशक्षाशास्त्र िें 
तकिीकों के विमभन्ि पहलुओं का पता लगािे और व्यािहाररक कौशल को स्थािांतररत करि े
िें सक्षि बिािा है ताकक उद्योगों के मलए कुशल जिशजक्त का एक पूल विकमसत ककया जा 
सके, जजससे उिके कररयर िें िदृ्धध हो और बडे पैिािे पर सिाज को लाभ हो। . इस प्रकार 
एक सिग्र मशक्षण अिुभि को बढािा देिा जहां प्रमशक्षु विशेष ज्ञाि, कौशल प्राप्त करता है 
और सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टएंगल विकमसत करता है और व्यािसानयक प्रमशक्षण पाररजस्थनतकी 
तंत्र िें योगदाि देता है। 

यह पाठ्यक्रि प्रमशक्षकों को प्रमशक्षुओं को सलाह देिे, सभी प्रमशक्षुओं को सीखिे की 
प्रकक्रया िें संलग्ि करिे और संसाधिों के प्रभािी उपयोग के प्रबंधि के मलए निदेशात्िक 
कौशल विकमसत करिे िें भी सक्षि बिाता है। यह सहयोगात्िक मशक्षा और काि करिे के 
ििीि तरीकों के िहत्ि पर जोर देता है। सभी प्रमशक्षु पाठ्यक्रि सािग्री को सही पररप्रेक्ष्य िें 
सिझिे और व्याख्या करिे िें सक्षि होंगे, ताकक िे अपिे सीखिे के अिुभिों से जुडे और 
सशक्त हों और सबसे ऊपर, गुणित्तापूणय वितरण सुनिजश्चत करें। 

 
 
 
 
 
 
 

1. विषयसार 
2.  
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2.1 सार्ान्य 

सी.आई.टी.एस. पाठ्यक्रि राष्ट्रीय कौशल प्रमशक्षण संस्थािों (एि.एस.टी.आई.) और 
डी.जी.टी. से संबद्ध संस्थािों जैसे प्रमशक्षकों के प्रमशक्षण संस्थाि ( आई.टी.ओ.टी. ) िें वितररत 
ककए जाते हैं। सी.आई.टी.एस. िें प्रिेश के संबंध िें विस्ततृ टदशानिदेशों के मलए डी.जी.टी. 
द्िारा सिय-सिय पर जारी निदेशों का पालि करिा होगा। आगे का पूरा प्रिेश वििरण 
NIMI िेब पोटयल http://www.nimionlineadmission.in पर उपलब्ध कराया गया है । यह कोसय एक 
साल की अिधध का है. इसिें रेड टेक्िोलॉजी (व्यािसानयक कौशल और व्यािसानयक ज्ञाि), 

प्रमशक्षण पद्धनत और इंजीनियररगं प्रौद्योधगकी/सॉफ्ट कौशल शामिल हैं। प्रमशक्षण काययक्रि 
के सफल सिापि के बाद, प्रमशक्षु क्राफ्ट प्रमशक्षक के मलए अखखल भारतीय रेड टेस्ट िें 
उपजस्थत होते हैं। सफल प्रमशक्षु को डी.जी.टी. द्िारा एि.सी.आई.सी. प्रिाणपत्र से सम्िानित 
ककया जाता है। 

 

2.2 पाठ्यक्रर् संरचना 
 

िीचे दी गई तामलका एक िषय की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें 
प्रमशक्षण घंटों के वितरण को दशायती है: 

क्रर्ांक पाठ्यक्रर् तत्व सांकेनतक प्रशिक्षण घंिे 

1.  टे्रड प्रौद्योधगकी 
व्यािसानयक कौशल (रेड व्यािहाररक) 480 

व्यािसानयक ज्ञाि (रेड मसद्धांत) 270 

2.  प्रशिक्षण पद्धनत 

टीएि प्रैजक्टकल 270 

टीएि मसद्धांत  180 

 कुल 1200 

हर साल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनििायय ओजेटी (ऑि द जॉब रेनिगं), जहा ं
उपलब्ध िहीं हो, िहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायय है। 

 

3 ऑि द जॉब रेनिगं (ओजेटी)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 

4 िैकजल्पक पाठ्यक्रि 240 

 

प्रमशक्षु 240 घंटे की अिधध के िैकजल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 

2. प्रमशक्षणपद्धनत 

http://www.nimionlineadmission.in/


 

3 
 

                                                                                  रीडडगं ऑफ़ ड्राइंग एंड अररथर्ैटिक(सी.आई. िी. एस.) 

  

2.3 प्रगनत पथ 

• ककसी व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थाि/तकिीकी संस्थाि िें प्रमशक्षक के रूप िें शामिल 
हो सकते हैं । 

• इंडस्रीज िें सुपरिाइजर के पद पर जुड सकते हैं। 

 

2.4 रू्ल्यांकन एवं प्रर्ाणीकरण 

सी.आई.टी.एस. प्रमशक्षु का िूल्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रमशक्षण काययक्रि के 
अंत िें उसके मशक्षण कौशल, ज्ञाि और सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टएंगल के मलए ककया जाएगा। 

 

क) प्रमशक्षण की अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) प्रत्येक सीखिे के पररणािों के 
मलए निधायररत िूल्यांकि िािदंडों के संबंध िें प्रमशक्षक की योग्यता का परीक्षण करने के 
शलए रचनात्र्क र्ूल्यांकन ववधध द्िारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि 
टदशानिदेशों के अिुरूप एक व्यजक्तगत प्रमशक्षु पोटयफोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक 
िूल्यांकि के अंक www.bhartskills.gov.in पर उपलब्ध कराए गए फॉिेटटि असेसिेंट टेम्पलेट 
के अिुसार होंग े

बी) अंनतर् र्ूल्यांकन योगात्र्क र्ूल्यांकन पद्धनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक 
प्रिाणपत्र प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय रेड परीक्षा डीजीटी के टदशानिदेशों के अिुसार 
िषय के अंत िें डीजीटी द्िारा आयोजजत की जाएगी। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि 
िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्ि पत्र तयैार करिे का आधार होंगे । अंनतर् परीक्षा के 
दौरान बाहरी परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें 
विस्ततृ अिुसार व्यक्क्तगत प्रशिक्षु की प्रोफ़ाइल की भी जााँच करेगा। 

 

2.4.1 पास र्ानदंड 
 

परीक्षा के शलए ववषयों के बीच अंकों का आवंिन: 

 

रेड प्रैजक्टकल, टीएि प्रैजक्टकल परीक्षाओं और फॉिेटटि िूल्यांकि के मलए न्यूिति 
उत्तीणय प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 40% है। कोई ग्रसे अंक िहीं होगा। 

 

2.4.2 रू्ल्यांकन टदिाननदेि 
 

यह सुनिजश्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। िूल्यांकि करते सिय, विचार ककए जािे िाले प्रिुख कारक िािक/गैर-िािक 
प्रथाओं को शामिल करके विमशष्ट्ट सिस्याओं के सिाधाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टएंगल हैं। 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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 िूल्यांकि करते सिय टीि िकय , स्कै्रप/अपमशष्ट्ट से बचाि/किी और प्रकक्रया के 
अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृजष्ट्टएंगल, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर भी उधचत विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का आकलि 
करते सिय ओएसएचई के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-सीखिे के रिैये पर विचार ककया 
जािा चाटहए। 

 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा जजसिें निम्िमलखखत शामिल होंगे: 
• मशक्षण कौशल का प्रदशयि (पाठ योजिा, प्रदशयि योजिा) 
• ररकाडय बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि पत्रक 

• प्रगनत चाटय 
• िीडडयो ररकॉडडिंग 

• उपजस्थनत और सियनिष्ट्ठा 
• िौखखक परीक्षा 
• ककया गया व्यािहाररक कायय/िॉडल 

• कायय 
• पररयोजिा कायय 

 

आंतररक (रचिात्िक) िूल्यांकि के साक्ष्य और ररकॉडय को आगािी िावषयक परीक्षा तक 
ऑडडट और सत्यापि के मलए परीक्षा निकाय द्िारा संरक्षक्षत रखा जािा चाटहए । िूल्यांकि 
करते सिय निम्िमलखखत अंकि पैटिय अपिाया जािा चाटहए: 

 

पेि करने का स्तर प्रर्ाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की सीिा िें िेटेज आिंटटत ककया जाएगा 
सार्नयक र्ागमदिमन के साथ मशल्प 
अिुदेशक के स्वीकायम र्ानक की प्राजप्त 
को प्रदमशयत करता है और एक प्रमशक्षक 
के अच्छे गुणों का प्रदशयि करके छात्रों को 
संलग्ि करता है। 

 
 
 

• दशयकों के साथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यिजस्थत तरीके से प्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें 
एक विशेषज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के मलए 
काफी अच्छे कौिल का प्रदशयि । 

• विमशष्ट्ट विषय पर प्रमशक्षण लेते सिय 
सीखिे और लक्ष्यों को प्राप्त करिे िें छात्रों 
की औसत संलग्िता । 

• प्रत्येक अिधारणा को ऐसे शब्दों िें व्यक्त 
करिे िें योग्यता का काफी अच्छा स्तर जजसे 
छात्र संबंधधत कर सकते हैं, सादृश्य बिा 
सकते हैं और पूरे पाठ का सारांश प्रस्तुत कर 
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 सकते हैं। 

• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें सिय-सिय 
पर सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें िेटेज आिंटटत ककया जाएगा 
कर् र्ागमदिमन के साथ मशल्प अिुदेशक 
के उधचत र्ानक की प्राजप्त को प्रदमशयत 
करता है और एक प्रमशक्षक के अच्छे 
गुणों का प्रदशयि करके छात्रों को संलग्ि 
करता है। 

 

• दशयकों के साथ संबंध स्थावपत करिे, 
व्यिजस्थत तरीके से प्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें 
एक विशेषज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के मलए 
अच्छे कौिल का प्रदशयि । 

• विमशष्ट्ट विषय पर प्रमशक्षण लेते सिय 
सीखिे और लक्ष्यों की प्राजप्त के मलए छात्रों 
की संलग्िता औसत से ऊपर। 

• अच्छा स्तर जजससे छात्र संबंधधत हो सकें , 
सादृश्य बिा सकें  और पूरे पाठ का सारांश 
प्रस्तुत कर सकें । 

• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें थोडा 
सहयोग। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक की सीिा िें िेटेज आिंटटत ककया जािा है 

 न्यूनतर् या बबना ककसी सर्थमन के उच्च 
र्ानक के मशल्प अिुदेशक की प्राजप्त को 
प्रदमशयत करता है और एक प्रमशक्षक के 
अच्छे गुणों का प्रदशयि करके छात्रों को 
संलग्ि करता है। 

 

• दशयकों के साथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यिजस्थत तरीके से प्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें 
एक विशेषज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के मलए 
उच्च कौिल स्तर का प्रदशयि । 

• विमशष्ट्ट विषय पर प्रमशक्षण लेते सिय 
सीखिे और लक्ष्यों की प्राजप्त के मलए छात्रों 
की अच्छी भागीदारी । 

• उच्च स्तर की योग्यता जजससे छात्र संबंधधत 
हो सके, सादृश्य बिा सके और पूरे पाठ का 
सारांश प्रस्तुत कर सके। 

• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें न्यूिति या 
कोई सहायता िहीं। 
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टे्रड का नार् रीडडगं ऑफ़ ड्राइंग एंड अररथर्ैटिक-सी.आई.िी.एस. 

टे्रड कोड डीजीटी/4001 

संदभम एनसीओ 2015 2356.0100, 3118.0401, 3118.0402 

एनओएस कवर ककया 
गया 

एिईपी/एि9466, एिईपी/एि9459, सीओएि/एि9447, एिईपी/एि9460, 

एिईपी/एि9461, एिईपी/एि9462, एिईपी/एि9463, सीओएि/एि9458, 

सीएससी/एि9432, सीओएि/एि9423, एिईपी/एि9465, 

सीएससी/एि9430, सीएससी/ एि9431, एिईपी/एि9464, एएससी/एि9411 

एनएसक्यूएफ स्तर लेिल-4.5 

शिल्प प्रशिक्षक प्रशिक्षण 
की अवधध 

एक िषय 

इकाई िक्क्त (छात्रों की 
संख्या) 

25 

प्रवेि योग्यता एआईसीटीई/यूजीसी स ेमान्यता प्राप्त इंजीनियर गं कॉलेज/विश्िविद्यालय 

से इंजीनियर गं में डिग्री। 

या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त तकिीकी शिक्षा बोिड स े 10िी ं कक्षा के बाद 

इंजीनियर गं में 03 साल का डिप्लोमा। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिय सैनिक जजन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषय सेिा की हो 
एिं  डीजीआर िाध्यि स ेसबंंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो। 

या 
'ककसी भी इंजीनियररगं रेड' िें 02 िषय की एिटीसी/एिएसी उत्तीणय के 
साथ 10िीं कक्षा 

न्यूनतर् आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले टदि 16 िषय। 

अंतररक्ष र्ानदंड 100 िगय. एि 

िक्क्त र्ानदंड 1 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शलए योग्यता 
1. - रीडडगं ऑफ़ ड्राइंग 
एंड अररथर्ैटिक – 

सी.आई.िी.एस टे्रड 

एआईसीटीई/यूजीसी स े मान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय स े ककसी भी 
इंजीनियर गं में बी.िोक/डिग्री के साथ शिक्षण/उद्योग के क्षेत्र में दो साल का 
अिुभि। 

या 

3. सािान्यवििरण 
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 एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त बोिड/विश्िविद्यालय से ककसी भी 
इंजीनियर गं में 03 िर्ड का डिप्लोमा तथा शिक्षण/उद्योग क्षेत्र में पांच 
िर्ड का अिुभि। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिय सैनिक जजन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषय सेिा की 
हो एिं  डीजीआर िाध्यि स ेसंबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो। प्राथी ि े

भारतीय सशस्त्र बलों के प्रमशक्षण संस्थाि से अिुदेशीय पद्धनत पाठ्यक्रि या 

न्यूिति 02 िषय का अिुभि प्राप्त ककया हो। 

या 
संबंधधत क्षेत्र िें सात साल के अिुभि के साथ ककसी भी इंजीनियररगं 
रेड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणय। 

 

आवश्यक योग्यता: 
RoDA रेड िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर सटटयकफकेट (NCIC) , DGT के तहत 
ककसी भी प्रकार िें। 

 

2. कायमिाला गणना एवं 
कायमिाला ववज्ञान 

संबंधित क्षेत्र में दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी स ेमान्यता 
प्राप्त इंजीनियर गं कॉलेज/विश्िविद्यालय से ककसी भी इंजीनियर गं विर्य में 
बी.िोक /डिग्री। 

या 
ककसी भी इंजीनियर गं विर्य में 03 साल का डिप्लोमा या िीजीटी से प्रासंधगक 

एििांस्ि डिप्लोमा (िोकेििल) के साथ संबंधित क्षेत्र में पांच साल का अिुभि। 

या 
ककसी भी इंजीनियर गं टे्रि में एिटीसी/एिएसी के साथ संबंधित क्षेत्र में सात 

साल का अिुभि। 

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 

या 
RoDA िें NCIC या DGT के अंतगयत इसका कोई संस्करण 

3. प्रशिक्षण पद्धनत बी.िोक /डडग्री और प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें दो साल का अिुभि। 

या 
िान्यता प्राप्त बोडय/विश्िविद्यालय से ककसी भी विषय िें डडप्लोिा के 
साथ प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। 

या 
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 प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें सात साल के अिुभि के साथ ककसी भी रेड िें 
एिटीसी/एिएसी उत्तीणय । 

 

आवश्यक योग्यता: 
एिआईटीटीटीआर या सिकक्ष से डीजीटी/ बी.एड / टीओटी के तहत 
ककसी भी प्रकार िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर सटटयकफकेट (एिसीआईसी)। 
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कायम भूशर्काओ ंका संक्षक्षप्त वववरण: 

िैिुअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प प्रमशक्षक; आईटीआई/व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थािों िें छात्रों 
को संबंधधत रेडों िें निदेश देता है । टूल, िैकेनिकल ड्राइंग, ब्लूवप्रटं रीडडगं और संबंधधत 
विषयों के उपयोग के मलए सैद्धांनतक निदेश प्रदाि करता है। काययशाला िें प्रकक्रयाओं और 
संचालि को प्रदमशयत करता है; छात्रों को उिके व्यािहाररक कायय िें पययिेक्षण, िूल्यांकि और 
िूल्यांकि करिा। दकुािों िें उपकरणों और औजारों की उपलब्धता और उधचत काययप्रणाली 
सुनिजश्चत करता है। 

 

ड्राफ्ट्सपसमन , र्ैकेननकल; नििायण या िरम्ित के प्रयोजिों के मलए स्केच, िोट्स, डेटा या ििूि ेस े

िशीिों, संयंत्रों, िैकेनिकल कंपोिेंट्स, उपकरणों आटद के धचत्र तैयार करता है। िकेैनिकल इंजीनियर 

स ेनिदेश लेिा और उपलब्ध सािग्री (िोट्स, डेटा इत्याटद) या ििूिे स ेआिश्यकतािुसार डाइिेंशन्स 

की गणिा करिा। आिश्यक कायय और संचालि की प्रकृनत के अिुसार विस्ततृ धचत्र, असेंबली धचत्र, 

योजिा, ऊंचाई, अिुभागीय दृश्य आटद टदखािे के मलए धचत्र बिािा। स्पष्ट्ट तस्िीर देिे और सिझि ेिें 
सुविधा के मलए डीिेंशनिगं , टॉलरेंस, उपयोग की जािे िाली सािग्री और अन्य वििरण वप्रटं (मलखिा ) 
करिा। धचत्रों की प्रनतयां बिाए रखिा और ब्लू वप्रटं बिािा। रेखाधचत्रों का पता लगा सकते हैं। सरल 

िैकेनिकल भागों को डडजाइि कर सकत ेहैं। आिश्यक सािग्री और श्रि के मलए अिुिाि तैयार कर 

सकते हैं । जजग्स और औजारों के धचत्र बिािे िें विशेषज्ञता हो सकती है और तदिुसार िामित ककया जा 
सकता है। 

 

ड्राफ्ट्सर्ैन, र्ैकेननकल; नििायण या िरम्ित के प्रयोजिों के मलए स्केच, िोट्स, डेटा या ििूि े स े

िशीिों, संयंत्रों, िैकेनिकल कंपोिेंट्स, उपकरणों आटद के धचत्र तैयार करता है । िैकेनिकल 

इंजीनियर से निदेश लेिा और उपलब्ध सािग्री (िोट्स, डेटा आटद) या ििूि ेसे आिश्यकतािुसार 

डाइिेंशन्स की गणिा करिा। आिश्यक कायय और संचालि की प्रकृनत के अिुसार विस्ततृ धचत्र, 

असेंबली धचत्र, योजिा, ऊंचाई, अिुभागीय दृश्य आटद टदखािे के मलए धचत्र बिािा। स्पष्ट्ट तस्िीर देि े

और सिझि ेिें सुविधा के मलए डीिेंशनिगं, टॉलरेंस, उपयोग की जािे िाली सािग्री और अन्य वििरण 

वप्रटं करिा (मलखिा)। धचत्रों की प्रनतया ंबिाए रखिा और ब्ल ू वप्रटं बिािा। रेखाधचत्रों का पता लगा 
सकते हैं। सरल िैकेनिकल भागों को डडजाइि कर सकते हैं। सािग्री के मलए अििुाि तैयार कर सकत े

हैं और श्रि की आिश्यकता है. जजग्स और टूल्स के धचत्र बिािे िें विशेषज्ञ हो सकता है और 
तदिुसार िामित ककया जा सकता है, ककए जािे िाले ड्राइंग कायों के प्रकार और जटटलता के 
आधार पर उपयोग करिे के मलए उपयुक्त उपकरण और ड्राइंग सॉफ़्टिेयर का चयि करता है 
और सािग्री, फ़ाइल के सीएडी (CAD) मसस्टि से जुडे त्रबलों का उपयोग करता है। िैक्रोज, ििे ू
और डडफ़ॉल्ट सेटटगं्स के उपयोग सटहत स्थावपत सॉफ़्टिेयर का प्रबंधि और संबंधधत 
अिुकूलि। 

4. काययभूमिका 
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संबंधधत क्यूपी/एनओएस के साथ संदभम एनसीओ - 2015: 

i) 2356.0100 - िैिुअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प प्रमशक्षक 

ii) 3118.0401 - ड्राफ्ट्सपसयि, िैकेनिकल 

iii) 3118.0402 - ड्राफ्ट्सिैि, िैकेनिकल 

संदभम एनओएस: 

(i) एिईपी/एि9466 
(ii) एिईपी/एि9459 
(iii) सीओएि/एि9447 
(iv) एिईपी/एि9460 
(v) एिईपी/एि9461 

(vi) एिईपी/एि9462 
(vii) एिईपी/एि9463 
(viii) सीओएि/एि9458 
(ix) सीएससी/एि9432 
(x) सीएससी/एि9423 

(xi) एिईपी/एि9465 
(xii) सीएससी/एि9430 
(xiii) सीएससी/एि9431 
(xiv) एिईपी/एि9464 
(xv) एएससी/एि9411
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सीखने के पररणार् एक प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं हैं और रू्ल्यांकन 
रू्ल्यांकन र्ानदंडों के अनुसार ककया जाएगा। 

 

5.1 टे्रड प्रौद्योधगकी 
 

1. िािकों के अिुसार िशीि भागों के पारंपररक प्रतीकों और बुनियादी हाथ उपकरणों के 
फ्री हैंड स्केच के मलए शुद्धता का प्रनतशत प्रदमशयत करें और सुरक्षा उपाय सुनिजश्चत 
करें। (एिओएस: एिईपी/एि9466) 

2. प्रासंधगक ड्राइंग शीट िें ककसी िस्तु के स्केल फैक्टर निधायरण और डीिेंशनिगं के मलए 
पद्धनत की व्याख्या करें। (एिओएस: एिईपी/एि9459) 

3. उधचत डीिेंशनिगं के साथ ऑथोग्राकफ़क प्रक्षेपण के नििायण का प्रदशयि करें । 
(एिओएस: सीओएि/N9447) 

4. पारंपररक ठोस पदाथों की विकमसत सतहों के द्वि-आयािी आकार का नििायण करें। 
(एिओएस: एिईपी/एि9460) 

5. विमभन्ि फास्टिरों और जोडों को धचत्रत्रत करिे की प्रकक्रया का प्रदशयि करें। 
(एिओएस: एिईपी/एि9461) 

6. विद्युत या इलेक्रॉनिक सककय ट के िायररगं लेआउट और िैकेनिकल जोडों के साथ 
हाइड्रोमलक, न्यूिेटटक्स और िैकेनिकल कंपोिेंट्स के प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि को 
सिझाएं। (एिओएस: एिईपी/एि9462) 

7. भारतीय िािक के अिुसार, विमभन्ि सतह कफनिश के अंनति डाइिेंशन्स और 
ग्राकफकल प्रतीकों की शुद्धता का आकलि करें। (एिओएस: एिईपी/एि9463) 

8. CAD सॉफ़्टिेयर का उपयोग करके 2डी ड्राइंग की पूणयता का औधचत्य मसद्ध करें। 
(एिओएस: सीओएि/N9458) 

9. गेज और िाप उपकरणों से िापकर िशीि के टहस्सों का ड्राइंग प्रदमशयत करें । 
(एिओएस: सीएससी/एि9432) 

10. के बीयररगं, कारपेन्टरी जोडों, पाइवपगं, िशीि भागों आटद की असेंबली ड्राइंग का ड्राइंग 
करें । (एिओएस: सीएससी/एि9423) 

11. िशीनिगं िापदंडों को दशायते हुए टॉलरेंस डीिेंशनिगं के साथ काययशील ड्राइंग का 
प्रदशयि करें। (एिओएस: एिईपी/9465) 

5. मशक्षणपररणाि 
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 12. उपकरण, उपकरण और संबद्ध रेड िें उिके अिुप्रयोग पर बुनियादी ज्ञाि का प्रदशयि 
करें। कफटर, टियर, इलेक्रीमशयि आटद (NOS: सीएससी /N9430) 

13. सीएडी सॉफ्टिेयर के ििीिति संस्करण की उन्ित विशेषताओं के साथ-साथ इसकी 
सहायता से दो या तीि आयािी ड्राइंग के विकास की उन्ित विधध की व्याख्या करें। 
(एिओएस: सीएससी/एि9431) 

14. इंटरिेट के िाध्यि से आधधकाररक संचार की विधध का प्रदशयि करें। (एिओएस: 

एिईपी/एि9464) 

15. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। ( 

एिओएस: एएससी/एि9411) 
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रीडडगं ऑफ़ ड्राइंग एडं अररथरै्टिक का पाठ्यक्रर् तैयार करना -  सी.आई.िी.एस टे्रड 

टे्रड प्रौद्योधगकी 

अवधध संदभम शिक्षण पररणार् 
पेिेवर कौिल 

(टे्रड व्यावहाररक) 

व्यावसानयक ज्ञान (टे्रड 
शसद्धांत) 

प्रैजक्टकल 10 

घंटे 

 

मसद्धांत   06  
घंटे 

 
 

िािकों के अिुसार 
िशीि भागों के 
पारंपररक प्रतीकों और 
बुनियादी हाथ उपकरणों 
के फ्री हैंड स्केच के 
मलए शुद्धता का 
प्रनतशत प्रदमशयत करें 
और सुरक्षा उपाय 
सुनिजश्चत करें । 

1. िशीि के पुजों के 
पारंपररक प्रनतनिधधत्ि 
धचह्ि और प्रतीक, हाथ के 
औजारों, सरल िशीि के 
पुजों और उपकरणों पर  
फ्री हैंड स्केच  का 
अभ्यास करिा। 

 

रेड  का िहत्ि, पयायिरण, 

व्यिसाय और त्रबजली, 
कंप्यूटर और संबंधधत दकुाि 
के फशय के खतरों जैसे रेड 
से संबंधधत सुरक्षा खतरे। 
बीआईएस और आईएसओ 
और उिके कायय का पररचय। 

प्रैजक्टकल  24 

घंटे 

 

मसद्धांत 10 घंटे 

 
 

प्रासंधगक ड्राइंग शीट िें 
ककसी िस्तु के स्केल 
फैक्टर निधायरण और 
डीिेंशनिगं के मलए 
पद्धनत की व्याख्या 
करें। 

 

2. स्केल  का नििायण. रेखाओ ं
के प्रकार, तकिीकी ड्राइंग 
पर डीिेंशनिगं निधायरण 
अभ्यास। 

स्केल: मसद्धातं, प्रकार और 
अिुप्रयोग। डीिेंशनिगं:- 

पररचय, िहत्ि, डीिेंशनिगं 
पररितयि की प्रणाली। 

3. ज्यामितीय ड्राइंग एि ं
अभ्यास। 

सधचत्र दृश्य: प्रकार, 

प्रनतनिधधत्ि के तरीके और 
कायय। 

प्रैजक्टकल  24 

घंटे 

 

मसद्धांत 10 घंटे 

 
 

उधचत डीिेंशनिगं के 
साथ ऑथोग्राकफ़क 
प्रक्षेपण के नििायण का 
प्रदशयि करें । 

4. 1st एंगल प्रक्षपेण और 3rd   
एंगल  प्रक्षपेण विधधयों का 
नििायण करें । 

ऑथोग्राकफ़क प्रक्षेपण: प्रक्षपेण 
के सािान्य मसद्धांत। 

5. टदए गए िॉडल/िास्तविक 
िस्तुओं पर अिुभागीय 
विचारों पर अभ्यास। 
विमभन्ि अिुभागीय दृश्यों 
के िास्तविक आकारों पर 
अभ्यास करें। 

अिुभागीकरण: िूल 
अिधारणा, प्रकार, िहत्ि 

 

प्रैजक्टकल 10 

घंटे 

 

मसद्धांत 06  

पारंपररक ठोस पदाथों 
की विकमसत सतहों के 
2-डायिेंशिल  आकार 
का नििायण करें। 

6. घि, शंकु, वपरामिड, बेलि, 

वप्रज्ि आटद जैसी सरल 
िस्तुओं की सतह के 
विकास पर अभ्यास। 

सतहों का विकास: मसद्धातं, 

प्रकार, िहत्ि और अिुप्रयोग। 

 

6. विषयिस्त ु
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 घंटे  

 

प्रैजक्टकल  24 

घंटे 

 

मसद्धांत 10 घंटे 

 
 

विमभन्ि फास्टिरों और 
जोडों को  ड्राइंग  करिे 
की प्रकक्रया का प्रदशयि 
करें। 

 
 
 
 

7. फास्टिरों-स्कू्र थ्रेड्स, िट 
और बोल्ट, स्टड और अन्य 
लॉककंग उपकरणों पर  
ड्राइंग । 

फास्टिरों और बन्धि: िट 
और बोल्ट, चात्रबयााँ, कॉटर - 

प्रकार, उपयोग, प्रतीक और 
अिुप्रयोग 

8. बट जोड और लपै जोड, 

मसगंल प्लेट और डबल 
प्लेट ररिेट जोडों का  
ड्राइंग , प्लेट की िोटाई, 

ररिेट व्यास और वपच 
आटद के बीच सबंंध बिाए 
रखिा। 

ररिेट - इसके प्रकार और 
विमभन्ि प्रकार के ररिेट 
जोड और प्रतीक। 

प्रैजक्टकल 90 

घंटे 

 

मसद्धांत 34 घंटे 

 
 

विद्युत या इलेक्रॉनिक 
सककय ट के िायररगं 
लेआउट और िैकेनिकल 
जोडों के साथ 
हाइड्रोमलक, न्यूिेटटक्स 
और िैकेनिकल  
कंपोिेंट्स  के 
प्रतीकात्िक 
प्रनतनिधधत्ि को 
सिझाएं। 

 
 
 
 
 

9. इलेजक्रकल, इलेक्रॉनिक्स 
और बुनियादी इलेजक्रकल, 

इलेक्रॉनिक सककय ट के मलए 
प्रतीकों का ड्राइंग। 

इलेजक्रकल, इलेक्रॉनिक्स के 
प्रतीक और सककय ट पर 
उिका िूल अिुप्रयोग। 

 

10. हाइड्रोमलक्स और 
न्यूिेटटक्स कंपोिेंट्स और 
िशीि टूल्स िें उपयोग 
ककए जािे िाले बुनियादी 
हाइड्रोमलक्स और 
न्यूिेटटक्स सककय ट का 
ड्राइंग। 

हाइड्रोमलक्स और न्यूिेटटक्स 
कंपोिेंट्स और सककय ट पर 
उिका िूल अिुप्रयोग। 

11. धगयसय का ड्राइंग: स्पर, 

बेिल, हेमलकल, ििय और 
ििय व्हील, रैक और 
वपनियि। 

धगयर का पररचय - इसका 
टूथ प्रोफ़ाइल। धगयर के 
प्रकार और उिके उपयोग. 

स्पर, हेमलकल, ििय और ििय 
व्हील, रैक और वपनियि के 
मलए धगयर डेटा की गणिा 

12. िेजल्डंग जोडों का ड्राइंग, 

उिके प्रतीक, ड्राइंग िें 
प्रयुक्त िेजल्डंग प्रतीकों का 
प्रनतनिधधत्ि। 

िेजल्डंग का पररचय. सािान्य 
िेजल्डंग प्रकक्रया का मसद्धांत 
और उसके दोष। िेल्डेड जोडों 
के प्रकार. िेल्ड जोडों िें 
प्रयुक्त इलेक्रोड और तारों 
के प्रकार। ककिारे की तैयारी 
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 और उसका उपयोग. 

प्रैजक्टकल 35 

घंटे 

 

मसद्धांत 14 घंटे 

 
 

भारतीय िािक के 
अिुसार, विमभन्ि सतह 
कफनिश के अंनति 
डाइिेंशन्स और 
ग्राकफकल प्रतीकों की 
शुद्धता का आकलि 
करें। 

13. टॉलरेंस डीिेंशनिगं पर 
अभ्यास करें। 

मलमिट्स, कफट, टॉलरेंस 

 

14. कािकाजी ड्राइंग पर 

आईएस के अिुसार 

उपयोग ककए गए सतह 

कफनिश प्रतीकों का संकेत। 

सतही कफनिश: पररचय, 

प्रनतनिधधत्ि, िहत्ि, प्रतीक 

और ड्राइंग पर अिुप्रयोग। 

प्रैजक्टकल  24 

घंटे 

 

मसद्धांत 10 घंटे 

 

CAD सॉफ़्टिेयर का 
उपयोग करके 2डी 
ड्राइंग की पूणयता का 
औधचत्य मसद्ध करें। 

15. (विशेष रूप से AUTO-

CAD) सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके 2डी 
ड्राजफ्टंग पर अभ्यास । 

(विशेष रूप से  

AUTO-CAD ) 

सॉफ्टिेयर का उपयोग 
करके 2डी ड्राजफ्टंग की 
अिधारणा । 

प्रैजक्टकल  24 

घंटे 

 

मसद्धांत 10 घंटे 

 
 

गेज और िाप उपकरणों 
से िापकर िशीि के 
टहस्सों का ड्राइंग 
प्रदमशयत करें । 

 

16. िास्तविक िस्तु पर सटीक 

िाप/गेजजंग उपकरणों के 

साथ अभ्यास और 

कािकाजी ड्राइंग के साथ 

तुलिा। साइि बार, जस्लप 

गेज, डायल का उपयोग 

करके टेपर एंगल के मलए 

िाप अभ्यास परीक्षण 

संकेतक , और रोलर। 

िनिययर कैमलपसय, 
िाइक्रोिीटर, बेिल 

प्रोटेक्टर, साइि बार, डायल 

टेस्ट इंडडकेटर , जस्लप गेज, 

रोलसय का पररचय - इसकी 
न्यूिति धगिती और िाप 

प्रकक्रयाओं की गणिा। उिके 

मसद्धांत, पाठि और 

सािधानियााँ। 
प्रैजक्टकल 120 

घंटे 

 

मसद्धांत 40 घंटे 

 
 

सभी प्रकार के बीयररगं, 

कारपेन्टरी जोडों, 
पाइवपगं, िशीि भागों 
आटद की असेंबली 
ड्राइंग का ड्राइंग करें । 

 
 
 
 

17. त्रबयररगं अिुप्रयोग का 
ड्राइंग - बुश त्रबयररगं, फुट 

स्टेप त्रबयररगं, बॉल, रोलर, 

टैपर रोलर और िीडल 

त्रबयररगं का असेंबली िें 
उपयोग । 

त्रबयररगं: विमभन्ि प्रकार 
और प्रतीक 

बेयररगं के अिुप्रयोग 

18. कारपेन्टरी जोडों का ड्राइंग: 

एंगल, फे़्रमिगं, चौडा और 

लंबा करिे िाले जोड और 

उिके विमभन्ि प्रकार। 

कारपेन्टरी: जोड, प्रतीक 

जोडों का अिुप्रयोग 

19. पाइप जोडों का 
आइसोिेटरक दृश्य और 

फ्लैंज्ड, सॉकेट और 

पाइप और पाइप जोड - 

पाइप जोडों के प्रकार, प्रतीक 
और अिुप्रयोग 
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 जस्पगोट जोड आटद का 
ड्राइंग। 

20. विमभन्ि प्रकार के शाफ्ट 
कपमलगं, फ्लैंज्ड,  शंकु, 

यूनििसयल और िफ पर 
ड्राइंग। 

21. सरल िशीि कंपोिेंट्स 
की विस्ततृ ड्राइंग पर 
अभ्यास करें। 

संयोजि और विस्ततृ ड्राइंग 
की अिधारणा; संबंध, िहत्ि 
एिं अिुप्रयोग. 

22. सरल िशीि कंपोिेंट्स की 
असेंबली और विस्ततृ 

ड्राइंग पर अभ्यास करें। 

विमभन्ि िशीि िाइस, हेड 

स्टॉक, टेलस्टॉक, मिमलगं 

आबयर । 

धातु के िैकेनिकल गुण, 

कोबाल्ट, िैिेडडयि, 

िैग्िीमशयि, टंगस्टि आटद 

जैसे मिश्रधातु तत्ि मिलाकर 

स्टील के गुण। 

23. पर अभ्यास करें , जो 
उत्पादि स ेसंबंधधत सभी 
विशेषताओं को दशायता है । 

अिुपात, सिािुपात, 

प्रनतशत, कायय, शजक्त, 

एिजी की गणिा एि ं

पररभाषा, काययशाला िें 
उसका अिुप्रयोग। 

24. सरल जजग्स और 
कफक्स्चर का विस्ततृ 
ड्राइंग। 

जजग्स और कफक्स्चर :- 

पररचय, प्रकार, उपयोग और 
फायदे। 

प्रैजक्टकल 35 

घंटे 

 

मसद्धांत 14 घंटे 

 
 

िशीनिगं िापदंडों को 
दशायते हुए टॉलरेंस 
डीिेंशनिगं के साथ 
काययशील ड्राइंग का 
प्रदशयि करें । 

 

25. एमलप्स, परिलय, 

अनतपरिलय, 

साइक्लोइड, 

एवपसाइक्लोइड्स और 

हाइपोसाइक्लोइड 

हेमलक्स और 

इििॉल्यूट्स आटद का 
ड्राइंग। 

आरपीएि से संबंधधत 

गणिा । काटिे की गहराई, 

डड्रमलगं, िोड, आकार देिे, 
मिमलगं आटद के मलए 

िशीनिगं का सिय। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

मसद्धांत 10 घंटे 

उपकरण, उपकरण और 
संबद्ध रेड िें उिके 
अिुप्रयोग पर बुनियादी 
ज्ञाि का प्रदशयि करें। 

26. संबद्ध व्यिसाय: - 

अिलोकि कफटर, टियर, 

इलेक्रीमशयि, बढई, 
िशीनिस्ट रेड कायय से 

संबद्ध व्यिसाय: - 

अिलोकि कफटर, टियर, 

इलेक्रीमशयि, बढई, 

िशीनिस्ट रेड कायय से 
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कफटर, टियर और 
इलेक्रीमशयि आटद। 

संबंधधत व्यािहाररक 
अभ्यास और िास्तविक 
िस्तुओं और सककय ट से  
ड्राइंग  तैयार करिा। 

संबंधधत व्यािहाररक 
अभ्यास और िास्तविक 
िस्तुओं और सककय ट से  
ड्राइंग  तैयार करिा। 

प्रैजक्टकल 25 

घंटे 

 

मसद्धांत 10 घंटे 

 
 

सीएडी (CAD) सॉफ्टिेयर 
के ििीिति संस्करण की 
उन्ित विशेषताओं के 
साथ-साथ इसकी सहायता 
से दो या तीि आयािी 
ड्राइंग के विकास की 
उन्ित विधध की व्याख्या 
करें। 

27. CAD (विशेष रूप स े

AUTO-CAD) सॉफ्टिेयर 

के ििीिति संस्करण का 
अभ्यास और विमभन्ि 

िेिू और विमभन्ि टूल 

बार का उपयोग। (CAD) 

सीएडी ( विशेष रूप से 
AUTO-CAD) सॉफ्टिेयर 

का उपयोग करके 

आइसोिेटरक और 3 

डीिेंशनिगं िाली िस्तुओ ं

का ड्राइंग । 

CAD(विशेष रूप से AUTO-

CAD) सॉफ्टिेयर के 
ििीिति संस्करण का 
अभ्यास और विमभन्ि िेिू 
और विमभन्ि टूल बार का 
उपयोग। CAD ( विशेष रूप 
से AUTO-CAD) सॉफ्टिेयर 
का उपयोग करके 
आइसोिेटरक और 3 

डीिेंशनिगं िाली िस्तुओं 
का ड्राइंग । 

प्रैजक्टकल 10 

घंटे 

 

मसद्धांत 06  
घंटे 

 
 

इंटरिेट के िाध्यि से 
आधधकाररक संचार की 
विधध का प्रदशयि करें। 

28. ड्राइंग तक पहुाँचि ेऔर 

भेजिे िें इंटरिेट का 
उपयोग। पररयोजिा कायय 
और औद्योधगक-सह-

अध्ययि दौरा। 

ड्राइंग तक पहुाँचिे और 
भेजिे िें इंटरिेट का 
उपयोग। 

कायमिाला गणना एवं ववज्ञान: 80 घंिे। 

पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 80 

घंटे। 

 
 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएं। 

 

कायमिाला गणना (40 घंिे) 

मभन्ि की अिधारणा, संख्याएाँ, चर, जस्थरांक, प्रनतशत,  रेश्यो 
प्रोपोरशि । 

गुणि और गुणिखंडि के मलए िौमलक बीजगखणतीय सूत्र। 
बीजगखणतीय सिीकरण, सरल एिं युगपत सिीकरण, 

द्विघात सिीकरण और उिके अिुप्रयोग। 

प्रगनत पर अिधारणा. 
क्षेत्रमिनत : - बुनियादी ज्यामितीय पररभाषाओं, बुनियादी 
ज्यामितीय प्रिेयों पर अिधारणा। क्षेत्रफलों, त्रत्रभुजों, 
चतुभुयजों, बहुभुजों, ितृ्त, त्रत्रज्यखंड आटद के पररिापों का 
निधायरण। 

अनियमित आकार की सतहों के क्षेत्र. मसम्पसि का लॉ,  
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 रापेजोइडल  लॉ, अिुप्रयोग। 

आयति का निधायरण, मसलेंडर, वप्रज्ि, वपरामिड शंकु क्षेत्र, 

नछन्िक के सतह क्षेत्र, 

मसविल कायय से संबंधधत िात्रा अिुिाि। 

स्िेप्ट िॉल्यूि, क्लीयरेंस िॉल्यूि से संबंधधत गणिा। 

टरगोिोमिनत: 

अिुपात, तामलकाएाँ, डडग्री, ग्रेड और रेडडयि। 

टरगोिोमितीय सूत्रों की सहायता से ऊंचाई और दरूी की 
गणिा। 

बहुभुजों के क्षेत्रफल और त्रत्रभुज के सिाधाि के निधायरण 
िें  टरगोिोमिनत  का अिुप्रयोग। 

यौधगक, एकाधधक और उप-एकाधधक एंगल के   

टरगोिोमिनतय अिुपात और उिके उपयोग। 

स्रेस, स्रेि, सुरक्षा के कारक, विमभन्ि शाफ्टों की िरोड 
शजक्त पर संबंधधत सिस्याएं। 

विमभन्ि ठोस िगों के सीजी, एिआई का निधायरण। शाफ्ट 
के विद्युत संचरण  िें सिस्याएाँ। 

सरल रूप से सिधथयत बीि, त्रबदं ुभार और सिाि रूप से 
वितररत भार के साथ कैं टटलीिर के कतरिी बल और 
झुकिे िाले क्षणों के आरेखों की गणिा । 

विमभन्ि टनििंग,शेवपगं, डड्रमलगं,मिमलगं,ग्राइंडडगं आटद के मलए 
िशीनिगं सिय की गणिा। 

ग्राफ़: िूल अिधारणा, िहत्ि। 

सरल रैखखक सिीकरण के ग्राफ़ का आलेखि। 

ओि के लॉ, श्रृंखला-सिािांतर संयोजि पर संबंधधत 
सिस्याएं। 

स्टेटटजस्टक्स: 

बारंबारता सारणी, सािान्य वितरण, कें द्रीय प्रिवृत्त का िाप - 

िाध्य, िाजध्यका और िोड। 

संभाव्यता की अिधारणा. 
पाई चाटय, बार चाटय, लाइि  डायग्राि , टहस्टोग्राि और 
आिवृत्त बहुभुज जैसे चाटय। 

 
 

कायमिाला ववज्ञान (40 घंिे) 
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 िौमलक  यूनिट्स ,  स्केलर एिं  िेक्टर रामशयााँ। 

यूनिट्स की अंतर प्रणाली: एफ.पी.एस., सी.जी.एस., 

एि.के.एस. और एस.आई. गुणि कारक जैसे गीगा , िेगा, 
ककलो, मिमल , िाइक्रो आटद अंतसिंबंध, गणिा और 
अिुप्रयोग। 

भौनतक िात्राओं का डीिेंशनिगं (एि.एल.टी)। 

इंजीननयररगं सार्धियााँ: - 
लौह धातुओं, अलौह धातुओं, मिश्र धातुओ ं आटद के 
िगीकरण गुण और उपयोग। लकडी, प्लाजस्टक, रबर, 

मसरेमिक औद्योधगक धचपकिे िाले गैर-धातओुं के गुण और 
उपयोग। 

ऊष्र्ा एवं तापर्ान :- 

अिधारणाएाँ, अंतर, ऊष्ट्िा के प्रभाि, विमभन्ि यूनिट्स, संबंध, 

विमशष्ट्ट ऊष्ट्िा, तापीय क्षिता, गुप्त ऊष्ट्िा, जल सितुल्य, 

ऊष्ट्िा का िैकेनिकल सितुल्य। 

विमभन्ि तापिाि िापिे के पैिािे और उिके संबंध। 
ऊष्ट्िा, चालि, संिहि और विककरण का स्थािांतरण। 

तापीय विस्तार संबंधी गणिाएाँ। 

बल एवं गनत :- 

न्यूटि के  गनत के नियि, विस्थापि, िेग, त्िरण, िंदता, 
आराि और गनत के लॉ जैसे रैखखक, कोणीय। 

बल - यूनिट्स, बलों की संरचिा और संकल्प के मलए 
विमभन्ि  लॉ। 

गुरुत्िाकषयण के कें द्र और सितल िें बलों के संतुलि पर 
अिधारणा। 

जडता प्रिवृत्त  और टॉकय  की अिधारणा. 
कायम, िक्क्त एवं एनजी :- 

पररभाषाएाँ, यूनिट्स, गणिा और अिुप्रयोग। 

एचपी, आईएचपी, बीएचपी और एफएचपी की अिधारणा - 

िैकेनिकल दक्षता के साथ संबंधधत गणिा। 

शजक्त की एस.आई.  यूनिट  और उिके संबंध। 

कायय का िेक्टर प्रनतनिधधत्ि. 

घषमण: - 

पररभाषाएाँ, घषयण के प्रभाि, स्थैनतक और गनतशील घषयण के 
लॉ, क्षैनतज और झुके हुए लागू बलों पर घषयण सिस्याओं 
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के प्रकार। सोिा का एंगल। खुरदरे झुकाि िाले तल पर 
वपडं: स्पष्ट्टीकरण और संबंधधत सिस्याएं। संक्षारण, कारण 
और रोकथाि पर पररचय। स्िेहि प्रकक्रया: स्िेहक के प्रकार, 

आटद। 

स्टे्रस एंड स्टे्रन : - 

स्रेस, स्रेि , लोच के िापांक की अिधारणाएाँ।  स्रेस-स्रेि  
िक्र. हुक का लॉ, लोच के विमभन्ि िॉड्यूल जैसे यंग 
िापांक, कठोरता िापांक,  बल्क  िापांक और उिके संबंध।  
पॉइसि का अिुपात। सुपर पोजीशि का मसद्धांत, अलग-

अलग क्रॉस-सेक्शि िें  स्रेस , सिग्र बार िें  स्रेस। 

साधारण र्िीन: - 

िैकेनिकल लाभ की अिधारणा, िेग अिुपात, दक्षता और 
उिके संबंध। इिक्लाइंड प्लेि, लीिर, स्कू्र जैक, व्हील और 
एक्सल, डडफरेंमशयल व्हील और एक्सल, ििय और ििय व्हील, 

रैक और वपनियि के कायय मसद्धांत। धगयर रेि। 

उष्र्ा उपचार: - 

पररचय, ताप उपचार की विमभन्ि विधधयााँ और उिके 
उद्देश्य। लौह-काबयि  डायग्राि  और िी ime- िी तापिाि- 

िी पररितयि (टीटीटी)  डायग्राि। 

बबजली:- 
ई.एि.एफ. , करंट, प्रनतरोध, संभावित अंतर आटद जैसी 
बुनियादी पररभाषाएाँ । त्रबजली के उपयोग। ए.सी. और 
डी.सी. के बीच अंतर. सुरक्षा उपकरण। कंडक्टर और 
अधयचालक और प्रनतरोधक के बीच अंतर, कंडक्टर, 

अधयचालक और प्रनतरोधक के मलए उपयोग की जािे िाली 
सािग्री। 

ओि  लॉ । प्रनतरोधों का श्रृंखला, सिािांतर और श्रृंखला-
सिािांतर संयोजि। 

संबंधधत सिस्याओं के साथ विद्युत कायय, शजक्त और 
एिजी की अिधारणा, पररभाषाएाँ और यूनिट्स। 
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रु्ख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रर् 

1. प्रमशक्षण पद्धनत (टी.एि.) (सभी सी.आई.टी.एस. रेडों के मलए सािान्य) (270 घंटे + 180 घंटे) 
 

उपरोक्त र्ुख्य कौिल ववषयों के सीखने के पररणार्, र्ूल्यांकन र्ानदंड, पाठ्यक्रर् 
और िूल सूची, जो टे्रडों के एक सर्ूह के शलए सार्ान्य है, www.bhartskills.gov.in र्ें अलग स े
प्रदान की गई है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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1. िािकों के अिुसार िशीि 
भागों के पारंपररक प्रतीकों 
और बुनियादी हाथ 
उपकरणों के फ्री हैंड स्केच 
के मलए शुद्धता का 
प्रनतशत प्रदमशयत करें और 
सुरक्षा उपाय सुनिजश्चत 
करें। 

एिओएस:एिईपी/एि9466 

व्यजक्तगत सुरक्षा उपकरण (पीपीई) के बुनियादी ज्ञाि का प्रदशयि 
करें। 

बुनियादी जीिि सिथयि प्रमशक्षण पद्धनत का प्रदशयि करें। 

जािकारी दजय करिे के तरीकों का उपयोग करके औद्योधगक 
आिश्यकताओं के मलए विमभन्ि दस्तािेज तैयार करें। 

स्िास््य, सुरक्षा और पयायिरण टदशानिदेशों, कािूिों और विनियिों 
की व्याख्या करें। 

कचरे से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और कंपोिेंट्स 
का पता लगाएं, इन्हें पयायिरण की दृजष्ट्ट से उधचत तरीके से 
संग्रटहत करें। 

िािक विनिदेश के अिुसार सभी डाइिेंशन्स के ड्राइंग कौशल का 
प्रदशयि करें। 

 

2. प्रासंधगक ड्राइंग शीट िें 
ककसी िस्तु के स्केल फैक्टर 
निधायरण और डीिेंशनिगं के 
मलए पद्धनत की व्याख्या 
करें। 

(एिओएस:एिईपी/एि9459) 

स्केल फैक्िर के अनुसार ड्राइंग पेपर र्ें ककसी वस्तु की लंबाई का 
र्ूल्यांकन करें। 

ड्राइंग के विमभन्ि कंपोिेंट्स/भागों के ड्राइंग शीट डाइिेंशन्स के 
मलए आिश्यक गणिा या ररजक्त प्रदमशयत करें। 

पैिािे को कि ककए त्रबिा ड्राइंग शीट िें उिके विचारों को 
सिायोजजत करिे के मलए िस्तुओं के नििायण का प्रदशयि करें 
सािान्य विशेषताओं के पारंपररक प्रनतनिधधत्ि का िणयि करें । 

िािक प्रथाओं के अिुसार विमभन्ि प्रकार की अिुभाग पंजक्तयों के 
नििायण का िूल्यांकि करें । 

ड्राइंग शीट पर काि करते सिय सुरक्षा सािधानियों का पालि करें।  

3. उधचत डीिेंशनिगं के साथ 
ऑथोग्राकफ़क प्रक्षेपण के 
नििायण का प्रदशयि करें । 

(एिओएस:                  

सीओएि/N9447) 

ड्राइंग शीट िें ड्राइंग के मलए आिश्यक पैिािे िें डीिेंशनिगं की 
परंपरा का ड्राइंग करें। 

ड्राइंग आिश्यकता की व्याख्या करें जैसे ऑथोग्राकफ़क प्रक्षेपण प्रतीक 
के प्रकार। 

ऊंचाई, योजिा और अंनति दृश्य टदखािे िाली ड्राइंग शीट तैयार 
करिे के मलए ड्राजफ्टंग वप्रमंसपल का िूल्यांकि करें। 

िािक प्रथाओं के अिुसार आिश्यक ड्राइंग बिाि ेके मलए उधचत 

शिक्षण के पररणार् र्ूल्यांकन के र्ानदंड 

टे्रड प्रौद्योधगकी (िीिी) 

7. िूल्यांकििािदण्ड 
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 डीिेंशनिगं प्रणाली लॉ का आकलि करें। 

विमभन्ि प्रकार की लाइि को सिाि रूप से जांचें। 

डीिेंशनिगं रखिे की प्रणाली और अन्य संदभय प्रदमशयत करें जो 
आिश्यक परंपराओं का पालि करते हैं। 

ड्राइंग शीट पर काि करते सिय सुरक्षा िािदंडों का पालि करें।  

4. पारंपररक ठोस पदाथों की 
विकमसत सतहों के द्वि-

आयािी आकार का नििायण 
करें। 

(एिओएस: एिईपी/एि9460) 

घि एिं शंकु की सतहों के विकास की विधध सिझाइए। 

मसलेंडर की सतहों के विकास की विधध का आकलि करें। 

एक वििाि द्िारा उसके आधार से एक निजश्चत ऊंचाई पर एक 
निजश्चत एंगल पर काटे गए षट्कोणीय वपरामिड की सतह का 
िूल्यांकि करें। 

एक ठोस ितृ्ताकार छड द्िारा कोणीय रूप से िेधधत नतरछे शंकु की 
सतह का िूल्यांकि करें । 

वप्रज्ि की सतह के विकास की विधध सिझाइये ।  

5. विमभन्ि फास्टिरों और 
जोडों को धचत्रत्रत करिे की 
प्रकक्रया का प्रदशयि करें। 

(एिओएस: एिईपी/एि9461) 

एक षिकोणीय नि का एक साफ-सुथरा रेखाधचत्र बनाएं। 

सािान्य विशेषताओं के पारंपररक प्रनतनिधधत्ि का िणयि करें । 
आंतररक धागा, बाहरी धागा, स्लॉटेड छेद, बि धागा आटद। 

िी बट जोड और ररिेट जोड का प्रतीक रेखाधचत्र बिाएं। . 

पाइप लाइि िें लगाए गए जोड के प्रकारों की सूची बिाएं और 
उिके प्रतीक दशायएं ।  

6. विद्युत या इलेक्रॉनिक 
सककय ट के िायररगं लेआउट 
और िैकेनिकल जोडों के 
साथ हाइड्रोमलक, न्यूिेटटक्स 
और िैकेनिकल कंपोिेंट्स के 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि को 
सिझाएं। 

(एिओएस: एिईपी/एि9462) 

विद्युत तारों के मलए एक लेआउट ड्राइंग का प्रदशयि करें। 

सभी आिश्यक हाइड्रोमलक उपकरणों को दशायते हुए एक संयंत्र की 
जल आपूनत य प्रणाली के मलए पाइवपगं लाइि का एक लेआउट आरेख 
प्रदमशयत करें । 

इसके सभी संख्यात्िक िापदंडों को दशायते हुए एक स्पर धगयर का 
विस्ततृ धचत्र सिझाइए। 

पेचदार धगयर के संख्यात्िक िापदंडों के बीच संख्यात्िक संबंध 
तैयार करें 
पाइवपगं लेआउट के धचत्र िें आईएस प्रतीकों द्िारा िेल्डेड स्थाि को 
प्रदमशयत करें।  

7. भारतीय िािक के अिुसार, 

विमभन्ि सतह कफनिश के 
ड्राइंग पर निरंतर और वििरण के मलए उधचत अथों का िूल्यांकि करें 
। 
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 अंनति डाइिेंशन्स और 
ग्राकफकल प्रतीकों की 
शुद्धता का आकलि करें। 

(एिओएस:एिईपी/एि9463) 

टॉलरेंस सीिा के भीतर काययशील ड्राइंग डीिेंशनिगं प्रदमशयत करें, जो 
िशीि और सतह के प्रतीक को दशायता है । 

सुनिजश्चत करें कक ड्राइंग की तैयारी के मलए सभी वििरण उपलब्ध 
हैं और क्रि िें हैं । 

िािक प्रथाओं के अिुसार सतह खत्ि प्रतीकों की आिश्यक ड्राइंग 
बिािे के मलए उधचत डीिेंशनिगं प्रणाली लॉ का आकलि करें । 

ड्राइंग के अिुसार प्रोजेक्ट शीट का िूल्यांकि करें और भविष्ट्य के 
संदभय के मलए बिाए रखें । 

ड्राइंग शीट पर काि करते सिय सुरक्षा सािधानियां सुनिजश्चत करें 
।  

8. CAD सॉफ़्टिेयर का उपयोग 
करके 2डी ड्राइंग की पूणयता 
का औधचत्य मसद्ध करें। 

(NOS: सीओएि/N9458) 

CAD 2D सॉफ्टिेयर का सकं्षक्षप्त वििरण बताएं। 

CAD के िाध्यि से सरल 2डी धचत्र बिाएं। 

ड्राइंग और संशोधि के मलए बुनियादी आदेशों की व्याख्या करें। 

स्क्रीि के दोिों ककिारों पर किांड आइकि सेट करें। 

पूिय निधायररत डीिेंशनिगं की द्विवििीय ज्यामितीय आकृनत का 
िूल्यांकि करें। 

शून्य पररशुद्धता के साथ उस आकृनत के सभी डाइिेंशन्स का 
आकलि करें। 

दो अलग-अलग परतों िें िुख्य ड्राइंग और डाइिेंशन्स की निगरािी 
करें। 

आिश्यक पैिािे के अिुसार पषृ्ट्ठ लेआउट पर इस ड्राइंग के कफट की 
जााँच करें। 

दाएं निचले कोिे पर शीषयक ब्लॉक सटहत एक सीिांत बॉक्स बिाएं। 

ड्राइंग के ननटदमष्ि भागों को बोल्ड और र्ोिा बनाएं 
ड्राइंग के कई टहस्सों के रंगों िें अंतर करें। 

ड्राइंग को प्लॉटटगं पेपर के उधचत आकार िें प्लॉट करें।  

9. गेज और िाप उपकरणों से 
िापकर िशीि के टहस्सों का 
ड्राइंग प्रदमशयत करें । 

(एिओएस:सीएससी/एि943) 

िाप के मलए बुनियादी िेरोलॉजजकल उपकरणों की सूची का आकलि 
करें। 

कैमलपर द्िारा िाप पद्धनत का िूल्यांकि करें । 

आंतररक और बाह्य िाइक्रोिीटर के बीच अंतर का आकलि करें। 

एक गोलाकार छड के बाहरी व्यास के अंनति डीिेंशनिगं का 
विश्लेषण करें । 
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 िूल्यांकि के मलए एक िेनियर हाइट गेज का उपयोग करें। 

ककसी झुके हुए तल के झुकाि के एंगल के निधायरण का आकलि 
करें 
बेिल रक्षक के िास्तविक कायय का प्रदशयि करें। 

कैमलपर द्िारा िाप विधध के बीच अंतर का आकलि करें । 

उद्योगों िें उपयोग ककए जािे िाले बुनियादी िेरोलॉजजकल उपकरणों 
की न्यूिति संख्या की जााँच करें।  

10. उत्पादि ड्राइंग के मलए 
उपयोग ककए जािे िाले 
पारंपररक धचह्ि और प्रतीक 
का उपयोग करके सभी 
प्रकार के बीयररगं, कारपेन्टरी 
जोडों, पाइवपगं, िशीि भागों 
आटद की असेंबली ड्राइंग का 
ड्राइंग करें । 

(एिओएस:सीएससी/एि9423

)  

िशीि पाटय वििरण और असेंबली ड्राइंग के ड्राइंग शीट डाइिेंशन्स के 
मलए आिश्यक गणिा या ररजक्त प्रदमशयत करें । 

अिुभागीय उन्ियि योजिाओं और विमभन्ि प्रकार के दृश्यों को 
दशायिे िाली ड्राइंग शीट तैयार करिे के मलए ड्राजफ्टंग वप्रमंसपल का 
प्रदशयि करें । 

सभी प्रकार के त्रबयररगं, इंजि के टहस्सों, कारपेन्टरी जोडों, पाइप जोडों 
के वििरण और असेंबली ड्राइंग के बारे िें बताएं । 

सभी प्रकार के सरल िशीि कंपोिेंट्स को वििरण और असेंबली 
ड्राइंग िें सिझाएं । 

सभी प्रकार की उत्पादि विशेषताओं और सरल जजग्स और कफक्स्चर 
को वििरण और असेंबली ड्राइंग िें सिझाएं । 

ड्राइंग की आिश्यकता के अिुसार विमभन्ि भागों या कंपोिेंट्स के 
िाि, डीिेंशनिगं, सािग्री, िात्रा, टटप्पखणयों को दशायिे के मलए तामलका 
का विश्लेषण करें । 

िािक प्रथाओं के अिुसार आिश्यक ड्राइंग बिाि ेके मलए उधचत 
डीिेंशनिगं प्रणाली लॉ का प्रदशयि करें । 

एसपी-46:2003 के अिुसार विमभन्ि प्रकार की लाइि उपयोग द्िारा 
ड्राइंग की जांच करें ।  

11. िशीनिगं िापदंडों को दशायते 
हुए टॉलरेंस डीिेंशनिगं के 
साथ काययशील ड्राइंग का 
प्रदशयि करें। 

(एिओएस:एिईपी/एि9465) 

  

िशीनिगं िापदंडों को प्रभावित करिे िाले कारकों की व्याख्या करें। 

काटिे की गनत, फ़ीड, आरपीएि से संबंधधत आिश्यक ड्राइंग बिािे 
के मलए उधचत डीिेंशनिगं प्रणाली लॉ का िूल्यांकि करें । िािक 
प्रथाओं के अिुसार कट की गहराई, डड्रमलगं के मलए िशीनिगं सिय 
आटद । 

िापदंडों के बीच गखणतीय संबंध का आकलि करें। 

टदए गए डेटा को संदमभयत करिे िाले िापदंडों के बीच ग्राकफकल 
प्रनतनिधधत्ि का िूल्यांकि करें।  
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 12. उपकरण, उपकरण और 
संबद्ध रेड िें उिके 
अिुप्रयोग पर बुनियादी ज्ञाि 
का प्रदशयि करें। कफटर, टियर, 

इलेक्रीमशयि आटद। 

(एिओएस:सीएससी/एि9430

) 

विमभन्ि प्रकार के उपकरण, उपकरण और कायायत्िक अिुप्रयोग का 
प्रदशयि करें । कफटर, टियर, इलेक्रीमशयि आटद। 

िशीि की काययक्षिता की जााँच करें. 
कायायत्िक अिुप्रयोग के मलए विमभन्ि कायों और उपकरण धारण 
करिे िाले उपकरणों की पहचाि करें। 

निधायररत िािक सीिा और टॉलरेंस के अिुसार कायय करें। 

सुरक्षा िािदंडों का पालि करें. 
  

 

13. सीएडी सॉफ्टिेयर के 
ििीिति संस्करण की 
उन्ित विशेषताओं के साथ-

साथ इसकी सहायता से दो 
या तीि आयािी ड्राइंग के 
विकास की उन्ित विधध 
की व्याख्या करें। 

)एिओएस:सीएससी/एि
9431 (  

2डी और 3डी ड्राइंग के मलए उन्ित सीएडी किांड के अिुप्रयोग की 
व्याख्या करें । 

एक्सेल िकय शीट से डेटा आयात करके ऑटोकैड िें लाइि सेगिेंट 
जेिरेट करें । 

िॉडमलगं काययक्षेत्र के िाध्यि से भागों का संयोजि तैयार करें । 

3डी िॉडल के 3 दृश्य उत्पन्ि करें। 

ड्राइंग िें वििरण प्रदाि करिे के मलए ड्राइंग की आिश्यकता के 
अिुसार प्रासंधगक और उपयुक्त प्रतीक का िूल्यांकि करें । 

  

14. इंटरिेट के िाध्यि से 
आधधकाररक संचार की 
विधध का प्रदशयि करें। 

)एिओएस:एिईपी/एि 9464(  

फ़ाइल ( dwg .) को ( पीडीएफ ) फ़ाइल िें बदलें और अिुलग्िक के 
रूप िें ई-िेल के िाध्यि से भेजें। 

डडजजटल संचार के मलए धचत्रों का सेट प्रबंधधत करें। 

 

15. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशयि करें। अध्ययि 
के के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस:एएससी/एि9411

) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा को 
स्पष्ट्ट करें  
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उपकरणों और उपकरणों की सूची - रीडडगं ऑफ़ ड्राइंग एंड अररथरै्टिक (सीआईिीएस) 

25 उम्र्ीदवारों के बैच के शलए 

क्रर्ां
क 

उपकरण एवं उपकरण का नार् ववननदेि र्ात्रा 

ए. प्रशिक्षु िूल ककि 

1.  ड्राइंग उपकरण बॉक्स सहायक उपकरण के साथ. 26 सेट 

2.  सेट स्क्िायर सेल्युलाइड 45 250x1.5 मििी 26 सेट 

3.  सेट स्क्िायर सेल्युलाइड 60  250x1.5 मििी 26 सेट 

4.  फ़्रें च- कव्सय 20 सेल्युलाइड का सेट 26 सेट 

5.  ड्राइंग बोडय (700 x 500) आईएस:1444 26 सेट 

6.  टी-स्क्िायर (700 मििी ब्लेड) आईएस:1360 26 सेट 

7.  मििी ड्राफ्टर  26 सेट 

बी. उपकरण, र्ाप उपकरण और सार्ान्य दकुान पोिाक 

8.  A. कंप्यूटर सीपीयू :32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर ,स्पीड  :3 गीगाहट्यज 
या उच्चतर। रैि :- 4 जीबी डीडीआर-III 

या उच्चतर ,िाई-फाई सक्षि। िेटिकय  
काडय :एकीकृत गीगात्रबट ईथरिेट ,

यूएसबी िाउस ,यूएसबी कीबोडय और 
िॉनिटर के साथ )न्यूिति 71-  इंच 
लाइसेंस प्राप्त ऑपरेटटगं मसस्टि 
और रेड से संबंधधत सॉफ्टिेयर के 
साथ संगत एंटीिायरस। 

14 िग. 

 B. सॉफ़्टिेयर एिएस-ऑकफस ऑपरेटटगं सॉफ्टिेयर 

का ििीिति संस्करण ऑटो- सीएडी 
(AUTO-CAD) पािर पैक या ििीिति 

संस्करण के साथ। 

14 उपयोगकताय 
लाइसेंस 

 C. लेजर जेट वप्रटंर ििीिति िॉडल - वप्रटं, कॉपी और 
स्कैि 1200x1200dpi, 16MB 

1 िं. 

 D. यूपीएस  आिश्यकता 
अिुसार 

9.  कपडे रखिे की आलिारी 8 दराजें 2 िग 

10.  प्रमशक्षणाथी लॉकर 8 दराजें 3 िग. 

8. आधाररकसंरचिा 
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 11.  बुक सेल्फ  2 िग 

12.  स्टील की टेप 2 िीटर (पुल प्रकार) 1 िग. 

13.  ड्राइंग टेबल A1 शीट के मलए 26 िग. 

14.  दस्त (पररक्रिा प्रकार) सिायोज्य ऊंचाई 26 िग. 

15.  टी.ओ. की टेबल 6ftX4ft 1 िं. 
16.  टी.ओ की कुसी सशस्त्र कुसी - घूििे िाली 1 िं. 
17.  अलिारी स्टील 6 फीट। ऊंचाई या अधधक 2 िग 

18.  कम्प्युटर की टेबल  14 िग. 

19.  कंप्यूटर कुमसययााँ पररक्रािी 26 िग. 

20.  वप्रटंर के मलए टेबल  1 िं. 
21.  डीएलपी प्रोजेक्टर 2000 लुिेि या इससे अधधक 1 िं. 
22.  प्रोजेक्टर के मलए िोटरयुक्त स्क्रीि  1 िं. 
23.  सफ़ेद बोडय 6 FT x 4FT. 1 िं. 
24.  अजग्िशिि उपकरण  आिश्यकता 

अिुसार 
25.  प्राथमिक उपचार पेटी  1 िं. 
सी. क्लास रूर् फनीचर 
26.  

क्लास रूि कुमसययााँ/डुअल डेस्क की 
भी अिुिनत दी जा सकती है 

एक अियहीि 25/13 िं. 

27.  
क्लास रूि टेबल/डुअल डेस्क की भी 
अिुिनत दी जा सकती है 

3 फीट X 2 फीट 25/13 िं. 

28.  प्रमशक्षक के मलए कुसी (आम्डय) िूिेबल 01 िं. 

29.  
प्रमशक्षक के मलए टेबल (4 ½ फीट X 2 ½ फीट) दराज और 

कप्बोडय 
01 िं. 

30.  एलसीडी/एलईडी प्रोजेक्टर  01 िं. 

31.  

िल्टीिीडडया कंप्यूटर मसस्टि 
 

सीपीयू :32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर ,स्पीड  :3 गीगाहट्यज 
या उच्चतर। रैि :- 4 जीबी डीडीआर-III 

या उच्चतर ,िाई-फाई सक्षि। िेटिकय  
काडय :एकीकृत गीगात्रबट ईथरिेट ,

यूएसबी िाउस ,यूएसबी कीबोडय और 
िॉनिटर के साथ )न्यूिति 17 इंच 
लाइसेंस प्राप्त ऑपरेटटगं मसस्टि 
और रेड से संबंधधत सॉफ्टिेयर के 
साथ संगत एंटीिायरस। 

01 सेट 

32.  कम्प्युटर टेबल  01 िं. 
33.  सफ़ेद बोडय 6 फीट X 4 फीट. 01 िं. 
34.  एलसीडी प्रोजेक्टर स्क्रीि  01 िं. 
35.  

एयर कंडीशिर (िैकजल्पक) 
 

आिश्यकता 
अिुसार 
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 36.  दीिार घडी  01 िं. 
37.  

रेड से संबंधधत िॉल चाटय, पारदमशयता 
और डीिीडी  

आिश्यकता 
अिुसार 

38.  स्कैिर के साथ लेजर वप्रटंर  01 िं. 
39.  स्टील कप्बोडय 8 वपजि लॉकर के साथ 3 िग. 

40.  कफटरों के मलए कायय बेंच 100 मििी के दो िाइस के साथ 2 िग 

41.  स्टील कप्बोडय 180x90x45 सेिी 2 िग 

42.  स्टील कप्बोडय 120x60x45 सेिी 2 िग 

43.  
िल्टी ड्रॉअर टूल रैक रॉली न्यूिति 4 दराज और 20 उपकरण 

क्षिता के साथ 

04 िग. 

44.  प्राथमिक उपचार पेटी।  1 िं. 
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