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मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा की शुरुआत स ेही चालू है। पहला 
मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण संस्थाि 1948 िें स्थावपत ककया गया था। इसके बाद, 6 और संस्थाि, अथाात ्

प्रमशक्षकों के मलए कें द्रीय प्रमशक्षण संस्थाि (जजसे अब राष्ट्रीय कौशल प्रमशक्षण संस्थाि 

(एि.एस.टी.आई.) कहा जाता है), लुधियािा, कािपुर, हािडा, िुबंई, चेन्िई और हैदराबाद िें 
एि.एस.टी.आई. स्थावपत ककए गए। 1960 िें डी.जी.टी. द्िारा स्थावपत। तब स े सी.आई.टी.एस. 
पाठ्यक्रि भारत भर के सभी एि.एस.टी.आई. के साथ-साथ डीजीटी से संबद्ि संस्थािों िें सफलतापूिाक 

चल रहा है। प्रमशक्षकों के प्रमशक्षण के मलए संस्थाि ( आई.टी.ओ.टी. )। यह प्रमशक्षकों के मलए एक िर्ा की 
अिधि का योग्यता आिाररत पाठ्यक्रि है। "जस्पनिगं तकिीमशयि" सी.आई.टी.एस. रेड "जस्पनिगं 

तकिीमशयि" सी.टी.एस. रेड के प्रमशक्षकों के मलए लागू है। 
 

कायाक्रि का िुख्य उद्देश्य प्रमशक्षकों को मशक्षाशास्त्र िें तकिीकों के विमभन्ि पहलुओ ंका पता 
लगािे और व्यािहाररक कौशल को स्थािांतररत करि ेिें सक्षि बिािा है ताकक उद्योगों के मलए कुशल 

जिशजक्त का एक पूल विकमसत ककया जा सके, जजससे उिके कररयर िें िदृ्धि हो और बडे पैिािे पर 

सिाज को लाभ हो। . इस प्रकार एक सिग्र मशक्षण अिुभि को बढािा देिा जहा ंप्रमशक्ष ु विशेर् ज्ञाि, 

कौशल प्राप्त करता है और सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण विकमसत करता है और व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाररजस्थनतकी तंत्र िें योगदाि देता है। 
 

यह पाठ्यक्रि प्रमशक्षकों को प्रमशक्षुओ ंको सलाह देिे, सभी प्रमशक्षुओं को सीखिे की प्रकक्रया िें 
संलग्ि करिे और संसाििों के प्रभािी उपयोग के प्रबिंि के मलए निदेशात्िक कौशल विकमसत करिे िें 
भी सक्षि बिाता है। यह सहयोगात्िक मशक्षा और काि करिे के ििीि तरीकों के िहत्ि पर जोर देता है। 
सभी प्रमशक्ष ुपाठ्यक्रि सािग्री को सही पररप्रेक्ष्य िें सिझिे और व्याख्या करिे िें सक्षि होंगे, ताकक ि े

अपिे सीखिे के अिुभिों स ेजुडे और सशक्त हों और सबसे ऊपर, गुणित्तापूणा वितरण सुनिजश्चत करें। 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  1. विषय सार 
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2.1 सार्ान्य 
 

सी.आई.टी.एस. पाठ्यक्रि राष्ट्रीय कौशल प्रमशक्षण ससं्थािों (एि.एस.टी.आई.) और डी.जी.टी. 
स ेसंबद्ि संस्थािों जैस ेप्रमशक्षकों के प्रमशक्षण संस्थाि ( आई.टी.ओ.टी. ) िें वितररत ककए जाते हैं। 
सी.आई.टी.एस. िें प्रिेश के संबंि िें विस्ततृ ददशानिदेशों के मलए डी.जी.टी. द्िारा सिय-सिय पर जारी 
निदेशों का पालि करिा होगा। आगे का पूरा प्रिशे वििरण NIMI िेब पोटाल 

http://www.nimionlineadmission.in पर उपलब्ि कराया गया है । यह कोसा एक साल की अिधि का है. 

इसिें रेड टेक्िोलॉजी (व्यािसानयक कौशल और व्यािसानयक ज्ञाि), प्रमशक्षण पद्िनत और इंजीनियररगं 

प्रौद्योधगकी/सॉफ्ट कौशल शामिल हैं। प्रमशक्षण कायाक्रि के सफल सिापि के बाद , प्रमशक्ष ु क्राफ्ट 

प्रमशक्षक के मलए अखखल भारतीय रेड टेस्ट िें उपजस्थत होते हैं। सफल प्रमशक्ष ु को डी.जी.टी. द्िारा 
एि.सी.आई.सी. प्रिाणपत्र से सम्िानित ककया जाता है। अगस्त 2019 स ेशुरू होिे िाले सत्र से, क्राफ्ट 

इंस्रक्टर रेनिगं स्कीि (CITS) के तहत जारी िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर सदटाकफकेट (NCIC) की िैिता 5 साल 

होगी। एिसीआईसी प्रिाणपत्र प्राप्त करि ेके बाद पाचंिें िर्ा के दौराि, प्रिाणपत्र िारक को कि स ेकि 

10 ददिों की अिधि के पुिश्चयाा पाठ्यक्रि िें भाग लेिे की आिश्यकता होगी। ये पुिश्चयाा पाठ्यक्रि 

एि.एस.टी.आई./लघु-सूचीबद्ि भागीदारों द्िारा पेश ककए जाएंगे। 
2.2 पाठ्यक्रर् संरचना 
 

िीचे दी गई तामलका एक िर्ा की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशााती है: 

क्रर्ांक पाठ्यक्रर् तत्व सांकेनतक प्रशिक्षण घंटे 

1.  टे्रड प्रौद्योगगकी 
व्यािसानयक कौशल (टे्रड व्यािहाररक) 480 

व्यािसानयक ज्ञाि (टे्रड मसद्िांत) 270 

2.  प्रशिक्षण पद्धनत 

टीएि प्रैजक्टकल 270 
टीएि मसद्िांत  180 

 कुल 1200 

हर साल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनििाया ओजेटी (ऑि द जॉब रेनिगं), जहा ंउपलब्ि 

िहीं हो, िहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनििाया है। 
 

3 ऑि द जॉब रेनिगं (ओजेटी)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 

4 िैकजल्पक पाठ्यक्रि 240 

 

2. प्रशिक्षण िद्धनत 

http://www.nimionlineadmission.in/


 

3 
 

                                             स्पिननिंग तकनीशियन -सीआईटीएस 

 

प्रमशक्ष ु240 घंटे की अिधि के िैकजल्पक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2. 3 प्रगनत पथ 

• व्यािसानयक प्रमशक्षण/तकिीकी संस्थाि िें प्रमशक्षक के रूप िें शामिल हो सकते हैं और सिहू 

प्रमशक्षक और प्रिािाचाया के रूप िें आगे बढ सकते हैं। 
• कपडा उद्योग िें पयािेक्षक के रूप िें जुड सकत ेहैं और प्रबंिक तक प्रगनत कर सकते हैं। 

2.4 रू्ल्यांकन एवं प्रर्ाणीकरण 

सी.आई.टी.एस. प्रमशक्षु का िूल्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रमशक्षण कायाक्रि के अंत िें 
उसके मशक्षण कौशल, ज्ञाि और सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण के मलए ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत िूल्यांकि (आतंररक) प्रत्येक सीखि ेके पररणािों के मलए 

नििााररत िूल्यांकि िािदंडों के संबंि िें प्रमशक्षक की योग्यता का परीक्षण करिे के मलए रचिात्िक 

िूल्यांकि विधि द्िारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण ससं्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेशों के अिुरूप एक 

व्यजक्तगत प्रमशक्ष ुपोटाफोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bhartskills.gov.in 

पर उपलब्ि कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट टेम्पलेट के अिुसार होंगे । 
बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि पद्िनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक 

प्रिाणपत्र प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय टे्रडपरीक्षा डी.जी.टी. के ददशानिदेशों के अिुसार िर्ा के अंत 

िें डी.जी.टी. द्िारा आयोजजत की जाएगी। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि 

के मलए प्रश्ि पत्र तैयार करिे का आिार होंग े। अंनति परीक्षा के दौराि बाहरी परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा 
के मलए अंक देिे से पहले िलू्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ अिुसार व्यजक्तगत प्रमशक्षु की प्रोफाइल की भी 
जााँच करेगा। 

2.4.1 पास र्ानदंड 

 

परीक्षा के मलए विर्यों के बीच अंकों का आिंटि 
रेड प्रैजक्टकल, टीएि प्रैजक्टकल परीक्षाओं और फॉिेदटि िूल्यांकि के मलए न्यूिति 

उत्तीणा प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विर्यों के मलए 40% है। कोई ग्रेस अंक िहीं होगा । 
 
2.4.2 रू्ल्यांकन ददिाननदेि 
यह सुनिजश्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 

कृत्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेर् आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय, विचार ककए जािे िाले प्रिुख कारक िािक/गैर-िािक 
प्रथाओं को शामिल करके विमशष्ट्ट सिस्याओं के सिािाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टकोण हैं। 

 

िूल्यांकि करते सिय टीि िका , स्कै्रप/अपमशष्ट्ट से बचाि/किी और प्रकक्रया के अिुसार 
स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृजष्ट्टकोण, पयाािरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर भी उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करत े

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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सिय ओएसएचई के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-सीखिे के रिैये पर विचार ककया जािा 
चादहए। 

िूल्यांकि साक्ष्य आिाररत होगा जजसिें निम्िमलखखत शामिल होंगे: 
 

• मशक्षण कौशल का प्रदशाि (पाठ योजिा, प्रदशाि योजिा) 
• ररकाडा बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि पत्रक 

• प्रगनत चाटा 
• िीडडयो ररकॉडडिंग 

• उपजस्थनत और सियनिष्ट्ठा 
• िौखखक परीक्षा 
• ककया गया व्यािहाररक काया/िॉडल 

• काया 
• पररयोजिा काया 

 

आंतररक (रचिात्िक) िूल्यांकि के साक्ष्य और ररकॉडा को आगािी िावर्ाक परीक्षा तक ऑडडट 

और सत्यापि के मलए परीक्षा निकाय द्िारा सरंक्षक्षत रखा जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय 

निम्िमलखखत अंकि पैटिा अपिाया जािा चादहए: 

 
 

पेि करने का स्तर प्रर्ाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जाएगा 
सार्नयक र्ागमदिमन के साथ मशल्प अिुदेशक के 

स्वीकायम र्ानक की प्राजप्त को प्रदमशात करता है 

और एक प्रमशक्षक के अच्छे गुणों का प्रदशाि 

करके छात्रों को संलग्ि करता है। 
 
 
 

• दशाकों के साथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यिजस्थत तरीके स े प्रस्तनुत देि े और क्षेत्र िें 
एक विशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होि े के मलए 

काफी अच्छे कौिल का प्रदशाि । 
• विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय सीखि े

और लक्ष्यों की प्राजप्त के मलए छात्रों की औसत 

संलग्िता। 
• प्रत्येक अििारणा को ऐस ेशब्दों िें व्यक्त करि े

िें योग्यता का काफी अच्छा स्तर जजस े छात्र 

संबंधित कर सकत ेहैं, सादृश्य बिा सकत ेहैं और 

पूरे पाठ का सारांश प्रस्तुत कर सकते हैं। 
• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें सिय-सिय पर 

सहायता। 
(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जाएगा 
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पारंगत होिा चादहए, मशक्षण कायाक्रि लागू 
करिा चादहए और मशक्षाधथायों का िूल्यांकि 

करिा चादहए जो कर् र्ागमदिमन के साथ मशल्प 

प्रमशक्षक के उगचत र्ानक की प्राप्तत को प्रदशिमत 

करता है और एक प्रमशक्षक के अच्छे गुणों का 
प्रदशाि करके छात्रों को संलग्ि करता है। 
 

• दशाकों के साथ संबंि स्थावपत करिे, व्यिजस्थत 

तरीके स ेप्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें एक विशेर्ज्ञ 

के रूप िें स्थावपत होिे के मलए अच्छे कौिल का 
प्रदशाि । 

• विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय सीखि े

और लक्ष्यों की प्राजप्त के मलए छात्रों की औसत 

से ऊपर भागीदारी। 
• एक अच्छा स्तर जजस ेछात्र संबंधित कर सकते 

हैं, सादृश्य बिा सकते हैं और पूरे पाठ का सारांश 

प्रस्तुत कर सकत ेहैं। 
• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें थोडा सहयोग। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि 90% स ेअधिक की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जािा है 

 इस ग्रेड िें प्रदशाि के मलए, उम्िीदिार को 
निदेशात्िक डडजाइि स े अच्छी तरह िाककफ 

होिा चादहए, मशक्षण कायाक्रि लागू करिा चादहए 

और मशक्षाधथायों का िूल्यांकि करिा चादहए जो 
न्यूनतर् या बिना ककसी सर्थमन के उच्च र्ानक 

के मशल्प अिुदेशक की प्राजप्त को प्रदमशात करता 
है और एक प्रमशक्षक के अच्छे गुणों का प्रदशाि 

करके छात्रों को संलग्ि करता है। 
 

• दशाकों के साथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यिजस्थत तरीके स े प्रस्तनुत देि े और क्षेत्र िें 
एक विशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होि े के मलए 

उच्च कौिल स्तर का प्रदशाि । 
• विमशष्ट्ट विर्य पर प्रमशक्षण लेते सिय सीखि े

और लक्ष्यों की प्राजप्त के मलए छात्रों की अच्छी 
भागीदारी। 

• उच्च स्तर की योग्यता जजससे छात्र संबंधित हो 
सके, सादृश्य बिा सके और पूरे पाठ का सारांश 

प्रस्तुत कर सके । 
• प्रभािी प्रमशक्षण प्रदाि करिे िें न्यूिति या 

कोई सहायता िहीं। 
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टे्रड का नार् स्पिननिंग तकनीशियन -सीआईटीएस 

टे्रड कोड डी.जी.टी./4050 

एनसीओ - 2015 2356.0100, 2141.1400 

एन.ओ.एस. कवर ककया 
गया 

टीएससी/एि9427 , टीएससी/एि9418 , टीएससी/एि9419 , टीएससी / 

एि9420 , टीएससी/एि9421 , टीएससी/एि9422 , टीएससी/एि9425 , 

टीएससी/एि9426 , टीएससी /एि9423 , टीएससी /एि9424 , 

एएससी/एि9410, एएससी/एि9411 

एन.एस.क्य.ूएफ. स्तर लेिल-4.5 

शिल्प प्रशिक्षक प्रशिक्षण 

की अवगध 

एक िर्ा 

इकाई िप्क्त (छात्रों की 
संख्या) 

25 

प्रवेि योग्यता एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से टेक्सटाइल टेक्िोलॉजी/जस्पनिगं टेक्िोलॉजी 
िें डडग्री। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडा से 10िी ंकक्षा के बाद 

टेक्सटाइल टेक्िोलॉजी िें 03 साल का डडप्लोिा। 
या 

भारिीय सिस्र बलों के पूिय सैतनक जिन्होनें सांबांधधि क्षेर में 15 िषय सेिा 
की हो एिां  डीिीआर माध्यम से सांबांधधि क्षेर में समकक्षिा हाशसल की हो। 

या 
जस्पतनांग िकनीशियन िें 2 िर्ा की एिटीसी/एिएसी उत्तीणा के साथ 10िी ं
कक्षा 

न्यूनतर् आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि 16 िर्ा 
पिेस र्ानदंड 525 िगा. एि 

िप्क्त र्ानदंड 9.4 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शलए योग्यता 
1. स्पिननिंग तकनीशियन 

-सीआईटीएस टे्रड 

एआईसीटीई/यूजीसी स े िान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय स े टेक्सटाइल 

टेक्िोलॉजी/जस्पनिगं टेक्िोलॉजी िें बी.िोक /डडग्री के साथ संबंधित क्षेत्र िें 
दो साल का अिुभि। 

या 

3. सामान्य वििरण 
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एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय/बोडा स े टेक्सटाइल 

टेक्िोलॉजी िें 03 िर्ा का डडप्लोिा तथा संबंधित क्षेत्र िें पांच िर्ा का 
अिुभि। 

या 
भारिीय सिस्र बलों के पूिय सैतनक जिन्होनें सांबांधधि क्षेर में 15 िषय सेिा 
की हो एिां  डीिीआर माध्यम से सांबांधधि क्षेर में समकक्षिा हाशसल की हो। 
प्रार्थी ने भारिीय सिस्र बलों के प्रशिक्षण सांस्र्थान से अनुदेिीय पद्धति 

पाठ्यक्रम या न्यनूिम 02 िषय का अनुभि प्राप्ि ककया हो। 

या 
संबंधित क्षेत्र िें सात साल के अिुभि के साथ जस्पनिगं तकिीमशयि रेड िें 
एिटीसी/एिएसी उत्तीणा। 
 

आिश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत ककसी भी प्रकार िें जस्पनिगं तकिीमशयि रेड िें िशेिल 

क्राफ्ट इंस्रक्टर सदटाकफकेट (एिसीआईसी)। 
2. कायमिाला गणना एवं 
ववज्ञान 

संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी स े

िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय स े ककसी भी 
इंजीनियररगं िें बी.िोक /डडग्री । 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडा से इंजीनियररगं िें 03 

साल का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस्ड डडप्लोिा (िोकेशिल) 

के साथ संबंधित क्षेत्र िें पाचं साल का अिुभि। 
या 

ककसी भी इंजीनियररगं रेड िें एिटीसी/एिएसी के साथ संबंधित क्षेत्र िें 
सात साल का अिुभि। 
आवश्यक: 

प्रासंधगक टे्रडिें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 
या 

RoDA िें NCIC या DGT के अंतगात इसका कोई संस्करण। 
3. इंजीननयररगं ड्राइंग संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी स े

िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें 
बी.िोक / डडग्री । 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडा से इंजीनियररगं िें 03 

साल का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस्ड डडप्लोिा (िोकेशिल) 
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के साथ संबंधित क्षेत्र िें पाचं साल का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं के अंतगात िगीकृत 'िैकेनिकल ग्रुप (ग्रेड-I) रेडों िें स ेककसी 
एक िें एिटीसी/एिएसी। ड्राइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल/ डी'िैि मसविल' सात 

साल के अिुभि के साथ। 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रडिें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 

या 
आरओडीए / डी'िैि (िेक/मसविल) िें एिसीआईसी या डीजीटी के तहत 

इसके ककसी भी प्रकार 

4. प्रशिक्षण पद्धनत प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई /यूजीसी 
से िान्यता प्राप्त कॉलेज/विश्िविद्यालय स ेककसी भी विर्य िें बी.िोक / 

डडग्री । 
या 

िान्यता प्राप्त बोडा/विश्िविद्यालय स े ककसी भी विर्य िें डडप्लोिा के 

साथ प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें पांच साल का अिुभि। 
या 

प्रमशक्षण/मशक्षण क्षेत्र िें सात साल के अिुभि के साथ ककसी भी रेड िें 
एिटीसी/एिएसी उत्तीणा । 
आवश्यक योग्यता : 
एिआईटीटीटीआर या सिकक्ष से डीजीटी / बी.एड / टीओटी के तहत 

ककसी भी प्रकार िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर सदटाकफकेट (एिसीआईसी)। 
 

5. प्रशिक्षक के शलए 

न्यूनतर् आय ु

21 साल 
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कायम भूशर्काओ ंका संक्षक्षतत वववरण: 

र्ैनुअल प्रशिक्षण शिक्षक/शिल्प प्रशिक्षक; आई.टी.आई./ व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थािों िें छात्रों को 
पररभावर्त काया भूमिका के अिुसार संबंधित रेडों िें निदेश देता है। संबंधित रेडों और संबंधित विर्यों के 

औजारों और उपकरणों के उपयोग के मलए सैद्िांनतक निदेश प्रदाि करता है । कायाशाला िें टे्रड स े

संबंधित प्रकक्रया और संचालि का प्रदशाि करें; छात्रों को उिके व्यािहाररक काया िें पयािेक्षण, िूल्यांकि 

और िूल्यांकि करिा। दकुािों िें उपकरणों और औजारों की उपलब्िता और उधचत कायाप्रणाली 
सुनिजश्चत करता है। 
 

कताई र्ाशलक ; कपास की कताई, कैलेंडररगं और कताई की तयैारी की प्रकक्रया को व्यिजस्थत , नियंत्रत्रत 

और पयािेक्षण करता है। यह सुनिजश्चत करता है कक विमभन्ि कताई अिुभागों िें तापिाि और आद्राता की 
आिश्यक डडग्री बिाए रखी जाती है। सिय-सिय पर अिुभागों का दौरा करें और प्रभारी व्यजक्तयों के काि 

का पयािेक्षण करें। यह सुनिजश्चत करता है कक उत्पाददत कपड ेकी गुणित्ता नििााररत िािक के अिुरूप है 

और जहा ं भी आिश्यक हो पररिताि और सुिार का सुझाि देता है। काया की बहाली के मलए 

आिश्यकतािुसार िशीिों की िरम्ित या प्रनतस्थापि करिािा। उत्पादि की गुणित्ता और िात्रा बिाए 

रखता है और िशीिों, करघों और उपकरणों को अच्छे काया क्रि िें रखता है। किाचाररयों को नियंत्रत्रत 

करता है और अिुशासि बिाए रखता है। कपड ेकी गणुित्ता िें सुिार के मलए िए तरीके और उपकरण पशे 

कर सकते हैं। उत्पादि के बहेतर तरीकों के मलए अिुसिंाि कर सकते हैं। 
 

संदभम एन.सी.ओ. 2015:  

a) 2356.0100 - ििैुअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प प्रमशक्षक। 
b) 2141.1400 - जस्पनिगं िास्टर 

 

संदभम एन.ओ.एस. : 
a) टीएससी/एि9427 

b) टीएससी/एि9418 

c) टीएससी/एि9419 

d) टीएससी/एि9420 

e) टीएससी/एि9421 

f) टीएससी/एि9422 

g) टीएससी/एि9425 

h) टीएससी/एि9426 

i) टीएससी/एि9423 

j) टीएससी/एि9424 

k) एएससी/एि9410 

l) एएससी/एि9411 

 

4. कायय भूशमका 
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सीखने के पररणार् एक प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबििं हैं और रू्ल्यांकन रू्ल्यांकन र्ानदंडों के 

अनुसार ककया जाएगा। 
 

5.1 टे्रडप्रौद्योगगकी 
 

1. सुरक्षक्षत काया पद्िनतयों, पयाािरण विनियिि और हाउसकीवपगं का कायाान्ियि सुनिजश्चत करें। 
(एिओएस : टीएससी/एि9427) 

2. जजनिगं िशीि को चलाएं और उसका निरीक्षण करें, खुलिे िाले रोलर की गनत को सिायोजजत 

करें और जजनिगं िशीि िें िहत्िपूणा सेदटगं्स सेट करें। (एिओएस: टीएससी /एि9418) 

3. ब्लो रूि िशीिरी की योजिा बिाएं और उसका रखरखाि करें, ओपनिगं रोलर के विमभन्ि दहस्सों 
की सेदटगं करें, रोलर की सफाई करें और ब्लो रूि लाइि िें िशीिों की गनत की जांच करें और 

सहायक ब्लो रूि िशीिें चलाएं। (एिओएस: टीएससी /एि9419) 

4. ब्लो रूि लैप्स िें दोर्, कारण और उपचारात्िक उपाय प्रदमशात करें। (एिओएस: 

टीएससी/एि9419) 

5. काडडिंग िशीि के विमभन्ि भागों का िूल्यांकि करें और उिके कायों को जािें। (एिओएस: 

टीएससी/एि9420) 

6. काडडिंग िशीि के रखरखाि और काडडिंग िशीि के विमभन्ि भागों की सेदटगं का प्रदशाि करें। 
(एिओएस: टीएससी/एि9420) 

7. संसाधित फाइबर के प्रकार के आिार पर काडा कपडों की योजिा बिाए ं और चयि करें। 
(टीएससी/एि9403) 

8. कॉम्बर वप्रपरेटरी और कॉम्बर िशीिों िें विमभन्ि घटकों का चयि करें और उिका नििारण करें। 
(एिओएस: टीएससी/एि9421) 

9. उधचत उपकरण और गेज का उपयोग करके स्पीड फे्रि िशीि और ररगं फे्रि िशीि को सेट करें 
और चलाए ंऔर रखरखाि गनतविधियां करें। (एिओएस: टीएससी/एि9422) 

10. स्पाइसर की योजिा बिाए ंऔर उसका रखरखाि करें तथा सेट करें और स्पाइसर की कायाप्रणाली 
की जांच करें। (एिओएस: टीएससी/एि9422) 

11. ओिरहेड जक्लयरर के कायों का विश्लेर्ण करें और उसका रखरखाि करें। (एिओएस : 

टीएससी/एि9425) 

12. नियमित और नििारक रखरखाि की योजिा बिाएं और ररकॉडा करें। (एिओएस : 

टीएससी/एि9426) 

13. रोटर जस्पनिगं िशीि िें विमभन्ि भागों के कायों का प्रदशाि करें। रोटर जस्पनिगं िशीि िें 
रखरखाि गनतविधियााँ निष्ट्पाददत करें। (एिओएस: टीएससी /एि9423) 

5. शिक्षण िररणाम 
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14. एयर जस्पनिगं िशीि और डीआरईएफ जस्पनिगं िशीि िें रखरखाि गनतविधियों का प्रदशाि करें। 
(एिओएस: टीएससी/एि9423) 

15. टी.एफ.ओ. और ररगं डबलसा िें रखरखाि गनतविधियों का निरीक्षण और प्रदशाि करें। (एिओएस 

: टीएससी/एि9424) 

16. कपडा उद्योग िें क्यूए प्रणाली की योजिा बिाएं और उस े लाग ू करें। (एिओएस : 

टीएससी/एि9424) 

17. कायाक्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ू करें। 
(एिओएस:एएससी/एि9410) 

18. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का प्रदशाि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। (एिओएस:एएससी/एि9411) 
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स्पिननिंग तकनीशियन-सी.आई.टी.एस. टे्रड 

टे्रड प्रौद्योगगकी 

अवगध संदभम शिक्षण पररणार् 
व्यावसानयक कौिल 

(टे्रड व्यावहाररक) 

पेिेवर ज्ञान 

(टे्रड शसद्धांत) 

प्रैजक्टकल 

12 घंटे 

 

मसद्िांत 05 

घंटे 

सुरक्षक्षत काया 
पद्िनतयों, पयाािरण 

विनियिि और 

हाउसकीवपगं का 
कायाान्ियि सुनिजश्चत 

करें। 
 

सुरक्षा प्रथाए ँ

1. विद्युत सकका ट िें आग का प्रदशाि 

एिं साििानियां। 
2. अजग्िशािक यंत्रों और उसके 

प्रकारों की पहचाि करें, औजारों 
और उपकरणों की सािान्य 

सुरक्षा। 
3. ककसी ऐसे व्यजक्त को बचाएं जो 

त्रबजली के तार के संपका  िें है और 

त्रबजली के झटके/चोट िाले 

व्यजक्त का इलाज करें। 

अजग्िशिि। औजारों एिं 
उपकरणों को सुरक्षक्षत रूप से 
संभालिा। उधचत औजारों एिं 
उपकरणों का उपयोग एि ंउिका 
रख-रखाि। विद्युत प्रिादहत 

तार के संपका  िें आए व्यजक्त 

का बचाि। ककसी व्यजक्त को 
त्रबजली का झटका लगिे/चोट 

लगिे पर उसका उपचार करें। 

प्रैजक्टकल 

12 घंटे 

 

मसद्िांत 05 

घंटे 

जजनिगं िशीि को 
चलाए ंऔर उसका 
निरीक्षण करें, खुलिे 
िाले रोलर की गनत को 
सिायोजजत करें और 

जजनिगं िशीि िें 
िहत्िपूणा सेदटगं्स सेट 

करें। 
 

4. जजनिगं की गनत और सेदटगं 

पैरािीटर सिायोजजत करें। 
5. जजनिगं िशीि के भागों और उिके 

कायों को पहचािें। 
6. िहत्िपूणा सेदटगं्स निष्ट्पाददत करें 

और सेदटगं सिायोजजत करें। 
7. जजनिगं िशीि िें घूिि ेिाले 

घटकों की गनत को सिायोजजत 

करें। 
8. रखरखाि गनतविधि को नििााररत 

कायाक्रि के अिुसार पूरा करें। 

प्जननगं: जजनिगं का पररचय, 

जजनिगं के उद्देश्य - जजनिगं के 

प्रकार, जजनिगं िें िशीिों के 

प्रकार, जजनिगं िें पैरािीटर सेट 

करिा और प्रकक्रया नियंत्रण। 
सजम्िश्रण एिं मिश्रण - प्रकार 

एिं उपकरण। 

प्रैजक्टकल 

75 घंटे 

 

मसद्िांत 26 

घंटे 

ब्लो रूि िशीिरी की 
योजिा बिाएं और 

उसका रखरखाि करें, 
ओपनिगं रोलर के 

विमभन्ि दहस्सों की 
सेदटगं करें, रोलर की 
सफाई करें और ब्लो 

9. िहत्िपूणा सेदटगं्स निष्ट्पाददत करें 
और ब्लो रूि िें विमभन्ि िशीिों 
की सेदटगं्स सिायोजजत करें। 

10. ब्लो रूि िें घूििे िाले घटकों की 
गनत को सिायोजजत करें। 

11. चुट फीड प्रणाली बिाए रखें। 
12. च्यूट फीड मसस्टि िें डक्ट सेदटगं 

ब्लो रूर्: ब्लो रूि प्रकक्रया के 

उद्देश्य - खोलिे और सफाई के 

मसद्िांत - खोलिे और सफाई 

करिे िाली िशीिें: हॉपर बले 

ब्रेकर, हॉपर फीडर, स्टेप 

क्लीिर, एक्सीफ्लो क्लीिर, 

िोिो मसलेंडर, ईआरएि 

6. विषय िपत ु
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रूि लाइि िें िशीिों 
की गनत की जांच करें 
और सहायक ब्लो रूि 

िशीिें चलाए ं। 
 
 

करें। 
13. अधिकति विद्युत संचरण और 

गनत के मलए केन्द्रापसारक तिाि 

की जस्थनत। 
14. ब्लो रूि िशीिरी का रखरखाि 

कायाक्रि। 
15. ओपनिगं रोलर के विमभन्ि दहस्सों 

की सेदटगं, सफाई रोलर और स्पीड 

चेकअप । 
16. सािान्य चेकमलस्ट के साथ िशीि 

के दहस्सों की सफाई की जांच। 
17. विमभन्ि िशीिों की िोटर चरखी, 

िशीि चरखी कफदटगं और बेल्ट 

संरेखण। 
18. कंप्रेसर और िायु दाब की जााँच। 

क्लीिर , पोरपाइि ओपिर, 3 

ब्लेड बीटर, ककश्िार बीटर, िुख्य 

विशेर्ताएं मिक्सर और बेल 

प्लकर की । 
ब्लो रूि िशीिरी का रखरखाि 

कायाक्रि। ओपनिगं रोलर के 

विमभन्ि दहस्सों की सेदटगं, 

सफाई रोलर और स्पीड 

चेकअप। 

विमभन्ि िशीिों की िोटर 

चरखी, िशीि चरखी कफदटंग 

और बेल्ट संरेखण। बेयररगं की 
ग्रीमसगं, ग्रीस के प्रकार। ब्लो 
रूि िशीिरी िें विमभन्ि 

बीयररगंों को ग्रीस करि ेकी 
तकिीक। 

19. ब्लो रूि िशीि की विमभन्ि 

सहायक िशीिों और उिके कायों 
की पहचाि करें। 

20. मिजक्संग िशीिों िें केज, 

कंडेिसर, धग्रड बार, िेटल 

डडटेक्टर, मलमिट जस्िच और 

फोटोसेल एलाइििेंट का काया और 

रखरखाि। 
21. िहत्िपूणा सेदटगं्स निष्ट्पाददत करें 

और ब्लो रूि िें सहायक िशीिों 
की सेदटगं्स सिायोजजत करें। 

22. सहायक िशीिों िें घूिि ेिाले 

घटकों की गनत को सिायोजजत 

करें। 
23. रखरखाि गनतविधि को नििााररत 

कायाक्रि के अिुसार पूरा करें। 

सहायक ब्लो रूर् र्िीनें: केि, 

िायिीय कन्िेयर, कंडेिसर, 

वितरक, िूल निकालिे िाला, 
स्िचामलत अपमशष्ट्ट निकासी 
प्रणाली (ए.डब्ल्यू.ई.एस.), 
रोटरी कफल्टर, सेलर लेस ब्लो 
रूि, कफल्टर बैग, संदरू्क 

एमलमििेटर, िेटल डडटेक्टर 

और फायर डायिटार। दो-तरफा 
वितरक का काया, सािग्री प्रिाह 

की बाय-पास व्यिस्था। 

प्रैजक्टकल 

25 घंटे 

 

ब्लो रूि लैप्स िें दोर्, 

कारण और 

उपचारात्िक उपाय 

24. िािक सेदटगं के साथ िशीिों के 

विमभन्ि भागों की जााँच करिा। 
25. पी.आई.िी. धगयर पर रखरखाि 

ब्लोरूर् र्ें सर्स्या ननवारण 

सर्स्याएँ : लैप सी.िी. % 

नियंत्रण तकिीक, िििीटर 
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मसद्िांत 10 

घंटे 

प्रदमशात करें । 
 

गनतविधि करिा । 
26. स्कचर के विमभन्ि भागों की ड्राइि 

का विश्लेर्ण करें। 
27. चुटफीड लाइि का रखरखाि । 

लैप सीिी %, शूट फीड मसस्टि; 

चुट फीड प्रणाली का पररचय, 

चुट फीड प्रणामलयों का 
रखरखाि: फ़्लॉकफीडर , फ़्लॉक 

िीटर। डक्ट सेदटगं। फोटोकेल 

इंच्यूट फीड का काया। 
प्रैजक्टकल 

25 घंटे 

 

मसद्िांत 10 

घंटे 

काडडिंग िशीि के 

विमभन्ि भागों का 
िूल्यांकि करें और 

उिके कायों को जािें। 
 

28. काडडिंग िशीि के नििााता, 
विमभन्ि िॉडल, काडडिंग िशीि के 

िाध्यि से सािग्री का िागा। 
29. काडडिंग िशीि के विमभन्ि भाग। 

कपास, मसथेंदटक और मिश्रणों के 

प्रसंस्करण के मलए तार 

विमशष्ट्टता। 
30. एडी और पैर की अंगुली तंत्र । 

अपमशष्ट्ट नियंत्रण । 
31. िेब गुणित्ता पर मलकर इि, 

मसलेंडर, फ़्लैट और डोफर स्पीड 

का प्रभाि। 

काडडिंग ववभाग: काडडिंग का 
पररचय, िस्तुए ंऔर काडडिंग के 

मसद्िांत। काडडिंग िशीिों के 

काया, काडडिंग िशीि के िाध्यि 

से सािग्री का िागा। कपास, 

मसथेंदटक और मिश्रणों के 

प्रसंस्करण के मलए तार 

विमशष्ट्टता। एडी और पैर की 
अंगुली तंत्र. अपमशष्ट्ट नियंत्रण. 

िेब गुणित्ता पर मलक मसलेंडर, 

फ़्लैट और डोफर स्पीड का 
प्रभाि। 

प्रैजक्टकल 

25 घंटे 

 

मसद्िांत 10 

घंटे 

काडडिंग िशीि के 

रखरखाि और काडडिंग 

िशीि के विमभन्ि 

भागों की सेदटगं का 
प्रदशाि करें। 
 
 

32. काडडिंग विभाग का रखरखाि 

कायाक्रि। 
33. िोटर प्लेट संरेखण और सेदटगं। 

34. िोटर चरखी और िशीि चरखी 
संरेखण, फ्लैट बेल्ट सेदटगं। 

35. काडा की सािान्य सफाई की 
चेकमलस्ट। 

36. िशीि के विमभन्ि भागों की 
सेदटगं। 

37. लीफ गेज, एलि कंुजी और 

टूलबॉक्स। 
38. िायर िाउंदटगं: मसलेंडर, डोफर, 

मलकर इि और फ्लैट जस्रप। 
39. तार विमशष्ट्टता वििरण । 
40. िशीि लेिमलगं चेक-अप। 

काडडिंग ववभाग का रखरखाव 

कायमक्रर् : िोटर प्लेट संरेखण 

और सेदटगं । िोटर चरखी और 

िशीि चरखी संरेखण, फ्लटै 

बेल्ट सेदटगं। कॉइलर तंत्र की 
ओिरहामलगं, काडडिंग िशीि की 
सािान्य सफाई, धगयररगं 

आरेख, गनत वििरण और 

तकिीकी डेटा, ग्रीमसगं और तेल 

लगािा। िायर िाउंदटगं: 

मसलेंडर, डोफर, मलकर इि और 

फ्लैट जस्रप। तार विमशष्ट्टता 
वििरण. िशीि लेिमलगं 

चेकअप। 

प्रैजक्टकल 

25 घंटे 

संसाधित फाइबर के 

प्रकार के आिार पर 

41. कॉइलर तंत्र की ओिरहामलगं, 

सूती, मसथेंदटक, मिश्रणों के मलए 

िई पीढी के काडों की िुख्य 

विशेर्ताएं, फीड जोि इंटीग्रेटेड 
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मसद्िांत 10 

घंटे 

काडा कपडों की योजिा 
बिाएं और चयि करें। 
 
 
 

काडा कपडों का चयि। 
42. ऑटो लेिलर काया, सेदटगं और 

रखरखाि। 
43. सूती, मसथेंदटक मिश्रणों के मलए 

काडा कपडों का चयि। 
44. आिी सेदटगं, पूरी सेदटगं, ग्राइंडडगं 

ऑपरेशि, जस्रवपगं ऑपरेशि। 
45. फ्लैट ग्राइंडडगं, अंडर केमसगं 

सेदटगं और पॉमलमशगं। 
46. िेब डॉकफंग यूनिट सविामसगं 

कॉइलर यूनिट सविामसगं। 
47. िशीि की गनत और तार त्रबदं ुकी 

सेदटगं का विश्लेर्ण। 

फीड प्लेट, सेंसो फीड, यूनिफीड 

, प्रीकाडडिंग , सेगिेंट, काडडिंग 

जोि, इंटीग्रेटेड ग्राइंडडगं 

मसस्टि, फ्लैट िेजररगं 

मसस्टि। काडों िें स्िचालि. 

एप्रि िेब डॉकफंग डडिाइस का 
अध्ययि। ऑटो लेिलर का 
संक्षक्षप्त अध्ययि। काडा िें िूल 

निष्ट्कर्ाण प्रणाली - स्िचामलत 

अपमशष्ट्ट निकासी प्रणाली 
(AWES)। आिी सेदटगं, पूणा 
सेदटगं, पीसिे का संचालि, 

जस्रवपगं ऑपरेशि। जस्थर फ्लैट 

पररिताि. फ्लैट ग्राइंडडगं, अंडर 

केमसगं सेदटगं और पॉमलमशगं 

धगयर बदलें: ड्राफ्ट, प्रोडक्शि, 

टेंशि, कॉइलर और कैि-चेंजर। 
सिस्या नििारण तकिीक: 

िेप्स जेिरेशि, फ्लैट जस्रवपगं 

िेस्ट, ड्रॉवपगं िें मलकर और 

मसलेंडर ड्रॉवपगं पर नियंत्रण। 
प्रैजक्टकल 

46 घंटे 

 

मसद्िांत 18 

घंटे 

कॉम्बर वप्रपरेटरी और 

कॉम्बर िशीिों िें 
विमभन्ि घटकों का 
चयि करें और उिका 
नििारण करें। 
 

48. सािान्य सफाई के दौराि 

चेकमलस्ट। 

49. हेड स्टॉक ओिरहामलगं, ड्राफ्ट 

धगयर ओिरहामलगं। 
50. कॉइलर तंत्र की ओिरहामलगं, 

आिी कंघी की पुिः सुई लगािा। 
51. इंधचगं िोशि, इंडके्स व्हील 

सेदटगं, कॉस्ट बकफंग तकिीक, 

डडटैधचगं रोलर सेदटगं और बकफंग। 

52. सिस्या नििारण: पीमसगं इंडेक्स 

सेदटगं, तेल स्तर सेदटगं: हेड टू 

हीट, ओिरऑल िशीि। 
53. यूनिकॉि, कॉम्बर िें ड्रॉ बॉक्स 

ड्राजफ्टंग ऑटो िोशि। 

कॉम्िर ववभाग: 

कॉम्बर तैयारी िशीिों और 

कॉम्बर का रखरखाि कायाक्रि। 
कंघी की सािान्य सफाई. हेड 

स्टॉक ओिरहामलगं, ड्राफ्ट 

धगयर ओिरहामलगं। कॉइलर 

तंत्र की ओिरहामलगं, आिी 
कंघी की पुिः सुई लगािा। 
इंधचगं िोशि, इंडके्स व्हील 

सेदटगं, कॉट बकफंग तकिीक, 

डडटैधचगं रोलर सेदटगं और 

बकफंग। 

सिस्या नििारण: पीमसगं 

इंडेक्स सेदटगं, तेल स्तर सेदटगं: 
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हेड टू हीट, ओिरऑल िशीि। 
िई पीढी, तैयारी िशीिों और 

कॉम्बसा की िुख्य विशेर्ताएं। 
प्रैजक्टकल 

86 घंटे 

 

मसद्िांत 36 

घंटे 

उधचत उपकरण और 

गेज का उपयोग करके 

स्पीड फे्रि िशीि और 

ररगं फे्रि िशीि को सेट 

करें और चलाए ंऔर 

रखरखाि गनतविधियां 
करें । 
 

54. मसम्प्लेक्स िशीि के विमभन्ि 

भागों का काया, सािग्री िागा, 
स्टॉप िोशि जस्िच, िोटर प्लेट 

संरेखण, बेल्ट की सेदटगं, खाट 

बकफंग, इंधचगं िोशि, के्रल गाइड 

रोलर चेक-अप और ऑयमलगं, 

फोटो सेंसर सेदटगं। 

55. मसम्प्लेक्स िशीि का रखरखाि 

कायाक्रि। 
56. हेडस्टॉक ओिरहामलगं, ड्राफ्ट 

धगयर ओिरहामलगं, ड्राफ्ट रोलर 

सेदटगं, टॉप आिा प्रेशर गेज और 

सैडल गेज, सुई बेयररगं ग्रीमसगं। 
57. फ़्लायसा, जस्पंडल, त्रबल्डर िोशि, 

डडफरेंमशयल िोशि , कोि ड्रि, 

प्रकक्रया पैरािीटर। 
58. बॉत्रबि रेल लेिमलगं , डडफरेंमशयल 

बॉक्स ऑयमलगं और शोर जांच, 

त्रबल्डर िोशि ओिरहामलगं 

फ्लायर एलाइििेंट, फाल्स 

ट्विस्टर प्रकार, स्पेसर और 

कंडेिसर, के्रल ड्राजफ्टंग मसस्टि, 

सस्पेंडेड फ्लायसा, डडफरेंमशयल 

और त्रबल्डर िैकेनिज्ि। 

स्पीड फे़्रर् र्िीन : मसम्प्लेक्स 

का पररचय , स्पीड फे़्रि की 
िस्तुएं, िशीि के विमभन्ि 

दहस्सों का काया , सािग्री का 
िागा , स्टॉप िोशि जस्िच, 

िोटर प्लेट संरेखण, बेल्ट कॉट 

बकफंग की सेदटगं, इंधचगं 

िोशि, के्रल गाइड रोलर 

चेकअप और ऑयमलगं, फोटो 
सेंसर सेदटगं्स। 
मसम्प्लेक्स िशीि का रखरखाि 

कायाक्रि। हेडस्टॉक 

ओिरहामलगं, ड्राफ्ट धगयर 

ओिरहामलगं, ड्राफ्ट रोलर 

सेदटगं, टॉप आिा प्रशेर गेज और 

सैडल गेज , सईु बेयररगं 

ग्रीमसगं। 

59. िशीि की सािान्य सफाई, सुई 

त्रबयररगं ग्रीमसगं, लैपेट गेज, दटि 

रोलर त्रबयररगं की जांच और 

बदलाि के मलए चेकमलस्ट। 
60. िशीि लेिमलगं , धगयर बदलिा: 

ड्राफ्ट, ट्विस्ट, रैचेट, ब्रेक ड्राफ्ट 

चेंज धगयर। के्रल संरेखण (बॉत्रबि 

होल्डर सेदटगं), शीर्ा रोलर बकफंग, 

ररगं फे्रर् का सार्ान्य अध्ययन 

: धगयररगं एंड-ऑफ एडं, धगयर, 

स्पर धगयर, हेमलकल धगयर 

बीयररगं। 
जस्पंडल तेल पुिःपूनत ा, धचकिाई 

शीर्ा रोलर और जॉकी पुली, 
रैिलर जक्लयर सेदटगं, रैिलर 

चेंज और जॉकी पुली सेदटगं की। 



 

9 
 

                                             स्पिननिंग तकनीशियन -सीआईटीएस 

 

निजष्ट्क्रय जस्पंडल सुिार काया। 
ओिर हेड क्लीिर, ऑटो डॉकफंग, 

डुअल ड्राइि िोटर जस्पंडल ऑयल 

रीकफमलगं, टॉप रोलर और जॉकी 
पुली की ग्रीमसगं, रैिलर जक्लयर 

सेदटगं, रैिलर चेंज और जॉकी 
सेदटगं। 

61. ररगं फे़्रि त्रबल्डर िोशि कैि का 
डडजाइि। 

62. हाई-स्पीड ररगं और जस्पंडल 

यात्रत्रयों को। ऑटो डॉकफंग, बेहतर 

ड्राइविगं मसस्टि, ररगं फे्रि िें 
ऑटोिेशि। विविि उत्पादों के 

मलए विमभन्ि जस्पनिगं प्रणामलयों 
का पररचय। 

ररगं काते सतू िें सािान्य दोर्, 

कारण और उपचार। ररगं फे्रि िें 
अंनति टूट-फूट के कारण। िई 

पीढी के ररगं फे्रि की िुख्य 

विशेर्ताएं। के्रल, ड्राजफ्टंग 

मसस्टि, एप्रि विनिदेश और 

स्िचामलत डॉकफंग मसस्टि। 
कॉम्पैक्ट जस्पनिगं मसस्टि का 
अध्ययि। 

प्रैजक्टकल 

25 घंटे 

 

मसद्िांत 10 

घंटे 

स्पाइसर की योजिा 
बिाएं और उसका 
रखरखाि करें तथा सेट 

करें और स्पाइसर की 
कायाप्रणाली की जांच 

करें। 
 

63. जस्प्लसर: यांत्रत्रक सेदटगं और िाय ु

सिायोजि। चाकू ब्लेड सेदटगं, 

बैलूि ब्रेकर सेदटगं। 
64. शंकु िारक सेदटगं, पैकेज व्यास 

सेदटगं गेज, लंबाई िापिे की गनत 

सेटअप। 

प्स्तलसर: यांत्रत्रक सेदटगं और 

िायु सिायोजि। चाकू ब्लेड 

सेदटगं, बैलूि ब्रेकर सेदटगं। शंकु 

िारक सेदटगं, पैकेज व्यास 

सेदटगं गेज, लंबाई िापिे की 
गनत सेटअप। 

प्रैजक्टकल 

25 घंटे 

 

मसद्िांत 10 

घंटे 

ओिरहेड के कायों का 
स्पष्ट्ट विश्लेर्ण करें 
और उसका रखरखाि 

करें। 
 

65. ओिरहेड क्लीयर चेक अप, गनत 

सिायोजि, रेल रैक चेक अप। 
66. िशीि के सभी दहस्सों िें 

व्यजक्तगत ड्राइि की यांत्रत्रक 

सेदटगं: स्लैब कैचर, िाइंडडगं ड्रि, 

स्पाइसर सेदटगं, ईिाईसी चेककंग, 

यािा गाइड ग्रूि फॉिेशि चेककंग। 

ओिरहेड क्लीयर चेक अप, गनत 

सिायोजि, रेल रैक चेक अप। 
िशीि के सभी दहस्सों िें 
व्यजक्तगत ड्राइि की यांत्रत्रक 

सेदटगं: स्लैब कैचर, िाइंडडगं 

ड्रि, स्पाइसर सेदटगं, ईिाईसी 
चेककंग, यािा गाइड ग्रूि 

फॉिेशि चेककंग। 
प्रैजक्टकल 

25 घंटे 

 

मसद्िांत 10 

घंटे 

नियमित और नििारक 

रखरखाि की योजिा 
बिाएं और ररकॉडा करें। 
 

67. नियमित एि ंनििारक रखरखाि। 
68. रखरखाि की प्रकक्रया। 
69. उपकरण इनतहास ररकॉडा, इन्िेंरी 

नियंत्रण, नििारक रखरखाि 

चेकमलस्ट, िशीिरी ऑडडट चेक 

कताई र्िीनरी का रखरखाव: 

नियमित और नििारक 

रखरखाि। रखरखाि कायाक्रि. 

रखरखाि की प्रकक्रया. उपकरण 

इनतहास ररकॉडा, इन्िेंरी 
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पॉइंट। 
70. िैकेनिक उपकरणों का अिुप्रयोग, 

िशीिरी नििााण, 

आिुनिकीकरण। 

नियंत्रण, नििारक रखरखाि 

चेकमलस्ट, िशीिरी ऑडडट चेक 

पॉइंट। 

प्रैजक्टकल 

12 घंटे 

 

मसद्िांत 05 

घंटे 

रोटर जस्पनिगं िशीि 

िें विमभन्ि भागों के 

कायों का प्रदशाि करें। 
रोटर जस्पनिगं िशीि 

िें रखरखाि 

गनतविधियााँ निष्ट्पाददत 

करें। 
 

71. रोटर जस्पनिगं िशीि िें रखरखाि 

गनतविधियााँ। 
72. फीड रोल, रोटर बॉक्स, रोटर, 

ओपनिगं रोलर, फीड रोलर, िामभ, 

स्टॉप िोशि, रैिसा गाइड, ऑटो 
डॉफ और ऑटो पीस आदद के 

काया। 
73. ड्राइविगं मसस्टि सक्शि और 

कफल्टर यूनिट-बुनियादी सेदटगं्स 

िशीि की गनत वििरण और 

तकिीकी डेटा सफाई कायाक्रि 

और रखरखाि कायाक्रि। 

आधुननक प्स्पननगं तकनीक : 

रोटर जस्पनिगं (ओई): पररचय: 

रोटर जस्पनिगं, सािग्री िागा। 
कपास, मसथेंदटक और मिश्रणों 
के मलए उद्घाटि रोलर निददाष्ट्ट 

करिे िाले तार, रोटर डडजाइि, 

िामभ डडजाइि, तंत्र स ेटेक अप 

और पैकेज। ड्राइि िैकेनिज्ि: 

फीडडगं। ओपनिगं रोलर, रोटर, 

टेक-अप और यािा रैिमसिंग। 

प्रैजक्टकल 

25 घंटे 

 

मसद्िांत 10 

घंटे 

एयर जस्पनिगं िशीि 

और डी.आर.ई.एफ. 
जस्पनिगं िशीि िें 
रखरखाि गनतविधियों 
का प्रदशाि करें। 
 

74. घूििे िाले घटकों की गनत को 
सिायोजजत करें। 

75. िशीि के विमभन्ि भागों का 
रखरखाि करें। 

76. भागों की सफाई गनतविधियााँ करें। 
77. यािा रैिसा सेदटगं की जााँच करें। 

एयर जेट प्स्पननगं: 

एयर जेट जस्पनिगं का पररचय, 

िशीि के विमभन्ि दहस्सों की 
कायाप्रणाली: क्रील, ड्राजफ्टंग 

मसस्टि, ट्विजस्टंग िैकेनिज्ि, 

िाइंडडगं। एयर जेट िोजल का 
काया करिा और अन्य भागों के 

साथ िोजल की सेदटगं, िायु 
दबाि सिायोजि। यािा रैिसा 
सेदटगं, िाइंडडगं पैकेज कठोरता, 
एयर जेट जस्पनिगं कंरोल पैिल 

सेदटगं िें विमभन्ि क्षेत्रों के 

स्थाि बदलें। 
78. िशीि के विमभन्ि भागों की 

कायाप्रणाली को पहचािें। 
79. िहत्िपूणा सेदटगं त्रबदंओु ंको 

पहचािें और कायााजन्ित करें। 
80. घूििे िाले घटकों की गनत को 

सिायोजजत करें। 

डी.आर.ई.एफ. प्स्पननगं: ड्रफे 

जस्पनिगं का पररचय , िशीिों 
के विमभन्ि भागों का काया: 
क्रील, ड्राजफ्टंग मसस्टि, 

ट्विजस्टंग िैकेनिज्ि, िाइंडडगं। 

भागों के साथ ड्रि का काया 
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81. िशीि के विमभन्ि भागों का 
रखरखाि करें। 

82. भागों की सफाई गनतविधियााँ करें। 

करिा, सूत निकालिा। 

प्रैजक्टकल 

25 घंटे 

 

मसद्िांत 10 

घंटे 

और ररगं िें रखरखाि 

गनतविधियों का 
निरीक्षण और 

निष्ट्पादि करें डबलसा । 

83. हेड स्टॉक ओिरहामलगं, रैिसा 
िोशि, िाइंडडगं ड्रि, ट्विजस्टंग 

असेंबली, जस्पंडल ऑयमलगं और 

टेंशि एडजस्टिेंट। 

84. चेंज धगयर का काया: ट्विस्ट चेंज 

धगयर, प्रोडक्शि चेंज धगयर, और 

रैिसा चेंज धगयर और तिाि 

सिायोजि। 

एक के शलए दो ट्ववस्टर 

(टी.एफ.ओ.): एक के मलए दो 
ट्विस्टर का पररचय, विमभन्ि 

भागों के काया-िशीि की गनत 

सेट अप और तकिीकी डेटा-
सफाई कायाक्रि और रखरखाि 

कायाक्रि। 

85. ररगं डबललर, प्रकार, के्रल, रोलर 

व्यिस्था, ररगं, जस्पंडल, रैिलसा, 
पैकेज और त्रबल्डर िोशि का 
पररचय। 

86. िशीि का रखरखाि: हेडस्टॉक की 
ओिरहामलगं, जस्पंडल ऑयमलगं, 

ररगं कैं टररगं, ररगं रेल लेिमलगं । 

ररगं डिलसम: ररगं डबलसा का 
पररचय, प्रकार, के्रल, रोलर 

व्यिस्था, ररगं, जस्पंडल, रैिलर, 

पैकेज और त्रबल्डर िोशि 

िशीि का रखरखाि: हेडस्टॉक 

जस्पंडल ऑयमलगं, ररगं सेंटररगं, 

ररगं रेल लेिमलगं की 
ओिरहामलगं। 

प्रैजक्टकल 

12 घंटे 

 

मसद्िांत 05 

घंटे 

कपडा उद्योग िें क्यूए 

प्रणाली की योजिा 
बिाएं और उसे लाग ू

करें। 
 

87. QA Systems से पररचय : उि 

कंपनियों का दौरा, जजिके पास 

ISO 9000 प्रिाणि है। ऑफ 
फैत्रब्रक गुणित्ता की अििारणा । 

गुणवत्ता आश्वासन: गुणित्ता, 
नियंत्रण और आश्िासि की 
अििारणाएाँ। ISO 9001-2000, 

ISO 14001-2004 और SA 8000 

मसस्टि, OHSAS-18001-1999 

का पररचय। ऑफ फैत्रब्रक 

गुणित्ता का परीक्षण । 
इंजीननयररगं ड्राइंग: 40 घंटे 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे 

कायाक्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 
 

इंजीननयररगं ड्राइंग: 

• रीडडगं ऑफ ड्राइंग ऑफ िट, बोल्ट, स्कू्रथे्रड, विमभन्ि प्रकार के लॉककंग 

डडिाइस , डबलिट, कैसलिट, वपि, आदद । 
• रीडडगं ऑफ फाउंडेशि ड्राइंग 

• रीडडगं ऑफ ररिेट्स एांड ररिेटेड जॉइंट्स, िेल्डेड जॉइंट्स 

• ड्राइंग ऑफ  पाइप्स एंड पाइप जॉइंट्स 

• रीडडगं ऑफ जॉब ड्राइगं , सेक्शनल व्यू और असेंबली व्यू  
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कायमिाला गणना एव ंववज्ञान: 40 घंटे। 
पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

40 घंटे 
 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएं। 
 
 

कायमिाला गणना एवं ववज्ञान: 

घर्मण 

घर्ाण - फायदे और िुकसाि, घर्ाण के नियि, घर्ाण का गुणांक, घर्ाण का 
कोण, घर्ाण स ेसंबंधित सरल सिस्याएं 
घर्ाण - स्िेहि 

घर्ाण - कायाशाला अभ्यास िें घर्ाण का को- एजफिशसएांट, अिुप्रयोग और 

घर्ाण का प्रभाि 

ग्रैववटी कें द्र 

गुरुत्िाकर्ाण का कें द्र - गुरुत्िाकर्ाण का कें द्र और इसका व्यािहाररक 

अिुप्रयोग 

कटी हुई ननयशर्त सतहों का क्षेत्रफल और अननयशर्त सतहों का क्षेत्रफल 

कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रफल - ितृ्त, खंड और ितृ्त का त्रत्रज्यखंड 

कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंधित सिस्याएं - ितृ्त, खंड और 

ितृ्त का सेक्टर 

अनियमित सतहों का क्षेत्रफल और िॉप की सिस्याओ ंसे संबंधित 

अिुप्रयोग 

लोच (इलास्पिशसिी) 
लोच - प्रत्यास्थता, प्लाजस्टक सािग्री, तिाि, स्टे्रन और उिकी इकाइयााँ 
और यांग’स मॉडुलुस 

लोच - अलटीमेट स्टे्रस एांड िककिं ग स्टे्रस 

उष्र्ा उपचार 

उष्ट्िा उपचार और लाभ 

हीट रीटिेंट - विमभन्ि हीट रीटिेंट प्रकक्रया - हाडानिगं, टेम्पररगं, एिीमलगं, 

सािान्यीकरण और केस हाडानिगं 

अनुर्ान और लागत 

अिुिाि और लागत – टे्रड पर लागू होि ेिाली सािग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल अििुाि 

अिुिाि और लागत - अििुाि और लागत पर सिस्याएाँ 
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रु्ख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रर् 

1. प्रमशक्षण पद्िनत (सभी रेडों के मलए सािान्य) (270 घंटे + 180 घंटे) 

 

उपरोक्त िुख्य कौशल विर्यों के सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और टूल 

सूची, जो रेडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bhartskills.gov.in िें अलग से प्रदाि की गई है। 
  

http://www.bharatskills.gov.in/
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शिक्षण के पररणार् र्ूल्यांकन के र्ानदंड 

टे्रड प्रौद्योगगकी 
1. सुरक्षक्षत काया पद्िनतयों, 

पयाािरण विनियिि और 

हाउसकीवपगं का कायाान्ियि 

सुनिजश्चत करें। 
(एिओएस: 

टीएससी/एि9427 ) 

 
 

व्यािसानयक स्िास््य और सुरक्षा नियिों और आिश्यकताओं के अिुरूप 

और साइट िीनत के अिुसार सुरक्षक्षत काया िातािरण प्राप्त करिे की 
प्रकक्रयाओं की व्याख्या करें। 
साइट िीनत के अिुसार सभी असुरक्षक्षत जस्थनतयों की जााँच करें और ररपोटा 
करें। 
आग और सुरक्षा खतरों पर आिश्यक साििानियां प्रदमशात करें और साइट 

िीनत और प्रकक्रयाओ ंके अिुसार ररपोटा करें। 
सुरक्षा नियिों और आिश्यकताओं का पालि करते हुए साइट िीनत और 

प्रकक्रयाओं के अिुसार खतरिाक िस्तुओ ंऔर पदाथों को िगीकृत, संभाल 

और भंडारण / निपटाि करें । 
बीिारी या दघुाटिा के संबंि िें साइट की िीनतयों और प्रकक्रयाओं का 
िूल्यांकि और निरीक्षण करें। 
बुनियादी प्राथमिक धचककत्सा का प्रदशाि करें और विमभन्ि पररजस्थनतयों िें 
उिका उपयोग करें 
विमभन्ि अजग्िशािक यंत्रों के बारे िें बताए ंऔर आिश्यकतािुसार उिका 
उपयोग करें। 

 

2. जजनिगं िशीि को चलाए ंऔर 

उसका निरीक्षण करें, खुलिे 
िाले रोलर की गनत को 
सिायोजजत करें और जजनिगं 

िशीि िें िहत्िपूणा सेदटगं्स 

सेट करें। 
(एिओएस: 

टीएससी/एि9418 ) 

 

जजनिगं िशीि के भागों और उिके कायों को पहचािें। 
िहत्िपूणा सेदटगं्स निष्ट्पाददत करें और सेदटगं्स सिायोजजत करें। 
जजनिगं िशीि िें घूिि ेिाले घटकों की गनत को सिायोजजत करें। 
रखरखाि गनतविधि को नििााररत कायाक्रि के अिुसार पूरा करें। 
िशीि की चालू जस्थनत का निरीक्षण एि ंनियंत्रण करें। 

 

3. ब्लो रूि िशीिरी की योजिा 
बिाएं और उसका रखरखाि 

करें, ओपनिगं रोलर के 

विमभन्ि दहस्सों की सेदटगं 

ब्लो रूि िशीि के भागों और उिके कायों को पहचािें। 
िहत्िपूणा सेदटगं्स निष्ट्पाददत करें और ब्लो रूि िें विमभन्ि िशीिों की 
सेदटगं्स सिायोजजत करें। 
ब्लो रूि िें घूििे िाले घटकों की गनत को सिायोजजत करें। 

7. मूलयािंकन मानदिंड 
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करें, रोलर की सफाई करें और 

ब्लो रूि लाइि िें िशीिों की 
गनत की जांच करें और 

सहायक ब्लो रूि िशीिें 
चलाएं। 

(एिओएस: टीएससी/एि9419 ) 

 

चुट फीड प्रणाली बिाए रखें. 
च्यूट फीड मसस्टि िें डक्ट सेदटगं करें। 
रखरखाि गनतविधि को नििााररत कायाक्रि के अिुसार पूरा करें। 
िशीि की चालू जस्थनत का निरीक्षण एि ंनियंत्रण करें। 
ब्लो रूि िशीि की विमभन्ि सहायक िशीिों और उिके कायों की पहचाि 

करें। 
िहत्िपूणा सेदटगं्स निष्ट्पाददत करें और ब्लो रूि िें सहायक िशीिों की 
सेदटगं्स सिायोजजत करें। 
सहायक िशीिों िें घूििे िाले घटकों की गनत को सिायोजजत करें। 
रखरखाि गनतविधि को नििााररत कायाक्रि के अिुसार पूरा करें। 
िशीि चलािे का प्रदशाि करें. 

 
 

4. ब्लो रूि लैप्स िें दोर्, कारण 

और उपचारात्िक उपाय 

प्रदमशात करें ।  

(एिओएस: 

टीएससी/एि9419 ) 

गनतविधि की योजिा बिाए.ं 

पीआईिी धगयर पर रखरखाि गनतविधि करिा। 
स्कचर के विमभन्ि भागों की ड्राइि का विश्लेर्ण करें। 
ऊपर और िीचे कोि ड्रि सेदटगं करें। 
गनत, रैक गनत और लंबाई िापिे की गनत को नियंत्रत्रत करिे िाले वपयािो 
फीड के काया की जााँच करें। 
दबाि की जााँच करें और ब्लो रूि के विमभन्ि दहस्सों िें िायु दबाि की 
आिश्यकता की पहचाि करें। 

 

5. काडडिंग िशीि के विमभन्ि 

भागों का िूल्यांकि करें और 

उिके कायों को जािें। 
(एिओएस : 

टीएससी/एि9420 ) 

 

काडडिंग िशीि के भाग लेआउट की योजिा बिाएं। 
काडडिंग िशीि के विमभन्ि भागों की पहचाि करें और उिके कायों की 
पहचाि करें। 
टूटे हुए टुकडों को टुकडे-टुकड ेकर दें। 
जुल्फ को डौफ कर सकते हैं. 
मलकर-इि, मसलेंडर और डफर कचरे को हटा दें। 
सितल पट्दटयों को साफ करें. साफ सुथरे रोलर कचरे को साफ करें। 

 

6. काडडिंग िशीि के रखरखाि 

और काडडिंग िशीि के 

विमभन्ि भागों की सेदटगं का 
प्रदशाि करें। 
(एिओएस: 

िोटर प्लेट संरेखण और सेदटगं करें। 
िोटर चरखी और िशीि चरखी संरेखण, फ्लैट बेल्ट सेदटगं करें। 
तेल लगािे और धचकिा करिे िाले विमभन्ि दहस्सों की पहचाि करें और 

धचकिाई करें। 
कॉइलर तंत्र को ओिरहाल करें। 
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टीएससी/एि9420 ) रखरखाि गनतविधि को नििााररत कायाक्रि के अिुसार पूरा करें। 
 

7. संसाधित फाइबर के प्रकार के 

आिार पर काडा कपडों की 
योजिा बिाएं और चयि करें। 
(एिओएस: 

टीएससी/एि9403 ) 

कपास और विमभन्ि मिश्रणों के प्रसंस्करण के मलए तार विमशष्ट्टताओं की 
पहचाि करें। 
मसमलडंर, डोफर और मलकर को िायर िाउंदटगं करिा 
फ्लैट तार पीसि ेका काया करें। 
काडडिंग के स्तर की जााँच करें और िशीि लेिमलगं करें। 

 

8. कॉम्बर वप्रपरेटरी और कॉम्बर 

िशीिों िें विमभन्ि घटकों का 
चयि करें और उिका 
नििारण करें। 
(एिओएस: 

टीएससी/एि9421 ) 

बॉटि रोल सेदटगं सेट करें। 
टॉप रोल सेदटगं, टॉप रोल प्रशेर, कैलेंडर रोल, निपर सेदटगं, इंडेक्स व्हील, 

डडटैधचगं रोल, फ्लीस गाइड, सेफ्टी डोर सेंसर, टॉप कंघी, िोइल सेदटगं, 

पीमसगं इंडेक्स सेट करें । 
डडटैच रोलर और ऊपरी कंघी को साफ करें। 
ओिरहाल हेडस्टॉक, कॉइलर और ड्राफ्ट धगयर। 
पुिः सुई यूनिकॉम्ब । 
खाट साफ करो. 

 

9. उधचत उपकरण और गेज का 
उपयोग करके स्पीड फे्रि 

िशीि और ररगं फे्रि िशीि 

को सेट करें और चलाए ंऔर 

रखरखाि गनतविधियां करें। 
(एिओएस: 

टीएससी/एि9422 ) 

स्पीड फे़्रर् र्िीन: 

क्रील स्टॉप िोशि की जााँच करें। खाट बकफंग का प्रदशाि करें। न्यूिाकफल 

फैि सक्शि की जााँच करें । जस्लिर हैंक के अिुसार उधचत गाइड का चयि 

करें। बॉटि रोल साफ कपडा और धगयर प्ले सेट करें। धगयर पररिताि का 
प्रदशाि करें. ओिरहाल हेडस्टॉक. ओिरहाल ड्राफ्ट धगयर. 

निचली रोल सेदटगं और शीर्ा रोल सेदटगं सेट करें। 
शीर्ा रोल प्रेशर स्कैि रोल, बेल्ट टेंशि, टाइिर और कैलेंडर रोल सेट करें। 
ओिरहाल ड्राफ्ट धगयर और कॉइलर हेड। 
टाइिर बेल्ट और स्टॉप िोशि की कायाप्रणाली की जााँच करें। 
शीर्ा रोलर दबाि की जााँच करें। 
बीयररगंों की ग्रीमसगं प्रदमशात करें। 
बॉटि रोलर की ट्रूइंग का प्रदशाि करें। 
रोविगं स्टॉप िोशि सेंसर सेट करें। 
जस्लिर स्टॉप िोशि सेंसर सेट करें। 
फ़्लायर संरेखण प्रदमशात करें. 
त्रबल्डर िोशि का ओिरहाल। 
शंकु ड्रि बेल्ट की जस्थनत नििााररत करें। 
ओिरहाल विभेदक धगयर बॉक्स। 
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शाफ़्ट व्हील सेट करें. 
िायिीय िाल्िों की जााँच करें। 
बोत्रबि रेल पर डेड िेट की जााँच करें। 
ररगं फे़्रर् र्िीन: 

रोविगं हैंक के अिुसार उधचत रोविगं गाइड का चयि करें। 
रोविगं गाइड बार की ऊंचाई, शीर्ा रोल सेदटगं, शीर्ा रोल दबाि सेट करें। 
बॉटि रोल सेदटगं सेट करें। 
ररगं सेंटररगं, िशीि लेिमलगं का प्रदशाि करें। यात्री को स्पष्ट्ट सेट करें . 
ओिरहाल हेडस्टॉक, ड्राफ्ट धगयर 

बीयररगंों की ग्रीमसगं प्रदमशात करें। खाटों को पॉमलश करें, िीचे के रोलर को 
ठीक करें। 
ररगं रेल लेिमलगं की जााँच करें, जस्पंडल ऑयल की भरपाई करें। 
निचली रोलर सुई बेयररगं को धचकिा कर लें। 
जस्पंडल टेप जॉइनिगं, क्रील एलाइििेंट का प्रदशाि करें। 
ट्विस्ट व्हील, टोटल ड्राफ्ट और ब्रेक ड्राफ्ट चेंज व्हील बदलें। 
लैपेट गेज सेट करें. 
शीर्ा रोलर ग्रीमसगं का प्रदशाि करें। 
जस्पंडल टेप तिाि के मलए जॉकी पुली को सेट करें। 

 

10. स्पाइसर की योजिा बिाएं 
और उसका रखरखाि करें 
तथा सेट करें और स्पाइसर 

की कायाप्रणाली की जांच करें। 
(एिओएस: 

टीएससी/एि9422 ) 

स्पाइसर भागों की जााँच करें और सिायोजजत करें। 
जस्प्लसर, जस्प्लमसगं तकिीकों िें िायु स्तर की जााँच करें और सिायोजजत 

करें । 
यांत्रत्रक सेदटगं और हिा की जााँच करें और सिायोजजत करें। चाकू ब्रेकर 

सेदटगं. 

चाकू सेदटगं और एयर ब्लेड सेदटगं की जााँच करें और सिायोजजत करें। 
गुब्बारे के सिायोजि की जााँच करें और सिायोजजत करें। 
कोि ब्लेड सेदटगं, बैलूि होल्डर सेदटगं की जााँच करें और सिायोजजत करें। 
व्यास सेदटगं की जााँच करें और सिायोजजत करें । 
शंकु गेज, लंबाई िापि ेिाले िारक की जांच करें और सिायोजजत करें। 
लंबाई िापिे की गनत की जांच करें और सेट करें। 

 

11. ओिरहेड जक्लयरर के कायों 
का विश्लेर्ण करें और उसका 
रखरखाि करें। 

(एिओएस: टीएससी/एि9425 ) 

ओिरहेड को साफ साफ करें. 
ओिरहेड जक्लयरर की जााँच करें और सिायोजजत करें, रेल रैक की जााँच करें। 
जााँच करें और यांत्रत्रक सिायोजि करें। 
सभी के मलए अलग-अलग ड्राइि की सेदटगं। 
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सभी भागों िें ड्राइि की जााँच करें और सेट करें। 
ओिरहेड क्लीयर िें भागों की गनत की जााँच करें और सिायोजजत करें। 

 

12. नियमित और नििारक 

रखरखाि की योजिा बिाएं 
और ररकॉडा करें। 

(एिओएस: टीएससी/एि9426 ) 

उपकरण का इनतहास बिाए ंऔर उसका रखरखाि करें। 
इन्िेंरी ररकॉडा तैयार करें और उसका पालि करें। 
इन्िेंरी नियंत्रण करें. 
रखरखाि जांच सूची तैयार करें और उसका रखरखाि करें। 
िशीि ऑडडट, िशीि टूल एजप्लकेशि तैयार करें। 

 

13. रोटर जस्पनिगं िशीि िें 
विमभन्ि भागों के कायों का 
प्रदशाि करें। रोटर जस्पनिगं 

िशीि िें रखरखाि 

गनतविधियााँ निष्ट्पाददत करें। 
(एिओएस: टीएससी/एि9423 ) 

ड्राइविगं मसस्टि सक्शि की जााँच करें और सिायोजजत करें। 
कफल्टर इकाई-बुनियादी सेदटगं्स की जााँच करें और सिायोजजत करें। 
िशीि के विमभन्ि भागों को साफ करें। 
रोटर बॉक्स, रोटर, ओपनिगं रोलर सेट करें। 
स्टॉप िोशि की जााँच करें और सेट करें। 
ऑटो डॉफ और ऑटो पीस की जााँच करें और सिायोजजत करें। 
िामभ को जांचें और सेट करें. 
रैिसा गाइड की जााँच करें और सेट करें। 

 

14. एयर जस्पनिगं िशीि और 

डीआरईएफ जस्पनिगं िशीि 

िें रखरखाि गनतविधियों का 
प्रदशाि करें। 
(एिओएस: 

टीएससी/एि9423 ) 

घूििे िाले घटकों की गनत को सिायोजजत करें। 
िशीि के विमभन्ि भागों का रखरखाि करें। 
भागों की सफाई गनतविधियााँ करें। 
यािा रैिसा सेदटगं की जााँच करें। 

 

15. और ररगं डबलसा िें रखरखाि 

गनतविधियों का निरीक्षण 

और निष्ट्पादि करें । 
(एिओएस: टीएससी/एि9424 ) 

घूििे िाले घटकों की गनत को सिायोजजत करें। 
िशीि के विमभन्ि भागों का रखरखाि करें। 
भागों की सफाई गनतविधियााँ करें। 

 

16. कपडा उद्योग िें क्यूए 

प्रणाली की योजिा बिाए ंऔर 

उसे लाग ूकरें। 
(एिओएस: टीएससी/एि9424 ) 

 

गुणित्ता और गुणित्ता आश्िासि की अििारणाओ ंको जािें। 
ISO 9000 गुणित्ता प्रणाली और इसके िहत्ि को जािें। 
QA की अन्य प्रणामलयों के बारे िें जािें - ISO 14000, SA 8000, OHSAS 

18000। 
कपडे की गुणित्ता के िापदंडों और परीक्षण विधियों को जािें। 
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काया क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  
और लागू करें । (एिओएस: 

एएससी/एि9410) 

 
 

 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और उसकी व्याख्या करें और व्यािहाररक 

काया निष्ट्पाददत करिे िें उसे लागू करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश पढें  और उसका विश्लेर्ण करें। 
गुि/अनिददाष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करें और काया को पूरा 
करिे के मलए छूटे हुए आयाि/पैरािीटरों को भरिे के मलए स्ियं की गणिा 
करें। 

 

18. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अििारणाओं और मसद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएं। (एिओएस: 

एएससी/एि9411) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा को स्पष्ट्ट करें  
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स्पिननिंग तकनीशियन (सी.आई.टी.एस.) के शलए उपकरणों और उपकरणों की सचूी 

25 उम्र्ीदवारों के िैच के शलए 

क्रर्ांक उपकरण एवं उपकरण का नार् ववननदेि र्ात्रा 

ए. प्रशिक्ष ुटूल ककट 

1.  कॉजम्बिेशि प्लायर 200 मििी इंसुलेटेड 26 (25+1) संख्या 
2.  पेंचकस 200 मििी 26 (25+1) संख्या 
3.  पेंचकस 100 मििी 26 (25+1) संख्या 
4.  हैिर बॉल पीि 0.25 ककग्रा 26 (25+1) संख्या 
5.  नियॉि टेस्टर  26 (25+1) संख्या 
6.  स्टील रूल िेदरक पढिे के मलए 300 मििी 26 (25+1) संख्या 
7.  टेस्ट लैंप  26 (25+1) संख्या 
8.  सजक्लाप ओपिर  26 (25+1) संख्या 
9.  कॉजन्टनुइटी टेस्टर  26 (25+1) संख्या 
10.  इांसुलेटटांग टेप  26 (25+1) संख्या 
11.  डीई स्पैिर सेट 10 का   26 (25+1) संख्या 
िी. उपकरण और सार्ान्य िॉि ऑउिफिि 

12.  प्लायसा साइड कदटगं 200 मििी 6 िग 

13.  प्लायसा फलैट नोि 150 मििी 6 िग 

14.  प्लायसा राउां ड नोि  6 िग 

15.  प्लायसा लॉन्ग नोि  6 िग 

16.  स्कू्र ड्राइिर हेिी ड्यूटी 250 मििी 5 िग 

17.  पेंचकस 7 मििी x 300 मििी िगााकार 

ब्लेड 

6 िग 

18.  हैिर बॉल पीि 1 ककलोग्राि 5 िग 

19.  एलि कंुजी िीदरक और इंच   

20.  बेंच िाइस 150 मििी 3 िग 

21.  बेंच िाइस 100 मििी 2 िग 

22.  हैकसॉ फे़्रि अड्िस्टेबल 200 मििी स े300 मििी 5 िग 

23.  स्टील िापिे िाला टेप 2िी 5 िग 

24.  स्टील मैसुररांग टेप 20 िी 2 िग 

25.  ररांग स्पनर   

26.  पुलर 2 भुजा, 3 भुजा 3 प्रत्येक  

8. आधाररक सिंरचना 
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27.  िनिायर कैमलपर   

28.  िायलॉि  हथौडा   

29.  पाइप ररचं 300 मििी 10 िग 

सी. र्िीनरी 
30.  ब्लो रूि (लघु)  1 िं. 
31.  काडडिंग (लघु)  1 िं. 
32.  ड्रा फे्रम (लघु)  1 िं. 
33.  मसम्प्लेक्स (लघु)  1 िं. 
34.  ररगं फे़्रि  1 िं. 
35.  टी.एफ.ओ. (लघु)  1 िं. 
36.  रोटर कताई िशीि (लघु)  1 िं. 
37.  िाइंडडगं िशीि (लघु)  1 िं. 
38.  क्लासीिैट / क्लामसफॉल्ट प्रणाली  1 िं. 
डी. सार्ान्य स्थापनाएँ 
39.  काया बेंच 

 

250x120x75 के साथ 

12.5 सेिी के चार िाइस 

1 िं. 
 

40.  8 दराज िाला लॉकर (िािक) 
आकार) 

 3 िग 

41.  िेटल रैक 180x150x45 सेिी. 2 िग 

42.  स्टील  अलिारी/अलिारी  1 िं. 
43.  ब्लैक बोडा और ईिल  1 िं. 
44.  प्रमशक्षक की डेस्क या िेज  1 िं. 
45.  कुसी  1 िं. 
46.  िशीि लेिमलगं गेज (जस्पररट लेिल)  1 िं. 
47.  ग्रीमसगं पंप  1 िं. 
48.  जस्पांडल आयल लुब्रिकेटटांग मिीन  1 िं. 
49.  रोल ट्रूइंग िशीि  1 िं. 
50.  प्रेिर गेि  1 िं. 
51.  मिीन पुलली अडॉप्टर असेंबली 3 भुजा, 4 भुजा टाइप 1 िं. 
52.  कोट्स बकफंग िशीि  1 िं. 
53.  टैकोिीटर  1 िं. 
54.  टेजन्सओनो मीटर   1 िं. 
55.  कंप्यूटर सीपीयू: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 

ििीिति प्रोसेसर, स्पीड: 3 

1 िं. 
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गीगाहट्ाज या उच्चतर। रैि:-4 

जीबी डीडीआर-III या उच्चतर, 

िाई-फाई सक्षि। िेटिका  काडा: 
एकीकृत गीगात्रबट ईथरिेट, 

यूएसबी िाउस, यूएसबी कीबोडा 
और िॉनिटर (न्यूिति 17 इंच) 

के साथ लाइसेंस प्राप्त ऑपरेदटगं 

मसस्टि और टे्रड स े संबंधित 

सॉफ्टिेयर के साथ संगत 

एंटीिायरस। 
56.  लेजर वप्रटंर  1 िं. 
 

िोट:- 1. सभी उपकरण और उपकरण बी.आई.एस. विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
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