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                                                                  वडु वकम  टेक्नीशियन (सीआईटीएस) 

 

 
मशल्प अिुदेशक प्रमशक्षण योजिा मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा की शुरुआत से ही चालू है। 
पहला मशल्प अिुदेशक प्रमशक्षण संस्थाि 1948 िें स्थावपत ककया गया था। इसके बाद, 6 
और संस्थाि, अथाकत ्प्रमशक्षकों के मलए कें द्रीय प्रमशक्षण संस्थाि (जजस ेअब राष्ट्रीय कौशल 
प्रमशक्षण संस्थाि (एिएसटीआई) कहा जाता है), लुधधयािा, कािपुर, हािडा, िुंबई, चेन्िई 
और हैदराबाद िें एिएसटीआई स्थावपत ककए गए। 1960 िें डीजीटी द्िारा स्थावपत। तब स े
सीआईटीएस पाठ्यक्रि भारत भर के सभी एिएसटीआई के साथ-साथ डीजीटी स े संबद्ध 
निजी संस्थािों िें सफलतापूिकक चल रहा है। प्रमशक्षकों के प्रमशक्षण के मलए संस्थाि ( 
आईटीओटी )। यह प्रमशक्षकों के मलए एक िषक की अिधध का योग्यता आधाररत पाठ्यक्रि है। 
"िुड िकक  तकिीमशयि" सीआईटीएस रेड केिल "िुड िकक  तकिीमशयि" रेड के प्रमशक्षकों के 
मलए लाग ूहै। 
 
क्राफ्ट अिुदेशक प्रमशक्षण कायकक्रि का िुख्य उद्देश्य प्रमशक्षकों को मशक्षाशास्त्र िें तकिीकों 
के विमभन्ि पहलुओं का पता लगािे और व्यािहाररक कौशल को स्थािांतररत करिे िें सक्षि 
बिािा है ताकक उद्योगों के मलए कुशल जिशजक्त का एक पूल विकमसत ककया जा सके, 
जजसस ेउिके कररयर िें िदृ्धध हो और बडे पैिािे पर सिाज को लाभ हो। . इस प्रकार एक 
सिग्र मशक्षण अिुभि को बढािा देिा जहां प्रमशक्षु विशेष ज्ञाि, कौशल प्राप्त करता है और 
सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण विकमसत करता है और व्यािसानयक प्रमशक्षण पाररजस्थनतकी तंत्र िें 
योगदाि देता है। 
 
यह पाठ्यक्रि प्रमशक्षकों को प्रमशक्षुओ ंको सलाह देिे, सभी प्रमशक्षुओ ंको सीखिे की प्रकक्रया 
िें संलग्ि करिे और संसाधिों के प्रभािी उपयोग के प्रबंधि के मलए निदेशात्िक कौशल 
विकमसत करिे िें भी सक्षि बिाता है। यह सहयोगात्िक मशक्षा और काि करिे के ििीि 
तरीकों के िहत्ि पर जोर देता है। सभी प्रमशक्ष ु पाठ्यक्रि सािग्री को सही पररप्रेक्ष्य िें 
सिझि ेऔर व्याख्या करिे िें सक्षि होंगे, ताकक िे अपि ेसीखिे के अिुभिों स ेजुडे और 
सशक्त हों और सबसे ऊपर, गुणित्तापूणक वितरण सुनिजश्चत करें। 
 
 
 
  

   1. ववषय सार 
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                                                                  वडु वकम  टेक्नीशियन (सीआईटीएस) 

 

 
2.1 सार्ान्य 

सीआईटीएस पाठ्यक्रि राष्ट्रीय कौशल प्रमशक्षण संस्थािों (एिएसटीआई) और डीजीटी 
स ेसंबद्ध संस्थािों जैसे प्रमशक्षकों के प्रमशक्षण संस्थाि ( आईटीओटी ) िें वितररत ककए 
जाते हैं। सीआईटीएस िें प्रिेश के संबंध िें विस्ततृ ददशानिदेशों के मलए डीजीटी द्िारा 
सिय-सिय पर जारी निदेशों का पालि करिा होगा। आगे का पूरा प्रिेश वििरण NIMI िेब 
पोटकल http://www.nimionlineadmission.in पर उपलब्ध कराया गया है । यह कोसक एक 
साल की अिधध का है. इसिें रेड टेक्िोलॉजी (व्यािसानयक कौशल और व्यािसानयक ज्ञाि), 
प्रमशक्षण पद्धनत और इंजीनियररगं प्रौद्योधगकी/सॉफ्ट कौशल शामिल हैं। प्रमशक्षण कायकक्रि 
के सफल सिापि के बाद, प्रमशक्ष ुक्राफ्ट अिुदेशक के मलए अखखल भारतीय रेड टेस्ट िें 
उपजस्थत होते हैं। सफल प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा एिसीआईसी प्रिाणपत्र से सम्िानित ककया 
जाता है। 
2.2 पाठ्यक्रर् संरचना 
 

िीचे दी गई तामलका एक िषक की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें 
प्रमशक्षण घंटों के वितरण को दशाकती है: 

क्र. स.ं पाठ्य वववरण अनुर्ाननत घंटे 

1.  व्यािसानयक तकिीकी 
व्यािसानयक कौशल (प्रायोधगक)  480 
व्यािसानयक ज्ञाि (सैद्धांनतक)  270 

2.  प्रशिक्षण पद्धनत 
प्रयोगात्िक प्रमशक्षण पद्धवत्त 270 
सैद्धांनतक प्रमशक्षण पद्धवत्त  180 

 कुल 1200 
हर साल 150 घंटे OJT (ऑि द जॉब रेनिगं) पास के उद्योग िें करिा अनििायक है, 

जहााँ उद्योग उपलब्ध िहीं है तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायक है। 
 

3 कायकस्थल पर प्रमशक्षण (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 
4 िैकजल्पक पाठ्यक्रिों 240 

 
प्रमशक्षु 240 घंटे की अिधध तक के िैकजल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प भी चुि सकते हैं 

 
2.3 प्रगनत िागकदशकि 

2. प्रशिक्षण पद्धनत 

http://www.nimionlineadmission.in/
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                                                                  वडु वकम  टेक्नीशियन (सीआईटीएस) 

 

• ककसी व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थाि/तकिीकी संस्थाि िें अिुदेशक के रूप िें शामिल 
हो सकते हैं । 

• इंडस्रीज िें सुपरिाइजर के पद पर जुड सकते हैं। 
2.4 आकलन एवं प्रर्ाणन 

सीआईटीएस प्रमशक्षु का िूल्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रमशक्षण कायकक्रि के अंत 
िें उसके मशक्षण कौशल, ज्ञाि और सीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण के मलए ककया जाएगा। 
क) प्रमशक्षण की अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) प्रत्येक सीखिे के पररणािों के 
मलए निधाकररत िूल्यांकि िािदंडों के संबंध िें अिुदेशक की योग्यता का परीक्षण करने के 
शलए रचनात्र्क र्ूलयांकन ववधध द्वारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि 
ददशानिदेशों के अिुरूप एक व्यजक्तगत प्रमशक्ष ु पोटकफोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक 
िूल्यांकि के अंक www.bhartskills.gov.in पर उपलब्ध कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट 
टेम्पलेट के अिुसार होंगे 
 
ख) अंनतर् र्ूलयांकन योगात्र्क र्ूलयांकन पद्धनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय मशल्प 
अिुदेशक प्रिाणपत्र प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय रेड परीक्षा डीजीटी के ददशानिदेशों 
के अिुसार िषक के अंत िें डीजीटी द्िारा आयोजजत की जाएगी। सीखिे के पररणाि और 
िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्ि पत्र तैयार करिे का आधार होंगे । अंनतर् 
परीक्षा के दौरान बाहरी परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि 
ददशानिदेश िें विस्ततृ अिुसार व्यक्क्तगत प्रशिक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँच करेगा। 

 
2.4.1 उत्तीणम र्ानदंड 
परीक्षा के ववषयों की अंक आवंटन: 
 

रेड अिुप्रयोग, टीएि अिुप्रयोग, सॉफ्ट जस्कल अिुप्रयोग परीक्षाओं और फॉिेदटि 
असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणक प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 40% 
है। कोई ग्रेस िाक्सक िही ंहोंगे. 

 
2.4.2 रू्लयाकंन ददिाननदेि 
 

यह सुनिजश्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय, विचार ककए जािे िाले प्रिुख कारक िािक/गैर-िािक 
प्रथाओं को शामिल करके विमशष्ट्ट सिस्याओं के सिाधाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टकोण हैं। 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
javascript:void(0)
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िूल्यांकि करते सिय टीि िकक , स्कै्रप/अपमशष्ट्ट से बचाि/किी और प्रकक्रया के 
अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृजष्ट्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर भी उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का आकलि 
करते सिय ओएसएचई के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-सीखिे के रियेै पर विचार ककया 
जािा चादहए। 
साक्ष्य आधाररत िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत ददये गये तथ्य शामिल होंगें: 
 

• अिुदेशक कौशल का प्रदशकि (पाठ्य योजिा, प्रदशकि योजिा):  
• अमभलेख पुजस्तका/ दैनिक पुस्तकािली  
• आकलि पत्र  
• प्रगनत पत्रक  
• दृश्य अमभलेखि  
• उपजस्थनत एिं सिय बद्धता  
• िौखखक परीक्षा  
• प्रयोगात्िक कायक/ प्रदशकक  
• निधाकररत कायक  
• पररयोजिा कायक 

 
आंतररक (रचिात्िक ) िूल्यांकि के साक्ष्य और ररकॉडक को आगािी िावषकक परीक्षा 

तक ऑडडट और सत्यापि के मलए निकाय द्िारा संरक्षक्षत रखा जािा चादहए। िूल्यांकि करत े
सिय निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चादहए: 

 
कायम क्षर्ता स्तर साक्ष्य 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जाएगा 
इस वगम र्ें प्रदिमन के शलए उम्र्ीदवारों का 
आकलन- जो उम्िीदिार अपिा प्रदशकि 
अिुदेशात्िक संरचिा योजिा की जािकारी, 
प्रमशक्षण कायकक्रि अिुपालि, प्रासंधगक 
िागकदशकि के साथ मशल्प अिुदेशि के 
स्वीकायम र्ानकों का पालि करते हुए एक 
अिुदेशक की अच्छी विशेषताओं के साथ 
कायक प्रदमशकत करते है उन्हे उपरोक्त शे्रणी िें 
रखा जायेगा।  
 
 

• क्रिबद्ध तरीके से प्रस्तुनत और प्रमशक्षओु ं
से तालिेल सदहत प्रमशक्षण क्षेत्र िें 
सािान्य कौशल का प्रस्तुतीकरण।  

• प्रमशक्षण के दौराि छात्रों की सहभाधगता 
के औसत कौशल का प्रस्तुतीकरण।  

• प्रमशक्षणाथी के सिझ के अिुसार उदाहरण 
के साथ संपूणक पाठ का संक्षेप िें 
प्रस्तुतीकरण तथा विषय की प्रत्येक 
अिधारणा को व्यक्त करिे िें सक्षिता 
का सािान्य कौशल का प्रस्तुतीकरण।  

• प्रासंधगक िागकदशकि के साथ प्रभािी 
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 प्रमशक्षण प्रस्तुतीकरण। 
(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जाएगा 
इस वगम र्ें प्रदिमन के शलए उम्र्ीदवारों का 
आकलन- जो अपिा प्रदशकि अिुदेशात्िक 
संरचिा योजिा की जािकारी, प्रमशक्षण 
कायकक्रि अिुपालि, अलप र्ागमदिमन के साथ 
शिलप अनुदेिन के उधचत र्ानकों का पालि 
करते हुए एक अिदेुशक की अच्छी 
विशेषताओं के साथ कायक प्रदमशकत करते है 
उन्हे उपरोक्त शे्रणी िें रखा जायेगा ।  
 

• क्रिबद्ध तरीके से प्रस्तुनत और दशककों स े
तालिेल सदहत प्रमशक्षण क्षेत्र िें सािान्य 
से अच्छे कौशल का प्रस्तुतीकरण।  

• प्रमशक्षण के दौराि छात्रों की सहभाधगता 
का सािान्य से अच्छे कौशल का 
प्रस्तुतीकरण।  

• प्रमशक्षणाथी के सिझ के अिुसार उदाहरण 
के साथ संपूणक पाठ का संक्षेप िें 
प्रस्तुतीकरण तथा विषय की प्रत्येक 
अिधारणा को व्यक्त करिे िें सक्षिता 
का सािान्य से अच्छे कौशल का 
प्रस्तुतीकरण।  

• अल्प िागकदशकि के साथ प्रभािी प्रमशक्षण 
प्रस्तुतीकरण। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक की सीिा िें िेटेज आिंदटत ककया जािा है 
 इस वगम र्ें प्रदिमन के शलए उम्र्ीदवारों का 
आकलन- जो उम्िीदिार अपिा प्रदशकि 
अिुदेशात्िक संरचिा योजिा की जािकारी, 
प्रमशक्षण कायकक्रि अिुपालि, न्यूनतर् या 
बबना ककसी  र्ागमदिमन के साथ मशल्प 
अिुदेशि के शे्रष्ठ र्ानकों का पालि करते 
हुए एक अिुदेशक की अच्छी विशेषताओं के 
साथ कायक प्रदमशकत करते हैं, उन्हे उपरोक्त 
शे्रणी िें रखा जायेगा  

• क्रिबद्ध तरीके से प्रस्तुनत और दशककों स े
तालिेल सदहत प्रमशक्षण क्षेत्र िें शे्रष्ट्ठ 
कौशल का प्रस्तुतीकरण।  

• प्रमशक्षण के दौराि छात्रों की सहभाधगता 
के शे्रष्ट्ठ कौशल का प्रस्तुतीकरण।  

• प्रमशक्षणाथी के सिझ के अिुसार उदाहरण 
के साथ संपूणक पाठ का संक्षेप िें 
प्रस्तुतीकरण तथा विषय की प्रत्येक 
अिधारणा को व्यक्त करिे िें सक्षिता के 
शे्रष्ट्ठ कौशल का प्रस्तुतीकरण।  

• न्यूिति या त्रबिा ककसी िागकदशकि के 
साथ प्रभािी प्रमशक्षण प्रदशकि। 
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व्यवसाय वुड वकम  टेक्नीशियन -सीआईटीएस 
व्यवसाय कोड डीजीटी/4020 
एन. सी. ओ. – 2015 2356.0100, 7115.0100, 7115.0500 

राष्ट्रीय  कौिल अहमता 
फे्रर्वकम  स्तर (एन. एस. 
क्यु. एफ. लेवल)  

एफएफएस/एि9412, एफएफएस/एि9413, एफएफएस/एि9414, 
एफएफएस/एि9415, एफएफएस/एि9416, एफएफएस/एि9417, 
एफएफएस/एि9418, एफएफएस/एि9419, एफएफएस/एि9420, 
एफएफएस/एि9421, एफएफएस/एि9422, एफएफएस/एि9423, 
एफएफएस/ एि9424, एफएफएस/एि9425, एफएफएस/एि9426, 
एफएफएस/एि9427, एएससी/एि9410, एएससी/एि9411 

 िाशर्ल ककए गए 
नोस(NOS) 

लेिल-3.5 

शिलप अनुदेिक प्रशिक्षण 
की अवधध 

एक िषक 

इकाई क्षर्ता  25 
प्रवेि हेतु न्यूनतर् योग्यता एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त इंजीनियर गं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय स े मैकेनिकल/प्रोडक्शि/औद्योगगक 
इंजीनियर गं/ससविल में डडग्री 

या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त तकिीकी सशक्षा बोडड से 10िी ंकक्षा के 
बाद मैकेनिकल/प्रोडक्शि/औद्योगगक इंजीनियर गं/ससविल में 03 साल 
का डडप्लोमा। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिक सैनिक जजन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषक सेिा की 
हो एिं  डीजीआर िाध्यि स ेसंबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो।  

या 
'िुड िकड  टेक्िीसशयि' टे्रड में 01 िर्ड का एिटीसी/एिएसी उत्तीर्ड 
(उम्मीदिा  को 10िी ंकक्षा उत्तीर्ड होिा चाहहए) 

न्यूनतर् आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि 16 िषक। 
वांनित भवन/ कायमिाला 
एवं क्षेत्रफल 

120 िगक. एि 

आवश्यक ववधुत भार 10 ककलोिाट 
 अनुदेिक की योग्यता 
1. िुड िकक  टेक्िीमशयि - एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय से 

3. सार्ान्य वववरण 
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सीआईटीएस रेड मैकेनिकल/प्रोडक्शि/औद्योगगक इंजीनियर गं/ससविल में बी.िोक./डडग्री 
के साथ संबंगित क्षेत्र में दो साल का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त बोडड/विश्िविद्यालय से 
मैकेनिकल/प्रोडक्शि/इंडस्ट्रट्रयल इंजीनियर गं/ससविल में 03 िर्ड का 
डडप्लोमा औ  संबंगित क्षेत्र में पांच िर्ड का अिुभि। 

या 
भारतीय सशस्त्र बलों के पूिक सैनिक जजन्होिें संबंधधत क्षेत्र िें 15 िषक सेिा की 
हो एिं  डीजीआर िाध्यि स ेसंबंधधत क्षेत्र िें सिकक्षता हामसल की हो। प्राथी 
िे भारतीय सशस्त्र बलों के प्रमशक्षण संस्थाि से अिुदेशीय पद्धनत 

पाठ्यक्रि या न्यूिति 02 िषक का अिुभि प्राप्त ककया हो। 
या 

िुड िकक  तकिीमशयि रेड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणक के साथ संबंधधत 
क्षेत्र िें सात साल के अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत ककसी भी प्रकार िें िुड िकक  तकिीमशयि रेड िें 
प्रासंधगक राष्ट्रीय मशल्प अिुदेशक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) । 

2. कायमिाला गणना एवं 
ववज्ञान 

एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त इंजीनियर गं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से ककसी भी इंजीनियर गं टे्रड में बी.िोक/डडग्री 
के साथ प्रासंगगक क्षेत्र में दो साल का अिुभि  

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से ककसी भी 
इंजीनियररगं टे्रड िें 03 साल का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक 
एडिांस्ड डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें पांच साल का 
अिुभि।  

या 
ककसी भी इंजीनियर गं टे्रड में एिटीसी/एिएसी के साथ संबंगित क्षेत्र 
में सात साल का अिुभि। 
आवश्यक योग्यता : 
प्रासंगगक रेड में  ाष्ट्ट्रीय सशल्प अिुदेशक प्रमार्पत्र (एिसीआईसी)। 

3. इंजीननयररगं ड्राइंग एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त इंजीनियर गं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से ककसी भी इंजीनियर गं टे्रड में बी.िोक 
./डडग्री के साथ प्रासंगगक क्षेत्र में दो साल का अिुभि  

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से ककसी भी 
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इंजीनियररगं टे्रड िें 03 साल का डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक 
एडिांस्ड डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें पांच साल का 
अिुभि।  

या 
सात साल के अिभुि के साथ इंजीनियररगं ड्राइंग/डीिैि 
िैकेनिकल/डीिैि मसविल के तहत िगीकृत 'िैकेनिकल ग्रुप (जीआर-I) 
रेडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी। 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंगगकरेड में  ाष्ट्ट्रीय सशल्प अिुदेशक प्रमार्पत्र (एिसीआईसी)। 

या 
आ ओडीए / डी'मैि (मके/ससविल) में एिसीआईसी या डीजीटी के 
तहत इसके ककसी भी प्रका । 

4. प्रशिक्षण पद्धनत एआईसीटीई /यूजीसी से मान्यता प्राप्त कॉलेज/विश्िविद्यालय से ककसी भी 
विर्य में बी.िोक /डडग्री के साथ प्रसशक्षर्/सशक्षर् क्षेत्र में दो साल का 
अिुभि। 

या 
मान्यता प्राप्त बोडड/विश्िविद्यालय से ककसी भी विर्य में डडप्लोमा के 
साथ प्रसशक्षर्/सशक्षर् क्षेत्र में पांच साल का अिुभि। 

या 
ककसी भी टे्रड में एिटीसी/एिएसी उत्तीर्ड के साथ प्रसशक्षर्/सशक्षर् क्षेत्र 
में सात साल का अिुभि । 
आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के अंतगकत ककसी भी प्रकार िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर 
सदटककफकेट (एिसीआईसी)/ एिआईटीटीटीआर से बी.एड/टीओटी या 
सिकक्ष।   

5. अनुदेिक के शलए 
न्यूनतर् आय ु

21 साल 
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कायम भूशर्का का संक्षक्षप्त वववरण: 
िैिुअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प अिुदेशक आईटीआई/व्यािसानयक प्रमशक्षण संस्थािों िें छात्रों 
को संबंधधत रेडों िें निदेश देते हैं। उपकरण, यांत्रत्रक धचत्र, ब्लूवप्रटं पढिे और संबंधधत विषयों 
के उपयोग के मलए सैद्धांनतक निदेश प्रदाि करता है। कायकशाला िें प्रकक्रयाओं और संचालि 
को प्रदमशकत करता है; छात्रों को उिके व्यािहाररक कायक िें पयकिेक्षण, िूल्यांकि और 
िूल्यांकि करिा। दकुािों िें उपकरणों और औजारों की उपलब्धता और उधचत कायकप्रणाली 
सुनिजश्चत करता है। 
बढ़ई, जनरल हाथ या त्रबजली उपकरण या दोिों का उपयोग करके ििूिे या ड्राइंग के 
अिुसार लकडी के ढांचे और िस्तुओं को बिाता है, जोडता है, बदलता है और िरम्ित करता 
है। बिाई जािे िाली संरचिा या िस्तु के प्रकार को सिझि ेके मलए ििूिे के आधार पर 
ड्राइंग का अध्ययि करिा और आिश्यक लकडी की िात्रा की गणिा करिा। आिश्यकताओ ं
के अिुरूप लकडी का चयि करता है। चौकोर, स्क्राइबर आदद का उपयोग करके उन्हें आकार 
के अिुसार धचजनित करता है। आरी, छेिी और लकडी के टुकडों को आिश्यक आकार िें 
सितल करता है और आिश्यक जोड बिाता है जैस ेकक हाफ लैप, टेिि । आिश्यकतािुसार 
आरी , प्लेि, िोदटकजजंग, छेिी, डड्रल और अन्य बढईगीरी हाथ या त्रबजली उपकरणों का 
उपयोग करके िोदटकस, डि-टेल आदद। शुद्धता सुनिजश्चत करिे के मलए बार-बार भागों को 
िगाककार, फुट रूल, िापिे िाले टेप आदद से जांचिा। भागों को जोडिा और पेंच, कील 
ठोककर या डॉिमलगं करके उन्हें जस्थनत िें सुरक्षक्षत करिा ड्राइंग या ििूिे के साथ एकत्रत्रत 
संरचिा की जांच करता है; यदद कोई दोष हो तो उसे ठीक करता है, और उसे आिश्यक 
विमशष्ट्टताओं के अिुसार पूरा करता है। पुरािी संरचिाओं या िस्तुओ ंके िािले िें घटकों को 
इसी तरह से बदलिा, िरम्ित करिा या बदलिा। भागों को एक साथ धचपका सकते हैं। सैंड 
पेपर और पॉमलश से सतह को धचकिा और कफनिश ककया जा सकता है। संरचिा और पॉमलश 
के मलए धातु की कफदटंग को ठीक कर सकता है। निमिकत संरचिा या िस्त ुिें धातु की 
कफदटगं लगािा। फिीचर की लागत की गणिा कर सकते हैं। अपिे औजारों को तेज कर 
सकता है । 
 
जॉइनर, लकडी को हाथ या त्रबजली उपकरण या दोिों का उपयोग करके पूिकनिमिकत लकडी-
तख़्ता बोडक, त्रबजल्डगं-कफक्स्चर आदद को जोडिा और जोडिा। आिश्यक आकार के पूिकनिमिकत 
तख्तों को एकत्रत्रत करिा। संरचिा के ककिारों को बिािे के मलए आिश्यक संख्या िें तख्तों 
को दोहरे मसरे िाले कीलों से जोडिा। चरण-दर-चरण कील ठोककर या पेंच लगाकर ढााँचे को 
जोडिा। अपिे औजारों को स्ियं तेज करता है। यदद आिश्यक हो, तो बक्से और केस को 
िजबूत करिे के मलए कील या पेंच लगाकर िजबूत करिे िाले बैंड या हल्के स्टील के घेरे 
को कफट ककया जा सकता है। पैककंग के मलए टोकरा बिा सकते हैं। लकडी के बक्से नििाकता 

4. कायम भूशर्का 
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के रूप िें िामित ककया जा सकता है; बढई, पैककंग केस यदद लकडी के बक्से या निददकष्ट्ट 
आयािों के पैककंग केस बिािे िें लगे हों। 
 
संदभम एनसीओ 2015 कोड: 
2356.0100- िैिुअल प्रमशक्षण मशक्षक/मशल्प अिुदेशक 
7115.0100 - बढई, जिरल 
7115.0500 - जॉइिर, लकडी 
 

संदभम एनओएस: 
a) एफएफएस/एि 9412 
b) एफएफएस/एि9413 
c) एफएफएस/एि9414 
d) एफएफएस/एि9415 
e) एफएफएस/एि9416 
f) एफएफएस/एि9417 

g) एफएफएस/एि 9418 
h) एफएफएस/एि9419 
i) एफएफएस/एि9420 
j) एफएफएस/एि9421 
k) एफएफएस/एि9422 
l) एफएफएस/एि9423 

m) एफएफएस/एि 9424 
n) एफएफएस/एि9425 
o) एफएफएस/एि9426 
p) एएससी/एि9410 
q) एएससी/एि9411
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शिक्षण पररणार् एक प्रशिक्ष ु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं हैं और र्ूलयांकन 

र्ूलयांकन र्ानदंडों के अनुसार ककया जाएगा। 
 

5.1 व्यावसानयक तकनीकी 
 

1. पोटेबल पािर टूल्स, शेविगं टूल्स या पोटेबल पािर प्लानिगं िशीि आदद का उपयोग 
करके लकडी को चीरिे, क्रॉस कदटगं, किक कदटगं, नतरछी काटिे आदद के मलए उपयोग 
ककए जािे िाले िुड िकक  टेजक्िमशयि हैंड टूल्स के उपयोग का िूल्यांकि, योजिा और 
प्रदशकि करें। (एिओएस: एफएफएस /एि9412) 

2. बेहतर क़िनिश के साथ छेिी को सिझाएं और ़ििकर, बेिल एज, िोदटकज छेिी आदद का 
उपयोग करके अिाज आदद के साथ या उसके पार काि करें । (एिओएस: एफएफएस/ 
एि9413) 

3. लकडी पर डड्रमलगं और बोररगं का प्रदशकि करें। (एिओएस: एफएफएस/ एि9414) 
4. िजबूती और ददखािट से संबंधधत सटीक आयाि के साथ लकडी को जोडिे का आकलि 

करें और शुद्धता, िजबूती और कफनिमशगं की जांच करें। (एिओएस: एफएफएस/ 
एि9415) 

5. करते हुए लकडी के निधाकररत आकार या लकडी, ब्लॉक बोडक, सिमिका आदद के विकल्पों 
के साथ ड्राइंग के अिुसार उपयोधगता िस्तुओं की योजिा बिाएं और उत्पादि करें। 
(एिओएस: एफएफएस/ एि9416) 

6. ओएसटी शीट से संपूणक उपयोधगता आइटि बिािे के मलए घटकों/उप-असेंबली के 
संयोजि के दौराि प्रभािी सिाधाि का प्रबंधि करिा। (एिओएस: एफएफएस/ एि9416) 

7. विमभन्ि िक्काशी उपकरणों की आिश्यकता की व्याख्या करें और एक लकडी के 
ब्लॉक/टुकडे को सजािटी िस्तु िें बदलिे के मलए विमभन्ि िक्काशी उपकरणों और 
चरणों के उपयोग का प्रदशकि करें। (एिओएस: एफएफएस/ एि9417) 

8. लकडी की िस्तुओं के संरक्षण की आिश्यकता बताएं और पेंदटगं, पॉमलमशगं, िानिकमशगं 
आदद जैसी विमभन्ि प्रकक्रयाओं के साथ सतह की कफनिमशगं का प्रदशकि करें। (NOS: 
FFS/ N9418) 

9. पैटिक बिािे की आिश्यकता की व्याख्या करें और विमभन्ि प्रकार के पैटिक, लेआउट की 
आिश्यकताएं, कोर बॉक्स, कोर वप्रटं, भते्त, विमभन्ि रंग अिुप्रयोग आदद प्रदमशकत करें 
(एिओएस: एफएफएस / एि9419) 

10. लकडी के घटकों का उत्पादि करिे के मलए लकडी पर काि करिे िाली िशीिों की 
योजिा और स्थापिा का िूल्यांकि करें। (एिओएस: एफएफएस/ एि9420) 

5. शिक्षण पररणार् 
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11. घटकों/उप संयोजिों को जोडकर और कफट करके उिकी कायकक्षिता सुनिजश्चत करके 
फिीचर के विमभन्ि डडजाइिों के नििाकण का आकलि करें। (एिओएस: एफएफएस/ 
एि9421) 

12. कच्चे िाल के इष्ट्टति उपयोग द्िारा दरिाजे और खखडककयों और फे्रि और शटर के 
विमभन्ि पैटिक के डडजाइि और नििाकण का िूल्यांकि करें। (एिओएस: एफएफएस/ 
एि9422) 

13. लकडी के नििाकण कायों की कफनिमशगं, असेंबमलगं और कफजक्संग िें सटीकता का 
आकलि करें। [विमभन्ि लकडी के नििाकण कायक अथाकत। विमभन्ि छत रस, दरिाजे और 
खखडककयां और फे्रि और शटर।] (एिओएस: एफएफएस/ एि9423) 

14. सीएिसी राउटर िशीि पर लकडी के काि करिे के विमभन्ि कायों (यािी कदटगं, बोररगं, 
डड्रमलगं और िेजस्टंग) का िूल्यांकि करें। (एिओएस: एफएफएस/ एि9424) 

15. सीएिसी राउटर और उसके अिुप्रयोग पर बुनियादी और उन्ित प्रोग्रामिगं का परीक्षण 
करें। ( एिओएस: एफएफएस/एि9424) 

16. लेजर कदटगं िशीि पर संचालि की निगरािी करें । (NOS: FFS/ N9425) 
17. लकडी के घटकों के नििाकण और उन्हें जोडिे के मलए खराद पर संचालि का िूल्यांकि 

करें। (NOS: FFS/ N9426 ) 
18. कायकके्षत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें और लागू करें। 

(एिओएस: ए एससी/एि9410) 
19. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 

प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। (एिओएस: 
एएससी/एि9411) 
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पाठ्यक्रर् - वुड वकम  टेक्नीशियन  
व्यावसानयक तकनीकी 

अवधध संदभम  प्रशिक्षण पररणार् व्यावसानयक ज्ञान (सैद्धांनतक) व्यावसानयक कौिल (प्रायोधगक) 
अिुप्रयोग 
38 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
15 घंटे 
 
 

टूल्स, शेविगं टूल्स या 
पोटेबल पािर प्लानिगं 
िशीि आदद का उपयोग 
करके लकडी को चीरिे, 
क्रॉस कदटगं, किक कदटगं, 
नतरछी काटिे आदद के 
मलए उपयोग ककए जािे 
िाले िुड िकक  टेजक्िमशयि 
हैंड टूल्स के उपयोग का 
िूल्यांकि, योजिा और 
प्रदशकि करें। 
 
 

शिलप अनुदेिक प्रशिक्षण का 
पररचय और कायमिाला से 
पररधचत होना: 
1. क्राफ्ट इंस्रक्टर रेनिगं कोसक 

का पररचय और भारत िें 
क्राफ्ट इंस्रक्टर रेनिगं कोसक 
का िहत्ि 

2. संस्थाि से पररचय. रेड 
प्रमशक्षण का िहत्ि, रेड के 
साथ-साथ उद्योगों िें 
उपयोग की जािे िाली 
िशीिरी। 

3. दकुाि के फशक िें 
अजग्िशिि और उपकरणों 
के उपयोग और लकडी के 
काि करिे िाले अिुभागों 
और लकडी के काि करिे 
िाली िशीिों िें सुरक्षा 
सािधािी का प्रदशकि करें। 

4. दकुाि के फशक पर लकडी 
के काि और लकडी से 
बिाए जािे िाले अिुभागों 
िें सुरक्षा नियिों का 
प्रदशकि करें। 

सुरक्षा सावधाननयां: 
लकडी के कािकाज के रेड, 
कायकशाला की गनतविधधयों और 
सािान्य अिुशासि का 
पररचय। 
सािान्य सुरक्षा - व्यजक्तगत 
सुरक्षा आदत, कायकशाला सुरक्षा 
आदत, हाथ उपकरण सुरक्षा, 
िशीि, आदद 
लकडी के काि के मलए 
बीआईएस तकिीमशयि उपकरण 
के मलए धातु का उपयोग ककया 
जाता है। 
बढईगीरी की दकुाि िें हाथ के 
औजारों का िगीकरण। 
कायकशाला के उपकरण - कायक 
बेंच, बेंच स्टॉप, बेंच हुक, िेटर 
बोडक, िेटर बॉक्स, शूदटंग बोडक, 
होल्ड ़िास्ट, आदद। 
उपकरणों को धचजनित करिा, 
िापिा और परीक्षण करिा- 
वििरण, प्रकार, आकार, उपयोग 
आदद। 

काटने का अभ्यास प्रदशिमत करें  
5. आरी और विशेष आरी का 

उपयोग करिा - हाथ की 
आरी, बो आरी, की होल 
आरी आदद, (ररवपगं, क्रॉस 
कदटगं, किक कदटगं, नतरछी 

आरी और प्लान्स : 
बेंच आरी और किक कदटगं आरी 
- वििरण, प्रकार , आकार , 
उपयोग आदद। 
क्रॉस कदटगं आरी और ररप 
आरी के मलए सॉ शापकनिगं 

6. ववषय वस्तु 
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आरी आदद) 
6. विमभन्ि प्रकार की आररयों 

को तेज करिे और सेट 
करिे का प्रदशकि। 

हाथ उपकरण और पोटेबल 
बबजली उपकरण - वक्र काटने 
वाली आरी : 
7. कम्पास आरी, कॉवपगं 

आरी, बो आरी, फे्रट आरी 
आदद का वििरण, प्रकार, 
आकार, उपयोग, देखभाल 
और रखरखाि सिझाएं। 
आरी को तेज करिा और 
सेट करिा। 

8. पोटेबल गोलाकार आरी 
और उसके उपयोग। 

योजना अभ्यास का प्रदिमन 
करें 
9. वििािों और विशेष वििािों 

का उपयोग करिा - 
जैकप्लेि, ब्लॉक प्लेि, 
ररबेट प्लेि, प्लो प्लेि, 
कंपास प्लेि आदद (फेस 
साइड, फेस एज, फेस एंड, 
ररबेट, ग्रूि, अितल, उत्तल 
आदद की योजिा बिािा) 

10. कटरों की पीसिे और धार 
तेज करिे का प्रदशकि - 
प्लेि कटर, ररबेट प्लेि के 
मलए कटर, िोजल्डगं प्लेि, 
प्लो प्लेि आदद। 

11. काटिे और योजिा बिािे 
के बाद तैयार घटकों की 
जांच करें। 

12. धारदार कटर का परीक्षण 

अलग-अलग स्तर पर: 
बेंच प्लेि- वििरण, प्रकार, 
आकार, उपयोग आदद। 
 
िक्र काटिे िाले प्लान्स- 
वििरण, प्रकार, आकार, 
उपयोग। 
प्रयोजि प्लान्स-वििरण, प्रकार, 
आकार, उपयोग आदद। प्लान्स 
कटर को तेज करिा । 
का िािस्पनतक िगीकरण , 
इिारती लकडी की िदृ्धध, 
लकडी के पेड के दहस्सों को 
क्रॉस सेक्शि से देखा गया 
इिारती लकडी की पहचाि। 
लकडी के गुण - भौनतक एिं 
यांत्रत्रक। 
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करें। 

अिुप्रयोग 
25 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
10 घंटे 
 
 

बेहतर क़िनिश के साथ 
छेिी को सिझाएं और 
़ििकर, बेिल एज, िोदटकज 
छेिी आदद का उपयोग 
करके अिाज आदद के 
साथ या उसके पार काि 
करें । 

 

िेनी अभ्यास और एकाधधक 
िेनी अभ्यास : 
13. फिकर, बेिल एज, पेररगं, 

िोदटकज छेिी आदद का 
उपयोग करके अिाज के 
आर-पार, ऊध्िाकधर, क्षैनतज, 
िोदटकज आदद िें छेिी 
लगािा। 

14. िजबूत गॉज और जस्क्रत्रबगं 
गॉज (अितल, आंतररक 
व्यास ितृ्त) का उपयोग 
करके िक्र छेिी (उत्तल और 
अितल) का प्रदशकि करें। 

15. छेिी और गेज को पीसिे 
का प्रदशकि करें। 

16. छेिी और गेज को तेज 
करिा और चिकािा। 

17. छेिी के बाद तैयार घटकों 
की जांच करें। 

इर्ारती वकृ्षों का ववकास : 
लकडी का वििरण- 
कठोर लकडी की ककस्िें जैस-े
सागौि, साल , हल्द ूआदद । 
िरि लकडी की ककस्िें जैस-े
देिदार, चीड , कैर आदद। 
लकडी के भौनतक और यांत्रत्रक 
गुण। 
लकडी का मसकुडिा और लकडी 
पर इसका प्रभाि। 
पाररगं उपकरण: 
छेिी- वििरण, प्रकार, आकार, 
उपयोग आदद। 
गॉज- वििरण, प्रकार, आकार, 
उपयोग आदद। 
पीसिे के उपकरण- वििरण, 
प्रकार, आकार, उपयोग आदद। 
होनिगं टूल्स/शापकनिगं टूल्स- 
वििरण, प्रकार, आकार, उपयोग 
आदद। 

अिुप्रयोग 
12 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
06 घंटे 
 
 

लकडी पर डड्रमलगं और 
बोररगं का प्रदशकि करें। 
 

उबाऊ उपकरणों के अनुप्रयोग 
का प्रदिमन करें: 
18. बोररगं उपकरणों का उपयोग 

करिा- हैंड डड्रमलगं िशीि, 
डड्रल त्रबट, काउंटर मसकं 
त्रबट, एक्सपेंशि त्रबट आदद 
(लकडी और पतली लकडी 
िें छेद करिा, काउंटर 
बोररगं, काउंटरमसकं बोररगं 
आदद)। 

19. ददए गए ड्राइंग के साथ 
डड्रमलगं और बोररगं के बाद 
घटकों की जांच करें। 

लकडी का र्साला- लकडी का 
िसाला- 
प्राकृनतक िसाला, कृत्रत्रि 
िसाला - वििरण, प्रकार आदद। 
सीजनिगं के फायदे और 
िुकसाि, लकडी का रूपांतरण 
और रूपांतरण विधध 
डड्रल त्रबट्स, हैंडल्ड एंगर, 
धगिलेट, ब्रैडॉल- वििरण, 
आकार, उपयोग आदद। 
हैंड डड्रल िशीि, ब्रेस्ट डड्रल 
िशीि, रैचेट ब्रेस- वििरण, 
आकार, उपयोग आदद। 
बढईगीरी अिुभाग िें प्रयुक्त 
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़िाइलें और रास्प्स- वििरण, 
प्रकार, आकार, उपयोग आदद। 
लकडी िें दोष - िदृ्धध दोष, 
अिाज दोष, िसाला दोष, 
अन्य दोष जैस े सडि, कीट 
आदद। 

अिुप्रयोग 
80 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
33 घंटे 
 
 

िजबूती और ददखािट से 
संबंधधत सटीक आयाि 
के साथ लकडी को जोडिे 
का आकलि करें और 
शुद्धता, िजबूती और 
कफनिमशगं की जांच करें। 
 

लकडी को जोडने का प्रदिमन :- 
फे़्रशर्गं जोडों का प्रदिमन करें:- 
20. फे्रमिगं जोड बिािा: हाफ 

लैप, िोदटकज और टेिि , 
त्रब्रडल जोड आदद। 

21. कोण जोड बिािा: आिास, 
सरल बट, कंधे बट जोड, 
डोिेटेल जोड, आदद। 

22. जोडों के मलए लकडी का 
डौल बिािा। 

23. लकडी के जोडों का परीक्षण 
करें. 

लकडी के कार् करने वाले जोड: 
 
जोडों िें प्रयुक्त तकिीकी शब्द 
बढईगीरी िें प्रयुक्त जोडों का 
िगीकरण। 
फे्रमिगं जोड-हाफ लैप जोड, 
िोदटकज और टेिि जोड, त्रब्रडल 
जोड- 
वििरण, प्रकार, उपयोग आदद। 
कोण जोड- वििरण, प्रकार, 
उपयोग आदद। डॉिेल के प्रकार। 
लकडी के रेड के आकार और 
बाजार के रूप। विनििाकण शतें. 

जोडों को चौडा करने का 
प्रदिमन करें: 
24. चौडा करिे िाले जोड 

बिािा: बट, डॉिेल्ड, जीभ 
और िाली, ररबेट जोड 
आदद। 

जोडों को लम्बा करने का 
प्रदिमन करें: 
25. लम्बे जोड बिािा: टेबल 

स्काफक , बेिल स्काफक  जोड 
आदद। 

26. िसाले के मलए लकडी को 
ढेर करिे की विधध। 

27. विमभन्ि कायों के मलए 
सािग्री के त्रबल की तैयारी, 
अिुिाि और लागत 

जोडों का चौडा होना- 
चौडा जोड- साधारण बट, 
डॉिेल्ड बट, ररबेटेड, जीभयुक्त, 
जेब िें पेंच, जीभ और खांचे िें 
पेंच, स्लॉट िें पेंच- वििरण, 
उपयोग आदद 
जोडों को लंबा करना- 
जोडों को लंबा करिा- वििरण, 
प्रकार, उपयोग आदद। 
लकडी की गणिा- लॉग फॉिक, 
प्लैंक फॉिक (घि फीट, घि 
सेंटीिीटर और घि िीटर िें)। 
शीट सािग्री को िापिा 
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ददखाएं। 
28. सािग्री के त्रबल, अििुाि 

और लागत का आकलि 
करें। 

जॉब  र्ें धात ु कफदटंग की 
कफक्क्संग का प्रदिमन करें: 
29. दटका, ताले, हैंडल, 

फास्टिरों, टॉिर बोल्ट, 
कैस्टर, हैप और स्टेपल, 
दरिाज े के छल्ले, सभी 
ड्रॉप्स आदद की कफदटगं। 

30. स्कू्र का उपयोग करिा, 
हाथ से डड्रमलगं िशीि का 
उपयोग करके छेद बिािा, 
स्कू्रड्राइिर सेट से स्कू्र 
करिा। 

31. उधचत कायक के मलए धातु 
कफदटगं की कफजक्संग की 
जांच करें। 

प्रहार करने वाले उपकरण- 
बढईगीरी िें प्रयकु्त प्रहार करि े
िाले औजार-हथौडे, हथौडे- 
वििरण, प्रकार, आकार, उपयोग 
आदद । 
प्रेरक उपकरण- 
बढईगीरी िें प्रयुक्त इम्पेमलगं 
उपकरण-पंच, स्कू्र ड्राइिर-
वििरण, प्रकार, आकार, उपयोग 
आदद। 
ववववध उपकरण - 
विविध उपकरण जैस-ेधचिटा, 
काटिे िाला सरौता, क्राउबार 
आदद-वििरण, आकार, उपयोग 
आदद। 
िाखूि- वििरण, प्रकार, आकार, 
उपयोग आदद। 
लकडी के पेंच- वििरण, प्रकार, 
आकार, उपयोग आदद। 
लकडी धचपकिे िाले- वििरण, 
प्रकार, उपयोग आदद। 
लकडी का रूपांतरण. 
पररभाषा, प्रकार, अिुप्रयोग 

लेशर्नेटेड िीट के अनुप्रयोग 
का प्रदिमन करें- 
32. लेमििेटेड शीट का 

अिुप्रयोग- टूल बॉक्स, रे, 
आदद। 

ब्लॉक बोडों के अनुप्रयोग का 
प्रदिमन करें - 
33. ब्लॉक बोडों का अिुप्रयोग - 

फाइबर बोडम- 
सॉमलड कोर स्टॉक बोडक- 
वििरण, प्रकार, आकार, उपयोग 
आदद। सॉमलड कोर स्टॉक बोडक 
का नििाकण 
फाइबर बोडक- (1) हाडक बोडक, (2) 
िध्यि घित्ि फाइबर बोडक 
(एिडीएफ), (3 ) इंसुलेटेड बोडक- 
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छोटे रैक आदद। 
सन अभ्रक िीट्स के अनुप्रयोग 
का प्रदिमन करें- 
34. सि िाइका शीट्स का 

अिुप्रयोग - ककचि टूल 
बॉक्स, स्टेप टूल आदद। 

35. गोंद, कीलें और पेंच। 

वििरण, आकार, उपयोग आदद। 
फाइबर बोडक का नििाकण। 
डेकोरेटेड लैमििेटेड प्लाजस्टक- 
वििरण, प्रकार, आकार आदद। 
डेकोरेटेड लैमििेटेड प्लाजस्टक 
का विनििाकण 

अिुप्रयोग 
20 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
10 घंटे 
 
 

करते हुए लकडी के 
निधाकररत आकार या 
लकडी, ब्लॉक बोडक, 
सिमिका आदद के 
विकल्पों के साथ ड्राइंग 
के अिुसार उपयोधगता 
िस्तुओं की योजिा 
बिाएं और उत्पादि 
करें। 

प्लाइवुड और ववनीसम के 
अनुप्रयोग का प्रदिमन करें : 
36. िेज की अलिाररयों आदद 

पर प्लाइिुड और विनियर 
प्लाई का प्रयोग। 

37. लेमििेटेड शीट, ब्लॉक बोडक, 
सिमिका शीट, प्लाइिुड 
और वििीसक के उधचत 
अिुप्रयोग का आकलि करें। 

  

शलबास और प्लाई लकडी 
मलबास- 
मलबासयुक्त नििाकण के लाभ, 
मलबास के प्रकार, मलबास का 
नििाकण। 
प्लाइिुड- प्लाइिुड का वििरण, 
प्रकार, आकार, उपयोग, 
प्लाइिुड का नििाकण। 
प्लाइिुड का िगीकरण और 
ग्रेडडगं, प्लाइिुड के गुण यािी 
ठोस लकडी की तुलिा िें फायदे 

अिुप्रयोग 
25 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
10 घंटे 
 
 

ओएसटी शीट से संपूणक 
उपयोधगता आइटि बिाि े
के मलए घटकों/उप-
असेंबली के संयोजि के 
दौराि प्रभािी सिाधाि 
का प्रबंधि करिा। 

हर्ें अन्य सतह 
उपचाररत (ओएसटी) िीट 
का प्रदिमन करें : 
38. प्लाइिुड और ओएसटी शीट 

बिािे िाले बुक केस, शो 
केस आदद का अिुप्रयोग। 

लकडी कण बोडम- 
लकडी के पादटककल बोडक- 
वििरण, प्रकार, उपयोग आदद। 
पादटककल बोडक का नििाकण 
विमभन्ि कायों के मलए लकडी 
का चयि अथाकत- 
(1)दरिाजा, खखडकी जैसे भिि 
नििाकण के मलए, 
(2)बॉडी त्रबजल्डगं के काि के 
मलए जैसे, बस, रेलिे 
(3) हथौडे के हैंडल, खेल के 
सािाि आदद के मलए। 

अिुप्रयोग 
21 घंटे 

 
सैद्धांनतक 
05 घंटे 

विमभन्ि िक्काशी 
उपकरणों की आिश्यकता 
की व्याख्या करें और एक 
लकडी के ब्लॉक/टुकडे को 
सजािटी िस्तु िें बदलिे 

नक्कािी वाले हस्त उपकरणों 
का उपयोग प्रदशिमत करें: 
39. िक्काशी िाले हाथ के 

औजारों का उपयोग करिा। 
साधारण आकृनतयों (पते्त, 

नक्कािी के हाथ के उपकरण: 
िक्काशी िाले हाथ के उपकरण- 
वििरण, प्रकार, आकार, उपयोग 
आदद। 
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के मलए विमभन्ि 
िक्काशी उपकरणों और 
चरणों के उपयोग का 
प्रदशकि करें। 

फूल आदद) की िक्काशी। 
40. विमभन्ि लकडडयों िें 

साधारण आकृनतयााँ उकेरिा। 
41. डडजाइि और उसकी 

कफनिमशगं के साथ 
िक्काशीदार आकृनत का 
िूल्यांकि करें। 

अिुप्रयोग 
12 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
05 घंटे 
 
 

लकडी की िस्तुओं के 
संरक्षण की आिश्यकता 
सिझाए ं और पेंदटगं, 
पॉमलमशगं, िानिकमशगं 
आदद जैसी विमभन्ि 
प्रकक्रयाओं के साथ सतह 
की कफनिमशगं का प्रदशकि 
करें। 

42. लकडी के संरक्षण के मलए 
सतह को पॉमलश करिा 
जैस े पेंदटगं, पॉमलमशगं, 
िानिकमशगं आदद करिा। 

 
 

लकडी का संरक्षण- 
लकडी की संरक्षण प्रणाली, 
प्रकक्रया िें प्रयुक्त संरक्षक। 
लकडी के विमभन्ि रूपों जैस-े
बीि, प्लैंक, बैटि इत्यादद की 
ताकत डेटा। 

अिुप्रयोग 
25 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
8 घंटे 
 
 

पैटिक बिािे की 
आिश्यकता की व्याख्या 
करें और विमभन्ि प्रकार 
के पैटिक, लेआउट की 
आिश्यकताएं, कोर 
बॉक्स, कोर वप्रटं, भते्त, 
विमभन्ि रंग अिुप्रयोगों 
आदद का प्रदशकि करें। 

43. सॉमलड पैटिक, जस्प्लट पैटिक, 
लेआउट बोडक और भते्त का 
अिुप्रयोग, कोर बॉक्स, कोर 
वप्रटं, रंग का अिुप्रयोग। 

पररभाषा प्रकार, सािग्री, 
अिुप्रयोग, भते्त, कोर बॉक्स, 
कोर वप्रटं, रंग अिुप्रयोग आदद। 

अिुप्रयोग 
25 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
8 घंटे 
 
 

लकडी के घटकों के 
उत्पादि के मलए लकडी 
पर काि करिे िाली 
िशीिों की योजिा और 
स्थापिा का िूल्यांकि 
करें। 
(िैप्ड 
एिओएस:एफएफएस/एि9
402) 
 

ववशभन्न प्रकार का प्रदिमन करें 
44. फे़्रमिगं जोड, कोणीय जोड, 

चौडा करिे िाला जोड और 
लंबा करिे िाला जोड। 

45. स्टूल / आिकलेस कुसी / 
आम्डक चेयर बिािे का 
प्रदशकि - लकडी पर काि 
करिे िाली िशीिों का 
उपयोग करिा: - गोलाकार 
आरी, सरफेस प्लािर, 
धथकिेस प्लािर। 

46. लकडी के उत्पाद की उसके 

ववशभन्न प्रकार के जोडों के शलए 
लकडी का चयन, उनकी 
र्जबूती और उपयोधगता को 
ध्यान र्ें रखते हुए 
फिीचर की डडजाइनिगं (इिडोर 
और आउटडोर) 
विमभन्ि फिीचर के मलए लकडी 
का चयि। 
कुसी के प्रकार आकार आदद 
पोटेबल पािर सकुक लर आरी- 
वििरण उपयोग आदद। 
गोलाकार आरा िशीि- उपयोग, 
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डडजाइि, आयाि, सटीकता 
और िजबूती के मलए 
ड्राइंग के साथ जांच करें। 
 

नििाकण एिं पुजे, सुरक्षा, 
संचालि आदद। 
भूतल योजिाकार- उपयोग, 
नििाकण और भाग, सुरक्षा, 
संचालि, आदद। 
िोटाई योजिाकार - उपयोग, 
नििाकण और भाग, सुरक्षा और 
संचालि, आदद। 

बुक िेलफ/रैक आदद बनाकर 
प्रदशिमत करें- 
47. लकडी का काि करिे िाली 

िशीिों का उपयोग करिा:- 
▪ बैंड आरा िशीि, 
▪ खोखली छेिी िोदटकजजंग 

िशीि, 
▪ चेि िोदटकजजंग िशीि 
▪  टेिोनिगं िशीि. 

ववशभन्न स्थानों र्ें प्रयुक्त 
फनीचर का आकार और 
ववशिष्टताएाँ। 
बैंड आरा - वििरण, उपयोग, 
नििाकण और दहस्से, सुरक्षा और 
संचालि, आदद। 

अिुप्रयोग 
20 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
8 घंटे 
 
 

घटकों/उप संयोजिों को 
जोडकर और कफट करके 
उिकी कायकक्षिता 
सुनिजश्चत करके फिीचर 
के विमभन्ि डडजाइिों के 
नििाकण का आकलि करें। 

दराज और अलर्ारी के साथ 
र्ेज बनाने का प्रदिमन करें। 
48. दराज और अलिारी के 

साथ टेबल बिािा। 
49. दराज के ताले, कब्ज,े 

अलिारी के ताले आदद की 
कफदटगं। 

50. लकडी का काि करिे िाली 
िशीिों का उपयोग करिा:- 
a) डडस्क सैंडर 
b) पोटेबल योजिाकार 
c) पोटेबल डडस्क सैंडर 

आदद। 

टेबल - प्रकार, आकार, 
उपयोग आदद और प्रयुक्त 
धातु कफदटगं। 
तामलका - प्रकार, आकार, 
उपयोग आदद। 
दटका- प्रकार, आकार, उपयोग 
आदद। 
ताले और कैच - प्रकार, 
आकार, उपयोग आदद। अन्य 
कफदटगं- वििरण, आकार, 
उपयोग आदद। 
पोटेबल त्रबजली प्लान्स- 
वििरण, उपयोग आदद। 
डडस्क सैंडडगं िशीिें- वििरण, 
आकार, भाग और उपयोग 
आदद। 
पोटेबल पािर डडक सैंडसक- 
वििरण, आकार, भाग, उपयोग 
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देखभाल। 
अिुप्रयोग 
50 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
17 घंटे 
 
 

कच्चे िाल के इष्ट्टति 
उपयोग द्िारा दरिाजे 
और खखडककयों और फे्रि 
और शटर के विमभन्ि 
पैटिक के डडजाइि और 
नििाकण का िूल्यांकि 
करें। 

दरवाज ेकी चौखट और दरवाज े
के िटर बनाने का प्रदिमन 
(र्ॉडल): 
51. चौखट बिािा (िॉडल)। 
52. दरिाज े के शटर बिािा 

(िॉडल ) - पैिलयकु्त और 
फ्लश। 

53. लकडी स ेकाि करिे िाली 
िशीिों, पोटेबल पावर 
राउटर आदद का उपयोग 
करना। 

54. ड्राइंग के साथ आयाि, 
कफनिमशगं आदद के मलए 
उत्पाद का र्ूलयांकन करें । 

दरवाजा चौखट और दरवाजा 
िटर: 
भिि नििाकण िें प्रयुक्त चौखट-
प्रकार, आकार आदद 
भिि नििाकण िें प्रयुक्त दरिाज े
के शटर- प्रकार, आकार आदद 
पोटेबल पािर राउटर- वििरण, 
उपयोग देखभाल आदद। 

खखडकी के फे्रर् और खखडकी के 
िटर बनाने का प्रदिमन 
(र्ॉडल): 
55. खखडकी का फे्रि (िॉडल) 

बिािा। 
56. ठोस लकडी और कांच के 

पैिल से खखडकी के शटर 
(िॉडल) बिािा । 

57. हाथ के औजारों, ग्लास 
कटर आदद का उपयोग 
करिा। 

खखडकी के फे्रर् और खखडकी के 
िटर: 
खखडकी के फे्रि-- प्रकार, आकार 
आदद भिि नििाकण िें उपयोग 
ककए जाते हैं खखडकी के शटर-- 
प्रकार, आकार आदद भिि 
नििाकण िें उपयोग ककए जाते 
हैं। 

ववभाजन का खाका तैयार 
करना और बनाना प्रदशिमत 
करें: 
58. जजग आरी, रोटरी हथौडे का 

उपयोग करके विभाजि के 
लेआउट और नििाकण के 
बारे िें बताएं। 

59. हाथ स ेडड्रमलगं आदद। 
60. तैयार ककए गए लेआउट 

लकडी के ववभाजन-प्रकार, 
आकार, उद्देश्य: 
लकडी के विभाजि-प्रकार, 
आकार, उद्देश्य आदद। 
जजग आरा िशीि- उपयोग, 
नििाकण और भाग, जजग आरा 
संचालि जजग आरा सुरक्षा 
सािधानियां, आदद। 
डड्रमलगं िशीि और पोटेबल 
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और ककए गए विभाजि का 
आकलि करें। 

पािर डड्रल- वििरण, आकार, 
भाग, उपयोग, आदद। 
पोटेबल पािर रोटरी हथौडा- 
वििरण, आकार, भाग, उपयोग 
आदद। 

अिुप्रयोग 
60 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
23 घंटे 
 

 
 
 
 

लकडी के नििाकण कायों 
की कफनिमशगं, असेंबमलगं 
और कफजक्संग िें 
सटीकता का आकलि 
करें। [विमभन्ि लकडी के 
नििाकण कायक अथाकत। 
विमभन्ि छत के पुमलदें, 
दरिाज े और खखडककयााँ 
और फे्रि और शटर।] 

फे़्रर्युक्त ितों का र्ॉडल 
बनाना प्रदशिमत करें: 
61. फे़्रियुक्त छतों (िॉडल) का 

नििाकण करिा। 
62. टस्क टेिि और िोदटकजजंग 

जोड बिािा। 
63. लकडी का फशक बिािा 

(िॉडल)। 
64. ड्राइंग के साथ निमिकत 

छत/फशक की जांच करें। 

ितें, रूफ ट्रस और लकडी के 
फिम: 
छत/छत - छत और छत 
नििाकण िें प्रयुक्त तकिीकी 
शब्द। 
छतें - प्रकार, आकार, उद्देश्य 
पक्की छत संरचिा - मसगंल 
और डबल पक्की छत संरचिा, 
वििरण आदद। 
रूफ रस - ककंग पोस्ट रूफ रस 
और क्िीि पोस्ट रूफ रस। 
लकडी के फशक नििाकण वििरण; 
प्रकार, उपयोग आदद 

लकडी की कफननशिगं का 
प्रदिमन करें: 
65. लकडी की कफनिमशगं- 

a. सैंड पेपररगं, कफमलगं 
सािग्री यािी  
पुट्टी, िोि, बुरादा, 
रंग पाउडर आदद का 
उपयोग करके 

बी। फ्रें च पॉमलश, िानिकश 
आदद के अिुप्रयोग की 
विमभन्ि विधधयों का 
उपयोग करके। 

66. सतह की सिाजप्त का 
आकलि करें। 

 

लकडी खत्र् 
अपघषकक कागज के प्रकार - 
सैंड पेपर, गािेट पेपर, 
मसमलकॉि काबाकइड पेपर - ग्रेड, 
उपयोग आदद। 
लकडी/लकडी की कफनिश - 
उद्देश्य, कफनिश का िगीकरण, 
लकडी की कफनिमशगं तैयारी िें 
बुनियादी चरण - (ए) सतह, 
बी) भूतल उपचार - ब्लीधचगं। 
दाग लगािा, दागों के प्रकार, 
भराि, लकडी के दािे भराि के 
प्रकार। 
स्पष्ट्ट क़िनिश के प्रकार- 
वििरण, उपयोग और उिकी 
अिुप्रयोग विधध। 

लकडी की कफननशिगं जारी : लकडी की कफननशिगं जारी : 
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67. लकडी की कफनिमशगं- 
सैंड पेपररगं, कफमलगं 
सािग्री यािी पुट्टी, िोि, 
चूरा, रंग पाउडर, प्लास्टर 
ऑफ पैररश आदद का 
उपयोग करके सतह तयैार 
करिे के मलए विमभन्ि 
अिुप्रयोग विधधयों का 
उपयोग करके - 
(ए)लकडी का प्राइिर। 
(बी)पेंट आदद 
पैटिक तैयार और संबंधधत 
अिुप्रयोग। 

अपारदशी या रंजजत क़िनिश के 
प्रकार- वििरण, उपयोग, और 
बढईगीरी िें उपयोग की जाि े
िाली उिकी अिुप्रयोग विधध 
िगैरह। 
लकडी का प्राइिर- वििरण, 
उपयोग और बढईगीरी िें 
उपयोग की जािे िाली उिकी 
अिुप्रयोग विधध। 
कफनिश का वििरण और 
उपयोग 
शैलैक पॉमलश, िानिकश, िोि 
पॉमलश आदद और उिका 
अिुप्रयोग। 
पैटिक बिािा- प्रकार, उपयोग 
और संबंधधत मसद्धांत। 

अिुप्रयोग 
12 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
06 घंटे 
 
 

सीएिसी राउटर िशीि 
पर लकडी के काि करिे 
के विमभन्ि कायों (यािी 
कदटगं, बोररगं, डड्रमलगं 
और िेजस्टंग) का 
िूल्यांकि करें। 

68. लकडी पर काि करिे िाली 
राउटर िशीि, लकडी पर 
काि करिे िाले सीएिसी 
राउटर के िूल मसद्धांत- 
पररचय और प्रदशकि, 
सीएिसी राउटर िशीिों की 
पररचालि तकिीक। 

लकडी पर काि करिे िाले 
सीएिसी राउटर-वििरण, प्रकार, 
आकार, भाग, कायक, संचालि। 
सुरक्षा सािधानियां, देखभाल 
और रखरखाि। और इसके 
अिुप्रयोग. 

अिुप्रयोग 
40 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
14 घंटे 

 

सीएिसी राउटर और 
उसके अिुप्रयोग पर 
बुनियादी और उन्ित 
प्रोग्रामिगं का परीक्षण 
करें। 

69. सीएिसी राउटर पर 
बुनियादी प्रोग्रामिगं और 
संचालि। 

ऑपरेशि के अिुसार बेमसक 
प्रोग्राि कैसे मलखें। प्रोग्रामिगं 
की भाषाएाँ क्या हैं ? 

70. सीएिसी राउटर पर एडिांस 
प्रोग्रामिगं और ऑपरेशि 

ऑपरेशि के अिुसार बेमसक 
प्रोग्राि कैसे मलखें। प्रोग्रामिगं 
की भाषाएाँ क्या हैं ? 

अिुप्रयोग 
12 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
06 घंटे 

लेजर कदटगं िशीि पर 
संचालि की निगरािी 
करें। 

71. लेजर कदटगं िशीिों का 
पररचय और प्रदशकि, 
डडजाइि विकास और 
पररचालि तकिीक 

लेजर कदटगं िशीिों का 
वििरण, प्रकार, आकार, भाग, 
कायक, संचालि। सुरक्षा 
सािधानियां, देखभाल एि ं
रखरखाि और इसके अिुप्रयोग। 

अिुप्रयोग घटकों के नििाकण और पोई बनाना : चाय पोई : 
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12 घंटे 
 
सैद्धांनतक 
06 घंटे 
 
 

उन्हें जोडिे के मलए 
खराद पर संचालि का 
िूल्यांकि करें। 

72. प्लाइिुड और सजािटी 
लेमििेटेड प्लाजस्टक यािी 
सि िाइका आदद से चाय 
पोई बिािा । 

73. लकडी पर काि करिे िाली 
विशेष िशीिों का उपयोग 
करिा:-लकडी िोडिे िाली 
खराद, जजग आरा, एंगल 
ग्राइंडर। 

चाय पोई- प्रकार, आकार, 
उपयोग आदद। 
लकडी िोडिे िाली खराद 
िशीि-नििाकण, भाग और उसके 
उपकरण, लकडी िोडिे िाले 
उपकरण 
• लकडी िोडिे का कायक, 

खराद सुरक्षा सािधानियां, 
रेत स े साँिारिे और 
पररष्ट्करण का खराद कायक 

• एंगल ग्राइंडर- वििरण, 
प्रकार, आकार, उपयोग 
आदद। 

इंजीननयररगं ड्राइंग: 40 घंटे। 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 40 
घंटे। 

कायकक्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें और लागू करें। 

वतृ्त, स्पर्शरेखा और दीर्शवतृ्त: दी गई ितृ्त- ेखाओं प  रपशड ेखा 
बिािे के सलए व्यािहार क अिुप्रयोग प्रकिया - लूप पैटिड - 
रपशड ेखा ितृ्त - बाह ी रपशड ेखा - आंतर क रपशड ेखा दीर्डितृ्त 
परवलययक वक्र, अयतपरवलय: इन्िॉल्ि - गुर् औ  उिका 
अिुप्रयोग। प िलनयक िि-अनतप िलनयक िि-र्लुिशील िि के 
निमाडर् की प्रकिया। एवपसाइक्लोइड्स, हाइपोसाइक्लोइड्स, 
इििॉल्यूट्स, रपाइ ल औ  आककड समडीज़ रपाइ ल 
र्टकों के हिस्सों की तकनीकी ड्राइंग/स्केच गं: िरतु के दृश्य 
तकिीकी रकेगचगं का महत्ि-रकेच के प्रका -आइसोमेहट्रक ड्राइंग 
रकेगचगं-ओस्ट्ललक ड्राइंग रकेगचगं। 
प्रक्षेपण :  प्रक्षेपर्  का ससद्िांत (विरततृ सैद्िांनतक निदेश),  
ररफरेन्स प्लाि , ऑथोग्राक़िक   प्रक्षेपर्   अििा र्ा पहला 
कोर् औ  तीस ा कोर्, बबदंओुं का   प्रक्षेपर्  ,  ेखाओं का   
प्रक्षेपर्  -सही लंबाई औ  झुकाि का नििाड र्। समतल का 
प्रक्षेपर्, िारतविक आका  का नििाड र्। लुप्त सतहों औ  दृश्यों 
प  अभ्यास। ऑथोग्राक़िक गचत्रर् या विचा ों की व्याख्या। ठोस 
पदाथों के प्रथम कोर् प्रक्षेपर् का पर चय। 
आइसोमेहिक दृश्य : आइसोमेहट्रक  प्रक्षेपर्  के मूल ससद्िांत 
(सैद्िांनतक प्रक्षेपर्) 2 से 3 हदए गए ऑथोग्राक़िक दृश्य 
आइसोमेहट्रक दृश्य। कायडशाला में तैया  फिीच  िरतुओं जैसे 
टेबल, रटूल औ  ककसी भी कायड की स ल कायडशील ड्राइंग तैया  
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क िा। 
अनुभागीय दृश्य: महत्ि औ  मुख्य विशेर्ताएं, अिुभागों का 
प्रनतनिगित्ि क िे के त ीके, विमभन्ि सािधग्रयों के पारंपररक 
अिुभाग, अिुभागों का िगीकरण, सेक्शनिगं िें पारंपररक। पूणक 
खंड, आधे खंड, आंमशक या टूटे हुए खंड, ऑफसेट खंड, घूिे हुए 
खंड और हटाए गए खंडों का धचत्रण। अिुभाग िें सािधग्रयों के 
मलए विमभन्ि सम्िेलिों का धचत्रण, शाफ्ट, पाइप, आयताकार, 
िगक कोण, चैिल, रोल्ड अिुभागों के मलए पारंपररक ब्रेक। 
विमभन्ि िस्तुओं के अिुभागीय दृश्य पर अभ्यास।- 
ववकास और प्रयतच्छेदन: सतहों का विकास-सतह के प्रका - 
विकास के त ीके-प्रनतच्छेदि- प्रनतच्छेदि  ेखाएं खींचिे के त ीके-
महत्िपूर्ड बबदं ुया मुख्य बबदं।ु 
फास्टनर : रिू थे्रड के तत्िों के रकेच, रटड के रकेच, कैप रिू 
मशीि रिू, सेट रिू, लॉककंग डडिाइस, बोल्ट, हेक्सागोिल औ  
रक्िाय  िट औ  िट बोल्ट औ  िॉश  असेंबली। सादे स्ट्रप्रंग 
लॉक, दांतेदा  लॉक, िाश , कैप िट, चेक िट, रलॉटेड िट, 
कैसल िट, सॉि िट, विगं िट, आई ललॉट, टी बोल्ट औ  
फाउंडेशि बोल्ट के  ेखागचत्र । विसभन्ि प्रका  के कीलक सस ों के 
 ेखागचत्र (रिैप-पैि-शंक्िाका -काउंट संक) चाबबयों के  ेखागचत्र 
(िँसे, सपाट, काठी, गगब सस , िुड्रफ) छेद औ  शाफ्ट असेंबली 
के  ेखागचत्र। 
ववस्ततृ ड्राइंग और असेंबली ड्राइंग: मशीि ड्राइंग का विि र् - 
असेंबली ड्राइंग - सतह की गुर्ित्ता - सतह खत्म मािक - 
सामान्य इंजीनियर गं ड्राइंग के सलए सतह खु द ापि इंगगत 
क िे की विगि - सतह खु द ापि के संकेत के सलए उपयोग 
ककए जािे िाले प्रतीक - बबछािे की हदशा के सलए प्रतीक। 
ज्यासमतीय सहिशीलता. 
पूर्ड आयाम, सहिशीलता, सामग्री औ  सतह खत्म विनिदेशों के 
साथ निम्िसलखखत का विरततृ गचत्रर् 
1. यूनििसडल कपसलगं 
2. बॉल बेयर गं औ   ोल  बेयर गं। 
3. तेज़ औ  ढीली च खी। 
4. रटेप्ड औ  िी बेल्ट पुली। 
5. फ़्लैंज्ड पाइप जोड़, समकोर् मोड़। 
6. लेथ मशीि का टूल पोरट. 
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7. लेथ मशीि का टेल रटॉक 
8. रटेप्ड औ  िी बेल्ट पुली। 
9. फ़्लैंग्ड पाइप जोड़, समकोर् मोड़। 
10. लेथ मशीि का टूल पोरट. 
11. लेथ मशीि का टेल रटॉक 
सीमा, आका , कफट, सहिशीलता, मशीनिगं प्रतीकों औ  असेंबली 
ड्राइंग आहद को पढ़िे, आईएसओ मािकों प  ललू वप्रटं पढ़िे का 
अभ्यास। 
इंजीयनयररगं ड्राइंग की रीड गं: ललू वप्रटं औ  मशीि ड्राइंग  ीडडगं 
अभ्यास। 
ग्राफ़ और  ाटश : प्रका  (बा , पाई, प्रनतशत बा , लॉगर दसमक), 
ग्रा़ि औ  चाटड की तैया ी औ  व्याख्या। 
ऑटो सीए ी: इंजीनियर गं ड्राइंग में ऑटोकैड एस्ट्प्लकेशि से 
पर गचत होिा। ड्रा औ  संशोगित कमांड का उपयोग क के 
ऑटोकैड प  अभ्यास क ें । ड्रा, संशोगित, पूछताछ कमांड का 
उपयोग क के आयताका  रिैप के साथ ऑटोकैड प  अभ्यास 
क ें। टेक्रट डायमेंशनिगं औ  डायमेंशनिगं शैसलयों का उपयोग 
क के ऑटोकैड प  अभ्यास क ें 
िट, बोल्ट औ  िॉश  बिािे के सलए ऑटोकैड प  अभ्यास क ें। 
समसमतीय दृश्य-िगाडका , टेप  औ   ेडडयल सतह के साथ 
समसमतीय दृश्य-स ल औ  जहटल दृश्य। पर प्रेक्ष्य विचा . 
आइसोमेहट्रक गचत्र बिािे के सलए आइसोमेहट्रक रिैप का उपयोग 
क के ऑटोकैड प  अभ्यास क ें 
हैच कमांड औ  एस्ट्प्लकेशि का उपयोग क के ऑटोकैड प  
अभ्यास क ें। यूसीएस (यूज  को-ऑडडडिेट ससरटम) के साथ 3डी 
वप्रसमहटि का उपयोग क के ऑटोकैड प  अभ्यास क ें। 

कायमिाला गणना एव ंववज्ञान: 40 घंटे। 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
डब्ल्यूसीएस- 
40 घंटे। 
 
 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएं। 

कायशर्ाला गणना: 
भभन्न: सभन्ि की अििा र्ा, संख्याएँ, च , अच  
अनुपात एव ंसमानुपात:-रेड संबंिी समरयाएँ 
प्रयतर्त: पर भार्ा, प्रनतशत को दशमलि औ  सभन्ि में बदलिा 
औ  इसके विप ीत।रेड से संबंगित अिुप्रयोगसमरयाएँ। 
उत्पाद का अिुमाि औ  लागत. 
बीजगणणत: गुर्ि औ  गुर्िखंडि के सलए मौसलक बीजगखर्तीय 
सूत्र। बीजगखर्तीय समीक र्, स ल एि ं युगपत समीक र्, 
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 द्विर्ात समीक र् औ  उिके अिुप्रयोग। 
क्षेत्रभमयत 2 ी: बुनियादी ज्यासमतीय पर भार्ाओ,ं बुनियादी 
ज्यासमतीय प्रमेयों प  अििा र्ा। क्षेत्रफलों, बत्रभुजों, चतुभुडजों, 
बहुभुजों, ितृ्त, बत्रज्यखंड आहद के पर मापों का नििाड र्। 
क्षेत्रभमयत 3 ी: आयतन, र्न के सति क्षेत्र, र्नाकार भसलें र, 
खोखले ससलेंड , गोलाका  वप्रज्म, वप ासमड शंकु क्षेत्र, नछन्िक 
आहद का नििाड र्। 
द्रव्यमाि, भा , आयति, र्ित्ि, श्यािता, विसशष्ट्ट गुरुत्ि औ  
संबंगित समरयाएं। 
त्रत्रकोणभमयत: कोर्ों की अििा र्ा, डडग्री, ग्रेड औ   ेडडयि में 
कोर्ों की माप औ  उिका रूपांत र्। बत्रकोर्समतीय अिुपात 
औ  उिके संबंि 
कुछ मािक कोर्ों के अिुपात की समीक्षा (0, 30,45,60,90 
डडग्री), 
ऊँचाई औ  दरू याँ, सािा र् समरयाएँ। 
ग्राफ़: मूल अििा र्ा, महत्ि। 
स ल  ेखीय समीक र् के ग्रा़ि का आलेखि। 
ओम के नियम, श्ृंखला-समािांत  संयोजि प  संबंगित 
समरयाएं। 
सांख्ययकी: बा ंबा ता सा र्ी, सामान्य वित र्, कें द्रीय प्रिवृत्त का 
माप - माध्य, मास्ट्ध्यका औ  मोड। 
संभाव्यता की अििा र्ा. 
पाई चाटड, बा  चाटड, लाइि आ ेख, हहरटोग्राम औ  आिवृत्त 
बहुभुज जैस ेचाटड। 
कायशर्ाला ववज्ञान: 
इकाइयााँ और आयाम: 
इकाइयों की बिहटश औ  मीहट्रक प्रर्ाली के बीच रूपांत र्। 
एसआई प्रर्ाली में मौसलक औ  व्युत्पन्ि इकाइयाँ, 
भौनतक मात्राओं के आयाम (एमएलटी)-मौसलक एि ंव्युत्पन्ि। 
अभभयांत्रत्रकी सामचग्रयााँ: 
लौह िातुओं, अलौह िातुओं, समश् िातुओं आहद के िगीक र् 
गुर् औ  उपयोग। लकड़ी, प्लास्ट्रटक,  ब , सस ेसमक औद्योगगक 
गचपकिे िाले गै -िातुओं के गुर् औ  उपयोग। 
ऊष्मा एवं तापर्ान: 
अििा र्ाए,ँ अंत , ऊष्ट्मा के प्रभाि, विसभन्ि इकाइयाँ, संबंि, 
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विसशष्ट्ट ऊष्ट्मा, तापीय क्षमता, गुप्त ऊष्ट्मा, जल समतुल्य, 
ऊष्ट्मा का यांबत्रक समतुल्य। 
विसभन्ि तापमाि मापिे के पैमािे औ  उिके संबंि। ऊष्ट्मा, 
चालि, संिहि औ  विकक र् का रथािांत र्। 
तापीय विरता  संबंिी गर्िाएँ। 
बल और गयत : 
न्यूटि के गनत, विरथापि, िेग, त्ि र्, मंदता, आ ाम औ  गनत 
के नियम जैस े ैखखक, कोर्ीय। 
बल - इकाइयाँ, बलों की सं चिा औ  संकल्प के सलए विसभन्ि 
कािूि। 
गुरुत्िाकर्डर् के कें द्र औ  समतल में बलों के संतुलि प  
अििा र्ा। 
जड़त्ि आर्ूर्ड औ  बलार्रू्ड की अििा र्ा. 
कायश, र्ख्तत एवं ऊजाश : 
पर भार्ाएँ, इकाइयाँ, गर्िा औ  अिुप्रयोग। 
एचपी, आईएचपी, बीएचपी औ  एफएचपी की अििा र्ा - 
यांबत्रक दक्षता के साथ संबंगित गर्िा। 
शस्ट्क्त की एसआई इकाई औ  उिके संबंि। 
घषमण: 
र्र्डर् की अििा र्ा, र्र्डर् के नियम, र्र्डर् को सीसमत क िा, 
र्र्डर् का गुर्ांक औ  र्र्डर् का कोर्। उदाह र् के साथ  ोसलगं 
र्र्डर् औ  रलाइडडगं र्र्डर्। 
झुकी हुई सतहों प  र्र्डर् 
तनाव और खखचंाव: 
तिाि, खखचंाि, लोच िापांक की अिधारणाएाँ तिाि- खखचंाि 
िि. हुक का नियम, लोच के विसभन्ि मॉड्यूल जैस े यंग 
मॉड्यूल, कठो ता मॉड्यूल, बल्क मॉड्यूल औ  उिके संबंि। 
वपज़ोि अिुपात। 
साधारण मर्ीन: 
यांबत्रक लाभ की अििा र्ा, िेग अिुपात, दक्षता औ  उिके 
संबंि। इिक्लाइंड प्लेि, लीि , रिू जैक, व्हील औ  एक्सल, 
डडफ ेंसशयल व्हील औ  एक्सल, िमड औ  िमड व्हील,  ैक औ  
वपनियि के कायड ससद्िांत। गगय  टे्रि। 
त्रबजली: 
ईएमएफ, क ंट, प्रनत ोि, पोटेंमशयल डडफरेंस आहद जैसी 
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बुनियादी पर भार्ाएँ। बबजली के उपयोग। एसी औ  डीसी के बीच 
अंत . सु क्षा उपक र्। कंडक्ट  औ  अिडचालक औ  प्रनत ोिक 
के बीच अंत , कंडक्ट , अिडचालक औ  प्रनत ोिक के सलए 
उपयोग की जािे िाली सामग्री। 
ओम कािूि। प्रनत ोिों का श्ृंखला, समािांत  औ  श्ृंखला-
समािांत  संयोजि। 
संबंगित समरयाओं के साथ विद्युत कायड, शस्ट्क्त औ  ऊजाड की 
अििा र्ा, पर भार्ाएँ औ  इकाइयाँ। 
द्रव यांत्रत्रकी: 
द्रि के गुर् (र्ित्ि, श्यािता, विसशष्ट्ट भा , विसशष्ट्ट आयति, 
विसशष्ट्ट गुरुत्ि) उिकी इकाइयों के साथ। 
िायुमंडलीय दबाि, गेज दबाि, नि पेक्ष दबाि, नििाडत औ  
विभेदक दबाि की अििा र्ा। 
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कोर क्स्कलस पाठ्यक्रर् 
1. प्रमशक्षण िेथेडोलॉजी (सभी रेडों के मलए) (270 घंटे + 180 घंटे) 

 

मशक्षण पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और उपयुकक्त कोर कौशल विषयों के उपकरणो 
की सूची जो कक रेडों के एक सिूह के मलए सिाि है, िह www.bharatskills.gov.in पर 
अलग से प्रदाि ककया गया है | 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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मशक्षण पररणाि िूल्यांकि िािदण्ड 
व्यािसानयक तकिीकी (रेड टेक्िोलोजी) 

1. आरी, पोटेबल पािर टूल्स, 
शेविगं टूल्स या पोटेबल पािर 
प्लानिगं िशीि आदद का 
उपयोग करके लकडी को 
चीरिे, क्रॉस कदटगं, किक 
कदटगं, नतरछी काटिे आदद 
के मलए उपयोग ककए जािे 
िाले िुड िकक  टेजक्िमशयि हैंड 
टूल्स के उपयोग का 
िूल्यांकि, योजिा और 
प्रदशकि करें । 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9412)  

कायकशाला सुरक्षा एि ंअिुशासि प्रदमशकत करें। 
विमभन्ि प्रकार की लकडी/लकडी और िाप, अंकि और परीक्षण 
उपकरण की पहचाि करें। 
ड्राइंग के अिुसार बिाए गए निशािों का िूल्यांकि करें और 
जांच के मलए आयाि िापें। 
परीक्षण उपकरण और अन्य उपयोगी हाथ उपकरणों के उपयोग 
का िूल्यांकि करें। 
सुरक्षा िािदंडों का पालि करते हुए िाककिं ग के अिुसार 
ररवपगं/क्रॉस, कदटगं/किक, सॉइंग/कदटगं संचालि का िूल्यांकि 
करें। 
नतरछी आरी के मलए बेिल िगक और िेटर िगक की सहायता स े
कोण के अंकि की निगरािी करें । 
धारदार अत्याधुनिक धार के साथ प्लािर सेट करिे का प्रदशकि 
करें और आिश्यक आकार और कफनिश प्राप्त करिे के मलए 
आिश्यक योजिा संचालि करें। 
ड्राइंग के अिुसार कायक का आकार, सितलता, चौकोरता और 
सिाजप्त की जााँच करें। आयािी सटीकता की जााँच करें. 
बबाकदी से बचिे का निदेश दें और अप्रयुक्त िस्तुओं के पुि: 
उपयोग/निपटाि की योजिा बिाएं। 

 
2. सिझाएं और ़ििकर, बेिल 

एज, िोदटकज छेिी आदद का 
उपयोग करके अिाज आदद के 
साथ या उसके पार काि करें। 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9413)  

अिुसार ऊध्िाकधर/क्षैनतज दािों िाली लकडडयों की पहचाि और 
ऑपरेशि ( अिाज पर छेिी लगािा ) के मलए आिश्यक छेिी 
के प्रकार की व्याख्या करें। 
ड्राइंग के अिुसार ककए गए धचनिों की जांच करें। 
ड्राइंग के अिुसार छेिी का प्रदशकि करें और बेहतर कफनिश 
सुनिजश्चत करें। 
ड्राइंग के अिुसार तैयार कायक का िूल्यांकि करें।  

3. लकडी पर डड्रमलगं और बोररगं 
का प्रदशकि करें। 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9414) 

कायक/िौकरी पर छेद की जस्थनत को धचजनित करिे का प्रदशकि 
करें । 
िािक संचालि प्रकक्रया के अिुसार लकडी पर डड्रमलगं, काउंटर 
बोररगं, काउंटर मसकंकंग, छेद को बडा करिा प्रदमशकत करें। 

 7. रू्लयांकन र्ानदण्ड 
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 ड्राइंग के अिुसार तैयार कायक की जााँच प्रदमशकत करें। 
 
4. िजबूती और ददखािट से 

संबंधधत सटीक आयाि के 
साथ लकडी को जोडि े का 
आकलि करें और शुद्धता, 
िजबूती और कफनिमशगं की 
जांच करें। 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9415) 

ऑपरेशि करिे के मलए सािग्री, उपकरण और उपकरणों को 
नियोजजत करिे और व्यिजस्थत करिे के मलए सटीक प्रकार के 
जोड की पहचाि का आकलि करें। 
आिश्यकतािुसार आयािों को बिाए रखते हुए जोड की फे्रमिगं 
(काटे और छेिी) का िूल्यांकि करें। 
विमभन्ि भागों का िूल्यांकि करें और शुद्धता, िजबूती और 
कफनिश की जांच करें। 

 
5. करके लकडी के निधाकररत 

आकार या लकडी , ब्लॉक 
बोडक, सिमिका आदद के 
विकल्पों के साथ ड्राइंग के 
अिुसार उपयोधगता िस्तुओं 
की योजिा बिाए ं और 
उत्पादि करें। 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9416) 

 

ड्राइंग के अिुसार कायक करिे के मलए आिश्यक सािग्री, 
उपकरण आदद की पहचाि प्रदमशकत करें। 
ड्राइंग के अिुसार ककए गए धचनिों का िूल्यांकि करें। 
छेिी का प्रदशकि करें , िाककिं ग लेआउट के अिुसार सभी भागों 
को तैयार करें और आयाि की जांच करें। 
संपूणक कायक बिािे के मलए विमभन्ि भागों को जोडिे का प्रदशकि 
करें। 
सिग्र कफनिश का िूल्यांकि करें और ड्राइंग के अिुसार 
आयािों की जांच करें। 
सिमिका शीट आदद के उधचत अिुप्रयोग का आकलि करें। 
अपमशष्ट्ट से बचाि का निदेश दें और अप्रयुक्त सािधग्रयों के 
पुि: उपयोग/निपटाि की योजिा बिाएं। 

 
6. ओएसटी शीट से संपूणक 

उपयोधगता आइटि बिािे के 
मलए घटकों/उप-असेंबली के 
संयोजि के दौराि प्रभािी 
सिाधाि का प्रबंधि करिा। 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9416) 

ड्राइंग के अिुसार कायक करिे के मलए आिश्यक प्लाईिुड और 
ओएसटी सािग्री, उपकरण आदद की पहचाि करिा । 
ड्राइंग के अिुसार ककए गए धचनिों का िूल्यांकि करें। 
ड्राइंग के अिुसार इकट्ठे घटकों के आयाि की जााँच का प्रदशकि 
करें। 
अपमशष्ट्ट नििारण का प्रदशकि करें और अप्रयुक्त सािधग्रयों के 
पुि: उपयोग/निपटाि की योजिा बिाएं। 

 
7. विमभन्ि िक्काशी उपकरणों 

की आिश्यकता की व्याख्या 
करें और एक लकडी के 

ड्राइंग के अिुसार लकडी पर िक्काशी की योजिा की व्याख्या 
करें और इस उद्देश्य के मलए सािग्री और उपकरणों की 
व्यिस्था करें। 
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ब्लॉक/टुकडे को सजािटी िस्तु 
िें बदलिे के मलए विमभन्ि 
िक्काशी उपकरणों और चरणों 
के उपयोग का प्रदशकि करें।  
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9417) 

ड्राइंग के अिुसार लकडी का एक टुकडा बिािे के मलए लकडी 
पर िक्काशी की प्रकक्रया का प्रदशकि करें। 
धचत्र के अिुसार सुधार दशाकएं। 
लकडी के उत्पाद को धचकिा करके िॉनिटर कफनिमशगं की 
जाती है। 

 
8. लकडी की िस्तुओं के संरक्षण 

की आिश्यकता सिझाएं और 
पेंदटगं, पॉमलमशगं, िानिकमशगं 
आदद जैसी विमभन्ि प्रकक्रयाओं 
के साथ सतह की कफनिमशगं 
का प्रदशकि करें। 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9418) 

 

आिश्यकता के अिुसार लकडी के उत्पाद की सतह पर ककए 
जािे िाले पररष्ट्करण कायों की योजिा सिझाएं और आिश्यक 
िस्तुओं और उपकरणों की पहचाि करें। 
इस प्रयोजि के मलए सतह की सफाई/तैयारी का निदेश दें। 
उधचत प्रकक्रया लागू करके सतह को धचकिा करिे का िूल्यांकि 
करें। 
आिश्यक कफनिश प्राप्त करिे के मलए सतह पर िानिकश/पॉमलश 
के प्रयोग का उदाहरण प्रस्तुत करें। 
कफनिश की गुणित्ता का िूल्यांकि करें। 

 
9. पैटिक बिािे की आिश्यकता 

की व्याख्या करें और विमभन्ि 
प्रकार के पैटिक, लेआउट की 
आिश्यकताएं, कोर बॉक्स, 
कोर वप्रटं, भते्त, विमभन्ि रंग 
अिुप्रयोगों आदद का प्रदशकि 
करें। 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9419) 

आिश्यकता के अिुसार लकडी के उत्पाद की सतह पर ककए 
जािे िाले पैटिक कायों की योजिा बिािा और आिश्यक 
िस्तुओं और उपकरणों की पहचाि करिा। 
रंग अिुप्रयोग के मलए िुख्य वप्रटं क्षेत्र का धचत्रण करें। 
तैयार पैटिक की गुणित्ता का िूल्यांकि करें। 
अपमशष्ट्ट से बचाि का निदेश दें और अप्रयुक्त सािधग्रयों के 
पुि: उपयोग/निपटाि की योजिा बिाएं। 

 
10. लकडी के घटकों के उत्पादि 

के मलए लकडी पर काि करिे 
िाली िशीिों की योजिा और 
स्थापिा का िूल्यांकि करें। 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9420) 

सिोत्ति सुरक्षा प्रथाओं का पालि करते हुए, उपकरणों सदहत बैंड 
आरा िशीि /खोखली छेिी िोदटकजजंग िशीि/चेि िोदटकजजंग 
िशीि/ टेिोनिगं िशीि की पररचालि तत्परता का िूल्यांकि 
करें। 
औजारों और सफाई उपकरणों के चयि की जांच करें, िकक पीस 
को संरेखखत करें और क्लैंप करें। 
सकुक लर आरी, सरफेस प्लािर, धथकिेस प्लािर का उपयोग करके 
स्टूल/सशस्त्र कुसी के नििाकण का आकलि करें । 
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ड्राइंग/ििूिे के अिुसार बिाए गए घटकों का िूल्यांकि करें और 
इसकी विमशष्ट्टताओं का आकलि करें। 
जोडों के फे्रमिगं/कोण/चौडाई/लंबाई का िूल्यांकि करें। 

 
11. घटकों/उप संयोजिों को 

जोडकर और कफट करके 
उिकी कायकक्षिता सुनिजश्चत 
करके फिीचर के विमभन्ि 
डडजाइिों के नििाकण का 
आकलि करें ।  
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9421) 

तकिीकी रेखाधचत्रों/दस्तािेजों का िूल्यांकि करें। 
असेंबली योजिाओं के नििाकण और उपयोग का िूल्यांकि करें। 
िािक विमशष्ट्टताओं एि ंप्रकक्रया की व्याख्या करें। 
दराज और अलिारी के साथ टेबल बिािे और दराज का 
ताला/कब्जा/अलिारी का ताला लगािे का िूल्यांकि करें। 
डडस्क सैंडर/पोटेबल प्लािर/पोटेबल डडस्क सैंडर आदद का उपयोग 
करके दराज के साथ टेबल बिािे का िूल्यांकि करें। 
संपूणक कायक बिािे के मलए विमभन्ि भागों को जोडिे का आकलि 
करें। 
ड्राइंग के अिुसार सिग्र कफनिश और आयािों का िूल्यांकि करें। 
अपमशष्ट्ट स ेबचाि का निदेश दें और अप्रयुक्त िस्तुओ ंके पुि: 
उपयोग/निपटाि की योजिा बिाएं। 
संभावित अिुकूलि का सुझाि दें और उिकी लागत प्रभािशीलता 
की तुलिा करें। 
कायक पररणाि की निगरािी, िूल्यांकि और दस्तािेजीकरण करें।  

12. कच्चे िाल का इष्ट्टति 
उपयोग करके दरिाजे और 
खखडककयों और फे्रि और शटर 
के विमभन्ि पैटिक के डडजाइि 
और नििाकण का िूल्यांकि 
करें। 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9422) 

आिश्यकता के अिुसार तकिीकी ड्राइंग का आकलि करें। 
दरिाज ेके फे्रि, शटर ( पैिलयुक्त /फ्लश) का िूल्यांकि करें। 
विमभन्ि उपकरणों का उपयोग करके ठोस लकडी/ग्लास पैिल के 
साथ खखडकी के फे्रि/शटर के नििाकण का िूल्यांकि करें। 
सिोत्ति सुरक्षा प्रथाओं का पालि करते हुए जजग सॉ/रोटरी 
हैिर/डड्रमलगं िशीि का उपयोग करके योजिा लेआउट और 
विभाजि बिािे की निगरािी करें। 
संबंधधत क्षेत्र िें कायक प्रकक्रया को निरंतर बेहतर बिाि े िें 
योगदाि दें। 
अपमशष्ट्ट प्रबंधि और संसाधिों के इष्ट्टति उपयोग का निदेश दें।  

13. विमभन्ि लकडी के नििाकण 
कायों की कफनिमशगं , 
असेंबमलगं और कफजक्संग िें 
सटीकता का आकलि करें । [ 
विमभन्ि लकडी के नििाकण 

ददए गए आयािों के अिुसार विमभन्ि प्रकार की फे़्रियुक्त 
छतों/टस्क टेिि /िोदटकजजंग ज्िाइंट/लकडी के फशक के नििाकण की 
निगरािी करें। 
सतहों को तैयार करि े के मलए सैंड पेपररगं/फाइमलगं सािग्री 
(पोटीि/िोि/आरा धूल आदद) का उपयोग करके लकडी की 



  
 

26 
 

                                                                  वडु वकम  टेक्नीशियन (सीआईटीएस) 

 

कायक अथाकत. विमभन्ि छत के 
पुमलदें, दरिाजे और खखडककयााँ 
और फे्रि और शटर।) 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9423) 

कफनिमशगं का आकलि करें। 
फ्रें च पॉमलश, िानिकश लगािे की विमभन्ि विधधयों का िूल्यांकि 
करें और कफनिमशगं िें सटीकता बिाए रखें। 
सतह के उपचार की विमभन्ि मशक्षण तकिीकों जैस े
ब्लीधचगं/स्टेनिगं, िुड प्राइिर/पेंट का उपयोग आदद का प्रदशकि 
करें। 

 
14. सीएिसी राउटर िशीि पर 

लकडी के काि करिे के 
विमभन्ि कायों (यािी कदटगं, 
बोररगं, डड्रमलगं और िेजस्टंग) 
का िूल्यांकि करें। 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9424) 

उपकरणों सदहत सीएिसी राउटर िशीि की पररचालि तैयारी 
सुनिजश्चत करें। 
आिश्यक पररणाि के मलए उपकरणों और सफाई उपकरणों की 
पहचाि करें, कायक के टुकडे को सटीकता के साथ संरेखखत करें 
और दबाएाँ । 
शेड्यूमलगं शतों पर उधचत विचार करते हुए कायक प्रकक्रयाओं और 
ऐसे कायों की योजिा बिाएं और उन्हें कक्रयाजन्ित करें। 
प्रासंधगक डेटा ररकॉडक करें और उसका िूल्यांकि करें। 
कायक पररणाि की निगरािी, िूल्यांकि और दस्तािेजीकरण करें। 
संभावित सिाधािों की जााँच करें और प्रस्तुत करें तथा उिकी 
लागत प्रभािशीलता की तुलिा करें। 
विमभन्ि भागों के कायों का प्रदशकि करें और इसकी देखभाल और 
रखरखाि सुनिजश्चत करते हुए सिोत्ति सुरक्षा सािधानियां लाग ू
करें। 

 
15. सीएिसी राउटर और उसके 

अिुप्रयोग पर बुनियादी और 
उन्ित प्रोग्रामिगं का परीक्षण 
करें। 
(एिओएस:एफएफएस/ 
एि9424 ) 

प्रभािी पररणाि के मलए सीएिसी राउटर पर बुनियादी/उन्ित 
प्रोग्रामिगं की कायकक्षिता का विकास और परीक्षण करें। 
सीएिसी राउटर के संचालि िें बुनियादी/उन्ित प्रोग्रामिगं के 
विमभन्ि अिुप्रयोगों का प्रदशकि करें। 

 
16. लेजर कदटगं िशीि पर 

संचालि की निगरािी करें । 
(एिओएस:एफएसएस/ 
एि9425) 

लेजर कदटगं के मलए आिश्यक लकडी के काि और प्रासंधगक 
उपकरणों की पहचाि करें। 
लेजर कदटगं िशीिों की विमभन्ि पररचालि तकिीकों की 
निगरािी करें। 
विमभन्ि भागों के कायों का िूल्यांकि करें और इसकी देखभाल 
और रखरखाि सुनिजश्चत करिे के मलए सिोत्ति सुरक्षा 
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सािधानियों का उपयोग करें। 
अपमशष्ट्ट प्रबंधि और संसाधिों के इष्ट्टति उपयोग का निदेश दें। 

 
17. लकडी के घटकों के नििाकण 

और उन्हें जोडिे के मलए 
खराद पर संचालि का 
िूल्यांकि करें। 
(एिओएस: 
एफएफएस/एि9426) 

लकडी िोडिे िाली खराद/जजग आरा/एंगल ग्राइंडर पर सिोत्ति 
सुरक्षा विधधयों को लागू करके तेजी से और प्रभािी ढंग स े
संचालि का िूल्यांकि करें। 
ड्राइंग के अिुसार ककए गए धचनिों की जांच करें। 
ड्राइंग के अिुसार सुधार की जााँच करें। 
सिमिका आदद के साथ चाय पोई के उत्पादि का आकलि करें। 
उत्पाद को खराद पर धचकिा करके, रेतकर सिाप्त करें। 
क़िनिश की गुणित्ता की जााँच करें. 

 

18. कायकक्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें और लागू करें। 
(एिओएस :एएससी/एि 9410(  
 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें और उसकी व्याख्या करें और 
व्यािहाररक कायक निष्ट्पाददत करिे िें उसे लागू करें 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश पढें और उसका विश्लेषण करें। 
गुि/अनिददकष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करें और 
कायक को पूरा करिे के मलए छूटे हुए आयाि/पैरािीटरों को भरि े
के मलए स्ियं की गणिा करें। 

 
19. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि करें। अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
(एिओएस :एएससी/एि9411 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा को 
स्पष्ट्ट करें 
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िुड िकक  टेक्िीमशयि (सीआईटीएस) के मलए औजारों और उपकरणों की सूची 
(25 उम्र्ीदवारों के बैच के शलए) 

ए. प्रशिकु्ष टूल ककट 
क्रर्ांक औजार एवं उपकरणों का नार् वववरण संख्या 
1.  ़ुिट रूल/स्टील टेप दो फीट, चार गुिा/6 िीटर । 26 िग. 
2.  इस्पात िापिे का पैिािा बारह इंच 26 िग. 
3.  अंकि चाकू 200 मििी लंबाई 26 िग. 

4.  
तरय स्क्िायर( TRY 
SQUARE) 

200 मििी 26 िग. 

5.  बेिेल स्क्िायर 50 मििी 26 िग. 
6.  बढई अंकि गेज  26 िग. 
7.  बढई िोदटकज गेज  26 िग. 
8.  हाथ आरी 450 मििी 26 िग. 
9.  टेिि आरी 300 मििी 26 िग. 
10.  िेटल जैक प्लेि 335mmX 50mm कटर 26 िग. 
11.  धात ुचौरसाई प्लेि 200 मििी X 50 मििी कटर 26 िग. 

12.  
िजबूत/बेिेल ककिारे िाली 
छेिी 

बेिल ककिारा 6 मििी. 10, 15, 20 
और 25 मििी चौडाई (5 संख्या) 

26 िग. प्रत्येक 

13.  िोदटकज छेिी 06, 10, 15 मििी (3 िग) 26 िग. प्रत्येक 
14.  पेंचकस 300 मििी 26 िग. 
15.  लकडी का हथौडा िध्यि आकार 26 िग. 
16.  पंज ेिाला हथौडा 500 ग्राि 26 िग. 

17.  
तेल पत्थर (उपभोज्य) काबोरंडि यूनििसकल मसमलकॉि काबाकइड 

संयोजि रफ और फाइि। 
26 िग. 

18.  संकुचि िापिे का पैिािा िािक आकार के अिुसार 26 िग. 
19.  स़िाई के मलए हाथ का ब्रश 450 मििी 26 िग. 
बी.  जनरल िॉप ऑउटकफट 
20.  िापिे का टेप 3 िीटर 02 िग . 
21.  नििाकण पैिािा 1 िीटर 04 िग . 
22.  जस्प्रंग कैमलपर  ) अंदर( 150 मििी 04 िग . 
23.  जस्प्रंग कैमलपर  ) बाहर( 150 मििी 04 िग . 
24.  विगं कम्पास 300 मििी 04 िग . 
25.  रैिेल 300 मििी 02 जोडी 

8. आधाररक संरचना 
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26.  जस्पररट लेिल 300 मििी 02 िग . 
27.  चीर आरा 600 मििी 04 िग . 
28.  दांतों िाली आरी 250 मििी 02 िग . 
29.  की होल आरी 250 मििी 02 िग . 
30.  झल्लाहट आरा फे्रि 150 मििी 02 िग . 
31.  कम्पास आरा 350 मििी 04 िग . 
32.  कुल्हाडी 15 ककग्रा 04 िग . 
33.  राइंग प्लेि िेटल 450 मििी  X 60 मििी कटर 02 िग . 
34.  प्लेि कीलक सिायोज्य 250 मििी  X िीटर  x 9 मििी कटर 04 िग . 

35.  
हल प्लेि 12 मििी चौडाई तक  8 कटर के सेट 

के साथ 
04 िग . 

36.  स्पोक शािेज 50 मििी कटर 08 िग. 
37.  सितल सिायोज्य गोलाकार 250 मििी 04 िग . 
38.  राउटर प्लेि 197 X 42 मििी 04 िग . 
39.  िोजल्डगं प्लेि सेट  04 िग . 
40.  कैत्रबिेट खुरचिी 100 मििी 04 िग . 
41.  गेज छेिी ,िजबूत 6,10,12,16,20 मििी 08 सेट 
42.  गेज छेिी ,जस्क्रत्रबगं 6,10,12,16,20 मििी 08 सेट 
43.  बॉल पेि हथौडा 600 ग्राि 04 िग . 
44.  क्रॉस पीि हथौडा 600 ग्राि 04 िग . 
45.  पेंचकस 450 मििी 04 िग . 
46.  पेंचकस 250 मििी 04 िग . 
47.  पेंचकस 150 मििी 04 िग . 
48.  धचिटा 50 मििी 13 िग . 
49.  आधा राउंड ़िाइल  दसूरा कट  250 मििी 08 िग . 
50.  आधा राउंड ़िाइल  िुड रास्प बास्टडक250मििी 08 िग . 
51.  फाइल जस्लि टेपर 100 मििी 12 िग . 
52.  फाइल जस्लि टेपर 150 मििी 12 िग . 

53.  
़िाइल के मलए काडक ़िाइल 
)स्टील (िायर ब्रश 

200 मििी 04 िग . 

54.  हाथ डड्रल 6 मििी क्षिता 08 िग . 

55.  
धिुष के साथ देशी डड्रल  ) बॉल 
बेयररगं प्रकार( 

620 X 726 मििी 04 िग . 

56.  शाफ़्ट ब्रेस 250 मििी स्िैप 04 िग . 
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57.  हाथ  - बरिा 10,12,14,16,18,20,22,25 मििी 02 सेट 
58.  कें द्र त्रबट्स 6,8,10,12 02 सेट 
59.  विस्तार त्रबट सेट 218 X 171 मििी 02 सेट . 
60.  ट्विस्ट डड्रल त्रबट 6,8,10,12 मििी 02 सेट 
61.  काउंटर मसकं त्रबट गुलाब प्रकार 12 मििी 04 िग . 
62.  ब्रेस्ट डड्रल 6 मििी .क्षिता 02 िग . 
63.  कें द्र पंच 5 मििी 04 िग . 
64.  सीधे काटें 200 मििी 04 िग . 
65.  तेल के डडब्बे 225 X 225 मििी 02 िग . 

66.  
कॉजम्बिेशि साइड कदटगं 
प्लायसक 

250 X 250 मििी 02 िग . 

67.  
प्लंजर सॉ सेट/वपस्तौल धग्रप 
प्रकार 

300 X 300 मििी 02 िग . 

68.  िंबर पंच 12 मििी . 02 सेट 
69.  कफसलि िाला पत्थर 100 मििी 08 िग . 

70.  
गोल कौिा बार छेिी और पंज ेके मसरे के साथ  1070  

x 25 मििी 
02 िग . 

71.  'जी क्लैंप 100 मििी 08 िग . 
72.  'जी क्लैंप 150 मििी 08 िग . 
73.  'जी क्लैंप 250 मििी 04 िग . 
74.  'टी 'बार ऐंठि 0.6 िीटर 08 िग . 
75.  'टी 'बार ऐंठि 1.25 िीटर 04 िग . 
76.  'टी 'बार ऐंठि 1.75 िीटर 02 िग . 
77.  बढई िाइस 250 मििी जबड े 26 िग . 
78.  सॉ शापेनिगं िाईस 250 जबड े 02 िग . 
79.  िक्काशी उपकरण सेट  04 सेट 
80.  काले चश्िे की जोडी  26 िग . 
81.  चिडे की लौंग िािक 26 िग . 

82.  
डडजजटल िनिकयर कैमलपर 300 मििी न्यूिति धगिती  0.01 

मििी 
02 िग . 

83.  शीशा काटिे िाला  02 िग . 
84.  कील पंच  04 िग . 
85.  ऊपरी तल 600x600 मििी 01 िं . 
86.  बढई की कायक बेंच 2400x920x800 मििी ऊाँ चाई 10 िग . 
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87.  ब्लोअर  04 िग 
88.  ग्रीस गि  01 िं . 
89.  स्पैिर डबल एंडेड 14 का सेट 01 िं .सेट का 
90.  आग बुझािे का यंत्र  01 िं . 
91.  आग की बाजल्टयााँ  04 िग . 

92.  
स्टील लॉकर  ,8 डडब्बे ,
व्यजक्तगत ताले के साथ 

1980 x 910 x 480 मििी गहराई 02 िग . 

93.  
अलिाररयों के साथ स्टील 
अलिारी 

1980 x 910 x 480 मििी गहराई 02 िग . 

94.  
अिुदेशक तामलका  ) आधा 
सधचिालय( 

 01 िं . 

95.  अिुदेशक की कुसी  02 िग . 
96.  स्टूल  01 िं . 
97.  धचत्रफलक के साथ चॉक बोडक  01 िं . 
98.  सािग्री रैक  01 िं . 

99.  

लकडी पर काि करिे िाली 
सीएिसी राउटर िशीि ,
इलेजक्रक जस्पंडल ,बोररगं और 
डड्रमलगं हेड ,िोल्टेज 
स्टेबलाइजर ,कंप्रेसर और डस्ट 
कलेक्टर के साथ। 

टेबल का आकार  4 फीट   x 8 फीट 01 िं . 

सी .सार्ान्य िॉपआउटकफट 

100.  
पोटेबल गोलाकार आरा िशीि व्यास  184 मििी िजि  3.6 ककलोग्राि 

िो लोड स्पीड  4200 आरपीएि 
02 िग . 

101.  
पोटेबल प्लानिगं िशीि िो लोड स्पीड  16500 आरपीएि  ,650 

डब्ल ू,डब्लूटी  2.8 ककग्रा ,धचप िोटाई 
2.6 मििी 

02 िग . 

102.  पािर डड्रल िशीि 500 िाट ,क्षिता  ”¼  02 िग . 

103.  
पोटेबल सैंडर िशीि 670 िॉट  2 पोजीशि साइड हैंडल ,

100 मििी व्यास   , िो लोड स्पीड 
11000 आरपीएि 

01 िं . 

104.  
पोटेबल जजग आरा िशीि िजि  2.27 ककलो  ,400 िाट ,

अधधकति  45 डडग्री कोण ,जजगसॉ कटर 
02 िग . 

105.  पोटेबल राउटर िशीि 500 िाट  ,33000 आरपीएि, 01 िं . 
106.  पािर स्कू्र ड्राइिर िूल कतकव्य टॉकक  30 एिएि और 13 िां एिएि ,िो 02 िग . 
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)कॉडकलेस( लोड स्पीड  1300 आरपीएि  ,12 िोल्ट ,
त्रबिा चाबी चक  10 मििी 

107.  
लकडी का काि करिे िाली 
िैटर आरा िशीि 

2400 िाट  3800 आरपीएि िजि  18 
ककग्रा 

02 िग . 

108.  
संयुक्त सतह योजिाकार और 
िोटाई िशीि 

440 िोल्ट  ,2/3 ब्लेड िं,. 01 िं . 

109.  
कोिा चक्की 2000 िॉट िोटर ,हल्की और कॉम्पैक्ट ,

डडस्कडडया  180 मििी ,िो लोड स्पीड 
8500 आरपीएि 

01 िं . 

110.  दरिर  01 िं . 
111.  रोटरी हथौडा भार रदहत 02 िग . 
112.  गोलाकार आरा िशीि 150 एिएिडडया । 01 िं . 

113.  
खराद ,लकडी िोडिा 1.25 मििी त्रबस्तर की लंबाई ,टनििंग 

टूल के एक सेट के साथ िोटर चामलत 
01 िं . 

114.  
खराद ,लकडी िोडिा कें द्रों की  150 मििी ऊंचाई  1.75- िीटर 

त्रबस्तर ,टनििंग टूल के एक सेट के साथ 
िोटर चामलत 

02 िग . 

115.  
टेिोनिगं िशीि  ) एकल मसरे 
िाली( 

अधधकति  3400 आरपीएि ,सॉ ब्लेड 
व्यास  12 ,”5 एचपी 

01 िं . 

116.  
िोदटकजजंग िशीि  ) खोखली 
छेिी और चेि को मिलाएं( 

 01 िं . 

117.  बेंच ग्राइंडर 200 मििी .संपूणक  DE  कुरसी 01 िं . 
118.  छेदि यंत्र 12 मििी .क्षिता 01 िं . 
119.  पोटेबल इलेजक्रक डड्रल 6 मििी .क्षिता  ) भेडडया प्रकार( 01 िं . 
120.  डड्रल चक 12 मििी क्षिता . 01 िं . 
121.  पोटेबल डडस्क सैंडर 200 मििी .डीआइए 01 िं . 
122.  सिायोज्य आरा शापकिर  01 िं . 

123.  
त्रबजली से चलिे िाला हीटर 1000/1500 डब्ल्यू  1 िग  102 । 

इलेजक्रक ब्लोअर  ) पोटेबल( 
01 िं . 

124.  ििी िीटर  01 िं . 

125.  
यूनििसकल िुड िककिं ग सकुक लर 
आरा िशीि 

ब्लेड व्यास  300 मििी . 01 िं . 

126.  
विद्युत सुखािे िाला ओिि 
)छोटा प्रकार( 

 01 िं . 

127.  बैंड आरा िशीि  ) ऊध्िाकधर(  01 िं . 
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128.  

बैंड आरा शापकनिगं िशीि 
)स्िचामलत( 

व्हील व्यास  600 मििी ,न्यूिति ब्लेड 
लंबाई  3900 मििी ,अधधकति ब्लेड 
लंबाई  4275 मििी ,कट की गहराई 
425 मििी  ,5 एचपी  ,750 आरपीएि। 

01 िं . 

129.  बैंड आरा ब्लेड ब्रेजजंग िशीि 900 िॉट पािर इिपुट 01 िं . 
130.  लकडी पर काि करिे िाली 

सीएिसी राउटर िशीि 
एचएसडी/एचएसके इलेक्रो जस्पंडल  ,9 
ककलोिाट ,सिो िोटर  ) डबल ,(बोररगं 
हेड  5 , जस्पंडल स्पीड  20000 आरपीएि 
 )न्यूिति (एजक्सस स्पीड   x/y/z 

22/22/15 िीटर/मििट न्यूिति। टेबल 
का आकार   8'x4 ' । एटीसी  ) टूल चेंजजंग 
मसस्टि  (6 िग। न्यूिति ,जेड-अक्ष 
स्रोक  100 मििी न्यूिति ,
आिश्यकतािुसार िोल्टेज स्टेबलाइजर ,
कंप्रेसर और धूल कलेक्टर के साथ 

01 िं . 

131.  लेजर काटिे की िशीि लेजर पािर -  25W  , ड्राइि -  AC  सिो 
नियंत्रण   ,Z  अक्ष िूविगं  - स्िचामलत ,
कंप्यूटर इंटऱेिस -  USB  / ईथरिेट ,
िेिोरी बफर -  265  MB  , पािर खपत - 
1100W। 

01 िं . 

132.  बाहरी हाडक डडस्क 1 टीबी 02 िग . 
133.  बढईगीरी सॉफ्टिेयर ििीिति विन्यास 02 िग . 
134.  आग की बाजल्टयााँ  04 िग . 
135.  आग बुझािे का यंत्र  04 िग . 

136.  
उत्कृष्ट्ट िजबूती के साथ 
लैपटॉप ,इंटरिेट सुविधाएं 

ििीिति विन्यास 02 िग . 

137.  
एयर कंडीशिर 
विभाजजत 

 आिश्यकता 
अिुसार 

 
 

 

  



  
 

34 
 

                                                                  CARPENTER (CITS) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


